
母线槽检验内容

一、母线槽的检验一定要按照最新国家标准要求进行，目前适用的最新母线槽国家标准

号如下：

1、GB/T 7251.6-2015 《低压成套开关设备和控制设备 第 6部分:母线干线系统（母线

槽）》

2、GB/T 7251.1-2013 《低压成套开关设备和控制设备 第 1部分:总则》

3、T/CECS 170-2017《低压母线槽应用技术规程》

4、JB/T 9662-2011 《密集绝缘母线干线系统（密集绝缘母线槽）》

5、JB/T 10327-2011《耐火母线干线系统 （耐火母线槽）》

6、IEC 60331-1：2018《在火焰条件下电缆或光缆的线路完整性试验 第 1 部分：火焰

温度不低于830℃并施加冲击——额定电压0.6/1.0kV及以下电缆，电缆直径超过20mm》

7、GB/T 4208-2017 《外壳防护等级（IP 代码）》

二、母线槽检验检测需要通过①国家权威第三方型式试验检测，获得型式试验报告和

CCC 认证证书；②省或地方监督抽样检测，出具监督抽样检测报告；③成品母线槽的出

厂检验和确认检验，出具成品出厂检验报告和成品确认检验报告。

三、母线槽的厂内检验是从进料检验、过程检验、出厂检验、出货检验来把关；

1、进料检验：导体材质测试导体导电率、电阻率是否符合国家标准；

2、导体规格是否与 CCC 认证的一致，导体是否存在大小头；

3、金属外壳材质及厚度是否与 CCC 认证的一致；

4、所有绝缘材料性能是否符合材质验收标准要求；

5、过程检验：壳体连接部位是否有放密封条；

6、绝缘膜或矿物质耐火材料缠绕的层数是否符合要求；

7、如果独立 PE 线，PE 线是否全长贯通；

8、外壳 PE 附侧板连接处是否有效连接；

9、弯头铜焊是否满焊、无虚焊或者漏焊，用探伤仪检测；

10、出厂检验：是否按国家标准要求的项目进行检测。

11、出货检验：主要是检查包装质量是否符合运输和防震、防雨水要求。

厂内检验检测见下图：


