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一、基本要求

1.1投标企业要通过质量管理体系认证（ISO9001），职业健康安全管理体系认证（ISO45001），环境管理体系认证（ISO14001）。

1.2参与投标的厂家需要有10年以上母线槽生产经验。

1.3参与投标企业注册资金不低于5000万。

1.4 投标的矿物质密集绝缘耐火母线槽产品应全部通过国家CQC认证，并提供与型式试验报告相关联的950℃、180min耐火性能电路完整性测试报告，且符合招标技术的要求。

1.5母线槽所有规格要通过CQC自愿认证，认证的检测中心仅限于以下几家认证试验报告：

1〉天津电传电控设备检测有限公司(国家电控配电设备质量监督检验中心）；

2〉广东产品质量监督检验研究院(国家智能电网输配电设备质量检验检测中心）；
3〉西安高压电器研究院有限责任公司(国家高压电器质量监督检验中心）；

4〉上海电器设备检测所有限公司（国家低压电器质量监督检验中心）。
二、采用标准

2.1国家标准GB/T 7251.1-2013《低压成套开关设备和控制设备 第1部分：总则》；

2.2国家标准GB/T 7251.6-2015《低压成套开关设备和控制设备 第6部分：母线干线系统（母线槽）》；

2.3国家标准GB/T 4208-2017《外壳防护等级（IP代码）》；

2.4国家标准GB/T 5585.1-2018《电工用铜、铝及其合金母线 第1部分：铜和铜合金母线》；

2.5国家标准GB/T 5231-2012《加工铜及铜合金牌号和化学成分》；

2.6国家标准GB/T 19216.21-2003《在火焰条件下电缆或光缆的线路完整性试验 第21部分：试验步骤和要求——额定电压0.6/1.0kV及以下电缆》的试验方法；

2.7国际标准IEC 60331-1：2018《在火焰条件下电缆或光缆的线路完整性试验 第1部分》；

2.8国家标准GB 51348-2019《民用建筑电气设计标准》；
2.9工程验收国家标准按GB 50303-2015《建筑电气工程施工质量验收规范》；

2.10 母线槽应用标准T/CECS 170-2017《低压母线槽应用技术规程》。

三、矿物质绝缘母线槽的电气技术基本参数

3．1 额定工作电压AC690V±10%； 额定绝缘电压AC1000V； 

3．2额定工作频率 50Hz；

3．3海拔高度 2000米以下；

3．4电气间隙≥10mm；

3．5爬电距离≥16mm；

3．6单条母线槽 相与相之间的绝缘电阻值≥500MΩ；

3．7单条母线槽 相与金属外壳之间的绝缘电阻值≥500MΩ；

3．8介电性能50Hz、2.5kV/1min无击穿、无闪络现象；

3．9矿物质密集绝缘母线槽通过额定电流长期运行极限温升内部导体及连接器位置至少≤90K，外壳极限温升≤55K；

3．10电压降：母线槽全长功率因素为0.95时满负荷母线槽电压降不大于5%；

3．11短路耐受强度Icw（kA）：

	额定电流等级（A）
	额定短时耐受电流Icw（kA）

	400A≤I＜1600A
	≥30kA

	1600A≤I≤2500A
	≥65kA

	2500A以上
	≥80kA


 3．12矿物质密集绝缘母线槽耐火性能，在950℃的火焰条件下持续供电时间不少于180min，并通过中国质量认证，符合国标GB/T 7251.6-2015在着火条件下电路完整性的要求。按GB/T 19216（等同于IEC 60331）线路完整性进行试验，供火温度950℃，供火时间为180min。并提供相关联的国家权威质量监督检验中心的耐火性能报告，以及CQC认证证书和型式试验报告的复印件，开标时并提供原件审核。

四、矿物质密集绝缘母线槽最小相导体截面积一览表
极限温升≤90K：最小相导体（铜排截面积）：
	电流等级
	导体厚度（3mm）
	导体厚度（4mm）
	导体厚度（5mm）
	导体厚度（6mm）

	6300A
	2376mm²
	2640mm²
	2933mm²
	3253mm²

	5500A
	2070mm²
	2300mm²
	2555mm²
	2835mm²

	5000A
	1650mm²
	1833mm²
	2037mm²
	2260mm²

	4500A
	1470mm²
	1633mm²
	1815mm²
	2013mm²

	4000A
	1380mm²
	1533mm²
	1703mm²
	1890mm²

	3600A
	1230mm²
	1366mm²
	1518mm²
	1685mm²

	3200A
	1080mm²
	1200mm²
	1333mm²
	1479mm²

	2800A
	930mm²
	1033mm²
	1148mm²
	1273mm²

	2500A
	816mm²
	907mm²
	1007mm²
	1117mm²

	2250A
	735mm²
	816mm²
	907mm²
	1006mm²

	2000A
	690mm²
	767mm²
	852mm²
	945mm²

	1800A
	615mm²
	683mm²
	759mm²
	842mm²

	1600A
	531mm²
	590mm²
	655mm²
	727mm²

	1400A
	465mm²
	516mm²
	574mm²
	637mm²

	1250A
	405mm²
	450mm²
	500mm²
	554mm²

	1100A
	360mm²
	395mm²
	439mm²
	486mm²

	1000A
	291mm²
	316mm²
	354mm²
	388mm²

	900A
	264mm²
	282mm²
	315mm²
	352mm²

	800A
	228mm²
	245mm²
	271mm²
	296mm²

	700A
	195mm²
	207mm²
	232mm²
	253mm²

	630A
	171mm²
	182mm²
	201mm²
	219mm²

	500A
	130mm²
	138mm²
	150mm²
	160mm²

	400A
	105mm²
	111mm²
	120mm²
	133mm²


如果导体厚度不是整数，取上下厚度截面积的比例值。
五、材料要求

5．1母线槽内导体及搭接导体采用T2电解铜作为导体材料，轧制成TMY电工硬铜排，且铜的纯度达到≥99.90%以上，导电率≥97%IACS以上，电阻率≤0.01777Ω·mm2 /m，布氏硬度HB≥65；

5．2所有绝缘材料采用耐温超过950℃以上的耐高温绝缘材料；

5．3为了响应国家节能减排政策，加强环境保护；母线槽的外壳、插接箱外壳、始端箱等，应全部选用镀锌钢板或彩涂钢板外壳，侧板要有加强筋以确保机械强度。

六、母线槽本体要求

6．1母线槽的本体、连接器、弯头、分接单元防护等级：要求达到IP65。

6．2母线槽为三相五线制（TN-S系统），N线与相线导体截面等同，PE线不少于相线50%截面积，A、B、C、N、PE线全部采用电解铜；铜导电率在≥97%IACS以上，电阻率≤0.01777Ω·mm2 /m，布氏硬度HB≥65。

6.3母线槽的始端PE要与总接地网做等电位连接MEB；等电位连接的地网端的总疏散不少于PE线的等效截面积。

6.4 母线槽的金属外壳或PE线30米内，应重复做辅助等电位接地SEB，接地的疏散能力不少于PE线的等效截面积。

 6．5矿物质绝缘母线槽密集型结构，采用耐高温950℃以上的绝缘材料来实现耐火性能，确保母线的载流能力。

七、连接器

  7.1双导体母线大电流母线槽，每相为双导排时，每个连接器的连接导体片必须同时连接两块导电排，以防电流通过不均以及造成回流。

7.2连接器自动伸缩功能：每个连接器必须有自动伸缩功能，伸缩长度 5mm～15mm。

7.3连接器防脱离结构：每个连接器必须有防脱结构，以防止安装或伸缩而被拉断。

7.4连接器的连接导体穿越螺杆时，需要冲孔而减少过流量，为保证载流量，连接导体未冲孔前不小于本体导体的两倍截面积；冲孔后不小于本体1.3倍的截面积。

7.5母线本体便于安装，本体导体不允许有冲孔，以防接触面减少而发热。

7.6连接器的各部位必须要有全密封措施，防护等级要达到与本体相同等级IP65，（提供样品验证）。

7.7导体端部平面应无毛刺、无凹凸痕迹。

八、过渡连接/跨接及安装支架

8.1母线槽与配电柜连接采用T2电解铜轧成TMY铜排表面镀锡处理。

8.2垂直安装要配弹簧支架，调节距离不少于5公分，支架底座要采用槽钢，要有足够的强度。

8.3 吊架采用角钢热镀锌，该吊架要有调节功能。

九、母线槽的始端节(进线节)

   9.1  母线槽的导体薄而宽，变压器、配电柜的导体厚且窄，为了保证母线短路强度和载流量。母线槽的始端节(进线节)内把母线槽本体薄排转变成厚排引入始端箱（进线箱）内。

9.2 搭接导体要求：厚导电排采用纯电解铜，导电率不少于97%IACS，导体的截面积应满足载流量，搭接的导体长度应小于60公分。

9.3母线槽与变压器、配电柜、发电机连接，应全部采用T接式 的始端节(进线节) ，严禁采用爪式的始端节(进线节)。

9.4母线槽与变压器、母线槽与发电机连接应采用柔性连接，即采用铜箔式软连接。

十、母线槽安装前的质量控制

10.1安装前的质量控制，按照T/CECS 170-2017《低压母线槽应用技术规程》第6.1.1条和6.1.2条实施；

10.2进场检验应按照T/CECS 170-2017《低压母线槽应用技术规程》  第6.1.3条实施；    

10.3母线槽工程检测及验收，按照T/CECS 170-2017《低压母线槽应用技术规程》第7.2节和7.3节实施。
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