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需求信息编号：（AQJSB-2021-05）

中国船舶重庆长征重工有限责任公司职业病危害现状评价需求信息
1.  采购标的

1.1  采购标的名称、数量：职业病危害现状评价；
1.2  交付或者实施的时间、期限和交付地点：在2021年10月31日前获得本次职业病危害现状评价工作的有效评价报告；
1.3  付款方式、时间和条件：我公司收到有效的职业病危害现状评价报告后，现状评价实施单位向我公司提供正规增值税发票，我公司收到发票后15日内向现状评价实施单位以电汇或支票方式全额支付该项合同费用；
2.  技术要求

2.1  采购标的需实现的功能或者目标：国家卫生健康委员会令第5号《工作场所职业卫生管理规定》第二十条规定：职业病危害严重的用人单位，应当委托具有相应资质的职业卫生技术服务机构，每三年至少进行一次职业病危害现状评价；
以下是我公司职业危害因素产生部位情况，供投标单位参考。

	单元
	岗位
	劳动定员
	接触危害因素
	接触时间

（h/d）
	接触

频率
	危害产生环节

	储运
	库管员
	2
	苯、甲苯、二甲苯、乙酸乙酯、乙酸丁酯、柴油等
	按需
	一天

一次
	发料时接触

	公辅工程
	污水处理工
	4
	硫化氢、氨、二氧化碳、甲烷、氢氧化钠、絮凝剂噪声
	按需
	按需
	向污水池中添加物料时接触氢氧化钠、絮凝剂、噪声等，污水池清理时接触硫化氢、氨、甲烷等

	
	维修工
	19
	噪声、工频电场、电焊烟尘、氮氧化物、碳氧化物、锰及其无机化合物、电焊弧光、臭氧
	按需
	按需
	空压机巡检时接触噪声，设备维修焊接时接触其他有毒物质

	
	配电工
	8
	工频电场
	30min
	一天

二次
	巡检时接触

	
	理化试验
	5
	盐酸、硝酸、硫酸、氢氧化钠等
	按需
	按需
	实验时接触

	铸钢公司
	前工序车间电焊
	4
	噪声、电焊烟尘、锰及其无机化合物、二氧化氮、电焊弧光、臭氧、二氧化碳
	4
	每天
	对冷铁焊接时产生

	
	前工序车间气割工
	2
	噪声、电焊烟尘、高温
	4
	每天
	气割冷铁时产生

	
	前工序车间打磨工
	2
	噪声、砂轮磨尘
	4
	每天
	打磨冷铁时产生

	
	前工序车间下料工
	2
	噪声
	4
	每天
	操作剪切机、锯床时产生

	
	前工序车间抛丸工
	2
	噪声、其他粉尘
	4
	每天
	对冷铁进行抛丸时产生

	
	前工序车间转运工
	2
	噪声
	1
	每天
	转运冷铁，接触环境噪声

	
	外模造型
	20
	噪声、矽尘、水玻璃、脱模剂
	6
	每天
	使用石英砂进行造型作业，制作型腔产生

	
	非标造型
	6
	噪声、矽尘、水玻璃、脱模剂
	6
	每天
	使用石英砂进行造型作业，制作非标件产生

	
	手工造型
	12
	噪声、矽尘、水玻璃、脱模剂
	6
	每天
	使用石英砂进行造型作业，制作泥芯

	
	整体造型
	26
	噪声、矽尘、水玻璃、脱模剂
	6
	每天
	使用石英砂进行造型作业产生

	
	配箱造型
	14
	噪声、矽尘
	8
	每天
	型腔和泥芯进行合箱

	
	修炉工
	3
	噪声、矽尘
	6
	每天
	制造炉砖时接触

	
	冶炼工
	14
	其他粉尘、锰及其无机化合物、镍、三氧化铬、氟化物、氧化钙、噪声、高温、工频电场、二氧化碳、磷酸
	8
	每天
	冶炼作业时接触

	
	配电工
	4
	其他粉尘、噪声、工频电场
	8
	每天
	送电时接触工频电场，接触环境粉尘及噪声

	
	浇铸工
	4
	矽尘、高温、噪声
	6
	每天
	浇铸作业时接触

	
	落箱工
	6
	矽尘、噪声
	6
	每天
	清除铸件上的砂

	
	清砂工
	7
	矽尘、噪声
	6
	每天
	清理铸件上的残砂

	
	气割工
	5
	电焊烟尘、噪声
	6
	每天
	切割帽口及冷铁

	
	坯件抛丸工
	3
	其他粉尘、噪声
	8
	每天
	对铸件进行抛丸时产生

	
	砂再生控制工
	2
	矽尘、噪声
	8
	每天
	控制设备进行砂再生

	
	旧区打磨工
	12
	砂轮磨尘、噪声
	8
	每天
	对铸件打磨时产生

	
	旧区焊磨工
	10
	电焊烟尘、其他粉尘、电焊弧光、二氧化氮、臭氧、噪声
	8
	每天
	铸件电焊打磨时产生

	
	气刨工
	4
	电焊烟尘、电焊弧光、二氧化氮、二氧化碳、臭氧、噪声
	8
	每天
	气刨铸件时产生

	
	成品抛丸工
	5
	其他粉尘、噪声
	8
	每天
	对铸件进行抛丸时产生

	
	探伤
	2
	其他粉尘、噪声、紫外辐射
	6
	每天
	探伤区距离打磨区较近，作业时接触环境粉尘及噪声

	
	起重工
	6
	噪声
	8
	每天
	接触环境噪声

	
	铸造新区铆焊工
	8
	电焊烟尘、电焊弧光、二氧化氮、二氧化碳、臭氧、噪声
	8
	每天
	焊接作业时产生

	
	铸造新区打磨
	7
	砂轮磨尘、噪声
	8
	每天
	打磨作业时产生

	
	铸造新区铆工
	1
	其他粉尘、噪声
	8
	每天
	装配作业接触

	
	铸造新区喷涂工
	1
	苯、甲苯、二甲苯、乙酸乙酯、乙酸丁酯、噪声
	8
	每天
	涂装作业产生

	
	铸造新区焊磨
	9
	电焊烟尘、其他粉尘、电焊弧光、二氧化氮、二氧化碳、臭氧、噪声
	8
	每天
	电焊、打磨作业时产生

	精铸公司
	搅蜡工
	2
	石蜡烟、噪声
	8
	每天
	熔化石蜡时产生

	
	制蜡工
	8
	噪声
	8
	每天
	石蜡成型后取出，除去浇口棒

	
	组焊工
	8
	石蜡烟、噪声
	8
	每天
	熔化蜡模时产生石蜡烟

	
	制壳工
	15
	矽尘、噪声、氯化铵
	8
	每天
	涂覆石英砂和煤矸石时接触粉尘，向硬化池中加料时接触氯化铵

	
	脱蜡工
	2
	石蜡烟、噪声
	8
	每天
	将蜡芯熔化时产生

	
	叉车工
	2
	噪声
	8
	每天
	转运钢材时接触

	
	焙烧工
	8
	高温、噪声
	
	每天
	型壳焙烧

	
	熔炼工
	4
	高温、噪声、矽尘、锰及其无机化合物、镍、三氧化铬、中频电磁场
	8
	每天
	熔炼作业时接触

	
	清壳工
	2
	矽尘、噪声
	8
	每天
	清理铸件的型壳时接触

	
	气割工
	2
	电焊烟尘、噪声
	8
	每天
	气割作业产生

	
	抛丸工
	3
	其他粉尘、噪声
	8
	每天
	铸件抛丸时产生

	
	焊磨工
	4
	电焊烟尘、其他粉尘、电焊弧光、二氧化氮、二氧化碳、臭氧、噪声
	8
	每天
	电焊、打磨作业时产生

	
	热处理工
	2
	高温、噪声
	8
	每天
	对铸件热处理时接触

	
	成品件抛丸工
	2
	其他粉尘、噪声
	8
	每天
	铸件抛丸时产生

	
	铣工
	4
	其他粉尘、噪声
	8
	每天
	对铸件进行铣削作业产生

	锻件公司
	锻工
	43
	噪声、高温、其他粉尘
	8
	每天
	对锻件锻造时产生

	
	热处理工
	14
	噪声、高温
	7
	每天
	锻件热处理时接触

	
	切割工
	2
	噪声、其他粉尘
	3
	每天
	下料时产生


	
	抛丸工
	2
	噪声、其他粉尘
	3
	每天
	抛丸时产生

	
	电焊工
	5
	噪声、电焊烟尘、电焊弧光、二氧化氮、二氧化碳、锰及其无机化合物、臭氧
	5
	每天
	焊接作业产生

	
	锯工
	2
	噪声
	3
	每天
	操作锯床时产生，湿式作业

	
	车工
	8
	噪声、其他粉尘
	7
	每天
	操作车床时产生

	
	行车工
	10
	噪声、其他粉尘
	7
	每天
	接触环境噪声和粉尘

	
	打磨工
	5
	噪声、砂轮磨尘
	3
	每天
	打磨作业时产生

	
	磁粉探伤工
	7
	噪声、紫外辐射
	8
	每天
	接触环境温度

	机制公司
	下料工
	1
	噪声、电焊烟尘
	7
	每天
	等离子切割时产生

	
	打磨工
	7
	噪声、砂轮磨尘
	7
	每天
	打磨作业时产生

	
	油漆工
	3
	噪声、苯、甲苯、二甲苯、乙酸乙酯、乙酸丁酯
	7
	每天
	喷漆作业时产生

	
	焊工
	12
	噪声、电焊烟尘、电焊弧光、二氧化氮、二氧化碳、锰及其无机化合物、臭氧
	7
	每天
	焊接时产生

	
	车工
	24
	噪声、其他粉尘、乳化液
	7
	每天
	车床作业时产生

	
	钳工
	17
	噪声、其他粉尘、乳化液
	7
	每天
	操作机加设备产生

	
	铣床
	19
	噪声、其他粉尘、乳化液
	7
	每天
	操作铣床时产生

	
	数控操作工
	33
	噪声、其他粉尘、乳化液
	7
	每天
	操作加工中心、刨床时产生

	
	行车工
	17
	噪声
	7
	每天
	接触环境噪声

	轨道交通事业部
	备料车间剪板工
	7
	噪声
	8
	每天
	操作剪板机接触

	
	备料车间开卷工
	1
	噪声
	8
	每天
	开卷时接触

	
	备料车间校正工
	6
	噪声
	8
	每天
	操作矫正机接触

	
	备料车间切割工
	22
	噪声、电焊烟尘
	8
	每天
	火焰切割时接触

	
	备料车间预处理喷漆工
	6
	噪声、苯、甲苯、二甲苯、乙酸乙酯、乙酸丁酯
	8
	每天
	喷漆作业时产生

	
	备料车间预处理抛丸工
	6
	噪声、其他粉尘
	8
	每天
	抛丸作业时产生

	
	备料车间行车工
	13
	噪声
	8
	每天
	环境噪声

	
	备料车间铆焊工
	5
	噪声、高温
	8
	每天
	加热铆钉、铆接作业时接触

	
	钻工
	6
	噪声、其他粉尘
	8
	每天
	操作钻床时产生

	
	钢结构车间-二保焊工
	22
	噪声、电焊烟尘、电焊弧光、锰及其无机化合物、二氧化氮、二氧化碳、臭氧
	8
	每天
	二保焊时接触

	
	备料车间焊工
	2
	噪声、电焊烟尘、电焊弧光、锰及其无机化合物、二氧化氮、二氧化碳、臭氧
	8
	每天
	操作焊接专机时产生

	
	备料车间打磨工
	3
	噪声、砂轮磨尘
	8
	每天
	打磨作业时接触

	
	备料车间装配工
	1
	噪声
	8
	每天
	装配作业时接触

	
	备料车间铣工
	4
	噪声、其他粉尘
	8
	每天
	噪声、其他粉尘

	
	备料车间折弯工
	3
	噪声
	8
	每天
	操作折弯机时接触

	
	备料车间冲压工
	5
	噪声
	8
	每天
	操作冲床时接触

	
	钢结构车间二保焊工
	199
	噪声、电焊烟尘、电焊弧光、锰及其无机化合物、二氧化氮、二氧化碳、臭氧
	8
	每天
	二保焊时接触

	
	钢结构车间打磨工
	35
	噪声、砂轮磨尘
	8
	每天
	打磨作业时接触

	
	钢结构车间起重工
	1
	噪声
	8
	每天
	环境噪声

	
	钢结构车间手工焊工
	6
	噪声、电焊烟尘、电焊弧光、锰及其无机化合物、二氧化氮、二氧化碳、臭氧
	8
	每天
	焊接作业接触

	
	钢结构车间机器人焊工
	3
	噪声、电焊烟尘、电焊弧光、锰及其无机化合物、二氧化氮、二氧化碳、臭氧
	8
	每天
	焊接作业接触

	
	钢结构车间埋弧焊工
	3
	噪声、电焊烟尘、电焊弧光、锰及其无机化合物、二氧化氮、二氧化碳、臭氧
	8
	每天
	焊接作业接触

	
	钢结构车间钻工
	2
	噪声、其他粉尘
	8
	每天
	操作钻床时接触

	
	钢结构车间铆接工
	2
	噪声、高温
	8
	每天
	加热铆钉、铆接时接触

	
	钢结构车间校正工
	3
	噪声
	8
	每天
	校正作业时接触

	
	管系-油漆工
	5
	噪声、苯、甲苯、二甲苯、乙酸乙酯、乙酸丁酯
	8
	每天
	喷漆作业时接触

	
	管系-焊工
	2
	噪声、电焊烟尘、电焊弧光、锰及其无机化合物、二氧化氮、二氧化碳、臭氧
	8
	每天
	操作焊接专机时接触

	
	制管工
	4
	噪声
	8
	每天
	管材机械加工时接触

	
	装车工
	18
	噪声
	8
	每天
	组装时接触

	
	交车-焊工
	2
	噪声、电焊烟尘、电焊弧光、锰及其无机化合物、二氧化氮、二氧化碳、臭氧
	8
	每天
	焊接时接触

	
	交车-油漆工
	2
	噪声、苯、甲苯、二甲苯、乙酸乙酯、乙酸丁酯
	8
	每天
	对车厢喷标识时接触

	
	整车油漆工
	1
	噪声、苯、甲苯、二甲苯、乙酸乙酯、乙酸丁酯
	8
	每天
	调漆及喷漆时接触

	
	铣工
	2
	噪声、其他粉尘
	8
	每天
	操作铣床时接触

	
	镗工
	1
	噪声、其他粉尘
	8
	每天
	操作镗床时接触

	
	车工
	9
	噪声、其他粉尘
	8
	每天
	操作车床时接触

	
	磨工
	4
	噪声、其他粉尘
	8
	每天
	操作磨床时接触

	
	装车钳工
	24
	噪声
	8
	每天
	组装作业接触

	
	清洗工
	1
	噪声、溶剂汽油
	8
	每天
	汽油清洗转向架部件

	
	油漆工
	1
	噪声、苯、甲苯、二甲苯、乙酸乙酯、乙酸丁酯
	8
	每天
	轴承刷漆时接触


	
	喷砂工
	1
	噪声、其他粉尘
	8
	每天
	车厢喷砂时接触


在工艺过程中接触的职业病危害因素主要有：

化学毒物：苯、甲苯、二甲苯、乙酸乙酯、乙酸丁酯、一氧化碳、二氧化碳、氢氧化钠、甲烷、氮氧化物、锰及其无机化合物、臭氧、盐酸、硝酸、硫酸、磷酸、镍、三氧化铬、氟化物、氧化钙、石蜡烟、氯化铵、溶剂汽油、柴油、乳化液（切削液）、脱模剂、水玻璃；
粉尘：电焊烟尘、其他粉尘、砂轮磨尘、矽尘；

物理因素：噪声、高温、电焊弧光、工频电场、中频电磁场。
2.2  需执行的国家相关标准、行业标准、地方标准或者其他标准、规范：《职业病危害评价通则》（GBZ/T 227-2016）、《用人单位职业病危害现状评价技术导则》（AQ/T 4270-2015）等；

3.  商务要求

*3.1  投标人须持有有效的重庆市卫健委给予认可的职业卫生技术服务机构乙级及以上资质，在投标时向招标单位提供加盖单位鲜章的资质复印件及加盖鲜章的营业执照复印件。
*3.2  投标人提供法定代表人身份证明或附有法定代表人身份证明的授权委托书；

*3.3  本次招标不接受（或接受）联合体投标；

3.4  投标人须向招标方提供已完成对机械加工行业类似规模企业进行职业病危害现状评价的业绩证明材料；
3.5  投标人按照本招标需求信息的总体进度完成要求，在投标时向招标方提供书面的完成该项目工期承诺和分项工作过程实施计划，完成本次职业病危害现状评价的人员及其他资源配置方案，遇正常工作计划受影响后主动完成本次职业病危害现状评价的补救方案等；
3.6  接收投标文件的截止时间：2021年8月31日上午12点；
3.7  投标保证金（本次投标不适用）

3.8  履约保证金（本次投标不适用）

3.9  投标人有利用伪造的或无效的资格、资信证明文件等弄虚作假行为的，其投标无效，给我公司造成损失的，我公司有权依法提请政府行政监督部门对其查处并承担赔偿责任；
4.  评标方法及评标标准
4.1  评标方法（勾选）：最低评标价法(一次报价法)□  综合评分法√
4.2  综合评分法，是指投标文件满足采购需求信息全部实质性要求，且按照评审因素的量化指标评审得分最高的投标人为本次招标采购项目中标人的评标方法。
4.3  综合评分法的评标标准：总分值（100分）=商务评分（50分）+技术评分（50分），得分最高投标人为本次招标采购项目的中标人。

5.  拟签订的合同文本(见附件)
6.  联系方式

6.1  联系人及电话

	部门
	联系人
	办公电话
	手机号码

	采购部门
	石婉玥
	——
	15823075370

	招议标采购管理部门
	吴剑雄
	023-62733102
	——

	投诉部门
	王叔文
	023-62733247
	——


6.2  采购部门联系地址：重庆市大渡口区伏牛溪重庆长征重工有限责任公司安全技术部 邮编：400083
6.3  投标文件的递交

6.3.1  书面密封文件：我公司安全技术部石婉玥处；
6.4  请持续关注我公司网站www.csiccq.com，我公司将及时在该网站上发布本次招标采购的澄清和修改信息，该网站同时发布我公司其它采购需求信息；
备注：带“*”符号的条款属不允许偏离的实质性要求和条件，未满足带“*”条款的投标文件将被我公司否决。

                                                      重庆长征重工有限责任公司

                                                          2021年8月12日

附件1：

	技术文件评分表（综合评分法适用）

	投标人/国家或地区
	A公司
	B公司
	C公司
	D公司

	制造商/国家或地区
	XX
	XX
	XX
	XX

	
	招标文件要求
	分值
	技术参数满足度
	评分
	技术参数满足度
	评分
	技术参数满足度
	评分
	技术参数满足度
	评分

	一般参数
	1.提供完成本次职业病危害现状评价的实施工期承诺和分项工作实施过程计划；
	10
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	
	2.提供完成本次职业病危害现状评价的人员及其他资源配置方案，包括工作分工； 
	10
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	
	3.提供正常工作计划受影响后主动完成本次职业病危害现状评价的补救方案；
	10
	
	
	
	
	
	
	
	

	综合评估
	项目系统全面性描述
	5
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	
	设计方案的先进性、可靠性、适用性
	5
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	
	制造、安装方案的合理性、可行性
	5
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	
	技术支持、质量保障、售后服务、培训
	5
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	技术评分
	50
	
	　
	　
	　
	　
	　
	　
	　

	技术文件评委（签字）：                                            日期：    年   月   日

	注：1.凡有一项带*号的主要参数不满足，即技术方案判定为不合格；一般参数有超过20%的项数不满足，即技术方案判定为不合格；2.“技术参数满足度”栏中填写“优于”、“完全满足”、“基本满足”、“不满足”，评分分别为分值的100%、75%、50%、0，评分按对应分值保留两位小数；3.综合评分低于35分（即：综合评分＜技术评分×70%）判定为不合格。


备注：技术文件评分表项点对照招标采购需求信息的技术要求，有指标的须量化。

附件2：

	商务文件评分表（综合评分法适用）

	评审内容
	采购需求信息要求
	分值
	得分

	
	
	
	A公司
	B公司
	C公司
	D公司

	投标人资质及投标文件的有效性
	一票否决项
1 营业执照经营范围是否涵盖此项目；

2 是否满足重庆市卫健委给予认可的职业卫生技术服务机构乙级及以上资质；
3 是否被人民法院列为失信被执行人；

4  是否被工商行政管理机关列为严重违法失信企业；

5  是否已列入集团公布的“违规供应商名单”和我公司的“失信投标人名单”；
6  是否已列入公司按照《关于开展军民融合产业利益输送情况专项检查的通知》（船产〔2017〕15号）自查后公布的企业名单；
7  投标文件是否按要求密封；
8  投标人法人代表或经法人代表正式授权的代表人是否在《招标采购需求信息》要求的地方签字和加盖公章；
9  是否满足工期要求；

10  是否为联合体投标（适用不接受联合体投标的项目）；
	　
	是□否□

是□否□

是□否□

是□否□

是□否□

是□否□

是□否□

是□否□

是□否□

是□否□


	是□否□

是□否□

是□否□

是□否□

是□否□

是□否□

是□否□

是□否□

是□否□

是□否□


	是□否□

是□否□

是□否□

是□否□

是□否□

是□否□

是□否□

是□否□

是□否□

是□否□


	是□否□

是□否□

是□否□

是□否□

是□否□

是□否□

是□否□

是□否□

是□否□

是□否□



	投标文件完整性
	文件构成内容是否完整，资料是否齐备（如：投标函、法定代表人身份证明或法定代表人授权委托书、报价表、资格证明文件、工程方案或货物说明、商务条款偏离表、技术条件偏离表、投入使用设备表等）
	10
	　
	　
	　
	　

	报价
	价格分计算步骤及方法：①投标人报价＞（∑满足要求的各投标人报价÷满足要求的家数）×120%的，无中标资格（评标专家一致认为方案质量性能好的可以保留）；②投标人报价＜（∑满足要求的各投标人报价÷满足要求的家数）×60%的，无中标资格；③排除前述①、②后满足招标文件要求且投标价格最低的投标报价为评分基准价；④各投标人的价格得分计算公式：价格得分＝评分基准价÷该单位报价×价格分值
	20
	　
	　
	　
	　

	业绩
	提供曾完成过的对机械加工行业类似规模企业进行职业病危害现状评价的业绩，按有效业绩数量从多到少依次计分，最高20分，最低为0分，按有效投标单位数量计算每档分差。
	20
	　
	　
	　
	　

	　
	商务评分
	50
	
	
	
	

	商务文件评委（签字）：                                                       日期：    年   月   日  

	注： 评分按对应分值保留两位小数。


备注：商务文件评分表项点对照招标采购需求信息的商务要求等。

附件3
报价函
重庆长征重工有限责任公司：

在贵公司网站上，看到编号为（AQJSB-2021-05）的招标采购需求信息（或收到贵公司的招标采购邀请函），我公司对贵公司所提出的要求，有完整和清晰的认识，并承诺完全满足贵公司提出的要求。现我公司报价如下：

	序号
	单位名称
	投标内容
	包干总价
	交货期

	
	
	
	
	

	　
	　
	　
	　
	　

	　
	　
	　
	　
	　

	　
	　
	　
	　
	　

	　
	　
	　
	　
	　

	　
	　
	　
	　
	　

	　
	　
	　
	　
	　

	　
	　
	　
	　
	　

	　
	　
	　
	　
	　


以上报价含运输费、含  6  %增值税（税率如有不同的，请予注明）。

请贵公司收悉为感！

公司名称（盖章）                                     经办人（签字）

经办人电话：

年   月    日









































































































































































































































































