技 术 决 定 通 知     格式编号：QR11.005
                                                           [2019]技    字 第    号
	发送：技术中心 铸钢制造公司 品质保障部 采购部 外贸部
报送：周向东副总经理 张茂广副总经理
标题： 关于卡特枢轴头产品采用瓦楞纸板包装箱的通知
2019年4月，我公司的枢轴头产品试用4箱瓦楞纸板包装箱进行了发运试验，经验证，纸箱到达英国Peterlee工厂后，包装箱完好无损，其承压效果具备承受长途海运的能力，现根据发运试验结果，做出如下技术决定：
1、请采购部按本通知附页《枢轴头瓦楞纸板包装箱采购技术要求》内容，组织进行枢轴头瓦楞纸板包装箱的采购。
2、原木制包装箱，在当前木制包装箱采购合同执行完成后，不再进行木制包装箱的采购。亦可与包装箱供应商协商，提前解除木制包装箱采购合同。
3、请铸钢制造公司在瓦楞纸板包装箱和木制包装箱混合使用期间，每批次发运按1:1混合使用，直至木制包装箱用完。请外贸部负责在装入集装箱时，将瓦楞纸板包装箱置于底层，以充分验证瓦楞纸板包装箱的质量稳定性。
4、铸钢公司在使用瓦楞纸板包装箱包装时，防锈袋口必须彻底扎紧，防止与外界空气流通，造成铸件锈蚀。
本通知自下发之日起执行！
技术中心
2019-4-29
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枢轴头瓦楞纸板包装箱采购技术要求

1、 装运产品基本信息：
重量：153枢轴头217Kg，156枢轴头174Kg，一箱4件；
尺寸（长宽高mm）：153枢轴头740*420*595，156枢轴头780*395*555
2、包装箱结构及尺寸要求（单位mm）：
2.1 包装箱结构
包装箱由托盘、两个盖子、围板、压板组合组成，长宽高为1050*1050*790（153枢轴头）/760（156枢轴头），如下图：
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A、每一个包装箱需配备4枚瓦楞伞钉用于固定盖子和托盘。
B、围板内框尺寸1050*1050，盖子尺寸相应增大，保证盖子能盖进围板。
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2.2 压板组合尺寸要求

压板组合由4块瓦楞纸板组成，各2块（980*120*30），具体尺寸见下图。
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2.3 托盘尺寸要求

托盘采用LVL胶合板制作，按下图尺寸制作，托盘制作牢固无损坏。
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2.4 瓦楞纸板规格参数如下表：
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3、瓦楞纸板技术要求

3.1 含水率

瓦楞纸板含水率≤12%，湿度≤70%。

3.2 表面质量

瓦楞纸板表面平整，切边整齐，无毛边、折痕、缺材、污秽现象。
3.3 未注尺寸公差

托盘、盖子、围板未注尺寸公差±5mm，压板组合未注尺寸公差±3mm。
3.4 瓦楞纸板包装箱质量应符合GB/T 16717-2013《包装容器 重型瓦楞纸箱》的相关要求。在围板四周印上三防标识，如下图：
[image: image15.png]



3.5 各供应商首批包装箱交付后，随机抽取1件，按GB/T16717-2013《包装容器 重型瓦楞纸箱》第6.1和第6.2条要求，进行外观、裁切、钉合、压痕线质量的检查。
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