重庆市大渡口长征医院氩气高频电刀招标采购技术参数要求
一、氩气高频电刀主要参数
*1、集切割、凝血、AIC氩气技术为一体，适合不同手术的要求，独具的内镜操作模式，氩气输出量可低至0.1升/分钟，可以配合各类内镜进行氩气操作，并预留硬镜电极升级功能接口。
2、氩气高频电刀集氩气控制器与高频电刀于一体，具有很强的操作性与适用性。
3、微处理器控制，采用新型高分辨率LCD（7英寸）触摸屏显示。
4、AIC（ArgonIonCoagulation）技术，双路氩离子气流调控，调节精度0.1L/min,满足最精细的腔内凝血到最快速度的大面积止血。
5、配有开机氩气软电极喷嘴压力测试系统，可以准确测试避免喷嘴堵塞。
6、AUTO-ADJ自适应压力调整，允许0.20-0.50MPa大范围氩气不定压输入，不受现场气源限制。
7、*氩气高频电刀具备PPS (功率峰值补偿系统)智能地提供毫秒级的功率补偿以满足初始切割时对功率的额外要求，满足镜下ESD﹑EMR等手术。
8、同时充分兼顾内镜下的各种手术，特别设计有ENDO CUT 模式， 由微处理器自动控制切割与凝血的交替进行，以保证对切割精度的良好控制，以满足ERCP手术的要求。
9、*无外置风扇散热，适用于层流净化手术室。
10、外接RS-232串行端口，可做外部通训、电脑升级。
11、产品通过ISO9001质量体系认证及CMD产品认证。
12、*有国家颁发的实用新型专利证书及软件著作权证书。
13、*消化软电极带陶瓷头和指示色标环。
14、*含有消融功能，能迅速将组织蛋白化，特别适用于大息肉的根除。消融电极根据组织阻抗的变化反馈到CPU自动切断输出，不会造成组织粘连及穿孔。
15、全面支持消化内镜下各类手术：ESD、EMR、ERCP、ENDO CUT、消融等。
输出功率：200W    电源：220V±22V， 50Hz±1Hz；
工作频率：416KHz；      设备的额定功率：1100VA±10%；
额定输出功率：
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