[image: image1.jpg]


                                                                                                                                  Q/CZ.G5.D52-2019（D200）

技术文件评分表
（锻件设备安全装置整改—2019安89）
	总分
	序号
	投标单位
	分值
	公司1
	公司2
	公司3
	公司4
	公司5
	备注

	
	
	
	
	扣分项
	得分
	扣分项
	得分
	扣分项
	得分
	扣分项
	得分
	扣分项
	得分
	

	总分（50）
	1
	技术条件“*”项响应
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	有一项不响应，废标

	
	2
	非“*”项技术条件逐条响应（有1项未响应扣2，有5项未响应本次技术评分直接0分）
	14
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	3
	项目系统全面性描述，技术偏离表
	6
	
	
	
	
	
	（如无技术偏离表最高不超过2分）

	
	4
	技术、性能参数
	9
	
	
	
	
	
	相邻名次相差3分

	
	5
	方案的先进性、可靠性、合理性、可行性
	12
	
	
	
	
	
	

	
	6
	主要器件、结构、零部件配置与品牌
	5
	
	
	
	
	
	相邻名次相差1分

	
	7
	技术支持、质量保障、售后服务、培训
	4
	
	
	
	
	
	相邻名次相差1分

	总分（50）
	50
	
	
	
	
	
	

	评审签名：

	注：1.投标方需自行设计设备整体方案，并按招标格式要求书写，如未完全按照技术要求则需方将酌情扣分。 2. 投标文件中有五项不满足，即技术方案判定为不合格；3.序号5项如果在技术方案中得不到体现，则不得分；4.序号列中第4、6、7项采取排名评分方式，第一名满分，第二名得分为满分减去相差分，第三名为第二名得分减去相差分，依次类推，直至为0分，排名和得分可以并列。


