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1.调校主要工作内容
1.1更换锈蚀螺栓，补齐缺失螺栓、螺帽；螺栓强度等级：10.9级。

1.2补齐轨道垫板、压板，垫板需垫在压板压紧处的轨道下。垫板与轨道下底面接触面长度方向不低于150mm，相对与两压紧螺栓孔圆心连线对称度≤20mm；横向需大于轨道下底面宽度。垫板与轨道和轨道梁接触面间隙≤1mm。

1.3按起重机轨道维修技术参数调整轨道跨度、直线度、水平度和轨面倾斜度。

1.4按下表拧紧扭矩紧固紧轨道压紧螺栓及轨道连接螺栓。轨道接头连接螺栓与压板螺栓不得干涉；轨道压机螺栓并采用双螺帽机械防松。

	
	初始应力(N)
	拧紧扭矩(N·m)

	规格
	强度类别
	强度类别

	
	8.8
	10.9
	12.9
	8.8
	10.9
	12.9

	M14
	54500
	80000
	93500
	125
	185
	220

	M16
	74500
	110000
	128000
	195
	290
	340

	M18
	93500
	133000
	156000
	280
	400
	470

	M20
	120000
	171000
	201000
	395
	560
	660

	M22
	150000
	214000
	251000
	540
	760
	890

	M24
	173000
	247000
	289000
	680
	970
	1150

	M27
	228000
	325000
	380000
	1000
	1450
	1700

	M30
	227000
	395000
	462000
	1350
	1950
	2300


2.轨道维修主要技术参数
2.1 起重机轨道跨度 S的极限偏差值 △S不得超过下列数值:

2.1.1  S≤10 m时，△S=±3mm； 

2.1.2  S＞10 m时，△S=±［3十0.25×（S一10）］mm；但最大不超过±15 mm。

2.2 轨道顶面相对于理论高度的极限偏差为士10 mm。理论高度可以是水平形态的，也可以是理论的上拱曲线。两根轨道的高度差最大 10 mm，沿长度方向在垂直平面内的弯曲，每 2 m测长内各点的偏差不得大于2 mm。

2.3 在轨道的总长度内，侧向极限偏差为士10 mm，沿长度方向在水平面内的弯曲，每2 m测长内的极限偏差不得超过士1 mm。 

2.4 轨道接头偏差（推荐采用焊接的轨道接头）

2.4.1高低差≤1mm；

2.4.2左右错位偏差≤1mm；

2.4.3间隙1～2mm。

2.5轨道位置公差（适用于小车和大车轨道）

2.5.1 轨道中心与轨道梁腹板中心之间的偏差不得超过轨道梁腹板厚度的一半，在能保证轨道下的腹板必需的强度时，允许有较大的偏差。

2.5.2轨道顶面偏离理论位置的倾斜不得超过以下数值(β为轨面相对与水平面的倾斜角）：

2.5.2.1长度方向：tanβ≥0. 003；

2.5.2.2横向：tanβ≥0.005。

3.验收

3.1验收应执行下列（但不限于）国家标准、规范的最新版：
3.1.1 GB10183《桥式和门式起重机制造和轨道安装公差》

3.1.2 双方签订的技术协议

3.2在检查过程中，买方有权对有异议的零部件要求供方拆卸重检，供方不得拒绝，费用由供方负责，制造质量和交货期不变。
3.3如供方提供的服务达不到要求造成的验收失败，需方有权要求追究供方赔偿损失。

4.售后服务

4.1供方对服务质量实行“三包”，质保期为12个月，在质保期内属于服务质量问题，供方一律免费维修及更换，并重新计算质保期。

4.2质保期内，由买方维护不当造成的损坏，供方应及时给予服务，材料费用由买方承担。

5.3 如发生服务质量问题需供方到场时，供方在接到需方通知后2小时内做出答复，48小时内派出售后服务人员到场维修。

5.其它

5.1相关方管理准备相关资料（包括但不限于）：
5.1.1营业执照及针对本项目的资质复印件2套；

5.1.2施工方案安全控制措施；3份； 

5.1.3职业健康安全环境影响责任书3份；必须盖施工方公司印章；

5.1.4外来人员安全管理记录4份；

5.1.5外来施工队伍安全保卫协议书3份；必须盖施工方公司印章；

5.1.6施工作业人员涉及特种作业操作的特种作业操作证复印件每人一张；

5.1.7作业人员身份证复印件一张。
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