
4.3、 设各验收检测合格后试生产一周,能 iE常工作生产后通过终验收。

4.4、 没备验收后,设各投入生产使用质量保修期为壹年,在质保期内 ,

修理方无条件地负责返修或采取补救措施。质保期内非使用方人为损坏的

更换件由承修方无偿更换,并重新计算质保期。

5、 安 全 环 保

5.1、 在设备修理前,应对相关人员进行安全、急救知识等教育,认真做

好工作的同时注意周围的环境 ,对存在危险源的地方应用标示牌明确标 记

出来。

5.2、 在设备进行修理时,应在明显位雷处挂出
“
设备修理进行中

”
的标

牌 ,防止工人误操作,造成人员伤 亡。

5.3、 在修理过程中,如出现被扎伤、割伤等人员应立即进行消毒处理 ,

如出现重大工伤事故,应立即通知 120或相关单位进行人员抢救。

5.4、 设备修理完成后 ,对可回收的废品和不可回收的废品应分别处理 ,

处llll过稆应严格核照H家相关 lFll定 执行,确保不对环境 i伍成污染。

5.5书 安伞:告知

根据企业安全生产相关规定特告知如下内容,请供货方或承修方在投标

技术文件上注明已知相关安全要求并承诺遵照执行 :

相大力管理 (供货力需进场安装调试的)准备衤H关资料 :

D、 营业执照复印件 2张 ;

2)、 施工方案安仝控制措施;3份
3)、 职业健康安全环境影响责任书 3份 ;必须盖施工方公司印章 ;

4)、 外来人员安全管理记录 4份 ;;

5)、 外来施I队伍安全保卫协议书;必须盖施工方公司印章 ;

6)、 施工作业人员特种作业操作证、电工证、电焊气割工、起重操作证、

行车操作证、高帘作业证等特种作业人员都必须持证操作;涉及特种作业

操作的特种作业操作证复印件每人一张 ;

编 制 :豸
坛 0·/凵” ,7丿

`

审 核 :娜 尉纵 么 刀,tl.''

晶
批准 :

千冫
//'历'

力烨约


