招标采购需求

一、项目概况

1、项目名称：长沙经济技术开发区星沙水务集团股份有限公司3PE防腐螺旋钢管采购
2、项目预算：1832400元。
二、招标采购清单

	序号
	标的名称
	型号规格（外径×壁厚mm）
	数量（米）
	钢管组成分项
	分项预算单价（元）
	分项总价（元）
	备注

	1
	3PE防腐螺旋钢管
	D1220×18
	400
	钢材原材料
	3281
	1312400
	1.3PE防腐螺旋钢管为6m/支，壁厚正偏差，需含热收缩防腐套。

2.其他部分为除钢材原材料以外的所有部分，单价包含内外材料、加工、运输、装卸、税费等一切费用

	2
	
	
	
	其他部分
	1300
	520000
	

	说明：  管材报价应包含补口材料热收缩防腐套及配套的环氧树脂底漆价格。热缩套的数量为不少于相应规格钢管支数的1.1倍，环氧树脂底漆数量应满足相应数量热缩套使用要求。


备注：①本项目单价控制为4581元/米，报价方式采用3281+X报价模式，最终报价不得超过4581元/米，其中3281元为钢材成本价格，在报价中不允许进行价格浮动，只允许浮动X的价格,以3281+X模式进行报价。

② 因钢材市场价格行情波动，为保证招标人及供应商的权益， 结算价格为： 招标人在下达送货通知当天，依据钢材网站（ www.iccchina.com)
当天长沙地区热轧板卷（宽度1500mm）平均价格换算得到下单日每米3PE防腐螺旋钢管钢材原材料价格，钢材原材料价格在3281元/米基础上上浮或下跌3%范围内，结算价格按成交供应商最终报价按实结算，当下单日每米3PE防腐螺旋钢管钢材原材料价格在3281元/米基础上上浮或者下跌超出3%范围，招标人按下单日每米3PE防腐螺旋钢管钢材原材料价格+成交金额的X元按实进行结算，且累计结算金额不得超出1832400元。

三、技术参数要求

1、 3PE防腐螺旋钢管技术标准
1.1、3PE防腐螺旋钢管技术标准：
1.1.1适用条件：0～40℃冷水，水中含氯，PH值7.0以上，表面环境为户外酸性环境，抗震烈度为六度。钢管工作压力不低于1.6MPa，破坏压力不低于2.5MPa。
1.1.2、设计制造应遵循的国家规范与标准包括但不限于：
（1）埋地钢质管道聚乙烯防腐层　GB/T 23257-2017
（2）《低压流体输送管道用螺旋缝埋弧焊钢管》SY/T5037-2012；
（3）《低压流体输送用焊接钢管》 GB/T3091-2015；
（4）《金属熔化焊焊接接头射线照相 GBT3323》；
（5）低压流体输送用焊接钢管　　GB/T 3091
（6）工业金属管道工程质量检验评定标准   GB 50184
（7）生活饮用水输配水设备及防护材料的安全性评价标准 GB/T 17219 或《生活饮用水输配水设备及防护材料卫生安全评价规范》
（8）给水涂塑复合钢管　CJ/T 120
（注：本技术条款中引用的规范、标准等未注明年号的均采用现行最新版本。）
1.1.3、钢管基材应采用《低压流体输送用焊接钢管》GB/T3091标准，钢的牌号为Q235B。
3PE钢管的母材采用碳素钢，钢管的牌号采用GB/T 700中的Q235－B。其化学成分要求如下表，并出具相应的检验报告。
	元素
	C(%)
	Si(%)
	Mn(%)
	P(%)
	S(%)

	范围
	0.14～0.20
	≤0.30
	≤1.4
	≤0.040
	≤0.040


1.1.4、　钢管基材的力学性能应要求符合GB/T3091的规定，焊缝应按照GB/T3091的标准进行液压试验，钢管焊缝的外毛刺应清除，剩余高度应不大于0.5mm。
1.1.5、　3PE钢管金相组织要求如下：
	项目
	低碳变形钢珠体
	带状组织
	魏氏组织
	晶粒度

	标准
	≤2级
	≤2级
	≤2级
	≥7级


非金属夹杂物含量要求：A类≤1.5级，B类≤2级，DS类≤2级。钢管表面不得有翻皮、晶间裂纹、非金属夹杂、异金属夹杂、微裂纹，凹坑等低倍缺陷。
1.1.6、3PE钢管的长度及厚度见清单要求，少量根据现场长度（管道末端接口）确定。在管端10 mm 长度范围内，钢管最大外径不应比公称外径大1 % ，最小外径不应比公称外径小1 % ，采用能够测量最大和最小外径的卡尺、杆规或其他测量具他工测量。钢管须用1.5米宽的钢板卷制。
1.1.7、外防腐层要求：
外防腐层的结构执行《GB/T23257埋地钢质管道聚乙烯防腐层》中3PE的规定，采用（环氧粉末涂层+粘胶剂层+聚乙烯层）三层结构防腐层，25kv电火花检测无漏点。
　三层结构外防腐层厚度符合下表的要求：
	钢管公称直径
（mm）
	环氧涂层
（um）
	热熔胶层最小厚度（um）
	PE层最小厚度
（mm）

	250＜DN＜500
	≥120
	170
	2.2

	500≤DN＜800
	≥150
	170
	2.5

	800≤DN≤1200
	≥150
	170
	3.0

	
	
	
	


PE层性能符合下表要求：
	序号
	项目
	性能指标

	1
	PE层拉伸强度
	轴向（MPa）
	≥20

	
	
	周向（MPa）
	≥20

	
	
	偏差（%）
	≤15

	2
	PE层压痕硬度
（mm）
	23±2℃
	≤0.2

	
	
	50±2℃或70±2℃
	≤0.3

	3
	PE层断裂伸长率（%）
	≥600

	4
	PE层耐环境应力开裂（F50/h）
	≥1000

	5
	3PE层剥离强度
（N/cm）
	20±5℃
	2PE≥70；3PE≥100

	
	
	50±5℃
	2PE≥35；3PE≥70


并提供检验报告。
1.1.8内防腐层要求：
1.1.8.1内涂层材料采用环氧树脂涂层，其性能应符合《给水涂塑复合钢管》CJ/T120-2016 及《钢塑复合管》GBT28897-2012中的规定。
表1  环氧树脂粉末的性能
	项目
	指标
	检验方法

	密度/（g/cm³）
	1.3～1.5
	GB/T 1033.1

	粒度分布/%
	筛上150μm≤3；筛上250μm≤0.2
	GB/T 6554

	不挥发物含量/%
	≥99.5
	GB/T 6554

	水平流动性/mm
	22～28
	GB/T 6554

	胶化时间/s
	≤120（200℃）
	GB/T 6554

	冲击强度/（kg•cm）
	≥50
	GB/T 1732

	弯曲试验（Φ 2mm）
	合格
	GB/T 6742

	卫生性能（输送生活冷热水、饮用水）
	符合GB/T 17219的要求


1.1.8.2、涂层外观要求：管两端应有50mm的预留段，并涂刷防锈可焊涂料和加装隔离帽；EP涂层必须光滑，没有伤痕、针孔和沾附异物等妨碍实用的缺陷。3PE防腐螺旋钢管应具有实用性的直度，但两个端面与管轴必须成直角，管端口需按规范进行坡口处理。环氧树脂（EP）内涂层颜色宜为蓝色或按招标人实际使用要求。
1.1.8.3、涂层厚度要求：必须符合《给水涂塑复合钢管》CJ/T120-2016中要求。
1.1.8.4、涂层质量要求：涂塑后的钢管必须根据《给水涂塑复合钢管》CJ/T120-2016中的要求进行试验，涂层质量应符合表2的规定。
表2 涂层质量试验要求
	项  目
	要  求（环氧树脂涂层）

	针孔试验
	不发生电火花

	附着力试验
	1～3级

	弯曲试验
	涂层不发生脱落，断裂

	冲击试验
	涂层不发生脱落，断裂
	

	卫生性能试验
	符合GB/T 17219要求
	

	注：测量附着力时，如果薄膜断裂，应视为有充分的附着力。
	

	压扁试验
	


1.2、其他技术要求说明：
1.2.1、管材包装：管材应有牢固的包装措施，保证材料安全，不受损坏和损伤。
1.2.2、技术指导及服务：供应商应详细说明管道安装期间，对技术指导及服务的安排及需要施工安装单位提供的配合条件等。
1.2.3、管道采用单边“V”字形鸳鸯坡口形式。
1.2.4、管道防腐运至现场无损伤，提供防腐材料（管道接口位置及外表破损处）
四、项目实施要求

1、产品运输、保管及保险

1.1.1、中标人负责产品到项目现场安装地点的全部运输，包括装卸。

1.1.2、中标人负责产品在项目指定地点的保管，直至货物验收合格。

1.1.3、中标人负责其派出的现场人员的人身意外保险。

1.2、验收

本项目验收方式为简易验收，中标人须向招标人提供《涉及饮用水卫生安全产品卫生许可批件》及检验报告，符合国家质量检测标准，具有出厂合格证或国家鉴定合格证，并在交货验收时提供给采购人，经招标人验收合格，方能投入使用。
五、售后服务要求

质保期为二年。质保期内出现任何质量问题（人为破坏或自然灾害等不可抗力除外），由中标人负责全免费（免全部工时费、材料费、管理费、财务费等等）更换或维修。

六、项目特别说明

1、供货时间： 合同签订之日起，分批供货，按实结算，最终支付总金额不得超出预算金额1832400。
2、结算方法
（1）付款人：长沙经济技术开发区星沙水务集团股份有限公司

（2）付款方式：供货服务期内，分批供货，按实结算。业主下单后，预付下单货款的30%，货到买方指定地点验收合格后支付下单货物余款款，每次付款前成交供应商需提供足额增值税专用发票及送货通知单等资料。

3、履约担保：成交供应商在签订采购合同前，须向采购人提交履约保证金100000元整，合同履行完成且乙方无本合同相关违约行为后五个工作日内无息退还剩余部分。

对于上述项目要求，供应商应在响应文件中进行响应，作出承诺及说明。
