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Schweillkonstruktion nach unbemalte Kehlnahte
WELDED CONSTRUCTION ACC. TO ISO 13920 - BF einseitig a=0,6 x min. Blechdicke
Schweilnahtvorbereitung nach beidseitig a=0,3 x min. Blechdicke
EDGE PREPARATION FOR WELDING AcC. TO  DIN EN SO 9692-1 NOT DIMENSIONED FILLET WELDS

> \'_ MO_JBQ_NmO_‘._Em_—w<®—._U_3QC3© nach SINGLE SIDED mHO.® X MIN. PLATE THICKNESS
FUSION WELDED ACC. TO 1ISO 3817 -C DOUBLE SIDED a=0,3 x MIN. PLATE THICKNESS
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Allgemeintoleranzen nach ISO 2768 K-E @
GENERAL TOLERANCES ACC. TO - MA -
_/\_mh. Erweiterung der Allgemeintoleranzen uber Grenzabmalle ®
B 2100 _ — — EXTENSION OF GENERAL TOLERANCES OVER ALLOWED DEVIATIONS
Langenmalle LINEAR DIMENSIONS 4000mm + 2
Gradheit/Ebenheit STRAIGHTNESS/FLATNESS 3000mm 0,8 hnmmnlm
Rechtwinkligkeif PERPENDICULARITY 3000mn A I
Symmetrie SYMMETRY 3000mm 1
Thermische Schnitt ! Mal3e in | Schweil3nahte %>
THERMAL CUTS ACC. TO 50 9013 - 331 DIMENSIONS IN M WELDED JoINTS

- _ Darstellungsmethode — 1 /AR
Oberflachenzeichen nach — U Ra 50 X - Ra 3,2
> SURFACE SYMBOLS ACC. TO \/ - < > \/ = /" PROJECTION METHOD S0 128 —I
_ Datum / DATE | Name / NAME
S0 1302 Q\z‘ - Q\mm " Q\ﬂn /"0 Gezeichnet

: E - Gezaich 08.03.2022 | LMM-MGA
COMPONENT EDGES ACC. T SO371s - L Geprtt | 08032022 | LMM-SJ
Mal3stab
2 - 1 Q235B CCALE REPARATUR FUNDAMENTSCHRAUBEN
; 28201047097

1 7| A 1 Q235B 1-9

verboten, soweit nicht ausdricklich gestattet. Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

\Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieses Dokuments, Verwertung und Mitteilung seines Inhalts sind
Alle Rechte fur den Fall der Patent- und Gebrauchsmustereintragung vorbehalten. ISO 16016

Pos. |SAP-Nr. |Benennung | Stck. Norm/Hauptlieferant| Werkstoff-Bez. | Werkstoff-Nr. HopZe iz B TotallTOTAL 1 BI/SHT. |  BLNr/SHT.NO1




