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一．数控机床维护与保养的目的和意义

我们知道数控机床是一种综合应用了计算机技术、自动控制技

术、自动检测技术和精密机械设计和制造等先进技术的高新技术的产

物是技术密集度及自动化程度都很高的典型的机电一体化产品。与普

通机床相比较数控机床不仅具有零件加工精度高、生产效率高、产品

质量稳定自动化程度极高的特点而且它还可以完成普通机床难以完

成或根本不能加工的复杂曲面的零件加工,因而数控机床在机械制造

业中的地位显得愈来愈为重要。我们甚至可以这样说在机械制造业中

数控机床的档次和拥有量是反映一个企业制造能力的重要标志。

但是我们应当清醒地认识到在企业生产中数控机床能否达到加

工精度高、产品质量稳定、提高生产效率的目标,这不仅取决于机床

本身的精度和性能很大程度上也与操作者在生产中能否正确地对数

控机床进行维护保养和使用密切相关。与此同时我们还应当注意到数

控机床维修的概念不能单纯地理解是数控系统或者是数控机床的机

械部分和其它部分在发生故障时仅仅是依靠维修人员如何排除故障

和及时修复使数控机床能够尽早地投入使用就可以了这还应包括正

确使用和日常保养等工作。

综上两方面所述只有坚持做好对机床的日常维护保养工作才可以延

长元器件的使用寿命延长机械部件的磨损周期防止意外恶性事故的

发生争取机床长时间稳定工作也才能充分发挥数控机床的加工优势

达到数控机床的技术性能确保数控机床能够正常工作因此这无论是

对数控机床的操作者还是对数控机床的维修人员来说数控机床的维

护与保养就显得非常重要我们必须高度重视。



二.具体保养步骤

保养周期 序号
保养部件 具体内容

每天

1 注油机 检查润滑油液面高度，决定是否添加润滑油

2 油箱 检查油箱油液面高度，决定是否添加新油

3 主轴 检查主轴内锥孔吹气是否正常

4 主轴 用无尘纸擦拭主轴内锥孔，清除铁屑

5 空气过虑器 检查气压表是否正常，含水量是否过大

6 机床内部 清理机床内部铁屑，以防挤坏护罩，机床停

7 主轴电机 检查电机风扇运转是否正常

每周

8 油冷系统 清洁主轴油冷机上的空气滤清网

9 电柜冷却系统 清洁电柜箱上热交换器空气滤清网

10 抽水装置 清洁抽水马达，以防铁屑进入卡死

每月 11 三轴丝杆导轨
检查 X、Y、Z 三轴线轨润滑油情形必须润滑

要良好

12 各铭牌 检查机器上的指标名牌是否清晰存在

每季度 13 润滑装置 清洁或更换润滑油吸油过滤网

检查各轴原点及参数14 丝杠 清洗丝杠上旧的润滑油脂，涂上新的油脂，

每半年
15 三轴马达 检查各轴伺服马达是否正常运转无异音，检

16 机械水平 检查调整机械水平，地脚螺线螺母是否有松

17 油冷装置 更换主轴油冷机油（5# -10# 主轴冷却油）

每年 18 机械精度 检查三轴精度，各机构精度，适当做精度补

19 元器件 全面检查各元器件，排除隐患



三. 范例

1.检验机台水平



2.检测三轴机械精度、工作台九个点、主轴校棒、锥孔跳动、主轴360



3.清洗油冷机过滤网

把过滤网拆下，用气

枪，抹布等把滤网清

洁干净再装会回

循环冷却

油定期更

换

4.洗洁电柜热交换器过滤器

把滤网拆下清洁



5.清洁抽水马达

马达表面、

周 边要做

清洁

检查线头

接口有无

进油脱落

隐患

6.检查注油机油位

检查各接

口有无漏

油现象



7.检查电柜门是否关闭,热交换滤网清洁，保证散热与密封正常.

8.拉开三轴护罩清洁工作台内,鞍座内部,丝杆导轨做打油清洁防护.

把内部铝屑定期清理，

检查丝杆导轨润滑

是否正常，检验丝

杆背隙，走动是否异

响



9.刀库表面,内部做清洁.

刀库表面 ,刀库内部刀夹 ,
主体箱积压铝屑及时清理

10.机台内部做清洁,工作台,三轴护罩打油防护.

护罩表面打

黄油防护



铝屑及时清理

及时清理护

罩内部铝屑

注意护罩防护

布是否有跑出轨

道，及时导正



11.油箱内部铁屑及时清理.

12.主轴电机风扇定期清洁

把固定风扇的

四个螺丝拆掉，

把风扇内部清洁



装刀前注

主轴内孔

清

把沉积污垢

定期清理。

13.主轴时间不转，需打油防护，以免生锈。

主轴在不

加工时，保

持空刀状

态



14.保证气压在规定范围以内，气源干燥。

定期清理
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