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一、安全说明 
1.电机接通电源时请不要把脚放在脚踏板上； 
2.本产品需要专业人员安装，调试； 
3.严禁在通电时打开控制器与电机端盖； 
4.必须保证系统可靠接地； 
5.以下操作请务必断电: 

① 安装，拆卸或修理时； 
② 换针，穿线或更换底线时。 

二、系统工作环境 
1.供电电源：AC 170V~260V，50Hz / 1φ； 
2.工作温度：-10~55℃，相对湿度：20％~90％； 
3.用户使用前必须接地，确保接地电阻小于 1Ω； 
4.控制器与电机不要在强磁高辐射环境中作业，以免受到干扰而使系统 
出现错误。 

三、控制面板各按键功能说明   

 1.长按该键 3 秒，进入参数设置模式。 
进入参数设置界面之后，短按该键可退出当前界面。 
2.短按该键进行上下停针的切换。具体针位如LED灯显示，2 个
LED灯都灭则是无停针位模式。 

 1.进入参数界面，调节完参数之后，按该键可以保存参数并退出。 
2.短按该键开启/关闭LED照明灯 

 1.正常工作界面下，短按该键增加速度值。 
2.参数界面下，短按该键可以增加数值。 

 1.正常工作界面下，短按该键减少速度值。 
2.参数界面下，短按该键可以减少数值。 

注意：正常情况下，关机时显示     。若开机显示      ，请检查电源插头接触是
否良好，接触良好等待 5 秒钟可自行恢复正常工作模式。 

四、操作说明 
1.调节参数 

开机后长按   3 秒进入参数,显示P000，按   或   选择参数号，短按   确认， 
再按   或   调节参数值，短按   保存，同时出现  闪烁界面，表示参数保存成

功；参数调节过程中可随时按    取消更改并退出。 
2.恢复出厂设置 

开机后进入参数P005 改为 0011，短按   出现  闪烁界面即恢复厂家参数。 
3.脚踏板标定 

开机后使脚踏板处于释放状态，进入参数P012 短按   ，界面显示当前的脚踏板

值，再按    出现  闪烁界面即标定成功。 
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五、参数说明 

参数编号 参数名称 参数范围 出厂设置 

P000 最高速度 200~6500rpm 4200rpm 

P001 电机转向 0：逆时针 
1：顺时针 1 

P002 上下停针位 
0：无停针位 
1：上停针 
2：下停针 

1 

P003 加速度大小 0~100 33 
P004 程序版本号 C022  
P005 初始化参数 0~255 0 
P006 软启动开关 1:开启  0:关闭 0 
P007 软启动速度 200~1500rpm 1000rpm 
P008 软启动针数 1~15 针 1 针 
P009 最大输出电流   
P010 霍尔显示   
P011 输入电压显示   
P012 脚踏板标定   
P013 下停针针位微调 0~24 12 
P014 最低速度 300~1500rpm 300rpm 
P015 电机调制刹车开关 1:开启  0:关闭 1:开启  
P016 电机型号选择 0:SM25 1:SM35 2:GMD 0:SM25  

六、一般故障处理 
故障代码 故障原因 故障排查及处理方法 

 
开机没有检测到脚踏板

信号 

1.脚踏板插头与控制器接触是否良好； 
2.脚踏板线断了或端子接触不良； 
3.脚踏板霍尔坏，更换脚踏板。 

 换相信号故障 
1. 电机 9 针插头接触是否良好； 
2. 电机安装不到位，参照图A； 
3. 换相霍尔坏，更换电机。 

 堵转保护 
1.机头是否卡死； 
2.电机四芯线插头与控制器接触不好； 
3.电机断线或坏了。 

 输入电压欠压 检查输入电压是否在 170V~260V内。 

 找不到停针位 

1. 手轮靠的不够近，间隙在 2.5mm之内； 
2. 9 针插头与控制器接触是否良好； 
3. 电机霍尔坏，更换电机； 
4. 手轮上磁铁掉落。 

 输入电压过压 检查输入电压是否在 170V~260V内。 
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 硬件过流保护 1. 关机重启，如再次报警则更换控制器； 
2. 主板功率管坏； 

 
 
 

直驱式电机安装方法 

一、 直驱电机安装示意图： 

 

二、 直驱电机安装五步骤： 

1.装转子： 

(1)拆掉缝纫机上的手轮、皮带罩和风叶。 

(2)将图 1 风叶和图 2 转子装入缝纫机轴上，

用图 3 垫片和图 4螺钉固定住转子和风叶，再

固定图 5三颗螺钉。 

检查 1：用右手抓紧转子，左手转动风叶要无自传现象。 

检查 2：用手转动缝纫机无加重。 

2.装电机： 

用专用塑料定位套图 6 卡在电机图 7 中心孔φ

29内，对准图 2转子装入缝纫机，用图 8螺钉固定，

螺钉拧紧后要能轻松拔出定位套，否则需调整电机
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与转子同心度后再次拧紧。（注：定子装入转子时要注意磁铁吸力，小心夹到手。） 

 

3.检查转子和定子是否装好 

（1）拿出图 9橡皮塞。 

（2）目测转子平面与定子平面是否相平，两面相平度不得超过 1.5mm（如图A），

如果超过 1.5mm的话，要拆掉电机和转子

用图 12 垫片来调整。 

（3）调整好后装回橡胶孔塞。 

（注：电机两平面装的越平越好。如果两

平面超过 1.5mm的情况下，电机会比正常

安装的发热量大和力矩减小现象。） 

            图A 

4.装手轮 

（1）用手转动缝纫机，使机针停在最高位。 

（2）将手轮装入转子，并将刻度 3-4 之间位置对准电机外壳的刻度线（看图B），

拧紧图 9螺钉，并保证手轮与电机外壳留有 1.5-2.5mm的间隙（看图C）。 

     5.检查  

     手转动手轮无卡擦现象，缝纫机也无加重。 

 

 

 

 

 

 

                     图B                    图C
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