
Machenviron® X111

：该说明书里的信息用于帮助客户确定我们的产品是否适合他们的应用。我们建议客户在使用我们的产品之前对其进行检测和测试，以便确定

产品的内容和适用性满足他们的要求。除非有关适用法律明确要求，本说明书不构成任何其他担保（无论是明确的还是暗含的），包括不保证适销

性和对某特定用途的适用性，也不保证受由任何法律或专利推理出的保护。我们保留所有的专利权。对所有被确认的索赔，唯一的补偿是更换我们

的材料。任何情形下，我们不对特殊的、偶然的、间接的危害承担责任。

更新日期：2022年12月25日（试用版）

特点

可工业堆肥降解 高生物基

可纺性好 触感柔顺

丝强度高

产品描述

Machenviron® X111是一款以聚羟基脂肪酸酯（PHA）和聚乳酸（PLA）为主要成分，通过添加其他

辅料和助剂改性后的生物降解专用树脂。可完全工业堆肥生物降解，符合DIN EN 13432、ASTM D6400等

生物降解标准要求。Machenviron® X111具有较好的可纺性和综合性能，广泛应用于纤维长丝、短切纤

维、纺粘无纺布等领域。

性能 测试方法 测试条件 单位 典型值【1】

外观 / / / 灰白颗粒

物理性能

密度 ISO 1183-1 / g/cm3 1.25

熔体流动速率 ISO 1133 190℃，2.16kg g/10min 15-25

水分 ISO 1269 / % ≤0.4

机械性能

拉伸断裂强度 ISO 527 50mm/min MPa 54

断裂伸长率 ISO 527 50mm/min % 5

弯曲强度 ISO 178 2mm/min MPa 76

弯曲模量 ISO 178 2mm/min MPa 2700

悬臂梁缺口冲击强度 ISO 180 23℃ KJ/m² 6

热性能

熔融温度 ISO 11357-3 / ℃ 165-175

【1】典型值：只作为客户使用的参考，不作为品质指标最低值或最高值的保证及其他任何用途的保证。
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干燥

Machenviron® X111在纺丝加工前，建议采用预结晶干燥机进行干燥，将水分含量控制到小于50ppm

建议的结晶温度为100-110℃，建议的干燥温度为115℃-125℃，干燥时间大于6小时。

加工

Machenviron® X111是一款高热敏感性的材料，在加工过程中，尽量采用低温以免材料产生热降解。

加工过程中的局部过热也会导致材料的热降解，进而使材料的性能下降。Machenviron® X111典型的熔融

挤出加工工艺见表1。

1 Machenviron® X111

X111 155～175 165～185 165～185 165～185 175～195 190～210

操作时需要根据实际情况进行调整，以确保设备能够运行在安全负载范围以内。

Machenviron® X111在进行熔融加工时，建议材料在熔融状态下的停留时间尽量短，以免出现材料熔融

状态停留时间过长导致降解的风险。生产完毕，请立即清机，建议用PP或PE料清机，直到本品完全清除干

净。若停机时不清机，则有降解风险。

运输

本产品在搬运和装卸过程中严禁使用铁钩等锐利工具，切忌抛掷以免损坏包装袋。运输时避免雨

淋和在阳光下曝晒，不得与沙土、碎金属、煤炭、玻璃以及腐蚀性、易燃物等混合装运。

储存

本产品应存放在通风、干燥、清洁并保持有良好消防设施的仓库内。储存时，应远离热源，防止

阳光直接照射，不得堆放在露天。没有用完的物料，需要热熔封口后储存。

联系方式

珠海麦得发生物科技股份有限公司

地址：广东省珠海市横琴新区环岛北路2522号IN2 103

电话：（086）0756-8821420 邮箱：Info@medpha.cn


