
   MBR 膜生物反应器是高效膜分离技术与传统活性污泥法相结合的一种新

型高效污水处理工艺。采用独特结构的 MBR 平板膜组件，置于曝气池中。经过

好氧曝气和生物处理后，由水泵通过滤膜过滤出水。MBR 污水处理不同于传统

的污水处理方法。膜分离装置取代了传统工艺中的二沉池和三级处理工艺。从而

获得高质量的出水，解决了传统环保设备出水水质不能满足中水回用要求的问

题。MBR 污水处理后的水可直接作为城市用水或作为各种工业用水进一步处理。 

  MBR 膜的存在，大大提高了系统的固液分离能力，使 MBR 膜生物反应器

出水、水质和体积负荷大大提高。膜处理后水质标准高（超过国家 a 级标准）。

经消毒后的优质再生水水质好、生物安全，可直接作为新的水源。由于膜的过滤

作用，微生物被完全困在 MBR 膜生物反应器中，实现了 HRT 和活性污泥龄的完

全分离，解决了传统活性污泥法中污泥膨胀的问题。MBR 膜生物反应器具有污

染物去除率高、硝化能力强、同步硝化、反硝化、反硝化效果好、出水水质稳定、

剩余污泥产量低、设备紧凑、占地面积小（仅为传统工艺的 1/3-1/2）、增量方

便等优点扩容、自动化程度高、操作简单等。 

  MBR 膜生物反应器组件系列具有结构紧凑、外形美观、占地面积小、运行

成本低、稳定可靠、自动化程度高、维护操作方便等优点，出水水质优于再生水。

独特的 MBR 平板膜技术，克服了普通中空纤维膜的诸多缺点，是国际上先进的

污水处理设备。MBR 膜生物反应器的一系列膜组件已形成标准化的系列产品。

每个模块由 50-150 个标准平板膜组成。也可以根据用户的需求独立设计，满足

用户的需求。 

  MBR膜生物反应器在MBR污水处理和MBR水回用工程中的应用具有以下

突出优势： 

  

  一、MBR 膜生物反应器对污染物的去除率高，出水水质好； 

  二、MBR 膜生物反应器污泥浓度高、容积负荷大、占地面积小； 
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  三、MBR 膜生物反应器有利于保留生长缓慢或高效的微生物，提高系统的

硝化效果和难降解有机物的处理能力； 

  四、MBR 膜生物反应器剩余污泥产量低。 

  五、MBR 膜生物反应器易于实现自动控制，易于操作和管理； 

  六、经处理后，出水 SS 和浊度接近零，可回用。 

  MBR 水处理设备适用于风景名胜区、居民区、新农村建设等小型分散性水

污染的处理，具有占地面积小、高效节能、智能控制、能耗低等优点，出水水质

稳定，无人值守等。 

  

膜生物反应器技术特点： 

  膜生物反应器是传统生物处理技术与膜分离技术相结合的产物，是一种新

型的污水生化处理系统。简而言之，就是将中空纤维膜组件直接放入曝气池进行

泥水分离。曝气池中的生物富集是通过膜的选择性渗透来实现的，大大提高了生

物处理的效率。生物处理后的污水经膜分离后，得到清洁的回用水。它是保护水

环境、实现污水资源化的重要技术。 

  对于新建污水处理厂，占地面积比传统工艺小，约 1／3-1／5，可有效节

约用地；若改造现有的污水处理厂，则可在不增加结构的前提下大大提高处理能

力； 

  实现生物富集和共代谢。能有效拦截硝化细菌等产生周期长的微生物，有

效降解水中氨氮。然而，大量微生物的共代谢可以降解一些难以生物降解的有机

物； 

  由于膜分离技术用于生物处理后的泥水分离，传统生物处理技术无需担心

丝状菌繁殖、污泥漂浮、流失等问题，操作更简单方便。 

 


