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一、系统概述 

    AL80、AL100、AL120 系列集中润滑系统是奥特科技有限公司经过长期市场

调研和技术创新，研发的新一代集中润滑系统，拥有多项技术发明专利。目前，

已广泛适用于风力发电、电力、矿山、冶金、机床、纺织、食品、油田、港口、

商用车、建筑机械、重型机械设备等行业。 

    该系统是通过成套的供油系统按需对设备的各个必要润滑部位进行供油作

业，可以起到减小摩擦阻力、减少接触磨损、降低摩擦表面温度的作用，同时还

起到一定的防锈、减震和密封辅助作用。 

1.1 产品型号说明 

    AL80/AL100/AL120 为三大系列产品，包 ALP81/ALP101/ALP121、ALPA81 

/ALPA101/ALPA121 及 升 级 版 的 ALPB101/ALPB121 搅 杆 式 润 滑 泵 、

ALP82/ALP102/ALP122、ALPA82/ALPA102/ALPA122 及升级版的 ALPB102/ALPB122

弹簧活塞式润滑泵(含监控器)、分配器(含传感器)、管路及附件。 

    AL80 系列集中润滑系统润滑泵容积有 1L、 2L，适用于润滑点少、润滑油量

小、润滑周期较短的设备。 

    AL100 系列集中润滑系统润滑泵容积有 2L、 4L、6L、 8L，适用于润滑点多、

润滑油量大、润滑周期短的中小型设备。 

    AL120 系列集中润滑系统润滑泵容积有 4L、 8L、10L、15L、20L、30L，适

用于润滑点较多、润滑油量较大、润滑周期长的大中型设备。 

使用环境 

a)相对湿度：≤99%； 

b)储存温度： -45℃～80℃。 

 

 

 

 

二、系统结构与工作原理 

AL80/AL100/AL120 系列集中润滑系统分为单线式集中润滑系统和递进式集

中润滑系统两种。 

 

2.1 单线式集中润滑系统 

单线式集中润滑系统采用全并联结构，在主油管最远端的单线分配器末端设

置油压传感器，实时检测系统运行状态，产生故障时并将故障信号传输到监控装

置。可根据方案需要单独设置每个润滑点的注油量，一个点的堵塞不影响其它润

滑点的正常工作。该系统具有扩展容易、不易堵塞、维护方便、维修成本低等特

点，可方便实现冗余设计。 
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2.1.1 系统组成 

    由润滑泵、单线式分配器组(含辅助卸荷阀)、油压传感器、管线束及附件组

成。 

2.1.2 工作原理 

按预设程序运行, 休止倒计时结束，启动润滑泵，压力油脂通过润滑主管路

输送到单线分配器，单线分配器末端油压传感器动作并将信号反馈到监控器，主

管路压力继续升高至安全溢流压力，确保油脂经过单线分配器定量分配到各润滑

点，各润滑点都供油结束后，润滑泵停止工作，监控器计数加 1，主管路泄压，

辅助卸荷阀辅助单线分配器泄压，实现润滑脂的定量储存，系统整个供油过程结

束，进入下一个工作循环。 

 

2.2 递进式集中润滑系统 

    递进式集中润滑系统是通过润滑泵依次连接各级分配器将润滑脂交替供送

到各润滑点。在分配器上设置传感器，用来监控整个系统的工作状态，通过运行

时间控制出油量。 

    该系统也可在润滑泵与分配器之间安装压力表, 进行故障预警。 

2.2.1 系统组成 

    由润滑泵、递进分配器、传感器(可选)、管路及附件组成。 

2.2.2 工作原理 
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ALP 80系列柱塞润滑泵 ALP100系列柱塞润滑泵 A LP 120系列柱塞润滑泵

传感器

递进式分配器

递进式分配器

 

按预设程序运行，休止倒计时结束，启动润滑泵，压力油脂通过润滑主管路

输送到分配器，分配器再将油脂分配到各润滑点，分配器传感器实时检测系统的

供油量并传送到监控器，当注油量达到设置值时，润滑泵停止工作，监控器计数

加 1，系统整个供油过程结束，进入下一个工作循环。 

 

2.3 润滑泵 

2.3.1 润滑泵结构 

    ALP 系列高压润滑泵，获得多项专利技术。适用于各种设备的集中润滑。ALP

系列高压润滑泵从结构上分为搅杆式、弹簧活塞式。 

    搅杆式结构润滑泵：在油箱内安装搅拌杆，在电机运行时搅杆将润滑脂切割，

并在重力作用下向下移动，通过刮板送入柱塞泵吸油口。 
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    弹簧活塞式润滑泵：油箱内带有弹簧活塞，在弹簧作用下活塞将油脂压送到

柱塞泵吸油口。 

 

 

 

2.4 分配器 

2.4.1 单线分配器 

    新型集成式单线分配器全并联结构，结构紧凑、有效节约安装空间；单点独

立供油模式，任意支路的堵塞不影响其他支路的正常运行，可靠性高，维修方便、

维护成本低，能够满足设备在各种环境条件下的润滑要求。 

 

润滑泵开
始运转

主管路压
力升高

换向阀移
动至第二
工位

计量腔储
油，压油
腔排油

计量活塞
上升至限
位

分配器排
油完毕

润滑泵停
止运行

主油管卸
荷

换向阀移
动至第一
工位

弹簧推动
计量活塞
复位

储油腔的
油脂进入
压油腔

进入下一
个循环
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2.4.2 递进分配器 

    递进式分配器通过各个柱塞按顺序动作，以递进方式逐个向润滑点供油。通

过自带指示杆可以观察整个分配器运行状态，通过安装传感器便可检测整个分配

器的运行状况。一旦发生堵塞，便可实现报警。根据方案需要，可以将多个出油

口合并实现单个润滑点的油量倍增。 

 

三、技术参数 

3.1 润滑泵 

     ALP100/ALP120 系列润滑泵可连接 1-3个柱塞，每个柱塞按额定流量选用。

(所用油脂在实际工作温度下的稠度等级不能超过 NLGI 2#。) 

 

ALP81/ ALP101/ALP121/ ALPA81/ ALPA101/ALPA121/ALPB101/ALPB121 系列搅杆

式润滑泵 

最大工作压力 ：35MPa; 

额定流量：1.5mL/min、2.5mL/min、4.5mL/min; 

适用油脂：NLGI 0#、1#、2#; 

使用温度 ：-30℃～70℃;  

电压 ：DC24V/AC230V； 
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ALP82/ALP102/ALP122/ ALPA82/ALPA102/ALPA122/ALPB102/ALPB122 系列弹簧

活塞式润滑泵 

最大工作压力：35MPa; 

额定流量 ：1.5mL/min、2.5mL/min、4.5mL/min; 

适用油脂：NLGI 0#、1#、2#; 

使用温度：-30℃～70℃; 

电压：DC24V/AC230V； 

 

3.2 监控器 

控制方式：ECU微电脑控制； 

工作电压：DC24V； 

休止时间：1～30小时； 

工作模式：按预设时间运行； 

信号输出：液位、故障； 

 

3.3 单线分配器 

最高压力：25MPa； 

排量(mL / cy): 0 2、0.4、0.6； 

使用油脂：NLGI 0#、1#、2#； 

工作温度：-40℃～70℃； 

 

3.4 递进式分配器 

最高压力：30MPa； 

排量 (mL / cy)：0.2； 

工作温度：-40℃～70℃； 

使用油脂：NLGI 0#、1#、2#； 

 

3.5 油压传感器 

动作压力范围：5MPa-20MPa； 

触点类型：常开、常闭（无源）；  
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3.6 传感器(选配件) 

采用霍尔传感器进行检测，给监控器反馈脉冲信号。 

有 NPN三线制和 PNP三线制两种。 

 

NPN、PNP 三线制提供有源触点： 

 

 

四、外形尺寸 

4.1 润滑泵 

 

 

 

内装霍尔传感器
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4.2 单线分配器 

 

 

4.3 递进式分配器 

 
 

4.4 电气接口 

4.4.1    内置监控器接线方式 
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AK06 Automatic Lubrication Monitor

 

4.4.2 外置监控器接线方式 

备注：流量和气压目前未使用，属于预留功能

流量+

气压+

接监控器， -- . -- 从对插方向看DJ7081 6 3 21

液位+

电机+

电源+

温控+

油压+

电源-

 

 

 

五、安装须知 

5.1 润滑泵站安装须知 

a)严禁带电安装； 

b)安装时要保证油箱上的液位线清晰、干净； 

c)安装面应平整，安装连接要可靠； 

d)距离热源 1米以上。 

 

 

5.2 分配器安装须知 

a)分配器要安装牢固，便于维护； 

b)安装时要分配器进出油口保持清洁、干净； 

c)分配器应尽量靠近润滑点布置【单线分配器最长分油管<5米；递进式分配器

最长分油管<25米；】（备注：根据不同的油脂、温度有所不同）。 
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5.3 润滑系统管道安装须知 

a)油管应轴向垂直切断，不可使管口崩裂、划伤，更不可将油管压扁； 

b)安装时管道必须保持干净、清洁，无污染物； 

c)管路配管须短捷，以减少系统压力损失，确保管路畅通； 

d)管路最小弯曲半径 7.9*14.3树脂管为 R100，4.0*8.6树脂管为 R60； 

e)管路接头连接处必须连接可靠，不得出现渗漏现象。 

 

 

5.4 润滑泵加油须知 

a)液位上限标签位置是根据产品容积进行设定的； 

b)润滑泵首次加油时必须先进行排气作业，排气孔位置的设定是为首次加油时需

要超过液位上限至排气孔位置进行排气，待空气完全排出后，活塞会自动封闭排

气孔； 

c)后续再次加油时，加至液位上限即可，以防止油脂溢出及异物进入油箱； 

d)首次加油排气时，为使油箱内空气排净，会有少量油脂从排气孔中溢出，此属

正常允许范围内，擦去清除即可； 

e)后续再次加油时油箱若有空气，则与首次加油排气方式一样，将油加至排气孔

位置，待空气排出后活塞自动封闭排气孔。 

 

 

六、加油设备操作 

加油设备为选配件。 

 

6.1 手动加油枪操作步骤 
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第一步： 打开加油枪包装,取出压油盘,将其平放入油桶中（当油脂较粘稠时，

需双手下压压油盘，排出空气，以压油盘中心圆孔与油脂平齐为准），然后将加

油枪杆垂直插入压油盘中心圆孔，依次锁紧周边三个 M8手柄。    

另：如无压油盘，需将加油枪直接插入油桶中。（注意：防止污染。） 

 

 

第二步：首次使用加油枪前,需将油管组件内空气排净。操作：可用螺丝刀压住

快插头内部的单向阀，另一人上下拉压油杆,直至润滑油从快插接头流出为止。

（注意：首次使用之后,严禁在加油管组件与油泵未连接的情况下拉压加油杆。) 

 
 

 

第三步：清理干净加油口，取下加油口防尘罩，然后对接加油枪油管组件的快插

母头和油泵的快插公头，必须保证卡到位，防止憋压。（注意：防止污染；按顺

序操作。） 

         
 

 

           

 

第四步:：上下拉压油杆，对油泵进行补油。完成后取下快插管加油母头，收起

加油泵，并盖上加油口防尘帽。 

（注意：防止污染。原则上同一加油枪只加同一种油脂；如需更换油脂，使用

时须清理加油枪杆上油脂，对设备加油前须排净加油管内旧油脂，操作步骤参

考第二步， 防止两种油脂混合使用。） 

备注：该项加油设备适用于 15kg 标准油桶。 
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七、系统调试 

7.1 清理   

    清理整个系统各部污垢和润滑点外油污。 

7.2 强制供脂 

    按手动运行键“R”(外置监控器按“左键”)，令润滑泵完整工作，停机后

每间隔 120s重复点按，令润滑泵重复工作，直至每一润滑点都排出油脂为止 （逐

个检查指示杆全部伸出作为正常出油) 。其中润滑齿轮排脂孔必须看到正常出油

(风电行业)，其他润滑点抽检最远端及最近端 3-5个润滑点，如有 1个不出油其

他必须全检。 

润滑点排
出油脂

 

检测润滑齿轮
排脂孔排出油脂

 

 

7.3 内置监控器操作说明 

 

注意事项： 

 “▲”和“▼”一起按住超过 4秒，按“E”可以进入设置模式，退出设置模式

再次锁住。 

点按“E”进入设定界面：依次点按"E”选择设定项“1P、2P、3P、4P”，确认。 

1P:点按“▲”或“▼”设置休止时间（1～30 小时,可以定制）； 

2P:设置检测脉冲数(0～99,可以定制)； 

3P:点按“▲”或“▼”设置运行时间（1～60 分钟,可以定制）； 

4P:点按“▲”或“▼”设置低温待机温度(-50℃～0℃)； 

点按“E”确认进入休止状态。 
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7.4 外置监控器操作说明 

 
参数说明： 

1P:休止时间(1-30小时)； 

2P:加油量(0-99ml)； 

3P:加油时长(1-30分钟) ； 

4P:低温保护门槛值 0～50(对应 0℃～-50℃)； 

5P:定量精度（1-10  单位为 0.1ml）。 

操作说明： 

先按下“右键”不放，再按下“左键”，先松开“右键”，再松开“左键”，进入

设置 1P 参数界面，可通过点击“左键”进行设定。设定完成后，按“右键”切

换到设置 2P参数界面。依次可切换到 2P、3P、4P参数界面，参数设置完之后按

“右键”保存参数，并退回休止状态。 

 

 

7.5 设置界面 

7.5.1 休止状态                        7.5.2 运行时,未检测到油压（单线 

                                      系统）和脉冲 

                

7.5.3 运行时,检测到油压(单线          7.5.4 低温待机 

系统)和脉冲 

              

7.5.5 低液位预警状态(继续运行 6次     7.5.6 低液位预警状态 

后停机.在注满后自动清除报警) 
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7.5.7 缺油报警                        7.5.8 注油量不足报警（不影响系统 

                                      运行，在下一次运行正常时自动清除  

                                      故障） 

             
 

八、故障分析与排除 

故障现象 故障原因 排除方法 

润滑泵不出油 电机不转 检测电机及供电 

润滑油抽空 排除空气 

润滑泵压力不足 柱塞压力低 更换柱塞 

安全阀失效 更换安全阀 

故障代码 EE-2 

不到压（单线式） 

油压传感器坏 更换油压传感器 

油压接插件松动 连接好 

管路接头漏油 排查漏油点，解决故障 

故障代码 EE-2 

堵塞报警(递进式) 

系统产生堵塞现象 检查故障分配器并进行

更换 

故障代码 EE-1 

注油量不足 

润滑泵缺油抽空 加注油脂 

注意:故障无法排除时,请及时与我司联系。 

 

九、维护与保养 

1．手动启动润滑泵，观察运行是否正常； 

2．检查主油管路、分油管路有无渗漏、破裂，各润滑点是否均能注入油脂； 

3．检查管束固定及线束接插是否牢固； 

4．润滑系统在保养维护时，所拆卸部位由组合垫、紫铜垫等密封方式密封的，

在重新安装时必须更换新的组合垫、紫铜垫； 

5．清除整个系统各部分污垢和润滑点外渗油污； 

6．检查油箱中剩余油量，及时补充； 

7．做好维护记录； 

8．递进分配器的维护与保养： 

    分配器贮存时间或者停止运行时间达到 6个月后，需要使用相同牌号油脂运

行分配器进行排油，将内部旧油脂排出。 

排油方法如下： 

第一步：拆下其中一个螺钉和垫 

圈，运行润滑系统，分配器开始 

循环工作，螺钉孔排油时间不少 

于 1min，排油后将螺钉和垫圈原 

位安装 并旋紧。 
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第二步：按照第一步相同方法拆 

下另一个螺钉和垫圈进行排油， 

排油后将螺钉和垫圈原位安装并 

旋紧。 

 

 

 

 

 

 

第三步：分配器两个螺钉排油结束 

后，启动润滑系统，连续运行不少 

于两个工作循环，确认分配器能够 

正常工作。 

 

 

 

 

我司建议以上保养要求请客户纳入整机保养规范中。 

注意： 

所有不按照要求操作，人为损坏的产品，不在保修范围内。如在操作过程中有任

何疑问欢迎来电咨询。 

 

十、运输与储存 

10.1 运输 

10.1.1 装卸时，应小心轻放、不得倒置； 

10.1.2 装卸和运输中，应避免和其它物品发生碰撞； 

 

10.2 储存 

10.2.1 产品应储存在通风、干燥、不受阳光直射及空气中不含腐蚀性气体的库

房内； 

10.2.2 封闭所有开放的管路，防止灰尘、杂质侵入； 

10.2.3 产品在库房内要码放整齐、注意通风，并注意包装箱上的标志、不得倒

置。包装箱和地面、墙壁要保持至少 100mm以上的距离。 
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十一、售后服务 

郑州奥特科技有限公司销售服务网点，遍布全国各地，全国各地售后服务人员

80余人。 

全国售后服务热线： 

400-683-6862 
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十二、订货信息 

12.1 润滑泵订货信息 
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12.2  单线分配器订货信息 
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12.3  递进分配器订货信息 

 


