
废油收集系统
 waste grease collection system
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Zhengzhou Autol Technology CO.,LTD

废油收集系统
使用说明书
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一、废油收集系统结构组成

废油收集系统为主动式废油清理收集系统，该系统能主动的将轴承内

的废旧油脂吸出并集中收集，从而能有效的改善轴承内废旧油脂积累固化的

问题，提高轴承的使用寿命。

废油收集系统由动力泵、ALR系列吸排脂器及相关系统附件组成，动力

泵按照预先设定的时间为系统提供液压动力，吸排脂器在液压油的作用下完

成废旧油脂的吸出、收集工作。

动力泵——是系统的动力源部件，为废油收集系统提供液压动力，由

电机、齿轮泵、换向阀、油箱、监控器、电源模块及相关附件等结构组成。

动力泵配备内置监控器，监控器控制动力泵的启停、油路换向，并且具有压

力检测、故障报警、低温保护功能。

吸排脂器——是系统的执行机构，在液压油的作用下，使柱塞往复运

动，形成真空抽出废油脂，然后排出到集油装置中。

系统附件：主要包括管路、管接头、油压传感器及电气线。这些附件

将动力泵、吸排脂器等各单元连成一个完整的系统。
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二、工作原理及技术参数

系统的工作原理：监控器控制整个系统的运行，电机在监控器的控制

下启动，驱动齿轮泵，向外输出液压油，电磁换向阀控制A、B油路方向。启

动时，电机启动，电磁换向阀不得电，系统A管路向外输出液压油，吸排脂

器柱塞向外移动，排出废旧油脂，当到达预定工作时间后监控器控制电磁换

向阀得电换向，系统B管路向外输出液压油，吸排脂器柱塞回位，在柱塞腔

形成真空，废油脂在真空力的作用下进入柱塞腔。达到预定工作时间后系统

停机，吸排脂器柱塞停留在吸脂状态等待进入下一工作循环。

图2-1 废油收集系统原理图

图 1-1 动力泵外形图 图1-2 吸排脂器外形图
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技术参数：

电源参数

防腐级别

防护级别

工作温度

生存温度

适应海拔

控制形式

电源参数

额定功率

最大工作电流

额定压力

排脂时间

吸脂时间

休止时间

显示模式

油箱容积

适用油液

工作温度

生存温度

驱动形式

单次吸脂量

真空度

工作温度

生存温度

集油形式

额定工作压力

爆破压力

管路规格

配套接头

AC230V或DC24V

C4H

IP65

-40℃~70℃

-45℃~80℃ 

≤4000m

内置监控器控制

AC230V或DC24V

40W

≤0.3A（AC230V）；≤2.5A（DC24V）

6.3Mpa

（1-99）min 可调

（1-99）min可调

（1-30）h可调

液晶动态显示：计数、休止时间、排脂时

间、吸脂时间、温度、液位、故障代码等

2L

LS-46#液压油（注1）

-40℃～70℃

-45℃～80℃

液压油驱动

1.35ml（理论值）

工作循环不大于25次，吸脂口真空度不大于-

0.07MPa

-40℃～70℃

-45℃～80℃

0.5L集油瓶、4L集油桶等形式

主要依据现场安装空间进行选择。

20Mpa

60Mpa

Φ4.0×Φ8.6

KCJ-6可拆式接头

废油收集系统

管路附件

三、安装

3.1 各部件的外形尺寸及安装尺寸

图3-2 吸排脂器外形及安装尺寸

动力泵

吸排脂器

图3-1 动力泵外形及安装尺寸

吸脂口

废油收集系统 废油收集系统
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图3-6 接插件针脚示意图

图3-3 动力泵加油口及排气孔位置示意 图3-4 滤芯安装位置示意

图3-5 接插件位置示意图

3.2  安装设计

1）确定安装现场所能提供的电源电压（AC230V或DC24V）；

2）确定系统的安装位置（旋转工况或非旋转工况）；

3）废油收集形式：集油瓶或者废油收集桶，注：在旋转工况下必须使

用集油瓶形式收集废旧油脂，在非旋转工况下两种收集形式均可按需选用；

4）确定吸脂口安装尺寸（即轴承上排油孔的螺纹规格）；

5）确定吸排脂器数量；

6）依据现场润滑系统的运行参数来设定废油收集系统的各项参数。

注意：轴承密封的情况对本系统的工作效果有较大影响，当轴承密封

不良时建议在安装废油收集系统前先修复轴承密封。

3.3  安装注意事项

1）动力泵的安装：动力泵在现场安装时要固定牢固可靠，固定在环境

污染少，远离热源、电磁辐射源，加油维护方便、易于观察和操作的位置，

动力泵必须可靠接地。

2）吸排脂器的安装：固定吸排脂器的固定螺栓要按规定的力矩进行锁

紧，轴承排油孔与吸排脂器固定螺栓的接触面要干净平齐。吸排脂器的方向

要有利于液压油管路布置，且方便后续更换废油收集装置。

3）管路、线路及相关附件的安装：系统管路安装时要保证管路的清

洁，避免污染管路内壁；管路在直线安装时应让管路的实际长度比直线长度

略长，当管路要通过棱边时要采用波纹管防护。管路安装完成后要使用尼龙

扎带将管路与设备固定在一起。管路各接头要压接良好，密封可靠。现场施

工配管时，要保证吸排脂器的A、B孔与动力泵的A、B油孔相对应，禁止交叉

配管，油压传感器应接到B管路末端。线路在安装时要插接牢固可靠，有效

避开电磁辐射干扰，各信号线屏蔽层须可靠接地。

4#针脚

2#针脚

1#针脚

3#针脚

接插件2 接插件1 保险管座

废油收集系统 废油收集系统
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3.4  接线说明

废油收集系统的电气接线主要是指动力泵的接线，动力泵在目前有三

种规格：AC230V、DC24V、无监控器三种版本；三种版本的接线分别如下：

图3-7 AC230V接线图 图3-8 DC24V接线图

注：无监控器版本：具体接线形式依据客户要求进行。

四、系统调试

4.1 系统管路充油：同时打开A、B管路最远端堵头，运行动力泵，待

A管路出油后，将A管路末端堵头拧紧，系统继续运行至换向，待B管路末端

出油后将B管路末端堵头拧紧，系统充油完成。

4.2 动力泵补油：管路充油完毕后，需要对动力泵进行加油排气，将

动力泵尽量正置，然后开始加油，当活塞上升至液位上限时，油箱排气孔会

将油箱内的空气排出，继续加油，油液会通过排气导管流出，停止加油，补

油完成。

注意：加油时应确保加入的液压油清洁，型号无误，加油后将加油口

防尘帽盖回原位，防止污染加油口。

动力泵运行调试：将监控器的2P时间（吸油时间）设定为3min，3P时

间（排油时间）设定为3min，然后运行动力泵，记录系统到压时间t，然后

将监控器的2P、3P均设定为（t+1）min，当t不足1min时按1min计算。1P为

系统休止时间，用来控制系统在一定时间内的工作循环。1P设定时间可按

公式4.1进行设定

公式4.1 

  

Q：年用脂量（ml）

h：吸排脂器数量

T：废油收集系统运行周期

η：吸排脂器系数，依据现场环境选用20%～80%，当轴承密封良好，润

滑充足时选用较小的系数，当轴承密封较差，润滑不良时选用较大的系数。

4.1  4P为低温保护温度，依据技术协议进行设定。

参数设定完成后继续运行2-3次，观察管路各接头的密封情况，当发生

管路接头渗漏的情况时应立即停止调试并排除渗漏。当发生管路接头渗漏的

情况时应立即停止调试并排除渗漏。    

废油收集系统 废油收集系统
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五、监控器设置

内置监控器的操作说明

▲和▼一起按住超过4 秒，可以进入设置模式，依次点按“E”选择设

定项“1P、2P、3P、4P”。 

进入设置模式后，点按“E”进入设定界面确认。

1P: 点按▲或▼选择休止时间
       (1-30 小时)；   

3P: 点按▲或▼选择排油时间
    (1-99 分钟)；    

休止状态�������������������������������������                      

退出设置模式10 秒后或超过10 秒不进入设置模式再次锁住。

当监控器处于休止状态时点按R键即可手动启动，再次点按R键会手动

停止；当出现报警信息时点按E键会清除报警信息。

监控器的运行及报警状态如下：

A K 0 6自动润滑监控器

计数168 油压

休
止

运
行10:38

RRR EEE

郑 州 奥 特 科 技 有 限 公 司

4006 -836 862

R：手动运行，
       停止。

计数显示 到压显示 油位显示

计数显示

计时显示

E：功能确认，
      报警清除。

▽：设置-△：设置+

运行显示

A K 0 6自动润滑监控器

10 1P

RRR EEE

郑 州 奥 特 科 技 有 限 公 司

4006 -836 862

A K 0 6自动润滑监控器

05 2P

RRR EEE

郑 州 奥 特 科 技 有 限 公 司

4006 -836 862

2P: 点按▲或▼选择吸油时间
       (1-99 分钟)；

A K 0 6自动润滑监控器

05 3P

RRR EEE

郑 州 奥 特 科 技 有 限 公 司

4006 -836 862

A K 0 6自动润滑监控器

40 4P

RRR EEE

郑 州 奥 特 科 技 有 限 公 司

4006 -836 862

4P: 点按▲或▼选择温度
    (-50℃~0℃)；

A K 0 6自动润滑监控器

计数168
休

止 10:38

RRR EEE

郑 州 奥 特 科 技 有 限 公 司

4006 -836 862

A K 0 6自动润滑监控器

OFF油压

运
行00:38

RRR EEE

郑 州 奥 特 科 技 有 限 公 司

4006 -836 862

运行状态（未到压）

A K 0 6自动润滑监控器

ON 油压

运
行00:38

RRR EEE

郑 州 奥 特 科 技 有 限 公 司

4006 -836 862

运行状态（未到压）

废油收集系统 废油收集系统
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A K 0 6自动润滑监控器

计数168

休
止 00:38

RRR EEE

郑 州 奥 特 科 技 有 限 公 司

4006 -836 862

A K 0 6自动润滑监控器

计数168

休
止 00:38

RRR EEE

郑 州 奥 特 科 技 有 限 公 司

4006 -836 862

缺油预警（休止状态时显示）

故障报警（不到压）                                                     缺油报警

A K 0 6自动润滑监控器

计数168

E E - 2

RRR EEE

郑 州 奥 特 科 技 有 限 公 司

4006 -836 862

A K 0 6自动润滑监控器

计数168

RRR EEE

郑 州 奥 特 科 技 有 限 公 司

4006 -836 862

油压

E E - 1

缺油预警（休止状态时显示）

六、系统点检与维护

        废油收集系统点检周期建议每3个月一次，也可根据实际运行情况进行

延长或缩短。

6.1 记录系统的运行次数，看运行次数是否正确；

6.2 手动启动系统，观察系统到压时间；

6.3 观察油箱油位，是否有不正常损耗；

6.4 检查各管路接头是否有渗漏情况；

6.5 检查吸排脂器吸脂效果，集油装置内是否有废油脂；

6.6 点检结束时按规定做好点检记录。

6.7 废油收集系统的维护主要依据点检情况进行，当点检时系统管路有破

损、渗漏的要及时更换；当集油装置内收集满废油脂时及时清理或更换集油

装置；

        废油收集动力泵必须每两年更换一次动力泵滤芯，当更换滤芯时要轻拿

轻放，防止滤芯磕碰，更换完毕后要清理泵下盖内的油液，同时要检测各接

插件是否仍插接牢固。更换滤芯时，将动力泵取下，然后将动力泵倒置，打

开泵下盖，打开泵下盖时注意各连接线，要轻拿轻放，防止将连接线拉扯松

动脱落，然后将图示位置滤芯固定螺栓拧开，即可取出滤芯，滤芯更换后再

将新滤芯轻轻装入，滤芯固定螺栓的拧紧力矩为30Nm。更换完毕后将各处

油液擦拭干净，然后将泵下盖复位。

废油收集系统 废油收集系统
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七、故障判定及排除

故障原因

轴承密封失效

轴承润滑不良

动力泵不工作

管路故障

动力泵滤芯失效

加注了不合格的液压油

管路渗漏

系统压力传感器损坏

齿轮泵损坏

电机损坏

液位过低

无电源输入

监控器损坏

吸排脂器柱塞或者活塞卡死

系统管路不能上压

系统管路上压，油路不互换

电磁或者静电干扰

接线错误或者接线松动

监控器损坏

排除方法

更换轴承密封

改善轴承润滑

排查动力泵问题

排除管路问题

清洗动力泵及系统管路，

更换滤芯

清洗动力泵及系统管路

重新加注合格的液压油

排除渗漏点并更换新的管路

更换新的压力传感器

更换新的齿轮泵

更换新的电机

参考故障现象C

确保输入电源正确

更换新的监控器

更换不工作的吸排脂器

参考问题D、E

电磁换向阀损坏，更换换向阀

断电并重新接通

检测接线，保证接线正确、牢固

更换监控器

故障现象

A.废油收集装置
内无废油

B.动力泵油液变质
严重

C.动力泵液位过低

D.动力泵故障报警

E.动力泵无法启动

F.单个吸排脂器不工作

G.所有吸排脂器不
工作

H.监控器不显示或
者显示异常

八、常用维修附件

滤芯

集油瓶（0.5L）

卡套式直通接头

可拆式直通接头

废油收集系统 废油收集系统
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  九、运输与储存

9.1 运输

9.1.1 装卸时．应小心轻放、不得倒置；

9.1.2 装卸和运输中，应避免和其它物品发生碰撞；

  

9.2储存

9.2.1 产品应储存在通风、干燥、不受阳光直射及空气中不含腐蚀性气

体的库房内；

9.2.2 封闭所有开放的管路，防止灰尘、杂质侵入；

9.2.3 产品在库房内要码放整齐、注意通风，并注意包装箱上的标志、

不得倒置。包装箱和地面、墙壁要保持至少100mm以上的距离。

 十、售后服务

郑州奥特科技有限公司销售服务网点，遍布全国各地，全国各地售后

服务人员70余人。

全国售后服务热线：

400-683-6862

800-883-6862

废油收集系统 废油收集系统
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