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集中润滑系统
在生产线领域的应用

食品生产线   /   饮料生产线   /   工业生产线



部分应用设备

卸瓶垛机 洗瓶机 灌酒机

杀菌机

码垛机

纸包机贴标机

生产线

应用设备



•� 智能润滑系统

•��递进润滑系统

润滑系统解决方案

ALPB1214系列润滑泵
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润滑泵(ALPB1214)

最高压力

输出油量

额定电压

工作温度

适用油脂

35MPa

1.5、2.5、4.5ml/min

DC24V

-30℃~70℃

NLGI-0#,1#,2#

JPQ1递进分配器

最高压力

启动压力

最大排油压差

单口出油量

工作温度

适用油脂

30MPa

≤2MPa

20MPa

0.08、0.16、0.24、

0.32、1.60mL/cy（可调）

-30℃~70℃

NLGI-0#、1#、2#

监控器

安装位置

间隔周期

工作时间

故障代码

通讯功能

EE-1(低油位)/

EE-2（系统故障）/

C-数字（低温保护）

计数168 油压

休
止

运
行10:38

R E

Ak06   Automatic Lubrication Monitor

无线蓝牙控制

集成CAN总线

外置驾驶室/内置润滑泵

1--30小时

1--30分钟（1-99秒）

ADJ-300电动加油机

最高压力

输出油量

储油桶容量

压力控制

额定电压

电机输出功率

整机重量

油桶内径

最大高度

适用油脂

20MPa

300ml/min

桶装12~18Kg

溢流阀

24VDC

360W

8.5Kg

260~300mm

620mm

NLGI000#-2#
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       中央控制柜（PLC）不处于停止状态且未进行润滑工作时，将自动检测整个系统的油泵液位，当检测到油泵液位达到低液

位时，则自动进行补油，当液位达到高液位时，则停止补油。

  当开始润滑工作时，中央控制柜（PLC）给对应的油泵控制器发送开泵指令，油泵控制器接收到开泵指令后，控制油泵运

行，油脂通过主油管输送到各个分配器，分配器通过支油管将油脂输送到各个润滑点；各分配器上的传感器检测供油状态，并

将信号输送到泵站控制器，泵站控制器将处理过的信号通过RS485现场总线输送给中央控制柜（PLC）,中央控制柜（PLC）将

数据进行处理，并通过触摸屏将信息显示出来，并进行记录；

        供油时间达到设定值时，中央控制柜（PLC）发出关闭指令,油泵控制器接收到关泵指令后，控制油泵关闭，并打开下一润

滑泵，开始下一润滑泵站供油，该润滑泵站供油时间到后关闭，再打开后一润滑泵站，就这样依次按照中央控制柜（PLC）发来

指令循环下去。其供油时间都是按照设定值进行。等最后一个润滑泵站供完油后，油泵停止，系统进入下一个循环周期。

产品技术参数

工作原理



•  实时监测各个润滑泵站的运行状态；

•  实时监测各个集成补脂泵的运行状态；

•  HMI显示分配器工作次数、润滑泵高低液位、

   加油机低液位等信息；

•  出现故障时进行报警；

•  自动/手动控制模式；

•  通过与主机的连锁信号，分区域与主机同步工作；

•  各个泵站参数查询设置。

采用西门子PLC作为中央控制器，通过RS485

通讯总线与各个泵站进行网络连接。

•�中央控制柜

技术优势

•�集成供脂泵站

高压柱塞泵、通讯控制器、补油电磁阀、

高\低液位传感器等组成。

•  接受中央控制柜的控制；

•  根据指令开启润滑泵运行；

•  实时监测润滑泵低、高液位；

•  润滑泵开启时，实时监测各分配器工作次数；

•  低液位时，开启补油电磁阀；

•  实时将泵站信息反馈到中央控制柜。

•��集成补脂泵

•  通讯控制箱实时采集电动加油机液位信息；

•  对应ID润滑泵液位低时（电动加油机液位正常），

   通讯控制箱根据中央控制柜的指令自动开启电动加油机，

   为对应ID润滑泵进行自动补脂；

•  当对应ID润滑泵液位到达高液位时，自动关闭电动加油机；

•  实时将加油器运行状态反馈至中央控制柜。

通讯控制箱 电动加油机

•��递进式分配器

润滑泵开启时，

按设定油量配比将油脂输送到各个润滑部位，

通过集成的传感器实时将分配器运行信息

发送到集成供脂泵站通讯控制器。



应用案例

•� 雪花啤酒厂生产线

安装型号：ALPB1224

安装详情：该项目应用于瓶装包装生产线，对该啤酒生产线的洗瓶机、验瓶机无压力输送带、灌装压盖机及无压力传输线、

杀菌机和贴标机无压力传输线等主要设备进行润滑。

        洗瓶机70个轴承、灌装压盖机23个轴承、杀菌机（含进出口传输带轴承）40个轴承、验瓶机无压力传输带30个轴承，灌

装压盖机无压力传送带20个轴承，贴标机无压力传送带20个轴承部位组成；共计203个轴承；配置2台控制柜、24台润滑泵站、

11台电动加油机组成。

安装型号：ALP1016

安装详情：该项目有6台拉伸机，每个台拉伸机上有10个润滑点，共60个润滑点；系统采用子母分配的润滑方式就行集中润滑，

配置1台ALP1016润滑泵、1块母分配器、6块子分配器，主管路采用不锈钢管，支管路采用不锈钢管和软管相结合的方式连接。

•��金桥焊丝生产线

卸瓶垛机 洗瓶机 灌酒机 贴标机 纸包机 码垛机

杀菌机



•��可口可乐生产线

安装型号：ALPB1214

安装详情：该润滑系统用于可口可乐的灌装机、洗瓶机等设备。

灌装机使用一台柱塞泵和5个SSVA递进分配器，润滑泵出油口配置传感器，监测系统工作情况。

洗瓶机使用一台柱塞泵和6个SSVA递进分配器，润滑泵出油口配置传感器，监测系统工作情况。

•��智能润滑系统重要优点

实现远程

润滑监控

延长摩擦副

使用寿命

使润滑

更科学

省时高效

降低运营成本

降低设备

故障率

集中润滑带来的价值



•��手工润滑与自动润滑的对比：

欠润滑:

干摩擦，摩擦副受损

1 2 3 4 (天)

污染开始 错过
润滑时机

缺少润滑
严重磨损

润滑间隔单位时间

润滑剂的使用量
润滑过多 手工润滑 自动润滑

过润滑:

散热困难,摩擦副受损

最佳区域

● 分区域供油，任何区域供油可单独设定

● 实时在线监测每个区域的供油状态，并进行声光报警

● 设置多级权限管理，可进行相应权限范围的信息浏览和操作

● 可远程和就地操作

● 油泵液位实时监测，低油位自动补油

智能润滑技术

传感检测技术

远程监控技术
● 通过有线或无线，分散布置各个润滑泵站，进行联网

● 可远程控制各个润滑站的状态

● 通过手机APP，随时随地监控系统状态

● 实时监测轴承温度，基于校准状态的润滑，并予以报警

● 实时监测轴承振动，基于校准状态的润滑，并予以报警

Tel：0371-6569 2360            Fax:0371-6569 2390
E-mail:info@autol.net      Web:https://www.autol.net

Add:郑州市高新区合欢街96号

全国免费客服热线：400-6836-862

郑州奥特科技有限公司

欢迎关注   奥特官微
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