


 

公司简介 

北京优稳昌盛科技有限公司 

简称“优稳昌盛”， 依托于北京科技大学、浙江大学、煤炭科学研究总院的技术支持，

以煤粉、燃气两用高效燃烧器，煤粉安全储供系统，煤粉制备系统，智能自动化控制系统为

核心技术，拥有全部自主知识产权的煤粉锅炉储供燃设备、配电、仪表、自控、传感器等核

心产品，是集研发、生产、安装、调试、服务为一体的高新技术企业。已通过质量管理体系

及 3C认证，获国家专利证书 5项，软件著作权证书 16 项。 

优稳昌盛以市场为先导，以技术为支撑，致力于煤粉锅炉环保领域开展业务，为客户提

供合同能源管理（EMC），项目投资运营及供热供暖、工业供汽等 V4.0 自动化整体解决方案。

其中供热供暖自动化整体解决方案涵盖了电气专业分包，热工仪表，自动化系统，远程数据

监管，大数据分析，以及供热供暖各个子系统的云服务。 

针对热源厂（生物质锅炉、链条炉、流化床炉、煤粉炉），换热站、供热井、脱硫脱硝

及煤粉制备线等提供成熟、优化、带故障自诊断的自动化系统。 

伴随着中国工业 V4.0 思想与技术的进步，我公司充分利用互联网在管理及生产要素配

置中的优化、集成、云管理能力，在供热供暖 V4.0 解决方案中推出了双回路供电系统，智

能配电系统，用电设备、工艺设备的自学习智能诊断自动化控制系统，实时在线大屏监控系

统，分时分区分温自控系统，蒸汽计量系统，运行维护管理等子系统，实现远程在线编程下

载、监视、维护以及在线工艺过程分析和参数优化。 

成功搭建智慧热网管理平台；校园热网节能管理云服务平台；锅炉在线运营、维护、保

养、维修云服务平台及换热站群控管理云服务平台。 

我们的宗旨： 

用最专业的技术，最贴心的服务，打造“绿色产业”发展体系，实现无人化、集约化、柔性

化供热供暖事业。 

 

 

 

 

 

  



 

服务模式 

 

合同能源管理（EMC） 

我公司为高耗能客户提供：能源审计，节能改造方案设计、立项及规划，项目融资、投资，

设备制造、原材料采购、安装及调试，人员培训，设备运行、管理，保养及维护，能源管理、

燃料供应等综合性服务，用减少的能源费用支付节能项目成本的市场化运作的节能机制。 

◆ 节能效益分享型   ◆ 节能量保证型   ◆能源费用托管型 

项目投资运营（BOT TOT） 

这两种模式是适合目前供热行业发展所需要的商业模式。在商业化、社会化的基础上本着互

惠互利的原则分配项目资源、风险及利益，与客户签订供热经营合同。 

◆ BOT 建设—运营—移交   ◆ TOT 转让—运营—移交 

供热供暖 V4.0 

针对热源厂（生物质锅炉、链条炉、流化床炉、煤粉炉），换热站、供热井、脱硫脱硝及煤

粉制备线等提供电气专业分包，热工仪表，自动化系统，远程数据监管，大数据分析，故障

自诊断系统以及供热供暖各个子系统的云服务。 

◆ 设计服务：方案设计、软件设计、图纸设计，24 小时选型报价—更高效 

◆ 产品服务：热控仪表、电气成套，全链条一体化供应—更优质 更低价 

◆ 现场服务：自动化调试、电气安装总包，181 个工程实践的结晶—更专业 

◆ 售后服务：全方位，精细化—更快捷 

供热供暖

V4.0

项目投资
运营

（BOT TOT）

合同能源
管理

（EMC）



 

供暖供热 V4.0 全链条一体化解决方案 

一、 核心技术 

 

二、 核心产品 

  

高效燃烧

技术

煤粉安全

储供系统

煤粉制备

系统

智能自动化
控制系统

智能网关 YWCS-100 

适用于水表、电表、热量表等带通讯接口设备的远程监控系统 

技术特点： 

 高速的 ARM 处理器； 

 10/100M 自适应以太网接口，2KV 电磁隔离； 

 支持静态；可运行 C 脚本文件 

 高精度 RTC；内嵌大容量存储； 

 蜂鸣器报警提示； 

 2 路网口，其中 1 路可选 wifi 

 系统功耗低，全速允许功耗小于 6W；      

 存储温度：-45～+85℃；湿度：5%- 95% RH，无凝露； 

 坚固的金属外壳； 

 硬件恢复缺省网络参数； 

 电压范围+9V～+24V 直流 

 介质(512MB)，支持 FAT16、FAT32 文件系统； 

 内置硬件看门狗或动态 IP 获取； 

 8 路串口输出，其中 1 路 RS232 、7 路 RS-485，通道间全隔离，15KVESD 保护； 

 RS-485 工作串口的波特率：1200~115200bps； 

 RS-485 工作串口的校验为：无，奇、偶可设定； 

 RS-485 工作串口的数据位：7、8、9 可设定； 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

DCS 
 

系统产品架构 

 网络规模：设计最大节点数为 64 个 

其中现场控制站 32台 

操作员站/工程师站 32 台； 

 网络协议：采用工业以太网 

符合 IEEE802.3 标准 

通讯速率 10/100Mbps； 

 通信介质： 

超五类双绞线(<100m)光缆(>100m,<20km)； 

 网络负荷： 

国家标准<20%，系统测试<5%(20000 点)； 

 

系统特点 

 客户-服务器模式和 Internet/Intranet 浏览器技术，可伸缩性柔性结构，灵活进行系统

扩展； 

 全方位开放设计，支持 ActiveX、OPC、ODBC；提供与常用 MIS 数据库的直接接口； 

 完全实现 OPC 规范；提供 OLE 自动化服务器接口、DDE 数据交换接口、驱动程序接口； 

 支持功能块图 FBD/梯形图 LD/顺序功能图 SFC/结构化文本 ST/指令表 IL 五种编程语言； 

 基于模块化的系统硬件、开放化的软件平台、专业化的应用软件，满足用户的个性需求。 

 系统完全基于构件结构，各模块独立性强，系统稳定，扩展系统和引用第三方软件方便； 

 输入输出仿真软件包，多种仿真手段，检查实施方案的正确性，节省成本； 

 全面支持 ODBC、OPC、ActiveX、TCP/IP 协议；界面丰富，直观形象，易学易懂； 

 提供 150 余种标准算法模块和高级控制算法，图形组态方式，形象直观，只需指定模块，

拖拉连线，填写参数，无需编程即可生成系统； 

 

 

 

 

 



 

 

锅炉换热站控制器 

  

 

 

 

  

该控制器采用基于物联网、大数据和知识自

动化的扁平自动化体系架构，将传统控制系

统技术与物联网信息技术深度融合，实现产

品信息无缝互联、设备状况协同可控、资源

管理全局优化；在保证控制系统高可靠性、

高安全性、易维护性的同时，具有“省

事”“省时”“省心”等特点。包括满足

CPS 信息物理系统与工业物联网应用需求的

新一代感知控制智能前端、广域异构自组织

工业网络、及控制系统设计编程与控制工程

广域云服务支撑环境。 

 

目前已广泛应用于热网监控、能源管理、市政环

保、智能建筑、智能交通、工业装备、公用工程

等行业。 

 



 

 

网口通 YWCS-201 

  

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 支持通过短信、服务器端远程更改 3G 路由器配置项； 

 支持软硬件双重“看门狗”，保证永不死机 

 支持 APN 名称自适应，默认配置，全球适用； 

 支持 LBS 位置定位功能，随时查看设备所在位置； 

 支持“优稳云”平台，无需自己搭建服务器，即插即用。 

 

 支持动态域名自动注册 ,无

需安装域名解析软件； 

 同时具有 WAN 口，提供 4G/

有线接入互联网的功能； 

 支持 Telnet 配置、 WEB 页

面配置； 

 支持 4 个 RJ45 网口，多达 4

台设备可直接通过网线与之

相连； 

 支持 VPN 功能，搭建虚拟局

域网，“傻瓜型”的变有线为

无线； 

 

智能压力变送器 

温度变送器系列 

流量传感器系列 

液位传感器系列 

信号隔离模块 

智能仪表系列 

数据采集控制模块 

非标定制或 OEM 

 



 

三、 系统平台 

1. 直燃式热风炉系统 

特点：采用燃料直接燃烧，而和物料直接接触加热干燥或烘烤，直燃式热风炉燃料的消耗

量约比用蒸汽式或其他间接加热器减少一半左右。 

燃料种类： 

 

原理说明： 

燃料经燃烧反应后得到的高温燃烧气体进一步与外界空气接触，混合到某一温度后直接进入

干燥室或烘烤房，与被干燥物料相接触，加热、蒸发水分，从而获得干燥产品。为了能够使

这些燃料充分的进行燃烧，需要使用专用的燃料燃烧装置，如：燃煤燃烧器、燃油燃烧器、

燃气烧嘴等。 

 
 

直燃式热风炉烘干系统图 

典型应用： 

煤粉制备线、直燃立式热风炉、自动除渣除灰、系统带脱硫脱硝达到超低排放 

SO2≤30mg  尘≤10mg  NOX≤50mg 

 

煤粉

固体
燃料 柴油、

重油等

液体
燃料 煤气、

天然气等

气体
燃料

https://baike.baidu.com/item/%E7%89%A9%E6%96%99
https://baike.baidu.com/item/%E5%8A%A0%E7%83%AD%E5%99%A8
https://baike.baidu.com/item/%E7%87%83%E7%83%A7%E5%99%A8
https://baike.baidu.com/item/%E7%83%A7%E5%98%B4


 

 

2.煤粉锅炉系统 

 
 

注：煤粉锅炉、煤粉工业炉、热风炉、储供燃设备类参见“北京盛恒鑫业能源科技有限公司”样本 

 

煤粉锅炉系统组成及配套传感器 

 

 

 

 

 

 

点火
系统

给煤
系统

燃烧
系统

汽水
系统

脱硫
脱硝
系统

除尘排
烟系统

给煤系统

•煤粉罐，回转

卸料阀，中间

粉仓，搅拌机，

星形供料器，

压缩空气管路

等

•粉仓温度，粉

仓差压，中间

粉仓重量，粉

仓料位计等

点火系统

•液化气罐，燃

气阀，点火器，

燃烧器，火焰

监视系统等

•燃油压力，燃

气压力，观火

孔，气体检测

报警器等

燃烧系统

•锅炉本体，一

次风机，二次

风机，引风机，

燃烧器等

•炉膛负压，炉

膛温度，火焰

检测等

汽水系统

•软水器，软水

箱，除氧器，

除氧泵，给水

泵（或循环泵，

补水泵）等

•给水温度、压

力、流量，蒸

汽压力、流量、

温度（或出水

温度、压力、

热量），水箱

液位，除氧器

液位等

除尘排烟系统

•除尘器，灰仓，

除尘喷吹，烟

囱等

•除尘差压，灰

仓温度，灰仓

料位，排烟温

度，含氧量等

脱硫脱硝系统

•一般由厂家配

套提供，主要

设备有脱硫泵，

制浆罐，搅拌

罐，冲洗阀等

•罐液位计，温

度，压力，

PH计等

•脱硝采用

SNCR+SCR，

达到零排放。

 



 

3.煤粉锅炉自动化系统 

 

3.1SNCR+SCR 脱硝 零排放解决方案 

NOx 脱硝技术简介和选择 

烟气脱硝技术主要有：低氮燃烧改造技术、选择性催化还原技术（SCR）、选择性非催

化还原技术（SNCR），包括低氮燃烧+SNCR 技术、SNCR+SCR 技术。 

SNCR/SCR 混合脱硝技术概述 

SNCR/SCR 混合脱硝技术是将 SNCR 工艺的还原剂喷入炉膛技术同 SCR 工艺利用末反应

氨进行催化反应结合起来，或利用SNCR和SCR还原剂需求量不同，分别分配还原剂喷入SNCR

系统和 SCR 系统的工艺有机结合起来，达到所需的脱硝效果，它是把 SNCR 工艺的低费用特

点同 SCR 工艺的高脱硝率进行有效结合的一种扬长避短的混合工艺。 

现场一次仪表 高低压配电柜 DCS集散控制系统 操作员工程师站

脱硫除尘 脱硝 视频监控

项目 NOx 控制技术 脱硝效率% NOx 控制极限 

低 NOx 

燃烧技术 

低 NOx 燃烧器 20~40 

各种低 NOx 燃烧技术组合，可将 NOx

排放浓度降低到 250mg/Nm3 以下 
空气分级 20~40 

燃料再燃 50~70 

燃烧优化系统 10~30 受制于硬件设备 

烟气 

脱硝技术 

SCR ~90 50mg/Nm3 以下 

SNCR 30~60 取决于入口烟气参数和 NOx 浓度 



 

SNCR/SCR 混合脱硝工艺优点： 

 脱硝效率高：可达 60%～80%以上，确保 NOx 达标排放； 

 NOx 排放浓度低：NOx 的浓度控制在<50mg/Nm3 以下，最低可做到 0 排放； 

 氨逃逸少：氨逃逸小于 4mg/Nm3； 

 运行灵活，调整余地大，对锅炉的运行影响小； 

 投资省、占地小、维护方便。 

综合上述，根据符合国家和地方政策，技术先进，工艺成熟，经济合理，有运行业绩，

脱硝效率高的原则，SCR+SNCR 脱硝技术路线，除了具有能最大限度的减少对锅炉改造及性

能的影响、实现 NOx 控制目标、降低运行成本的优点，更可大大节约脱硝系统的运行费用，

是烟气处理的最佳的选择。 

3.2 控制亮点 

 
◆ 一键点火 

 

一键

点火

引风

自动

控制

锅炉液位
控制

锅炉联锁
保护



 

 

◆ 引风自动控制 

 

◆ 锅炉液位控制 

 

 



 

 

◆ 锅炉联锁保护 

 

3.3 其他亮点 

 

  

• 引风机 鼓风机 一次风机 给料电机

启停顺序联锁

• 锅炉液位低；蒸汽压力高低；炉膛压力高；火焰强度……

紧急停炉联锁

• 炉膛负压自动调节并用鼓风量作为前馈；

• 根据情况使用快速插板阀，迅速并彻底切断给粉。

爆然（熄火）保护措施

除尘喷吹
自动控制

WEB发布

语音报警



 

4.煤粉锅炉动态自学习故障诊断系统 

  发明专利 专利号：ZL 2015 1 0132171.4         

实用新型专利 专利号：ZL 2015 2 0169580.7 

  

本系统针对变频设备通讯采集全部电量， 

针对工频设备增设电量传感装置，实现对 

全部用电设备的闭环监视，结合锅炉工艺 

全方位总结系统可能出现的故障现象，做 

到提前预警。 

 

 

系统亮点 

 自记录 系统自动提取并记录典型运

行值； 

 自学习 通过自学习确定典型运行值

范围； 

 自诊断 超出典型运行范围，结合工

艺特性对可预见的问题进行提醒预

警并提出处理方案； 

 

 

用电设备的诊断内容： 

 虚接 

 断线 

 正确的开关状态 

 动力设备故障 

 用电设备误动作等 

 

 

 

结合锅炉各子系统， 

如左图示 



 

5.锅炉在线运营、维护、保养、维修云服务系统 

简介 

运维管理系统是企业信息系统中一个重要组成部分，该系统可以对设备的属性、使用以及维

修、更新、改造全过程实行全面综合管理。其主要作用是帮助企业有关管理人员能够根据设

备台帐及设备折旧制度及时对设备进行各式各样的维修、保养及修理，以保证设备在整个企

业经营活动中能够发挥其应有的作用。 

特点 

1. 软件界面清爽简洁，操作简单、直观、易学、易用、易管理，无需培训，即可快速上手。 

2. 增加自定义参数功能，方便用户扩展设备功能，增加或修改其中的内容，满足用户个性

化需求。 

3. 管理平台的高端服务器放在了互联网上，供用户随时随地登录使用。 

4. 强大直观的交叉统计功能，帮助管理员完成任意格式的设备信息汇总。 

5. 简洁的设备、配件、维修的树形分类显示和自定义搜索相结合。 

6.  可制定保养作业计划，方便管理者指挥调度。 

7. 维修记录全面可查，支持图片等格式插入，形成知识库，方便用户解决其他类似问题。  

8. 查看设备使用历史，实时掌握设备运行情况。 

9. 设备批量导入功能，避免重复繁琐操作。 

10. 用户分为多级权限，实现客户的单项目、多项目同时管理。 

应用意义 

 实现设备档案综合管理 

 设备运行更正常稳定 

 运行成本更可控 

 灵活方便的适应性 

 应用架构具有很强的可扩展性 

 用户协调管理更高效 

 

 

 

 

   

   



 

6.蒸汽预付费计量系统 

简介 

预付费控制系统，解决了长期以来，用汽单位拖欠热款的现象，大幅度提高供热企业的经济

效益，加强了对用户的控制和管理。该款产品在系统软、硬件设计方面采用了先进的模块化

设计理念，使产品性能更加稳定、操作更加简便。 

     

现场单元                                    显示单元 

 

  

计费控制单元 

1、系统采用 IC 卡进行充值管理：先充值后用汽，

用完前不续充就关断汽源（对某些工厂也可以

采取关小阀门进行限制）。 

2、显示功能：全中文界面显示，显示内容主要

包括：瞬时流量、累计流量、剩余气量、温度、

压力、阀门输出反馈等。 

3、提示功能：IC 卡使用错误时（IC 卡功能与进

行的操作不相符时），液晶屏中文显示相关提示

信息，操作无效。 

 

4、关阀功能：购汽量使用完毕，阀门自动关闭。关阀动作可以根据实际情况从 0%-100%选择

设置，如关闭 50%、40%或 30%，具体情况由用户自己设置。 

5、断电保护功能：无论何种原因造成外部电源中断时，数据都可以及时保存不丢失。 

6、异常情况报警或上传：系统对以下四种情况进行提示、报警。 

A、根据用户设置，当热费余额小于设定的报警值时报警（现场声光，上位机根据需要设置）。 

B、预付费监控箱开门后在上位监控计算机提示。 

C、市电（AC220V）中断后在上位监控计算机提示。 

D、阀位、流量、压力和温度等数据上传，上位机可以任意设置报警方式。 

7、安全保障：系统采用双重通讯规约，一表一卡，不能互换，保证系统的安全性。 

8、支持所有组态软件：通讯协议采用国际标准 MODBUS-RTU 协议，所有组态软件不需要开发，

就能直接支持。                         

9、阀门远程控制功能。 

10、防雷功能：根据现场情况，系统可选配防雷电、防浪涌模块，但必须可靠接地。 

 



 

7.远程数据群控管理云服务平台 

 远程监控、编程调试解决方案 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 远程数据采集、监控及分析解决方案 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 远程视频监控解决方案 

 

 

 

 

 

 

 远程数据平台架构 

 

  

 

 



 

8.校园热网节能管理云服务平台 

8.1 水电暖能源管理系统 

系统简介 

能耗监测及节能管理系统采用先进的现场控制总线技术，可以方便的深入到建筑物内各个区

域，实现对能源消耗全过程、全参数在线监测；系统专用软件对各种监测数据进行统计和分

析，并生成各类报表和违规报警；系统还可以根据各监测点监测数据变化情况对能耗设备进

行自动控制。本节能监控系统是大型公共建筑及能耗监测、节能运行管理和自动控制的综合

解决方案。水、电、气、热各能源公司可建设各自的管理平台，通过各自的综合管理系统和

管理服务器对各自的能源供应业务进行维护和管理。 

 

功能 

 

 

 

 

 

 

亮点 

 
 

一站式

服务

水电暖

一体化

智能管理

系统

实时性强
配置灵活

 

 

 

 

 

 

 

 能耗实施监测                          

 能源分项统计分析 

 能源报警管理 

 能源计划管理 

 能耗负荷预测与分析 

 
 节能调优控制 

 能耗设备管理 

 能耗对标管理 

 能源审计 

 能源成本考核管理 



 

 

意义 

 

8.2 热网监控 

完善能源信息的采集、存储、管理和能源
的有效利用

在公司层面对能源系统采用分散控制和集
中管理

减少管理环节，优化管理流程，建立客观
能源消耗体系

减少能源系统运行成本，提高劳动生产率

加快系统故障处理，提高对全厂性能源事
故的反应能力

 
如图所示： 

第一种方法：通过对供暖管网不同点位管线内流量的实时监测，将数据传送至校园供暖监控平台，

实现对管网的监测和控制，并通过各点位监测数据之间的逻辑关系来计算是否存在流量差，根据

流量差值分析得到供暖管网中管网是否存在跑冒滴漏现象。 

第二种方法：通过对供暖管网不同点位管线内压力的实时监测，将数据传送至校园供暖监控平台，

实现对管网的监测和控制，并通过各点位监测数据之间的逻辑关系来计算压力差是否超过额定差

值，根据压力差值分析得到供暖管网中管网是否存在跑冒滴漏现象。 

第三种方法：通过安装漏水检测仪和漏水检测电缆，实时检测被监控区域的漏液情况；上层系统

软件实时获取漏水检测仪采集的漏水、短线、维护等故障信息，实现实时监控的功能。 

 



 

8.3 分时分区控制系统 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

我们的控制模式 

 

 

分时分区控制拓扑图 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 主要功能如下 

 全集成电脑智能控制方式，运行稳定可靠；  

 在供热系统中，有不同使用

性质分时段供暖的用户（学

校、办公楼、商场、医院等

用户），白天需供热，夜间

仅需要维持一定温度，如不

加控制，均采用 24 小时连

续供热，这样必然会造成能

源的极大浪费。 

 分时分区控制可实现建筑

物不同的时间段提供不同

的供暖温度，节约能源消

耗； 

 主要功能： 

 全集成电脑智能控制方式，运行

稳定可靠；  

 中文彩色液晶界面实时显示室

内温度、时钟、阀位及运行方式，

触摸操作；  

 分时分区控制器有远程控制模

式和就地控制模式两种控制模

式；远程控制模式为远程自动模

式，就地控制模式分为就地自动

模式和就地手动模式；  

 分时分区控制器可设定8个时间

点的分时温度设定、恒温设定、

热量设定、防冻设定等，以满足

用户对室内温度的要求； 

 支持联机运行的同时可实现独

立运行，增加了系统的稳定性和

可操作性；  

 支持多种通讯方式：TCP/IP 网

络、RS485、无线网络等。 

 



 

合作伙伴 

 

 

 

我公司2004年初与北京煤科院
合作，全程参与了煤科院的第
一台煤粉炉（0.5MW）的实验
机的研发工作，当时是用我们
PC_BASE V1.0系统，于当年年
底试验成功；2005年同煤科院
一起共同完成了国内第一台煤
粉炉---忻州师院煤粉蒸汽锅
炉4.0t控制系统；两个项目的
成功运营为之后的长期合作奠
定了基础，同时也为国内煤粉

炉的兴起奠定了基础。

我公司2016年初与上工锅合

作，完成了山东淄博巧媳妇

20T煤粉蒸汽锅炉控制及监控

系统。

我公司2014年与永恒合作，

完成了西安惠宁纸业20T煤粉

蒸汽锅炉控制及监控系统。以

此为起点，一直合作至今，经

过不断的努力及创新，我公司

的高效煤粉锅炉燃烧V4.0系统

更全面的匹配永恒EMC EPC 

PPP，成为其投资运营不可或

缺的一部分。

我公司2014年1月与其合作，

集设计、选型、生产、施工、

调试为一体，为其完成了山西

汾西6套12台10T煤粉蒸汽锅

炉控制及监控系统。截止目前，

我公司不间断的为华源提供方

案选型及技术服务，同时满足

其对不同品牌控制系统及二次

仪表的需求。

我公司在2014年7月份与

其合作，完成了中节能万

润精细化工35T煤粉蒸汽

锅炉控制及监控系统，并

同时对其沂水项目一期二

期进行改造升级，在宏观

政策调控下，我们与其的

合作日渐密切。

我公司自2016年开始与其
合作，集设计、选型、生
产、施工、调试为一体，
为其完成了延安30T煤粉热
水锅炉控制及监控系统。
另在2017年，同样为其配
置3台70MW煤粉热水锅炉

控制及监控系统。

山东泰安山锅 江苏四方锅炉 泰山锅炉 宝成锅炉 兰州锅炉 北电



 

典型案例 

 

 

 

 

 

 

项目名称：银川孔雀湖基地

项目规模：480T/H（一台
20T/H蒸汽锅炉、一台60T/H热
水锅炉、五台80T/H热水锅炉）

项目地址：银川市长庆油田小
区

供热面积： 700万平方米

项目成果：1、项目规划总用
地24.78亩，总投资4亿元，锅
炉采用国内最为先进的，被国
家环保部推广的“高效微排放
一体化粉体燃料工业锅炉系
统”，满足700万㎡的冬季采
暖面积。2、年产105万吨洁净
煤粉基地项目占地50亩，总投
资6000万元，设计三条生产线，
年产煤粉105万吨，是宁夏区
内首家工业洁净煤粉生产厂家，
对推动煤炭清洁利用具有示范
和引领作用。

项目名称：华苑供热煤粉锅炉

项目规模： 5X58MW高效煤粉
锅炉

项目地址：西青区中北镇第一
煤气厂院内

供热面积：580万平方米

项目成果：该项目是天津能源
投资集团有限公司推广高效煤
粉锅炉应用，华苑供热煤粉锅
炉示范项目使燃煤锅炉经除尘、
脱硫、脱硝后达到燃气锅炉排
放标准。填补了本市在该领域
的空白，将有效突破本市资源
能源瓶颈问题。每年可减少燃
煤3.7万吨，减少烟尘排放78
吨，减排二氧化硫排放187吨，
减少氮氧化物排放259吨，达
到燃气供热锅炉排放标准。



 

 

 

 

  

宁夏制粉站
济南达利

煤粉蒸汽锅炉

浦城绿康

导热油炉

恒达陶瓷

热风炉

厦门银鹭

煤粉蒸汽锅炉

荣丰小区

燃气炉

烟台万润

煤粉蒸汽锅炉

北京理工大学

校园节能管理

汾西矿业

煤粉蒸汽锅炉

东营佳昊

流化床锅炉

天津华苑

脱硫项目

宜化双环

脱硝项目



 

辖区市场 锅炉自控类 

宁夏 孔雀湖煤粉蒸汽锅炉控制系统及监控系统二期 4 台 

宁夏 孔雀湖煤粉蒸汽锅炉控制系统及监控系统 一期 1 台 

宁夏 孔雀湖换热站控制系统及监控系统 1 台 

宁夏 孔雀湖计料改造控制系统 1 台 

甘肃 徽县 29MW 煤粉热水锅炉控制系统及监控系统 1 台 

甘肃 庆阳 70MW 煤粉热水锅炉控制系统及监控系统 3 台 

甘肃 皋兰煤粉锅炉控制系统 1 台 

浙江 绍兴百得利 700 万大卡导热油炉控制系统及监控系统 1 台 

山东 蓬莱 1200 万大卡热风炉控制系统及监控系统 1 台 

山东 淄博成丰 40T 高效煤粉锅炉控制系统 1 台 

山东 淄博金城 20T 高效煤粉锅炉控制系统 1 台 

山东 淄博瑞阳 25T 煤粉锅炉控制系统及监控系统 1 台 

山东 济宁义达 70MW 煤粉热水锅炉控制系统 1 台 

山东 淄博宝恩 25T 煤粉蒸汽锅炉控制系统及监控系统 1 台 

山东 淄博恒大 20T 煤粉锅炉控制系统 1 台 

山东 潍坊链条炉控制系统及监控系统 1 台 

山东 淄博永汇煤粉蒸汽锅炉控制系统及监控系统 1 台 

山东 淄博海景煤粉蒸汽锅炉控制系统及监控系统 1 台 

山东 淄博巧媳妇煤粉蒸汽锅炉控制系统及监控系统 1 台 

山东 济南达利煤粉蒸汽锅炉控制系统及监控系统 1 台 

山东 淄博凤凰煤粉锅炉控制系统 1 台 

山东 淄博广通煤粉锅炉控制系统 1 台 

山东 淄博凯盛煤粉锅炉控制系统 1 台 

山东 淄博嘉联煤粉锅炉控制系统 1 台 

山东 淄博沣泰煤粉锅炉控制系统 1 台 

山东 济宁唐口煤粉锅炉控制系统 1 台 

河北 保定市竞秀区煤粉蒸汽锅炉控制系统及监控系统一期 1 台 

河北 保定市竞秀区煤粉蒸汽锅炉控制系统及监控系统二期 1 台 

河北 保定东兴 10T 煤粉锅炉控制系统 1 台 

北京 煤科院 0.5MW 试验系统 1 台 

北京 管庄燕京 2T 蒸汽炉控制系统 1 台 

北京 小区燃气炉控制系统 50 台 

山西 山西大同检察院煤粉热水锅炉控制系统及监控系统 1 台 

山西 忻州师院煤粉蒸汽锅炉控制系统及监控系统 1 台 

山西 大同小区供暖煤粉热水锅炉控制系统及监控系统 18 台 

山西 大同中央机场煤粉蒸汽锅炉控制系统及监控系统 4 台 

山西 山西长治康宝制药煤粉蒸汽锅炉控制系统及监控系统 2 台 

山西 山西汾西矿务局煤粉蒸汽锅炉控制系统及监控系统 12 台 

辽宁 沈阳鑫桥造纸厂煤粉蒸汽锅炉控制系统及监控系统 1 台 



 

陕西 陕西延安马家湾小区 30T 煤粉热水锅炉改造控制系统及监控系统 1 台 

陕西 陕西洛南 29MW 煤粉热水锅炉控制系统及监控系统 1 台 

陕西 陕西榆林制粉站控制系统 1 台 

陕西 西安煤粉蒸汽锅炉控制系统及监控系统 2 台 

陕西 陕西神木煤粉蒸汽锅炉控制系统及监控系统 2 台 

陕西 陕西神木煤粉蒸汽锅炉控制系统及监控系统 2 台 

陕西 中煤集团华宇院（陕煤集团张家峁矿） 1 台 

陕西 西安户县煤粉蒸汽锅炉控制系统及监控系统 1 台 

陕西 西安惠宁煤粉蒸汽锅炉控制系统及监控系统 1 台 

陕西 陕西神木煤粉蒸汽锅炉控制系统及监控系统一期 1 台 

陕西 陕西神木煤粉蒸汽锅炉控制系统及监控系统二期 1 台 

江苏 江苏金坛煤粉蒸汽锅炉控制系统及监控系统 2 台 

广东 广东峻宇煤粉蒸汽锅炉控制系统及监控系统 1 台 

山东 山东平邑煤粉蒸汽锅炉控制系统及监控系统 1 台 

山东 潍坊煤粉导热油锅炉控制系统及监控系统 1 台 

山东 烟台万润精细化工有限公司煤粉蒸汽锅炉控制系统及监控系统  1 台 

河南 河南开封金久龙煤粉蒸汽锅炉控制系统及监控系统 1 台 

天津 天津宇盛钢管导热油锅炉自控系统     1 台 

广西 广西桂林国际电线电缆集团有限公司煤粉蒸汽锅炉控制系统及监控系统 2 台 

福建 厦门银鹭 40T 煤粉蒸汽锅炉控制系统及监控系统 2 台 

福建 福建浦城煤粉导热油炉控制系统及监控系统 1 台 

福建 福建恒达煤粉热风炉控制系统及监控系统 1 台 

福建 福建兴业煤粉蒸汽锅炉控制系统及监控系统 1 台 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

辖区市场 脱硫脱硝类 

北京 北京通州供热中心脱硫控制系统 

湖北 湖北双环化工(湖北宜化化工集团 4*130t 锅炉脱硝系统） 

河北 石家庄东方热电  （石家庄市红星北街 脱硫脱硝+污水处理项目） 

河北 石家庄高新热电（永泰电厂）脱硫脱硝+污水处理项目 

河北 保定市竞秀区脱硝控制系统 

河北 河北涞源电厂脱硫控制系统 

河北 河北唐山陡河电厂脱硫控制系统 

河北 河北华油涿州部脱硫控制系统 

河北 河北开滦煤矿脱硫控制系统 

河北 河北秦皇岛抚宁淀粉厂脱硫控制系统 

陕西 西安西郊热电脱硫脱硝项目 

山东 山东日照凌云海糖业集团烟气脱硫控制系统 

河南 河南义马电厂脱硫控制系统 

江西 江西新宇电厂脱硫控制系统 

内蒙古 内蒙古托克托发电厂脱硫控制系统 

上海 上海诺斯克潜力纸业有限公司烟气脱硫控制系统 

上海 上海太太乐脱硫控制系统 

上海 上海张江高科脱硫控制系统 

浙江 浙江金华燃机发电有限责任公司烟气脱硫控制系统 

四川 四川德胜钢铁集团烧结炉氨法脱硫控制系统 

 

辖区市场 节能改造类 

北京 北京北大维信制药厂中央空调节能改造系统 

北京 北京建国门地铁风机节能控制系统 

北京 北京巴沟地铁空调节能控制系统 

北京 北京 10 号线 11 个站地铁空调节能控制系统 

黑龙江 红岗燃煤锅炉房供热系统节能改造工程 

山西 山西大同同煤集团东煤矿井煤矿矿井通风节能系统 

山西 山西大同医药公司煤粉炉节能控制系统 

山西 山西山橡集团链条炉节能控制系统 

吉林 吉林通化市华政华工厂节能自控系统 

河北 唐山中车总装风机节能改造控制系统 

山东 青岛中车总装风机节能改造控制系统 

河南 济源市中原特钢节能改造控制系统 

 

 

 

 

 


