	6吨低氮锅炉技术要求

	序号
	技术要求

	1
	额定蒸发量为6T/h；额定蒸汽压力：≤1.25Mpa。

	2
	额定蒸汽温度：≤193℃；热效率：≥99%；排烟温度：在80～120℃范围。

	3
	氮氧化物排放：＜30mg/m3，烟黑度＜1级林格曼，颗粒物＜20mg/Nm3， so2小于50mg/Nm3， 

	4
	节能装置：锅炉配套标配。

	5
	原装进口燃气燃烧器：（含调压、检漏、过滤装置），需提供该台或该批进口燃烧器的报关凭据。

	6
	配置氧分仪以检测燃料是否燃烧完全，避免能源浪费及安全风险。

	7
	1.燃烧调节方式:先进的全自动比例调节，请注明调节机制、调节范围
2.燃气燃烧机，优异的排气指标，低噪声水平运行，如燃烧器配置消音罩不得影响电机散热；燃烧机采用先进、稳定、控制精度高的电子比例式调节方式，满足锅炉负荷变化时的稳定运行与输出（请注明燃烧机调节范围）；燃烧器应具有但不限于：程序启动、自动程序点火、气/风比例调节、负荷自动连续调节、熄火保护、阀门检漏系统、事故停机等控制及安全保护功能
3.燃烧点火程序自动控制、燃烧失电自锁保护、燃烧点火失败保护、燃烧熄火保护、燃烧预吹扫和后吹扫保护、燃烧火焰自检保护、燃烧器燃气阀组泄漏保护、燃烧器燃气压力低、高保护、燃烧器燃烧故障停炉及报警、燃烧器燃气压力高、低停炉及报警、燃烧器燃气阀组泄漏停炉及报警、燃烧器鼓风风压故障停炉及报警

	8
	锅炉本体材质：锅炉压力容器专用钢板Q245R（GB713-2008）；

外壳材质及温度：锅炉本体外的保温层外采用304不锈钢作外壳，锅炉在连续运行时，其外壳温度不得高于40℃，且不得变形。

	9
	锅筒材质: 锅炉压力容器专用钢板 Q345R（GB713-2008）， 炉体保温材料的材质: 硅酸铝纤维。

	10
	管道材质为碳钢，公称压力≥1.6MPa。

	11
	管道连接为焊接或法兰；所有管道保温，保温材料为铝镁硅酸盐，外壳为0.5mm铝皮。

	12
	系统所用开关阀门为截止阀或柱塞阀，公称压力≥1.6MPa，材质为碳钢；减压阀材质为碳钢，公称压力≥1.6MPa；疏水阀材质为碳钢，公称压力≥1.6MPa。分汽缸处及锅炉所用阀公称压力≥2.5MPa。

	13
	连接管道及阀门必须加跨接线

	14
	锅炉至分汽缸的连接主管道上需安装锅炉生产蒸汽的计量装置。

	15
	所有非金属密封及填料为非石棉材料。

	16
	本体上所有操作点的扶梯和平台，扶梯和平台的布置应保证操作人员顺利通向需要经常操作和检查的地方，扶梯和平台的栏杆、扶手以及挡脚板的高度应满足招标方行业相关规范、规定的要求

	17
	单炉给水泵、单炉空热气循环泵均采用一用一备方式配置；给水系统采用连续补给水系统，配置给水流量计、蒸汽流量计，给水泵采用变频形式，选用格兰富立式不锈钢泵或同等品牌

	18
	软化器：按6T/h 锅炉标准配置软化器，产水量为≥6T/h；软化水箱：水箱材质为304不锈钢，外壳需保温；6T/h 锅炉配置水箱体积10m³。运行与软化水箱水位连锁，运行为自动。

	19
	循环水箱为不锈钢方形全密封保温水箱，配置排污底阀及清洗检查孔、现场配置磁翻板水位计，体积与锅炉匹配。

	20
	炉水取样器
直径273，盘管、壳体均采用304不锈钢材质

	21
	分汽缸：设置进口1个（DN150），出口4个（DN125、DN100、DN80、DN65），排水口1个（DN25）。

	22
	烟囱：
选用不锈钢设计，厚度不低于3mm304不锈钢，高度超出锅炉房屋面3米。烟囱强度满足相关安全标准，并设置防雨帽、防渗漏措施、确保烟囱底部无积水

	23
	电控制柜所有的按钮和指示灯，应用简体中文明确标识。

	24
	锅炉控制：采用触摸屏显示，触摸式开关加急停按钮，面板设有钥匙开关，控制柜为落地式。

	25
	配置锅炉水质在线监测装置，装置设置单独的PLC控制显示装置，触摸屏不小于10寸。监测锅炉给水及炉内水质，电导率，溶解氧，锅水检测电导率等指标。

	26
	锅炉控制柜功能要求：
1、多重水位保护：除设置水位超高报警、水位超低报警外，锅筒内置极低水位报警的多重水位联锁保护功能，确保锅炉安全运行。
多重压力保护：高精度压力表，进口压力变送及压力控制元件的超压联锁保护功能； 
精准和方便的压力控制：压力变送器或电容式液位计将锅炉内的压力信号传递给控制系统，用户可通过触摸屏读出锅内当前的压力数值，并且设置蒸汽压力波动范围来实现对蒸汽压力的精确控制。实现锅炉负荷自动调节功能；
电源异常保护功能：锅炉提示报警。
时间设置功能：用户可根据需要，设定锅炉的起停时间。
烟温超高报警功能：可自动监测锅炉的排烟温度，更加方便地掌握锅炉的燃烧情况。锅内水垢在线监测功能：当厚度超过一定数值后自动报警，文字提示用户除污。
燃烧系统点火程序控制和熄火保护功能
具有火焰自动调节和火焰自动检测功能。
燃烧器压力保护功能；
燃烧器停电自锁保护功能；
燃烧器电源故障保护功能；燃气检漏等保护功能；
高品质硬件，周全的软件，确保优化的系统高效可靠　
采用抗干扰性能强、使用工业级PLC，安全可靠；
多种连锁保护并存，保证了系统的高可靠性和高安全性；
设有多级别权限控制系统，没有权限的人无法更改系统运行参数或操作锅炉；记录故障历史，方便维护检修
自动累录水泵运行时间及燃烧器运行时间；
锅炉发生故障，先安全停炉并弹出画面，记录前几十次故障发生的时间和故障内容， 用户可根据维修指南很快查出故障原因；多方案的控制功能选择和丰富的扩展功能，让客户更多选择
PLC的I/O点位需预留10%备用点位，减少了用户对特殊需要开发的重复投资；
预留以太网通信端口及功能，确保后期能够与工厂自动化控制网络互联，实现锅炉水质及锅炉运行状况的远程监视功能；
具有标准的RS485接口，采用MODEBUS协议，可以实现与楼宇自控或DCS的连接，实现多台锅炉的群控功能。具有水垢检测功能，提高锅炉节能运行。
具备远程在线管理系统，在线监视锅炉异常报警信息。

	27
	锅炉储存：系统能长期储存运行数据，储存数据可拷贝，并能查询设备运行历史数据。

	28
	设备连续工作16小时，性能稳定可靠。

	29
	设备安装：由设备供应商负责安装、调试以及同相关主管部门的衔接，并完成设备的安装验收和使用证的办理等交钥匙工程。


