编号： CZ-WX-26-001  
铁路货车产品车体涂装

外包技术协议

甲方：重庆长征重工有限责任公司

           乙方：

           时间：

本技术协议在乙方确定为成交厂家后签订。

适用于铁路货车车体油漆涂装。

经双方友好协商，现就铁路货车产品车体油漆涂装制造达成如下协议:

                  （以下简称：乙方）根据重庆长征重工有限责任公司（以下简称：甲方）提供的技术协议、技术条件及图纸并提供相关服务，铁路货车产品使用的油漆、涂装等各项指标均须满足甲方要求，任何不符合下述文件及标准要求的做法应书面通知甲方，得到甲方书面认可后方可执行。当上述文件要求不统一时，按高标准要求执行。

乙方必须严格按照此协议所定技术要求，如果乙方没有相关的资质证明，检测结果和加工条件不符合要求，甲方有权拒绝接收该产品。 

甲方向乙方提供相关的图纸和其他技术文件见表1，

表1 提供的图纸及相关技术文件

	序号
	名称
	文件号
	备注

	1
	整车涂装（水性漆）作业指导书
	CQH-29-43-TY
	

	2
	铁道部关于印发铁路货车用水溶性油漆技术条件（暂行）
	TJ/CL 252.1
	

	3
	铁道部关于印发铁路货车用水溶性油漆（底面合一）技术条件（暂行）
	TJ/CL 252.2
	


以上文件是产品加工制造检验及采购验收的依据。甲方向乙方提供的相关技术文件，乙方在任务完成后，交付产品时，将技术条件等文件返回甲方。

除非订单中另有说明，乙方供货范围包括但不局限于以下内容： 

（1） 依照技术协议、技术条件及国内外相关标准要求涂装铁路货车车体油漆。

（2） 提供满足技术要求的成套规范的质量证明文件，内容详见第8节，文件为纸质和电子版各一套。

1、总则

(1) 本技术协议提出的是最低限度要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和协议的条文，乙方应保证提供符合技术协议和有关最新工业标准的优质产品。

(2) 如乙方没有以书面形式对本技术协议的条文明确提出异议，则乙方提供的产品应完全满足本技术协议的要求。 

(3) 本技术协议所使用的标准如与乙方所使用的标准不一致时，按较高标准执行，但乙方须将不相符之处及时以书面方式告知甲方并得到甲方认可。 

(4) 乙方根据甲方的设计制造出合格的产品，乙方如有任何疑问或技术创新方面的改善建议应立即咨询甲方，以甲方技术部门书面确认为准。

(5) 乙方须严格按照甲方提供的《整车涂装（水性漆）作业指导书》进行加工。

(6) 在双方的合作过程中，甲、乙双方应履行技术信息保密的责任和义务，绝不泄露于第三方。

(7) 甲方对于产品的监造、工艺审查等任何检验工作并不意味乙方的质量责任转移给甲方，若产品质量不满足甲方要求，甲方有权拒收产品。 

(8) 技术协议与商务合同具有同等的法律效力，双方签字盖章后生效。

2、 标准规范

乙方在进行采购物项的采购、加工制造阶段应严格遵循相关标准和技术规范。乙方须对遵循的标准和规范的正确性及有效性负责，执行或参考标准如下所示（不仅限于）：

(1) 各车型的技术条件和图纸。

(2) TJ/CL 252.1《铁道部关于印发铁路货车用水溶性油漆技术条件（暂行）》和TJ/CL 252.2《铁道部关于印发铁路货车用水溶性油漆（底面合一）技术条件（暂行）》。

(3) GB/T9286《色漆和清漆 漆膜的划格试验》。

(4) Q/CR 283.4-2014《铁路机车车辆涂料及涂装第4部分：货车防护和涂装技术条件》

(4) GB/T 8923.1《涂覆涂料前钢材表面处理 表面清洁度的目评定 第1部分》

若合同签订前有新版标准出版，应以最新版为准。这些规范、标准给出的是最低要求，为保证铁路货车车体油漆涂装安全、可靠地运行，可提供其他工业标准。

3、技术要求 

3.1 生产流程

3.1.1 车体油漆涂装（包工包料）：

拉车→油漆前清洁及预热→喷涂底漆→底漆流平→底漆烘干→面漆预涂→喷涂面漆→面漆流平→面漆烘干→自互检及交检。

另含转运转向架及假台车的人工。

3.1.2 仅提供材料（不含人工）

(1） 提供涂打以下部位的密封胶：

C70E/C70E-A：车体下侧梁与侧柱连接处外侧立缝不焊处涂打的609型缝隙防腐填缝胶。

NX70A/NX70/X70:在端梁与中梁小翼面上平面不焊处、前加强板端头横向与中梁翼面不焊处、上拉杆及锻造手制动拉杆不焊处涂打AM-120厢体密封胶。

(2） 提供钢结构生产过程中使用的预涂底漆和面漆（含转向架配件油漆补涂使用的黑色面漆）。

(3） 提供管系配件使用的底漆和面漆，以及喷涂标记使用的水性油漆。
3.2 拉车作业要求

(1) 乙方须指定专人学习移车台的操作，经考核合格后，取得设备操作证方可上岗。

(2) 拉车作业按甲方提供的《整车涂装（水性漆）作业指导书》的要求执行。

3.3 涂装环境要求

环境相对湿度≤80%，温度不低于5°C。工件温度需高于露点温度3°C及以上。

3.4 油漆前清洁要求

(1) 涂装前须清除飞溅、钢丸、漆渣等异物，须清除车体表面的油污、锈蚀、凝水、灰尘、脚印、粉/石笔灰、污垢、焊接区域的焊烟及烧损的预处理底漆等影响油漆涂装质量的因素。  

(2) 将车体不需涂漆部位（上旁承磨耗板下平面、标签安装座下平面、上心盘与下心盘摩擦面、后杠杆支点座的销孔内表面）盖上保护盖或用胶纸做好防护。

(3) 将随车油漆部件悬挂在车体上，如钩尾框托板组成、托梁组成及安全托板。含部分管系油漆无法喷涂的拉杆组成，如：NX70A的手制动拉杆 4600及上拉杆5700（37°），NX70的上拉杆6740（-37°），X70的上拉杆5780（37°）等，悬挂后须检查悬挂部件不得有触地现象。

3.5油漆要求

(1) 水溶性油漆须符合TJ/CL 252.1和TJ/CL 252.2的规定，其油漆贮存期不超过6个月，油漆划格试验≤1级，油漆粘度≥2Pa.s。

(2) 油漆应满足在+110℃时连续放置3h不脱落、不起皮的要求。

(3) 各车型油漆颜色及厚度要求见表2。

(4) 当水性底、面漆与车间底漆（水性可焊性快干车间底漆）为不同厂家生产时，须进行油漆匹配试验，试验合格（两个厂家的油漆不产生不良反应，且划格试验合格）后，方可使用。

表2 各车型油漆颜色及厚度要求对照表
	序号
	车型
	油漆要求
	厂修

周期

	1
	C70E

C70E-A
	车体内外表面采用水溶性底漆和面漆，底漆干膜厚度≥50μm，油漆干膜总厚度≥100μm，车内地板只需在地板与端、侧墙相交处150mm范围内涂底漆。底漆颜色为灰色，面漆颜色为黑色，标记油漆颜色为白色。
	9年

	2
	NX70
	钢结构表面采用水溶性底、面漆，底漆干膜厚度≥50μm，油漆干膜总厚度≥100μm。锁闭装置的锁头、锁座仅涂面漆，干膜厚度≥40μm。底漆颜色为灰色，面漆颜色为黑色，标记油漆颜色为白色。
	5 年

	3
	NX70A
	钢结构表面采用水溶性底、面漆，底漆干膜厚度≥50μm，油漆干膜总厚度≥100μm。锁闭装置的锁头、锁座仅涂面漆，干膜厚度≥40μm。不锈钢制动配件及管系仅涂面漆，漆膜厚度不小于30μm。底漆颜色为灰色，面漆颜色为黑色，标记油漆颜色为白色。
	5 年

	4
	X70
	钢结构表面采用水溶性底、面漆，油漆干膜总厚度≥100μm。锁闭装置的锁头、锁座仅涂面漆，干膜厚度≥40μm。不锈钢制动配件仅涂面漆，干膜厚度不小于30μm。底漆颜色为灰色，面漆颜色符合GSB 05-1426-2001规定的R01铁红色，标记油漆颜色为白色。
	9年


注：NX70车，装用木制地板车辆厂修为5 年；装用纤维增强复合材料地板车辆厂修为8 年。

若车辆设计厂更改厂修周期，则按最新厂修周期要求执行。
3.5其他要求

(1) 油漆干燥：当温度>20℃、湿度＜75%时可进行自然干燥；当温度＜15℃、湿度>75%时必须进行烘干，烘干温度为60～80℃。
(2) 漆膜未完全干燥之前，不得露天存放，避免因受到雨水及露水等其他液体的淋蚀而产生油漆质量问题。

(3) 清洗设备的液体可循环利用，废弃物须按环保要求放置在指定位置。

(4) 车体预存时，须在需要存放的车体两端冲击座方孔（中间）中装上顶车杆。顶车杆须放置稳妥，防止在车体撞击过程中顶车杆滑落，导致车体碰伤。

(5) 颜色：面漆颜色符合表2《车型油漆要求对照表》要求，产品颜色一致、平整光亮。 

(6) 涂层表面应均匀、连续、无漏涂和漆渣，不允许有起泡现象，无流坠，无橘皮、起皱等缺陷。

(7) 半封闭部位应尽可能的多覆盖油漆，不得漏喷。如敞车角柱、侧柱、枕横梁内腔等，平车的柱插内腔等。

(8) 严禁因各种原因导致工件或设施损坏、碰伤、变形等，如因乙方原因导致的损坏、碰伤、变形，责任均由乙方自行承担。

4、材料

涂装材料应有油漆制造厂提供的质量证明书，乙方应按批号随机抽样送检，新旧批次更换时，乙方须提前20天抽样送检。复验项目按TJ/CL 252.1及TJ/CL 252.2执行，如固体含量、粘度、干燥时间、划格试验、弯曲性能等指标。油漆复验合格后方可使用。

注：复验由甲方品质保障部负责。

5、检验验收

5.1 检验类别

产品检验分为出厂检验和型式检验。有下列情形之一时进行型式检验：

新产品的试制定型鉴定时；

产品的设计、工艺等方面有重大改变时；

出厂检验的结果与上次型式检验有较大差异时；国家质量监督机构要求进行型式检验时；

定期对产品进行抽查时；在使用中出现重大偏差时。

5.2 检验条件

产品制造的全过程必须进行严格检查，以确认其是否满足设计要求并符合国家相关法规的规定。

甲方保留按照本技术协议及相关标准、协议的规定对产品重要检查节点进行抽样检查或复验的权利，乙方对此应予以支持。

产品制造时，乙方应按照本技术协议及相关标准、协议的要求检查合格。乙方向甲方提供全部质量记录资料，由甲方验收合格后方可批量生产。

必要时甲方有权对乙方的技术管理文件及质量记录资料进行审查。

5.3 检验项目与方法

除另外有规定外，产品的检验项目和检验方法应符合表3的要求。

表3 检验的项目及检验方法

	序号
	检验项目
	过程检验
	出厂检验
	检验要求
	检验标准

	1
	原材料
	■
	*
	按技术协议及国家标准执行
	

	2
	涂层厚度检验
	△
	△
	按技术协议、及国家标准执行
	

	3
	划格试验
	△
	-
	符合GB/T9286《色漆和清漆 漆膜的划格试验》中的0级或1级
	


注： EQ \o\ac(○,1)符号含义：标有“■”为第三方批检，标有“*”为文件检验（厂家提供的质量证明文件），标有“△”为抽检，标有“-”为不做规定的检验项目。

 EQ \o\ac(○,2)过程检验和出厂检验时，某一项抽检不合格，应在同一产品中取双倍数量的产品，就不合格项进行复检，如仍不合格，则对同一批产品100%进行检验。

产品在过程检验和出厂检验出现不合格，或使用中出现质量问题时，甲方将根据需要加大抽检比例。

乙方应根据表3的要求进行生产过程控制和质量检测，做好质量记录。

6、质量保证的审核及过程监督 

乙方应接受技术部门、质检部门及重庆车辆监造项目部对制造全过程的监督检验，应为检验人员提供工作方面的条件，应积极配合各个方面的检查工作，及时提供检验所需的各种文件资料。

6.1 相关技术文件审核 

6.1.1 生产之前向甲方提供的文件 

操作人员名单，资质证书（喷漆作业人员应具有初级及以上专业技术资格）。

油漆的质量证明书及其安全技术说明书 

6.1.2 生产过程中向甲方提供的文件 

a) 相关质量记录 

6.2 停止见证 

（1） 生产开工报审、产品完工报检（生产工序全部结束、软件资料整理结束之后，流入下工序之前）确定为停止见证点。 

（2） 对于停止见证点审核检查未通过的，乙方不得进入下道工序。 

（3） 生产开工报审停止见证点，乙方应提供：企业资质相关文件、6.1.1条相关技术文件等。 

（4） 产品完工报检停止见证点，乙方应提供：生产过程质量记录及产品实物等。

6.3 现场见证 

（1） 油漆前清洁过程、喷涂底漆过程、喷涂面漆过程确定为现场见证点。

（2） 乙方应在现场见证点完工前，通知甲方检验人员确认，合格后方可流入下工序。 

6.4 过程记录检查 

甲方检验人员对产品的整个生产过程的记录随时进行检查，其中主要过程记录有以下项目： 

a) 油漆涂装检查记录表 

b) 油漆划格试验检查记录表
c)        质量保证卡 

d) 质量问题整改措施表
注：序号1由甲方品质保障部保存；序号2、3填写完毕后，按批次或按月提交至甲方资料室保存；序号4填写完毕后，随车流转。

7、贮存 

乙方提供的油漆运输至甲方现场时，存放在甲方指定地点，堆码须整齐、安全，储存期不超过6个月。 

8、质量保证与售后服务 

（1） 乙方应具备相应质量体系认证，证书必须在有效期内，且具备相关产品的供货业绩。

（2） 质量保证见商务合同。乙方应履行质量保证的承诺，按照质量终身制的理念，甲方的监督检查或确认验收既不能免除乙方提供可接受产品的责任，也不能排除其后甲方的拒收及相关的经济责任。 

（3） 乙方向甲方提供的产品必须满足图纸、技术协议、技术条件等要求，如不能满足甲方使用寿命要求及相关协议要求时，甲方有权不接收乙方制造的产品，责任由乙方承担。

（5） 乙方应履行对甲方全部资料保密的责任和义务，如由于乙方原因造成甲方技术资料泄露所产生的一切责任由乙方承担。

（6）质保期：按铁路货车相关规定的厂修周期（见表2）执行。

（7） 铁路货车出厂后，如发现有因乙方产生的质量问题，甲方通知乙方后，乙方应在接到甲方通知起24小时内，及时无偿修复。乙方要承担在质保期内因油漆和涂装问题给甲方造成的全部损失。

（8）乙方必须对其产品在装配和运行过程中出现的质量问题进行处理，提出并落实后续产品的整改措施。

9、其它 

（1） 乙方应按甲方提供的图纸，技术协议，相关标准等进行生产和检验，如有变更以书面形式通知甲方，需甲方签字认可后方可执行。

（2） 本技术协议签订后甲方仍保留对其提供的图纸及相关文件进行补充和修改的权利，需双方签字认可并成为本技术协议的附件。 

（3） 甲乙双方就制造过程中出现的问题直接进行当面沟通，但同时需将沟通内容以书面文件的形式在十二小时内经双方签字确认后再执行。

（4） 本技术协议为采购合同附件，与采购合同具有同等法律效力。由甲乙双方签字盖章后生效。

（5） 未尽事宜，双方及时协商解决，另签补充协议。

10、其他事项见商务合同 

甲方：重庆长征重工有限责任公司     乙方： 

代表：                             代表： 

日期：                             日期： 

