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    文件编号: JZ2021-002

开工质量检查表
	中标单位
	
	填报时间
	

	填表要求：根据公司质量体系要求，对外协单位的人、机、料、法、环等制造过程的风险质量进行管控。中标单位接到采购部门通知后，按此表先后顺序响应质量风险防控机制要求。此表由生产管理部存档保管。

	序号
	检查项目点
	响应部门
	验证部门
	响应人签字
	确认人签字

	1
	图纸有效性确认
	生产管理部
	中标单位
	
	

	2
	定员、定岗、定设备确认及是否符合要求
	中标单位
	质量监督部
	
	

	3
	产品典故质量宣贯及产品风险防控、尺寸超差对装车的危害分析，自互检记录填写方法培训。对生产相关文件 (工艺流程、工艺文件、作业指导书等)
	机加工艺所
	中标单位
	
	

	4
	计量器具一致性及检测方法培训，并根据品质保障部统计的同类产品不合格品清单，开展举一反三。
	检测工艺所
	中标单位
	
	

	                  单位开工进行了开工检查，经确认具备开工要求。
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