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{、∫|∶ f丨 }|∶ c;

3,丿
宀:|l丿

l的 ”l卡it刂

ˉ
卜ii叻 (、 氵i吁 氵l丨 i丨辶扌旨{叻i以(及丿i命羽l柄 1t凶 钊!符 'r冫 《J:/T

7172-2016 1℃ lNl/i△弋
/1刁

J砂午仑和1不口JB/T10309冖 2011.亻 fJ j弋 {I少 年仑{J丨 ,》
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9,供方除捉供 |l述报彳丿j· 外,还需提供产丨l∫丨使川所丨丿J书 、产 ||∫ I

合格讪|∶ 。说明书内容包括产品型号规格、额定转速、使川

安个注忘艹颀、操作、维护作业指 1扌
J|氵 、报废条件竿。合

恪证包含j氵 :丨

;∫丨名称、规格 z{刂 号、出厂批次、-|∶ 丿氵:厂 家、亻|∶

丿}标‖、检验人员竿内容丿{ljⅠi}广 :丿
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12俜后服务 :产「I卩l维修、换件供方必须捉供技术帮助 , H^
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气动工具技术要求
1.本技术要求适用于重庆长征重工有限责任公司采购的各种规格的

“
气动砂轮机、气扳机

等
”
。

2.产品外观应平整、光滑,无严重缺陷。经表面处理的零部件色泽应均匀,不得有锈蚀、

斑点等。气缸要求为槽式排风结构,便于工具降温,气缸材质为 ⒛crM。Ti使用寿命长,叶片

材料要求为进口材料 ,减少维修次数,增加可靠的使用性能

3.产 品的质量指标、清洁度指标以及寿命指标必须符合《JB/T71” -zO16直柄式气动砂轮机》、

《JB/T1O30g⒓o11角式气动砂轮机》、《JB/T8⒕2-zO1G气 铲》、KKJB/T8411ˉ zO】s气扳机》中的优

等品级别的规定。请各投标单位自报气动工具关键配件 (气缸、叶片 )、 整机的使用寿命以及

整机的额定转速等。

4,供应商必须随产品提供完整的质量检验记录以及型式试验报告,试验抽检频次为每 1Oo

件同规格产品抽检至少 3件。检验项 目与检测方法必须完全依据 《JB/T71V-⒛16直柄式气动

砂轮机》、KKJB/T1O3Og~⒛ 】1角式气动砂轮机》、JB/T81妮 -⒛1s气铲》、KKJB/T8411-⒛⒗ 气扳机》

执行。产品的抽检检查发现的不合格品分类级别应至少达到 A级的规定。

5产品涂漆应符合 JB/T gB田 的规定。

6产品包装质量应符合JB/T73Oz的 规定。

7使用环境:常温,气源压力 o.4-o.7MPa。

8.供方除提供上述报告外,还需提供产品使用所明书、产品合格证。说明书内容包括产品型

号规格、额定转速、使用安全注意事项、操作、维护作业指导书、报废条件等。合格证包含

产品名称、规格型号、出厂批次、生产厂家、:

9^供应商须承诺 :

9.1.质保期内保修或更换 ;

9,2.售后服务 :产品维修、换件供方必须提供技术帮助 , 且要对我公司维修人员进行 l-2次维

修更换培训及进行现场指导。

苄lO.供方要提供气动工具内部零部件展开图视 ,

按合同期执行。

乐
11。符合以下技术参数 :

11.1气 铲技术参数 :

并提供详细易损配件的价格清单明细 ,其价格



JB/T8142-2016

1】。2气动砂轮机技术参数

11.3备件明细

序号 名 称 规格 线速度 (m/s) 空载转速
(r/min) 标 准

预估数
旦

里

角式气动砂

轮机
SJ150 80 ≤≤10000 JB/丁 10309-2011

100

,
臼

直柄式气动

砂轮机
S40L 41.87 20000 JB/T7172-2016

100

序 号 名称 型号 名称 型 号
1 螺钉 M8米 30 sJ150 结合螺母 S40L
2 垫圈 M8 sJ150 O型密封圈⒉吻 s40L
3 紧套 sJ150 阀门旋柄 s40L
4 砂轮垫 sJ150 旋 阀 s40L
5 防护罩 sJ150 阀体 s40L
6 挡套 sJ150 阀门销 s40L
7 锁紧螺母 sJ150 滚动轴承 Ω6 s40L
8 橡胶垫圈 sJ150 后 盖 s40L
9 翱由月艮6004 sJ150 叶片 s40L
10 轴 sJ150 平键 3衤 6 s40L

平键 4未 6 sJ150 转子 s40L
12 大齿轮 sJ150 定位销 2苄 6 s40L
13 轴承 ω6 sJ150 气缸 s40L
14 挡盖 sJ150 调整环 s40L
15 机体 sJ150 前盖 s40L
16 排气罩 sJ150 滚动轴承 ω8 S40L
17 螺钉 M5书 8 sJ150 机体 s40L
18 小齿轮 sJ150 垫 圈 s40L
19 轴承 Ω9 sJ150 主轴 s40L
20 前盖 sJ150 夹紧螺母 s40L
21 平键 3米 8 SJ150

22 叶片 sJ150

23 转子 sJ150

24 弹性圆柱销 3咔 8 SJ150

25 气 缸 SJ150

26 后 盖 sJ150



27 轴承衄9 sJ150

28 轴承盖 sJ150

29 o型密封圈 硐末3 sJ150

30 柄体 sJ150

31 阀体 sJ15O

32 弹性圆柱销 3苄6 SJ150

33 进气阀弹簧 sJ150

34 圆柱销 4苄 18 SJ150

35 阀 sJ150

36 调气旋钮 sJ150

37 结合螺母 sJ150

38 O型密封圈 14衤 2.4 SJ150

39 接气嘴 sJ150

40 螺母 M5 sJ150

41 螺栓 M5咔20 SJ150

42 手把 sJ150

机制车间

⒛23年 9月 13日

钐扁芾刂:   彡冫'(舀'丿7飞 骸 绷 濉瑗雪峰



气动工具技术要求

1.本技术要求适用于重庆长征重工有限责任公司采购的各种规格的
“
气动砂轮机、气扳机

等
”。

衤2。 产品外观应平整、光滑,无严重缺陷。经表面处理的零部件色泽应均匀,不得有锈蚀、

斑点等。气缸要求为槽式排风结构,便于工具降温,气缸材质为 ,OCrMOTi使 用寿命长,叶片

材料要求为进口材料,减少维修次数,增加可靠的使用性能

咔3,产品的质量指标、清洁度指标以及寿命指标必须符合llJB/T71V9016直柄式气动砂轮机》、

《JB/T1030gˉ zO11角式气动砂轮机》、《JB/T8⒕ 2-zO1G气铲》、KlJB/T84119016气扳机》中的优

等品级别的规定口请各投标单位自报气动工具关键配件 (气缸、叶片 )、 整机的使用寿命以及

整机的额定转速等。

珠4,供应商必须随产品提供完整的质量检验记录以及型式试验报告,试验抽检频次为每 1OO

件同规格产品抽检至少 3件。检验项目与检测方法必须完全依据 《JB/T71Vˉ zO16直柄式气动

砂轮机》、KKJB/T1O30⒐⒛】】角式气动砂轮机》、JB/T81绲 2̈01s气铲》、KlJB/T8狃 1ˉzO1G气扳机》

执行。产品的抽检检查发现的不合格品分类级别应至少达到 A级的规定。

5产品涂漆应符合 JB/T9gs7的 规定。

6产品包装质量应符合 JB/T73Oz的 规定。

7使用环境:常温,气源压力 0.⒋0,7M Pa。

冰8.供方除提供上述报告外,还需提供产品使用所明书、产品合格证。说明书内容包括产品型

号规格、额定转速、使用安全注意事项、操作、维护作业指导书、报废条件等。合格证包含

产品名称、规格型号、出厂批次、生产厂家、生产标准、检验入员等内容并盖生产厂家鲜章。

林9,供应商须承诺 :

9,1,质 保期内保修或更换 ;

9.2.售后服务:产 品维修、换件供方必须提供技术帮助,且要对我公司维修人员进行 a~2次维

修更换培训及进行现场指导。

衤1O.供方要提供气动工具内部零部件展开图视,并提供详细易损配件的价格清单明细,其价格

按合同期执行。

+11.符合以下技术参数 :



1】。1气铲技术参数:

o.5^刀 Pa JB/T8142-2o16

11,2气扳机技术参数

序 号 名称
规格型

万
进气接头

转速
(r/min)

压

p
a

作

胴

工

力 扭矩/Nm 标准

1 气扳机 B10 1/4〃 ≥28oo 0.63 380 JB/T8411-2o16

2 气扳机 B10D 1/4″
≥ 28oo

0,63
≥ 15o

Nm/2s
JB/T8411-2016

3 气扳机 B30 1/4〃 5500 0.63
停滞扭矩

1000
JB/T8411-2016

4 气扳机 B16 1/4″ 7000 0.63 651 JB/T8411-2016

序 号 名称 规格 线速度 (m/ω 空载转速
(r/m1n) 标准

1
角式气动砂轮

机
SJ150 80 ≤ 10000 JB/T10309-2o11

’

“

角式气动砂轮

机
S40 41.87 20000 JB/T10309-2011

°
°

直柄式气动砂
轮机

SGO旋柄 40.82 13000 JB/T7172-2016

4
直柄式气动砂

轮机
S60C 40.82 13000 JB/T7172ˉ 2016

1a。3气动砂轮机技术参数

轨道交通事业部

编制:硼
/肛
7?,  审核:″'
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锻造车间气动工具预估采购数量

洼 ; 1.该数址为顶估采购数媾,实际数J仗 以锻遴车间生产实际需求为淮。

撇魏 审核;俐疗昏
’023年 1o月 7日

序 号 名称 规格 采购标准 单位 数 量
数量及交 (提 )

货时间

l 风动砂轮枪 sˉ1oo
JB/T

7172-2o16
件 50 2023.1o~2o24。 10

2 砂轮枪 s-40
JB/T

7172-2o16
件 50

2023.1o~2024.1o

3 气铲 CE2
JB/T

8衽 12-2o16
件 50

2023.1o~2o24.10

2023.1o~2024.10

4 气动角磨机
SJ100米

110

JB/T

10309-2o11
件 50


