
原材料订货技术要求

                                                材2019-26
	   产品名称
	L16/24连杆(河柴)
	产品图号
	B11.03002-9012

	材料牌号
	42CrMo4或42CrMoA
	材料规格
	φ130(光坯)

	发放单位
	技术中心、锻件公司、品质保障部、采购部

	技术要求：

1、 材质为42CrMo4或42CrMoA,其主要化学成分应满足下表要求:F1
C

Si

Mo

Cr

Mn

S

P

0.38～0.45

≤0.40
0.15～0.30
0.90～1.20

0.60～0.90

≤0.025
≤0.025
注：原材料[H]≤2.5ppm；
2、须有相应船级社资质，材料为轧制或锻制钢材，交货状态：高温回火或退火或等温正火。

3、冶炼方式：电炉冶炼+炉外精炼+真空脱气。

4、表面质量：不得有裂纹、折叠、结疤、夹杂等缺陷，若有必须清除，但不允许进行酸洗处理，也不允许进行气割。F2

5、端淬：淬透性应符合DIN EN10083-1中42CrMo4中HH的规定。F3

6、在坯料相当于冒口端切取横截面酸浸低倍试片，不允许有肉眼可见的缩孔残余、气泡、空洞、翻皮、裂纹、白点、夹杂、点状偏析等缺陷。低倍组织：一般疏松≤1.0、中心疏松≤1.0，锭形偏析≤1.0；F4

7、非金属夹杂：脆性夹杂物≤2.0、塑性夹杂物≤2.0、总和≤3.5。F5
8、在棒料上取试样（试样也可进行一次正火或退火处理）：带状组织≤2级，按GB/T13320（按当时的最新版本）金相图1-（100×）1-4级，按ISO643评定晶粒度为5～8级。F6

9、钢材应按照EN10228-3进行超声波检验并满足如下要求：F7

（1）在相间90°的两个方向上100%进行超声波检验；

（2）起始灵敏度为φ1.5当量；

（3）坯料内部缺陷采用当量缺陷（AVG图），允许最大标准缺陷尺寸（直径按AVG图）≤1.5mm，长度方向的缺陷显示是不允许的。两个单个缺陷之间的距离必须≥10mm，否则应作为一个处理。坯料中不允许有密集型缺陷存在，密集型缺陷指在长度为50mm的立方体同时存在3个及3个以上的缺陷。且每个缺陷的当量直径为φ1.0~1.5mm。
10 、若材质为42CrMoA,其他要求应符合GB/T3077中的有关规定。若材质为42CrMo4, 其他要求应符合DIN EN10083-1中的有关规定；

	复验要求：F1—F7
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