

编号：（ZGCG-2022-01）

中国船舶重庆长征铸造车间外模工序劳务承揽采购需求信息

1.  采购方式：询比采购
2.  采购项目概况
2.1  采购项目的名称、数量；

	项目名称
	产品类型
	数量
(件)

	外模工序劳务外包
	摇枕系列
	以甲方书面生产计划数量为准

	
	侧架系列
	

	
	箱体系列
	

	
	D7R支座系列
	

	
	D8R支座系列
	

	
	枢轴头系列
	

	
	连接板
	

	
	F型牵引梁
	


2.2  交付或者实施的时间、期限和交付地点：合同签订2023年1月1日至2024年12月31日，为期两年，交付地点甲方生产现场；

2.3  付款条件、付款方式：在每个自然月的29日前开具发票交付至甲方的，在交付发票当月的28日开始计算的60个日历天内付清劳务费用，否则甲方付清劳务费用的期限可顺延一个自然月，付款方式为转账支票或电汇方式。

3.  技术要求
*3.1  采购项目需实现的功能或者目标:负责甲方造型工段外模生产工序行车、造型所有工作，具体工作内容为：1、负责生产材料的准备工作；2、根据甲方下达的生产计划完成生产任务；3、根据甲方安全管理要求完成班前安全确认，并做好相关记录；4、根据甲方技术、质量管理要求完成外模工序相关记录；5、根据甲方设备管理要求完成工序相关设备运行记录、保养维护设备达到甲方管理标准；6、根据甲方成本管理要求完成相关材料领取、使用记录，接受甲方成本管控和考核；7、根据甲方6S管理要求清理、清扫、整理、整顿外模工序生产场地；8、负责甲方造型工段外模生产工序所有行车相关工作；9、负责与外模生产工序相关的其它工作。
3.2  需满足的质量、技术规格、物理特性、环境、职业健康和安全等要求甲方提供的相应图纸及相关产品检验标准参照下表中的工艺文件执行，下表中的工艺文件是主要的参照文件，如遇到一些通用的要求请按照实际通用要求执行。另外，如部分产品的工艺文件或图纸等后续有新增或需更新内容、变更编号和名称、改变工艺内容的情况，按照最新更改后的内容执行；

	序号
	编号
	名称
	序号
	编号
	名称

	1
	CQH-38-11-QCZ134/QCZ133B
	转K6侧架外模造型作业指导书
	17
	ZDZ-39-02A-CATPH
	153枢轴头造型作业指导卡

	2
	CQH-38-08-QCZ134/QCZ133B
	转K6侧架外模放冷铁冒口作业指导书
	18
	ZDZ-39-10A-CATPH
	156枢轴头造型作业指导卡

	3
	CQH-38-56-QCZ134/QCZ133B
	转K6摇枕外模造型作业指导书
	19
	ZDZ-39-23-CATRF
	D7R 7T支座造型标准化作业指导卡

	4
	CQH-31-006E-QCZ133
	侧架铸造工艺卡
	20
	ZDZ-39-22-CATRF
	D7R 112支座造型标准化作业指导卡

	5
	CQH-30-01-QCZ133E
	摇枕铸造工艺卡
	21
	ZDZ-39-30-CATXT
	D11箱体造型标准化作业指导卡

	6
	CQH-31-01-RTHZ07
	瑞铁摇枕铸造工艺卡
	22
	ZDZ-39-02-CATPH
	560枢轴头造型标准化作业指导卡

	7
	CQH-31-02-RTHZ07
	瑞铁侧架铸造工艺卡
	23
	ZDZ-39-42-CATXT
	D7D8箱体造型标准化作业指导卡

	8
	CQH-31-01-RTHZ24
	瑞铁侧架铸造工艺卡
	24
	CQH-31-05-CQZ01
	南非侧架铸造工艺卡

	9
	CQH-31-01-RTHZ26
	瑞铁侧架铸造工艺卡
	25
	CQH-31-04-CQZ01
	南非摇枕铸造工艺卡

	10
	CQH-31-05-QCZ237
	侧架铸造工艺卡
	26
	CQH-31-01B-CQH24B
	侧架铸造工艺卡

	11
	CQH-31-10-CQZ01
	侧架铸造工艺卡
	27
	ZDZ-31-001A-100000298A/299A
	美国心盘铸造工艺卡

	12
	ZDZ-39-01-CATXT
	D8R箱体造型标准化作业指导书
	28
	ZDZ-31-001C-100000751
	牵引梁铸造工艺卡

	13
	ZDZ-39-08-CATXT
	D8箱体造型标准化作业指导书
	29
	ZDZ-31-01A-SZ
	F型铸钢牵引梁铸造工艺卡

	14
	ZDZ-39-04A-CATRF
	D8R后支座造型标准化作业指导卡
	30
	ZDZ-31-02A-SZ
	E型铸钢牵引梁铸造工艺卡

	15
	ZDZ-39-03A-CATRF
	D8R前支座造型标准化作业指导卡
	31
	
	铸造车间安全体系系列文件

	16
	ZDZ-39-08-CATXT
	D7R箱体造型标准化作业指导卡
	32
	
	铸造车间质量考核办法


3.3  需执行的国家相关标准、行业标准、地方标准或者其他标准、规范：本次不适用；

3.4  验收要求：:产品制作完成后，经甲方本工序主管技术、检验人员按甲方提供的图纸及相关产品检验标准验收合格为准；乙方对产品的最终质量负责，产品质量必须满足甲方产品相关图纸及工序检验标准要求，甲方验收与否不能免除乙方应承担的产品质量责任。
4.  商务要求

*4.1  供应商的资格要求，应当提交的资质证明文件（复印件加盖鲜章）：供加盖鲜章的营业执照复印件（我公司合格供方除外）；

*4.2  供应商提供法定代表人身份证明或附有法定代表人身份证明的授权委托书：我公司合格供方除外；
*4.3  本次采购项目不接受联合体共同承包；
4.4  供应商的业绩；（本次不需要）
4.5  报价及响应文件有效期：七天；
4.6  采购项目的最高限价，高于最高限价的供应商报价及响应文件将被否决；（本次不适用）
4.7  供应商提供样品的数量及结算办法，确定成交人后样品的处置方式。
4.8  竞价保证金：本次不适用。

4.9  履约保证金，我公司对劳务外包以及100万元以上的其它采购项目（车辆配件、已进入我公司合格供应商体系且提供过产品或服务的供应商除外），收取10万的履约保证金；

   开户名：重庆长征重工有限责任公司
   开户行：中国工商银行重庆市大渡口钢花路支行
   账  号：3100026709022102890

4.10  供应商有串通行为、行贿行为、利用伪造的或无效的资质证明文件等弄虚作假行为的，其报价及响应文件无效，从发现之日起3年内不得参与我公司的采购活动；情节严重的，从发现之日起5年内不得参与我公司的采购活动。供应商在递交报价及响应文件的截止时间后撤销其报价及响应文件的，从其撤销文件之日起3个月内不得参与我公司的采购活动。供应商以上行为给我公司造成损失的，我公司有权依法提请政府行政监督部门对其查处并承担赔偿责任。
4.11  报价及响应文件的组成：响应函（签字、盖章）、法定代表人身份证明或法定代表人授权委托书（签字、盖章）、竞价保证金（汇款底单复印件）、报价表（签字、盖章）、分项报价表（签字、盖章）、资格证明文件、工程方案或货物说明、商务条款偏离表（签字、盖章）、技术条件偏离表（签字、盖章）、投入使用设备表等；
4.12  报价及响应文件的份数和密封：报价及响应文件一式三份，分为商务分册和技术分册，必须采用不可拆卸的方式分别进行装订。封面须标明采购项目名称及编号、供应商名称、日期，在封面及侧面骑缝处加盖供应商公章。报价及响应文件须密封包装，并在密封包装的骑缝处加盖公章。

4.13  接收报价及响应文件的截止时间：2022年12月21日；
5.  评审方法及评审标准。
5.1  评审方法（勾选）：最低评标价法☑  综合评分法□
5.2  最低评标价法，是指报价及响应文件满足采购需求信息的全部实质性要求，且报价最低的供应商为本次采购项目成交人的评审方法；
5.3  综合评分法，是指报价及响应文件满足采购需求信息全部实质性要求，且按照评审因素的量化指标评审得分最高的供应商为本次采购项目成交人的评审方法。
5.3.1  总分值（100分）＝商务部分的分值（XX分）＋技术部分的分值（XX分）
·6.  拟签订的合同文本

外模工序承揽合同
甲方：重庆长征重工有限责任公司                合同编号：XXXXXXXX                            

乙方：XXXXXXXXXXXXXX                          签定地点：重庆市大渡口区                               

                                              签定时间：XXXXXXXX
依照《中华人民共和国民法典》相关规定，甲、乙双方遵照平等、自愿的原则，经双方协商一致，签订本合同，并严肃履行。

项目名称、产品类型、单价、数量、交货时间、总金额：
	项目名称
	产品类型
	单价

 (元/件)
	数量

(件)
	交货时间
	总金额
	备注

	外模工序
	摇枕系列
	
	以甲方书面生产计划数量为准
	按甲方书面生产计划执行,每个结算周期完工数量以甲方签字确认的数量为准
	按经甲方书面签字确认的实际完工数量结算
	价格含*%增值税

	
	侧架系列
	
	
	
	
	

	
	箱体系列
	
	
	
	
	

	
	D7R支座系列
	
	
	
	
	

	
	D8R支座系列
	
	
	
	
	

	
	枢轴头系列
	
	
	
	
	

	
	连接板
	
	
	
	
	

	
	F型牵引梁
	
	
	
	
	


合同执行方式：乙方至甲方指定区域从事外模工序生产工作，生产所需场地、原辅材料、设备、能源、工具、备品备件由甲方提供，乙方人员的管理及工资结算由乙方自行负责；

工作内容：乙方负责甲方造型工段外模生产工序行车、造型所有工作，具体工作内容为：1、负责生产材料的准备工作；2、根据甲方下达的生产计划完成生产任务；3、根据甲方安全管理要求完成班前安全确认，并做好相关记录；4、根据甲方技术、质量管理要求完成外模工序相关记录；5、根据甲方设备管理要求完成工序相关设备运行记录、保养维护设备达到甲方管理标准；6、根据甲方成本管理要求完成相关材料领取、使用记录，接受甲方成本管控和考核；7、根据甲方6S管理要求清理、清扫、整理、整顿外模工序生产场地；8、负责甲方造型工段外模生产工序所有行车相关工作；9、负责与外模生产工序相关的其它工作；

质量验收方式与标准：产品制作完成后，经甲方本工序主管技术、检验人员按甲方提供的图纸及相关产品检验标准验收合格为准；乙方对产品的最终质量负责，产品质量必须满足甲方产品相关图纸及工序检验标准要求，甲方验收与否不能免除乙方应承担的产品质量责任。甲方提供的相应图纸及相关产品检验标准参照下表中的工艺文件执行，下表中的工艺文件是主要的参照文件，如遇到一些通用的要求请按照实际通用要求执行。另外，如工艺文件或图纸等后续有新增或需更新内容、变更编号和名称、改变工艺内容的情况，按照最新更改后的内容执行；

	序号
	编号
	名称
	序号
	编号
	名称

	1
	CQH-38-11-QCZ134/QCZ133B
	转K6侧架外模造型作业指导书
	16
	ZDZ-39-08-CATXT
	D7R箱体造型标准化作业指导卡

	2
	CQH-38-08-QCZ134/QCZ133B
	转K6侧架外模放冷铁冒口作业指导书
	17
	ZDZ-39-02A-CATPH
	153枢轴头造型作业指导卡

	3
	CQH-38-56-QCZ134/QCZ133B
	转K6摇枕外模造型作业指导书
	18
	ZDZ-39-10A-CATPH
	156枢轴头造型作业指导卡

	4
	CQH-31-006E-QCZ133
	侧架铸造工艺卡
	19
	ZDZ-39-23-CATRF
	D7R 7T支座造型标准化作业指导卡

	5
	CQH-30-01-QCZ133E
	摇枕铸造工艺卡
	20
	ZDZ-39-22-CATRF
	D7R 112支座造型标准化作业指导卡

	6
	CQH-31-01-RTHZ07
	瑞铁摇枕铸造工艺卡
	21
	ZDZ-39-30-CATXT
	D11箱体造型标准化作业指导卡

	7
	CQH-31-02-RTHZ07
	瑞铁侧架铸造工艺卡
	22
	ZDZ-39-02-CATPH
	560枢轴头造型标准化作业指导卡

	8
	CQH-31-01-RTHZ24
	瑞铁侧架铸造工艺卡
	23
	ZDZ-39-42-CATXT
	D7D8箱体造型标准化作业指导卡

	9
	CQH-31-01-RTHZ26
	瑞铁侧架铸造工艺卡
	24
	CQH-31-05-CQZ01
	南非侧架铸造工艺卡

	10
	CQH-31-05-QCZ237
	侧架铸造工艺卡
	25
	CQH-31-04-CQZ01
	南非摇枕铸造工艺卡

	11
	CQH-31-10-CQZ01
	侧架铸造工艺卡
	26
	CQH-31-01B-CQH24B
	侧架铸造工艺卡

	12
	ZDZ-39-01-CATXT
	D8R箱体造型标准化作业指导书
	27
	ZDZ-31-001A-100000298A/299A
	美国心盘铸造工艺卡

	13
	ZDZ-39-08-CATXT
	D8箱体造型标准化作业指导书
	28
	ZDZ-31-001C-100000751
	牵引梁铸造工艺卡

	14
	ZDZ-39-04A-CATRF
	D8R后支座造型标准化作业指导卡
	29
	ZDZ-31-01A-SZ
	F型铸钢牵引梁铸造工艺卡

	15
	ZDZ-39-03A-CATRF
	D8R前支座造型标准化作业指导卡
	30
	ZDZ-31-02A-SZ
	E型铸钢牵引梁铸造工艺卡


交货地点：甲方相关工序施工场地交货；

安全、生产、质量、能源、成本管理要求：

乙方派往甲方人员需与乙方有在有效期内的劳动合同，并将由乙方加盖公章并标明与原件一致的复印件交甲方备案；

乙方在签订合同时需向甲方提供加盖乙方公章的工作人员名单、工作人员身份证复印件并经甲方审核乙方工作人员符合甲方管理要求后，乙方方可到甲方指定区域从事本合同第一条约定的产品生产工序工作；乙方单方面安排经甲方审核同意的工作人员名单以外的人员至甲方从事生产工序工作所产生的一切后果由乙方承担，且甲方有权要求乙方单方面安排的人员立即退出甲方生产现场，并要求乙方按不高于500元/人*次进行经济赔偿，该经济赔偿可从乙方的工序承揽费用中优先直接扣除，并向乙方出具经济赔偿通知书；

乙方必须与甲方技安环保部签署安全文明施工协议，遵守甲方的环境保护、职业健康及安全、文明管理规定，接受甲方的监督、检查，乙方承诺按甲方要求管理好乙方人员，做到安全文明施工；若有任何违章，按照甲方安全文明生产管理规定，甲方有权要求乙方进行经济赔偿(具体赔偿金额以甲方核算的数据为准)，且该经济赔偿可从乙方的工序承揽费用中优先直接扣除，并向乙方出具经济赔偿通知书，事态严重的可移交公安机关处理；

乙方对其在甲方场地从事产品生产的人员人身安全负全部责任，生产过程中发生的乙方人员工伤事故，由乙方承担所有责任及善后处理事宜，乙方负责按甲方管理标准向乙方人员发放劳动保护用品，保证其人员的职业安全健康；

由于乙方责任导致甲方设备、厂房、其他设施设备、原辅材料等非正常损耗或损坏，乙方按所损耗或损坏物资的成本价（甲方采购或制作成本另加采购或制作成本30%的管理费用）向甲方进行赔偿，赔偿款可由甲方从乙方的工序承揽费用中优先直接扣除，并向乙方出具经济赔偿通知书；

乙方应遵守甲方能源管理规定，对所使用的能源进行严格管理，做到节约用能，若甲方发现乙方现场用能管理不善，如设备空转、气体空排、无人照明等，按甲方能源管理规定，甲方有权要求乙方进行经济赔偿(具体赔偿金额以甲方核算的数据为准)，且该经济赔偿可从乙方的工序承揽费用中优先直接扣除，并向乙方出具经济赔偿通知书；

乙方必须服从生产工序所在生产工段管理，乙方根据生产工序所在的甲方生产工段下达的书面生产计划执行产品生产任务，若经生产工序所在的甲方工生产工段确认乙方不能按时完成生产任务，甲方有权按不高于3000元/次要求乙方进行经济赔偿，且该经济赔偿可从乙方的工序承揽费用中优先直接扣除，并向乙方出具经济赔偿通知书；

乙方须保证生产服务质量，造型生产线不得有超过2%以上的新造型腔报废，甲方每周例行统计（设备因素导致除外），超过2%标准值的报废型腔，甲方有权按实际成本要求乙方进行赔偿，且该经济赔偿可从乙方的工序承揽费用中优先直接扣除，并向乙方出具经济赔偿通知书；

乙方必须严格执行甲方质量管理规定，根据甲方对各工序产品的质量要求进行产品生产，如经甲方技术、质量管理部门确认因乙方因素导致产品质量不合格，造成所生产的产品报废、原材料成本无效损耗，甲方有权按甲方相关产品质量管理规定、成本管理规定要求乙方进行经济赔偿(具体赔偿金额以甲方核算的数据为准)，且该经济赔偿可从乙方的工序承揽费用中优先直接扣除，并向乙方出具经济赔偿通知书；

如乙方人员违反甲方安全、生产、质量、能源、成本管理规定，甲方有权要求乙方禁止其继续从事该岗位工作；

乙方应根据生产工序所在的甲方生产工段管理要求做好生产准备及善后工作，如经生产工序所在的甲方生产工段确认乙方未按要求进行生产准备及善后工作，甲方有权按不高于500元/人*次要求乙方进行经济赔偿，且该经济赔偿可从乙方的工序承揽费用中优先直接扣除，并向乙方出具经济赔偿通知书；

乙方在未取得甲方铸钢公司生产副经理或铸钢公司生产副经理以上职务人员书面签字授权的情况下，不得从事本合同未约定的生产工作；如乙方在未取得本条约定的授权的情况下实际已从事本合同未约定的生产工作的，甲方有权不对该部分生产工作内容进行结算，生产工作过程发生的所有安全、质量问题由乙方自行承担全部责任，且甲方有权要求乙方对甲方造成的损失进行经济赔偿(具体赔偿金额以甲方核算的数据为准)，该经济赔偿可从乙方的工序承揽费用中优先直接扣除，并向乙方出具经济赔偿通知书；乙方在取得甲方铸钢公司生产副经理或铸钢公司生产副经理以上职务人员书面签字授权的情况下，从事本合同未约定的生产工作产生的相关费用，按授权人员签字确认的费用结算，生产工作过程发生的所有安全、质量问题由乙方自行承担全部责任；

结算方式及期限：相邻两个自然月前一月的26日至后一月的25日为一个单位结算周期，乙方在每个自然月的29日前按经甲方签字确认的铸钢公司工序承揽费用结算明细表开具税率为*%的增值税专用发票交付至甲方的，甲方在交付发票当月的29日开始计算的60个日历天内以转账支票或电汇方式向乙方付清工序承揽费用，否则甲方付清工序承揽费用的期限可顺延一个自然月；

风险保证金：

1、      乙方中标后向甲方缴纳的10万元履约保证金直接转为本合同的风险保证金，用于担保乙方对甲方造成的相关安全、生产、经营、质量、设备等一切风险，若乙方造成以上相关影响，且甲乙双方未以书面方式达成一致意见前，甲方不退还乙方风险保证金；

2、     若乙方在合同期限内存在不按期支付在工序承揽中所产生的工人工资的情况，甲方有权采取暂停支付乙方工序承揽费的措施，必要时可采取代为支付的方式支付乙方工人的工资，相应金额在乙方应付余额和风险保证金中扣除。

解除合同约定方式：如乙方因任何原因需提前解除本合同，应以书面形式向甲方提出申请，经甲方审批同意后30个日历天内正式签定合同解除协议；在合同解除协议未生效前，乙方应确保按本合同约定履行相关义务；

违约责任：

      乙方须按照甲方的生产计划及工作安排，按时保质保量完成相关产品的生产劳  

务工作，若因乙方未按时交付合格产品造成甲方的经济损失(具体赔偿金额以甲方核算的数据为准)，由乙方全额承担；

2、      乙方如未达到甲方的产品质量、生产进度、设备管理、成本管理、安全管理要求重成严重后果时，甲方有权单方面终止合同，乙方应赔偿甲方的一切直接或间接经济损失(具体赔偿金额以甲方核算的数据为准)；

第十二条、合同争议的解决方案：如甲乙双方在履行合同的过程中发生争议，应先协商解决，协商不成时，依法向重庆市大渡口区人民法院起诉；

第十三条、合同有效期：本合同自双方签字盖章之日起生效，有效期至2024年12月31日；

第十四条、其它约定事项：

本合同壹式陆份，甲方肆份，乙方贰份，具有同等法律效力；

本合同附件及双方签字盖章的关于本合同的补充协议是本合同不可分割的组成部分，具有与合同正文同样的法律效力。

	甲   方

单位名称：
单位地址：

法定代表人：

委托代理人：

电    话： 

传    真：

开户银行：

银行帐号： 

税    号：

邮政编码： 
	乙   方

单位名称：

单位地址： 

法定代表人：

委托代理人：

电    话：

传    真：

开户银行：

银行帐号：

税    号：

邮政编码：


7.  联系方式
7.1  联系人及电话
	部门
	联系人
	办公电话
	手机号码

	采购部门
	邓黎
	023-62733280
	15803051564

	技术部门
	胡雁南
	/
	15923275693

	招议标采购管理部门
	周鹏
	023-62733269
	18502348053

	投诉部门
	王叔文
	023-62733083
	13752954753


7.2  采购部门联系地址：重庆市大渡口区伏牛溪重庆长征重工有限责任公司铸造车间  邮编：400083
7.3  报价及响应文件的递交
7.3.1  书面密封文件：由采购部门联系人收取；
7.3.2  电子文件：邮箱czzg08@cssccq.com  传真023-62733097（邮箱和传真仅限接收采用最低评标价法的响应文件），如是电子邮件递交的，请供应商在邮件主题中以“ZGCG-2022-01”的形式予以概述。 
7.4  请持续关注我公司网站www.cssccq.com，我公司将及时在该网站上发布本次采购项目的澄清和修改信息，该网站同时发布我公司其它采购需求信息。
备注：带“*”符号的条款属不允许偏离的实质性要求和条件，未满足带“*”条款的响应文件将被我公司否决。

                                                      重庆长征重工有限责任公司
                                                          2022年12月14日
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