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『挑战和创新』

美国 KURODA JENA TEC INC. 
韩国 KURODA PRECISION INDUSTRIES KOREA LTD.
中国 KURODA PRECISION INDUSTRIES PINGHU CO., LTD.
 KURODA JENA TEC PRECISION INDUSTRIES PINGHU CO., LTD.
马来西亚 KURODA PRECISION INDUSTRIES(M) SDN.BHD.
英国 KURODA JENA TEC UK LTD.
德国 JENAER GEWINDETECHNIK GmbH

●滚珠丝杠相关制造基地

●海外基地

上总亚克迪米亚工厂（千叶县）
·精密滚珠丝杠
·支撑座

旭工厂（千叶县）
·冷轧滚珠丝杠
·滚珠丝杠致动器

富津工厂（千叶县）
·滚珠丝杠相关产品

JENAER GEWINDETECHNIK GmbH（德国）
·精密滚珠丝杠

享誉全球的KURODA品牌的优势
“追求完美，不懈打造零误差”以独家的高精密度产品支撑各类产业发展。实现“误差尽
可能接近于零的精度”、满足所有产业要求的高精度、高生产效率是我们产品生产的原点。

●全球商业网络
近年来，为了通过精密技术支持世界产
业高度化发展，我们正在加速全球拓展。
其中包括收购JENATEC集团，扩充海
外销售机构。有效地提高了黑田品牌的
国际知名度，今后我们将继续致力于加
速跨世界的发展。

●90年以上的历史
自1925年创业以来，以不容置疑的高
精技术和完善工艺，为众多的行业提供
支持。在90年悠久的历史中建立起来的
客户网络、优质的诚信度、强大的技术
实力和生产经验。这些也是黑田品牌最
闪亮的魅力。

●精密加工技术
凭借对于高精密技术的执着追求，甚至
对自家的生产机械和工具也坚持自主开
发，自行生产。黑田精工的信念就是“己
有所需必求己创”。我们开发了测定/计
量，热处理，精密加工/组装，精密器
械/夹具/机床等多种核心技术和产品系
列。这些系列产品都是家电，机械，汽车，
医疗，电子设备等众多业界必不可少的。
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材料与热处理

对于材料，我们采购具有详细规定的本公司专用滚

珠丝杠材料；对于热处理，我们在公司内对以渗碳

淬火、感应淬火为核心的热处理工序进行管理并且

留下详实的记录以确保可追溯性。

通过导程制造精度可达JIS C0级的材料和设备，支撑着高精
度的应用。

研磨

丝杠磨床使用本公司基于丝杠量规制造专业技术知

识独自开发、制造的滚珠丝杠专用高精度丝杠磨床。

本公司精心准备，实现了JIS C0级高精度滚珠丝杠

的制造。这些机器与长达半世纪的丰富加工数据库

以及熟练作业人员相结合，实现了世界最高级别的

加工精度。

组装

高精度加工滚珠丝杠的丝杠轴、螺母、循环零件通

过熟练作业人员的出色作业，实施小心的组装、精

加工。

轴向间隙、预压经过严密地管理，实现了顺畅的动

作性和高定位精度，满足了各种机械装置的要求。

检查

为了实现导程精度达JIS C0级的稳定测量，我们采

用设置在经严密温度管理的恒温室内的本公司独创

导程测量仪器等各用途的测量仪器，备有可以应对

从开发、试制段阶到量产阶段的各种用途和精度测

量的体制。
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KURODA的滚珠丝杠

黑田的精密滚珠丝杠是充分融合了本公司在量规制

造方面的高度专业技术知识的商品。

为了获得以运动控制为特征的高效率性及其它优越

性，滚珠丝杠是机床、精密定位工作台、产业用机

器人、半导体制造装置等各种各样的自动设备的控

制机构所不可或缺的机械要素。

运用在量规制造方面的专业技术知识完成直线运动系统乃是
KURODA“CHALLENGE & CREATE”的姿态。

高品质标准

近年来，追求高精度、高速性的许多机器的技术革

新不断加速，使用者的需求比以前更具有多样性。

我们不断地研究理想化的滚珠丝杠，持续加强传统

的精密加工技术。特别是在品质方面，我们对材料

严格地把关，运用卓越的研磨技术，使用最新的检

查设备和测量仪器，始终进行着严格的质量管理，

努力将高质量的滚珠丝杠送达客户的手中。

研究开发

为了符合多样化的需求，我们将新世代精密加工技

术的进步作为目标，不断推进滚珠丝杠的研究。为

了制造出理想的滚珠丝杠，我们与学术机构等合作，

从基础开始进行集中研究，蓄积、分析了滚珠丝杠

的精度、硬度、寿命等不可或缺要素的相关包含性

试验数据，并且建立了各种各样的评价体系。

发
送

功
能
检
查

装
配

尺
寸
检
查

追
加
加
工

非
破
坏
试
验

热
处
理

程
序
设
计

设
计

复合加工

成形

车床、铣床

圆筒研磨

研磨加工

丝杠研磨



前附页-7

直线运动相关设备产品

KURODA 提供符合客户需求的最佳直线运动系统。

·这是将滚珠丝杠和直线运动导向器小型装置化后的产品。
　→请参照另册滚珠丝杠致动器综合产品目录。
■重复定位精度　
±1μm（P级）、±3μm（H级）
SG系列（安装高度20～55mm）

■重复定位精度　
±3μm（H级）、±5μm（U级）、±10μm（W级）
SE系列（安装高度15～45mm）

■全密封型
SC系列（安装高度23～45mm）
（重复定位精度　±3μm（H级）、
±5μm（U级）、±10μm（W级））

滚珠丝杠致动器

将最适合于中小直径滚珠丝杠的直线运动导轨
实现了产品化。

■直动导轨
LGL09
LGL12
LGE15
LGE20
LGE25

直动导轨

■联轴器
三木普利株式会社
http://www.mikipulley.co.jp/JP/
株式会社酒井制作所
http://www.sakai-mfg.com/
艾塞路株式会社
http://isel.jp/

联轴器等相关产品
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 滚珠丝杠、 

为了符合客户的广泛需求，我们提供了包括滚珠丝杠、 

直线运动设备以及相关设备在内的丰富产品阵容。

支持直线运动系统。

■精度等级C3级滚珠丝杠
GP系列（φ8～φ20mm）
DP系列（φ6～φ14mm）

■精度等级C5级滚珠丝杠
GG系列（φ8～φ32mm）
FG系列（φ10～φ25mm）
HG系列（φ8～φ32mm）

■精度等级C7级滚珠丝杠
GE系列（φ8～φ32mm）
FE系列（φ10～φ25mm）
GW系列（φ8～φ25mm、
丝杠轴冷轧加工品）
RW系列（φ8mm、树脂螺母）

■精度等级C10级滚珠丝杠
GY系列（φ8～φ40mm、丝杠轴冷轧加工品）

库存精密滚珠丝杠

■精度等级C0～C10级
GR系列（φ5～φ125mm）
DR系列（φ6～φ50mm）

■精度等级C3～C7级
FR系列（φ10～φ40mm）

接单生产滚珠丝杠

■支撑座
方形　BUK系列（轴承内径φ6～φ25mm）
方形　BUKE系列（轴承内径φ6～φ12mm）
圆形　BUM系列（轴承内径φ6～φ25mm）
圆形　BUT系列（轴承内径φ20～φ40mm）

■低发尘润滑脂
KURODA C型润滑脂（支持无尘）
KURODA S型润滑脂（支持无尘、耐揺动）

■滚珠丝杠用润滑圈
自润滑圈（适用轴径φ10 ～φ25mm）

■树脂螺母滑动丝杠
PW系列（精度等级C7级、φ10、φ12mm）
PY系列（精度等级C10级、φ10、φ12mm）

相关产品
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滚珠丝杠产品体系

特点、关键词 系列 螺母组合方式 精度等级 轴径 丝杆轴的形状 制造分类

·多种軸径
·多种导程
·定位用途
·搬送用途

G系列

GP系列
单螺母

C3
φ8～φ20 单端完成品

库存品GG系列 C5
GE系列 C7 φ8～φ32 轴端未加工品

GR系列
单螺母 C0～C7 φ5～φ125

自由设计 接单生产品整体螺母 C0～C5 φ20～φ63
双螺母 C0～C5 φ8～φ125

特点、关键词 系列 螺母组合方式 精度等级 轴径 丝杆轴的形状 制造分类

·搬送用途
·  多种螺母形状 
圆形、突出形、方形

冷轧
G系列

GW系列
单螺母

C7 φ8～φ25
轴端未加工品 冷轧库存品

GY系列 C10 φ8～φ40

特点、关键词 系列 螺母组合方式 精度等级 轴径 丝杆轴的形状 制造分类

·搬送用途
·轻负荷用途 R系列 RW系列 单螺母 C7 φ8 轴端未加工品 冷轧库存品

前附页-8

特点、关键词 系列 螺母组合方式 精度等级 轴径 丝杆轴的形状 制造分类

·高周速
·低騒音
·コンパクト
·長寿命

F系列

FG系列
单螺母

C5
φ10～φ25 轴端未加工品 库存品

FE系列 C7

FR系列
单螺母 C3～C7 φ10～φ40

自由设计 接单生产品
双螺母 C3～C5 φ32～φ40

特点、关键词 系列 螺母组合方式 精度等级 轴径 丝杆轴的形状 制造分类

·高速搬送
·高导程 H系列 HG系列 单螺母 C5 φ8～φ32 轴端未加工品 库存品

特点、关键词 系列 螺母组合方式 精度等级 轴径 丝杆轴的形状 制造分类

·紧凑型
·小进给定位 D系列

DP系列 单螺母 C3 φ6～φ14 单端完成品 库存品

DR系列
单螺母 C0～C7 φ6～φ50

自由设计 接单生产品
整体螺母 C0～C5 φ16～φ50

滚珠丝杠产品体系
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3维CAD数据可以通过CAD数据下载服务
“PART community”免费下载。

2维CAD数据（DXF格式）可以通过本公司
主页内免费下载。

www. kuroda-precision.co.jp

滚珠丝杠、滚珠丝杠直线运动相关设备及滚珠丝杠致动器等的产品目录可以通过本公
司主页下载。
如果您希望索取小册子，请与您附件的营业网点联系。

滚珠丝杠、滚珠丝杠致动器等直线运动相关设备的产品信息、技术信
息、产品目录、CAD数据等也可从黑田主页浏览。

产品目录

3维CAD数据2维CAD数据

前附页-10

滚珠丝杠相关产品

支撑座

树脂螺母滑动丝杠

低发尘润滑脂

特点、关键词 系列 轴承种类 轴承的组合 轴承的精度等级 軸受内径

·紧凑型的形状
·适合安装形态的形状
·内置锁紧功能

方形 BUK系列
配对的角接触球轴承 DF(正面组合） P5级

（深沟球轴承为P0级） φ6～φ25
圆形 BUM系列
圆形 BUT系列 高推力角接触球轴承 DF(正面组合） P4级 φ20～φ40
方形 BUKE系列 径向球轴承 --- P0级 φ6～φ12

特点、关键词 系列 螺母组合方式 精度等级 轴径 丝杆轴的形状 制造分类

·优异的精密成形性
·优异的机械特性
·耐药品性能
·紧凑型
·低价格

滑动丝杠

PW系列

单螺母

C7

φ10、φ12 轴端未加工品 库存品

PY系列 C10

特点、关键词 系列 使用温度范围 增稠剂 型号

·清洁对应
·优异的润滑应能
·优异的扭矩特性
·高防锈性

KURODA C型润滑脂 -30～+150℃ 尿素
C1-080G-J（80g波纹管容器装）
C1-400G-J（400g波纹管容器装）

KURODA S型润滑脂 -20～+150℃ 尿素
S1-080G-J（80g波纹管容器装）
S1-400G-J（400g波纹管容器装）

BUK（方形）
BUKE（方形）
BUM（圆形）

BUT（圆形）
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此处所述注意事项的目的在于让您能够安全而正确地使用本公司产品，将人身伤害和财产损失防
范于未然。
为了表示操作错误后发生人身伤害及财产损失的大小和迫切程度，我们将注意事项区分为“危险”、
“警告”、“注意”三种。
这些都是有关安全的重要内容，请务必遵守。

为了您能够安全使用
使用之前请务必阅读。
关于通用注意事项，请确认本文。

危险 警告 注意

表示操作错误后可能发生人员死亡
或导致负重伤的紧急危险情况。

表示操作错误后可能发生人员死亡
或导致负重伤的危险情况。

表示操作错误后可能发生人员残障
的危险情况，以及可能仅发生财产
损失的情况。

另外，请务必遵守劳动安全卫生法等安全规则。
此外，“注意”中所记载的事项，因情况的不同，有时也可能导致严重的后果。记载的均为重要的
内容，请务必遵守。

警告
●请正确选择滚珠丝杠。
这里刊载的产品，其使用条件各式各样，因此在确定是否适合此系统时，请由整体系统设计者或者规格
决定负责人，根据需求进行分析、测试，然后决定。
决定系统适合性的人应负责保证此系统具有期待的性能、安全性。今后也请根据最新的产品目录、数据，
检讨规格的所有内容，并且考虑到机器发生故障的可能性，来构成系统。

●请由具有充分的知识和经验的人来操作本产品。
·您在使用之前，请充分阅读本产品目录、使用说明书，然后再使用。
·  请绝对不要分解滚珠丝杠。否则，可能导致异物侵入，造成精度下降和事故的发生。当由于某种原因
而不得已加以分解时，如果退回本公司，我们将有偿提供修理、重新组装服务。
·  要将滚珠丝杠安装到机械装置上或者拆卸时，请确认已采取了措施，如防止落下的措施、固定机械装
置可动部等措施。

● 这里刊载的产品主要用于普通产业用机械。如果要在下列条件、环境下使用，请考虑
到安全措施，并且事先咨询本公司。
·要在本书明确标注规格以外的条件、环境以及室外使用时。
·要在核能设备、铁道、飞机、车辆、船舶、医疗设备、接触饮料及食品的机器上使用时。
·要用在可能对人身及财产有重大影响、特别要求安全的用途时。

● 滚珠丝杠的轴螺纹部以及轴端部属于旋转部位，有被卷入的危险，因此在动作中请绝
对不要用手触摸。

● 请充分注意本产品不得用于兵器、武器等相关的军事用途。
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KURODA（黑田）
滚珠丝杠综合产品目录
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润滑

●润滑剂的种类
如无特别指定，螺母内封入Alvania S2 润滑脂或者
Multemp PS No.2润滑脂。另外，涂布在丝杠轴上
的防锈油，也兼具有润滑性能，可以直接使用。
请不要更换下述以外的润滑剂，并且请不要擦掉防锈
油。

滚珠丝杠 / 通用注意事项②
使用之前请务必阅读。
也请一并确认《为了您能够安全使用》。

注意

检查、注意

●关于润滑剂的情况确认和润滑脂的涂布
在对滚珠丝杠涂布润滑剂时，我们考虑到在机械装置
组装过程中垃圾、异物的附着情况以及作业性，仅在
螺母内封入，如无指定，不会涂布到丝杠轴上。
根据丝杆尺寸以及丝杠轴长度，螺母内的润滑脂量有
可能存在不足的情况。请使螺母做往复运动，然后确
认丝杆槽转动面是否有充分的润滑脂附着，如果不足，
请在丝杠轴上追加涂布。

●关于润滑剂的检查、补给
请在运转后2～3个月之后进行润滑剂的检查，如果污
垢明显，建议擦去旧的润滑脂，涂布新的润滑脂。其
后的检查、补给间隔的大致标准，通常为每隔一年，
但是根据使用环境的不同可能存在差异，请适当设定
其间隔。

关于补给的润滑剂，请使用与初始封入品牌相同的润滑
剂。
对于螺母上没有注油孔的规格，请直接涂布在丝杠轴丝
杆槽中，并且充分混合，使润滑脂进入螺母内部。对于
螺母上有注油孔的规格，请通过注油孔或者注油器（油
嘴等）补给必要量。补给了润滑脂之后，请使工作台在
全行程范围内动作，充分混合润滑脂，然后擦去残留在
丝杠轴端的多余润滑剂。
有关注油孔尺寸，请参照各尺寸的形状寸法。

注意

润滑脂
用途 商品名 制造厂商名

一般用
Alvania S2 润滑脂 昭和壳牌石油
Multemp PS No.2润滑脂 协同油脂

低发尘用
KURODA C型润滑脂 黑田精工
KURODA S型润滑脂 
（支持耐摇动）

黑田精工

　
润滑油
用途 商品名 制造厂商名

一般用
Daphne Mechanic Oil 出光兴产
Mobil Vactra Oil 美孚石油

注）润滑脂以及润滑油的商品名是各公司的注册商标。

●关于保管方法
请尽可能保管在温差较小且避免高温、低温、多湿的
室内。
关于保管状态，请保持本公司出货包装并以水平状态
保管。另外，如果没有必要请不要打开包装或者将内
部包装开封，否则可能有垃圾侵入或生锈。

保管

注意
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设计方面的注意事项

●关于使用转速
请参照本产品目录的容许转速项目，在容许转速以下
使用。
如果使用时超过容许转速，则循环零件可能破损，导
致无法运转，并且对于纵轴来说，可能因滚珠的脱落
而导致头部等落下事故，非常危险。

●关于防尘护罩
考虑到垃圾、异物可能混入滚珠丝杠，请安装波纹管、
伸缩套管等防尘罩、护罩。另外，在螺母两端安装防
尘圈也有很好的效果。
如果有垃圾、异物混入，则可能导致动作不良、异常音、
异常振动、加速磨损、加速剥离等各种不良情况的发
生。

●关于偏载荷
系统设计时请注意径向载荷、力矩载荷等不要直接施
加在滚珠丝杠上。
部分滚珠受到较大负荷，可能导致寿命缩短。

●关于滚珠丝杠的组装
在设计上请注意，当把滚珠丝杠组装到机械装置时，
应在将螺母安装到丝杠轴上的状态下组装。如果拆卸
螺母，则可能导致滚珠脱落至循环路径之外，从而造
成循环零件的破损。如果无法避免拆卸螺母，请事先
咨询本公司。

滚珠丝杠 / 通用注意事项①
使用之前请务必阅读。
也请一并确认《为了您能够安全使用》。

警告

使用、组装方面的注意事项

●请注意不要超限。
如果滚珠丝杠的螺母超行程，在行程末端受到冲击，
则丝杆槽可能产生压痕，导致动作不良。另外，丝杆
槽末端留有退刀槽时，则可能使滚珠循环零件损伤，
导致无法运转。
如果发生了超行程，请退回本公司处理。我们将有偿
提供修理服务。

●请充分注意组装精度。
滚珠丝杠、轴承、导轨、螺母安装座相互对芯不良以
及直角度不良引起的力矩载荷，可能导致动作不良、异
常音、异常振动、缩短寿命等，并且可能因旋转弯曲疲
劳而导致丝杠轴折损，从而酿成重大事故，请加以注意。

●请注意自重落下。
由于滚珠丝杠的摩擦系数较低，因此轴或者螺母可能
因自重而旋转落下。请注意避免手指被夹入等。

●请注意避免受伤。
丝杠轴、螺母的角部等在结构上可能很锋利，因此可
能导致划伤等。
为了防止受伤，操作时请充分注意，请戴上手套等保
护器具再进行作业。

●请不要卸下螺母。
如果滚珠从螺母上脱落，或者使轴与螺母分离，请直
接退还本公司，不要再次加以组装。我们将有偿提供
修理服务。
另外，库存精密滚珠丝杠的丝杠轴终端部以未加工状
态保存。对于未加工状态的产品，附带有螺母分离用
的套筒。

●请注意避免垃圾、异物的附着。
在机械装置的组装过程中，请用护罩等加以覆盖，避
免垃圾、异物等附着在丝杠轴上。
如果有垃圾、异物等附着，则可能导致动作不良。

● 在将轴承、齿轮、皮带轮等零件安装到丝杠轴上时，
请注意避免施加撞击等冲击。
否则，丝杠轴可能发生弯曲。
如果不慎施加了冲击，请使用千分表测量丝杠轴联轴
器安装部等的外周，确认没有弯曲，然后再加以组装。

●请在使用温度限度内使用。
使用温度限度通常设计为60℃以下。
如果使用时超过使用温度限度，则可能导致润滑零件、
密封零件的损伤。
要在特殊环境下使用时，请事先咨询本公司。

警告

注意

注意

波纹管

毛毡防尘圈

树脂防尘圈、唇形防尘圈
毛刷防尘圈

防尘装置

防尘圈

伸缩套管
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结构
滚珠丝杠的丝杠轴和螺母之间有钢球，形成钢
球一边转动一边循环的结构。

滚珠丝杠标准配备有四种循环
方式。

■插管式
这是滚珠丝杠最普通的循环方式，循环部使用
插管。这种方式下，从插管导入的钢球绕丝杆
槽1圈半、2圈半、3圈半旋转后，再次被导入
循环部，构成1个回路。为了增加负荷能力，可
以增加循环数。

■端盖式
使安装于螺母两端部的端盖具备有将钢球向上
捧回功能的循环方式。螺母本体部开有钢球往
来的贯穿孔。可用于高导程尺寸（例如：丝杆
的导程达丝杠轴外径的2倍、3倍等）。

■偏转器式
在滚珠丝杠的循环方式中最紧凑的结构，具有
优异的旋转平衡性。在丝杠轴与螺母之间转动
的钢球，被导入螺母内部所插入的偏转器，按
导程循环，构成1个回路。

■端部偏转器式
使安装于螺母两端的端部偏转器具备有将钢球
向上捧回的功能，螺母本体部开有钢球往来的
贯穿孔。这种方式在设计上追求顺畅的钢球流
动，采用顺畅的钢球循环结构，实现了具有高
速性和静音性的紧凑型螺母形状。

表1　材料与热处理
●研磨滚珠丝杠

材料 热处理 硬度

螺母 铬钼钢
SCM420 渗碳淬火 58～62HRC

丝杠轴

铬钼钢
SCM415
SCM420

渗碳淬火 58～62HRC

铬钼钢
AISI4150HV 感应加热淬火 58～62HRC

●冷轧滚珠丝杠
材质 热处理方法 硬度

丝杠轴 S45C 
S55C 感应加热淬火 56～62HRC

螺母 SCM420 渗碳淬火 58～62HRC
钢球 SUJ２ 淬火 60HRC以上

材料与热处理
丝杆螺纹槽表面的硬度在滚珠丝杠的特性上对
寿命有很大影响。另外，丝杠轴强度必须符合
作为传动轴的要求。因此，滚珠丝杠通常采用
如右表所示的材料，最低基准硬度为58HRC，
在58～62HRC条件下进行表面淬火。另外，
要求具有耐热性耐腐蚀性时，可以使用不锈钢，
在硬度为56～59HRC下进行淬火硬化。

图3　循环方式
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插管式

端盖式

偏转器式

端部偏转器式

插管

端盖

偏转器

端部偏转器
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高可靠性、高精度
滚珠丝杠以长年累积起来的量

规制造技术为背景，在严格进行温度管理的工厂
内进行研磨、组装和检查，因此不仅具有高精度，
而且具有高可靠性。

高传递效率
滚珠丝杠具有滑行丝杆无法企及、高达90％以
上的传动效率，并且所需扭矩在其1/3以下。因
此，将直线运动变换为旋转运动也很容易。

的滚珠丝杠

优异的耐久性
滚珠丝杠通过严格挑选的材

料、适当的热处理以及高质量的产品加工技术，
保持优异的耐久性。

轴向间隙小
滚珠丝杠采用哥特式拱形螺纹

槽形状，因此轴向间隙可以调整得极小，并且
可以轻轻转动。另外，通过施加预压，可以将
轴向间隙调整为零，从而提高其刚性。

可以实现微小进给
由于是通过滚珠的滚动接触，起动摩擦极小，
即使在低速条件下，也不会产生如滑行丝杆那
样的黏滑现象，可以实现精确的微小进给。

可以实现高速运转
由于具有高传动效率和低自发热性，因此可以
实现高速旋转。

维护简单
由于是通过滚珠的滚动接触，在普通使用条件
下，只需定期供给润滑脂即可。

种类繁多
为了满足机器、装置的小型化、精密化、高速
化等多样化的需求， 的滚珠丝
杠备有微型滚珠丝杠、超高导程滚珠丝杠、支
持高速的滚珠丝杠、库存精密滚珠丝杠等丰富
的产品系列。

图2　滚珠丝杠的螺纹槽形状

图1　滚珠丝杠的机械效率
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为了满足贴片机、半导体及液晶制造装置、清洁机器人、SEM相关装置、小型机床、医疗相关装
置、汽车相关设备等各种产业界的多样化需求， 也制造超精密滚珠丝杠（C0级以上）、
支持高速、不锈钢制特殊环境用滚珠丝杠、长期免维护及利于环保的滚珠丝杠等特殊规格的滚珠
丝杠。

■超精密滚珠丝杠（可以实现0.1μm／1脉冲的进给）

特殊对应规格介绍

在进行高精度的细微进给时，滚珠丝杠的扭矩
变动是精度降低的一大原因，因此有可能无法
获得预期的精度。在激光扫描仪、SEM相关装
置、检查及分析装置等领域，扭矩变动可能导
致移动速度的不均匀，而无法实现高精度的连
续进给。 运用在量规制造方面
培育起来的精密加工技术，使用本公司自制的
丝杆磨床，高精度管理丝杆螺纹槽形状、真圆
度、圆柱度，降低了扭矩变动，以实现了0.1μm
／1脉冲进给的滚珠丝杠。

■超精密滚珠丝杠（丝杠轴、轴心的总偏摆为C0级的 1／4～1／3）
如果丝杠轴的弯曲在总偏摆容许值以内，则普通结构的滚珠丝杠通过安装于两侧具有刚性的导轨
即可被矫正，对行走精度不会有特别大的影响。但是，在小型轻量化导向结构的装置、或紧凑设
计的简易导轨等情况下，丝杠轴的弯曲可能导致行走精度恶化，出现俯仰角度误差、偏摆角度误差。

还采用独自的特别加工方法制造出丝杠轴轴心的总偏摆仅为C0级容许值1／4～1／
3的滚珠丝杠。有关详情，请咨询 公司。

■高速对应滚珠丝杠
我们还可以对应符合机床、机器人等DmN值超过70000的高速需求的滚珠丝杠。对于标准化的
规格，我们可以制造本产品目录中所刊载的高速静音滚珠丝杠的F系列，以及G系列（仅限于接单
生产）中符合各种DmN值的高速对应规格。
有关详情，请咨询 公司。

轴径：15、导程：5
测定转速：50min-1

润滑油：涡轮机油2类
（ISO VG68）

1N·cm

预压动态扭矩

5

5 380mmN
·
cm
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型号
■螺母型号
单螺母
这是1个螺母的最简单型号。通常即使有微量
的轴向间隙也可使用，但通过提高丝杠轴与螺
母的螺纹槽精度管理，可以除去轴向间隙，施
加预压。单螺母预压型适用于要求精密定位的
半导体制造装置、装配机器人、测量仪器、小
型NC机床工具机等轻、中载荷的轻、普通预
压用途。

整体螺母
该产品将螺母的螺纹部分为负荷侧和预压侧，
偏移相当于预压量的位置用以施加预压。相当
于将双螺母的负荷侧和预压侧的螺母合并成一
体。通过一体化可以获得螺母全长较短、刚性
稳定和动作性能良好的产品。
适合于普通预压以上的预压，适用于中载荷以
上的所有机器、装置等。

双螺母
设有负荷侧和预压侧的螺母，互相以反方向旋
转，施加规定的预压，然后在螺母之间装入销
加以固定的产品。与整体螺母相比，可以支持
更多的尺寸，适用于同时需要精密定位和高刚
性的机器、装置等中载荷以上的中、重预压用
途。

■法兰型号
下图的法兰形状按各公称尺寸以型号表示。

型号 A B C

D E H

法兰型号

法兰型号

方形

单面切割圆形

矩形

方形（无沉孔）

圆形

双切边圆形

型号
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滚珠丝杠型号的标示方法
系列 轴径 导程 循环数 组合 

方式
法兰 
型号

螺母本
体形态

防尘圈
种类

螺纹 
方向

丝杠轴
全长

轴端 
形状

螺纹部
长度 精度 轴向 

间隙
型号 FE 15 10 P S － H P N R － 1500 X 1440 － C5 F

① ② ③ ④ ⑤ ⑥ ⑦ ⑧ ⑨ ⑩ ⑪ ⑫ ⑬ ⑭
①滚珠丝杠的系列
系列 库存系列 接单生产系列 备注
F系列 FE／C7级、FG／C5级 FR、FM、FZ／C3～C7级 ※接单生产系列产品中的□R、□M、

□Z如下所示。
□R：与产品目录的尺寸形状相同时。
□M：与产品目录的法兰形状不同时。
□Z：上述以外的情况。
GT适用于冷轧品且与产品目录尺寸不
同的情况。

D系列 DP／C3级 DR、DM、DZ／C0～C7级

G系列 GE／C7级、GG／C5级、GP／C3级 GR、GM、GZ／C0～C10级
GY／C10级（冷轧）、GW／C7级（冷轧） GT／C7或C10级（冷轧）

H系列 HG／C5级 －
R系列 RW／C7级 －
②以2位数的数字或者字母来标示丝杠轴外径（单位：mm）。
　·丝杠轴外径为1位数时，以开头为0的2位数标示。（例）丝杠轴外径5mm→05
　·丝杠轴外径为3位数时，丝杠轴外径以100mm→A0、125mm→C5来标示。
③以2位数的数字或者字母来标示滚珠丝杠的导程。
　·导程为1位数时，以开头为0的2位数标示。（例）导程1mm→01
　·导程有小数点以后的标示时，导程以1.5mm→1F、2.5mm→2F来标示。

⑤标示滚珠丝杠螺母的组合方式。
符号 组合方式
S 单螺母
T 整体螺母
D 双螺母（销方式）
E 双螺母（垫片方式）
F 法兰组合双螺母（垫片方式）
Z 其它（包含无螺母）

④滚珠丝杠螺母的循环数
符号 循环数 适用循环方式
A 1.5圈1列

插管式

B 1.5圈2列
C 1.5圈3列
D 2.5圈1列
E 2.5圈2列
F 2.5圈3列
G 3.5圈1列
R 3.5圈2列

　
符号 循环数 适用循环方式
H 1圈2列

偏转器式
J 1圈3列
K 1圈4列
L 1圈5列
M 1圈6列
P 参照规格 端部偏转器式
Q 参照规格 端盖式
Z 其它 记载以外的情况。（包含无螺母）

⑥以符号标示法兰形状。
符号 法兰型号
A、B、
C、D、
E、H

请参照第A-7页。

Ｎ 无法兰（方形螺母等）
Ｚ 其它、产品目录以外的形状（包含无螺母）

⑦螺母本体形态
符号 本体形态
A 圆型（插管式）
T 插管突出型（插管式）
U 插管嵌入型（插管式）
K 方型螺母
D 偏转器式
G 导板方式
E 端盖式
P 端部偏转器式

⑧防尘圈种类
符号 防尘圈种类
P 塑料防尘圈
L 唇形防尘圈
F 毛毡防尘圈
B 毛刷防尘圈
N 无防尘圈
S 自润滑圈/LUBSEALTM

Z 其它（包含无螺母）

⑨螺纹方向
符号 内容
R 右旋
L 左旋
Z 其它（包含无螺母）

⑪轴端形状
符号 内容 适用
A 两端 未加工品 库存品
B 一端 完成品 库存品
X 两端 完成品 库存品、接单生产品
D 两端 未加工品 GY系列且仅订购丝杠轴时Y 两端 完成品

⑩丝杠轴全长（4位数标示）
　·  以米制单位（mm）标示，有小数点时，小数点以后 

舍去。

⑭轴向间隙
符号 间隙值
S 0mm（预压品）
F 0.005mm以下
H 0.010mm以下
M 0.030mm以下
L 0.200mm以下
Y 冷轧间隙（GY／GW系列参照规格表）
Z 上述值以外的情况下

⑫螺纹部长度（4位数标示）
　·以米制单位（mm）标示，有小数点时小数点以后舍去。
⑬标示精度等级。
　·以C0、C1、C2、C3、C4、C5、C7标示，C10请参照『CA』标示。
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■特殊环境对应滚珠丝杠
●全不锈钢规格滚珠丝杠
作为真空中、无尘室内、耐药品等特殊环境用
途，还可以制造渗气少且耐腐蚀性优异的全不
锈钢制滚珠丝杠。
有关详情，请咨询 公司。

全不锈钢规格的材质
·丝杠轴、螺母、滚珠 马氏体型不锈钢

·循环零件 奥氏体型不锈钢、析出硬化型
不锈钢等

·小丝杆类 奥氏体型不锈钢

●特殊表面处理的对应
要在要求耐腐蚀性的环境下使用时，我们可以提供具有防锈能力的防锈黑色覆膜处理（电镀），请
在订货时指示。防锈黑色覆膜处理的覆膜厚度为1～2μm，行走初期滚珠接触部会被除去，但其
后仍可以维持防锈效果。另外，在要求更高耐腐蚀性的情况下，也可以提供在防锈黑色覆膜处理
中附加含氟涂层的规格以及其它各种表面处理规格。
有关详情，请咨询 公司。

■带润滑装置的滚珠丝杠
润滑装置 自润滑圈是安装在滚珠丝杠螺母的两端部，可将已封入螺母内的润滑脂适量供给至丝杆
螺纹槽的润滑装置。可以延长半导体及液晶等制造装置、检查装置、食品机械、医疗相关设备、机床、
汽车制造设备润滑脂注油的维护周期。关于润滑装置的自润滑圈的详情，请浏览本产品目录中的
自润滑圈的项目。

■对应各种润滑脂
KURODA准备能够适合无尘室的润滑脂，以及防磨耗腐蚀、极压对应、低温度范围内的规格、广
泛温度范围内的规格等各种规格的润滑脂。有关详情，请咨询 公司。

■其它形状、额定规格的对应事例
除了产品目录中所刊载的标准化的形状、规格
之外， 还可对应其它形状和规
格。

可以对应左右丝杠、英寸导程、中空丝
杠轴规格、方形螺母等特殊形状、带齿
轮、花键、锯齿等的丝杠轴、对应高负
荷的规格等各种形状和规格。有关详情，
请咨询 公司。

●特殊ナット形状の参考例

丝杠轴

滚珠丝杠螺母

零件或者安装座等安装部

滚
珠
丝
杠
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说

●特殊螺母形状的参考例
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■GY系列滚珠丝杠
〔轴、螺母的组件〕
●无追加加工时
〈标示例〉
ＧＹ － －丝杠轴全长Ａ
 型号

●有追加加工时
设表示轴端形状的符号为Ｘ，填写丝杠轴全长、螺纹部长度、精度、轴向间隙。
ＧＹ － －丝杠轴全长Ｘ螺纹部长度－ＣＡＹ
〔仅螺母〕
省略丝杠轴全长以后。
〈标示例〉
ＧＹ －
〔仅轴〕
●无追加加工时
设表示轴端形状的符号为D。
〈标示例〉
ＧＹ ＺＺ－ＺＺＺＺ－丝杠轴全长Ｄ
●有追加加工时
设表示轴端形状的符号为Ｙ，填写丝杠轴全长、螺纹部长度、精度、轴向间隙。
〈标示例〉
ＧＹ ＺＺ－ＺＺＺＺ－丝杠轴全长Ｙ螺纹部长度－ＣＡＹ
注）如果是丝杠轴外径以及导程相同的轴，则无论螺母形状如何，都具有互换性。

■库存冷轧滚珠丝杠的标示方法

轴端未加工品

■GW系列滚珠丝杠
〔轴、螺母的组件〕
●无追加加工时
〈标示例〉
ＧＷ － －丝杠轴全长Ａ
 型号

●有追加加工时
设表示轴端形状的符号为Ｘ，填写丝杠轴全长、螺纹部长度、精度、轴向间隙。
ＧＷ － －丝杠轴全长Ｘ螺纹部长度－Ｃ７Ｙ

轴端未加工品

滚
珠
丝
杠
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■GE、GG、FE、FG系列滚珠丝杠
●无追加加工时
〈标示例〉
ＧＥ/ＦＥ － －丝杠轴全长Ａ
ＧＧ/ＦＧ － －丝杠轴全长Ａ
 型号

●有追加加工时
设表示轴端形状的符号为Ｘ，填写丝杠轴全长、螺纹部长度、精度、轴向间隙。
ＧＥ/ＦＥ － －丝杠轴全长Ｘ螺纹部长度－Ｃ７Ｍ
ＧＧ/ＦＧ － －丝杠轴全长Ｘ螺纹部长度－Ｃ５Ｆ

■HG系列滚珠丝杠
●无追加加工时
〈标示例〉
ＨＧ － －丝杠轴全长Ａ
 型号

●有追加加工时
设表示轴端形状的符号为Ｘ，填写丝杠轴全长、螺纹部长度、精度、轴向间隙。
〈标示例〉
ＨＧ － －丝杠轴全长Ｘ螺纹部长度－Ｃ５Ｆ

Ｈ

■库存精密滚珠丝杠的标示方法

轴端未加工品

■GP／DP系列滚珠丝杠
●无追加加工时
〈标示例〉
ＧＰ － －丝杠轴全长Ｂ－Ｃ３Ｓ

Ｆ

ＤＰ － －丝杠轴全长Ｂ－Ｃ３Ｓ
Ｆ

 型号

●有追加加工时
设表示轴端形状的符号为Ｘ，填写丝杠轴全长、螺纹部长度、精度、轴向间隙。
ＧＰ － －丝杠轴全长Ｘ螺纹部长度－Ｃ３Ｓ

Ｆ

ＤＰ － －丝杠轴全长Ｘ螺纹部长度－Ｃ３Ｓ
Ｆ

轴单端完成品

滚
珠
丝
杠
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说
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库存精密滚珠丝杠

标示页码 

库存精密滚珠丝杠的特点和规格 ―――――――――――― B- 2

型号的标示方法、尺寸一览 ――――――――――――――― B- 3

丝杠轴外径6mm ――――――――――――――――――― B- 4 ～ 5

丝杠轴外径8mm ――――――――――――――――――― B- 6 ～ 17

丝杠轴外径10mm ―――――――――――――――――― B- 18 ～ 29

丝杠轴外径12mm ―――――――――――――――――― B- 30 ～ 57

丝杠轴外径14mm ―――――――――――――――――― B- 58 ～ 59

丝杠轴外径15mm ―――――――――――――――――― B- 60 ～ 89

丝杠轴外径16mm ―――――――――――――――――― B- 90 ～ 93

丝杠轴外径20mm ―――――――――――――――――― B- 94 ～ 117

丝杠轴外径25mm ―――――――――――――――――― B- 118 ～ 133

丝杠轴外径32mm ―――――――――――――――――― B- 134 ～ 139
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■螺母尺寸与产品目录尺寸完全相同时
这种情况下，型号保持不变，型号之后填写丝杠轴全长、螺纹部长度、精度、轴向间隙。
〈标示例〉
ＧＲ/ＤＲ/ＦＲ － －丝杠轴全长Ｘ螺纹部长度－ 精度 轴向间隙
 型号

■螺母安装法兰部的尺寸、形状与产品目录尺寸不同时
这种情况下，型号的开头为GM／DM／FM，表示法兰型号的符号为N或者Z，型号之后填写丝杠
轴全长、螺纹部长度、精度、轴向间隙。
〈标示例〉
ＧＭ/ＤＭ/ＦＭ －Ｚ －丝杠轴全长Ｘ螺纹部长度－ 精度 轴向间隙
 型号

■ 上述以外的情况下，如螺母本体变更或为产品目录尺寸以外的尺寸、左丝杠等的情
况下

这种情况下，型号的开头为GZ／DZ／FZ，变更了必要部位之后，在型号之后填写丝杠轴全长、螺
纹部长度、精度、轴向间隙。
〈标示例〉
ＧＺ/ＤＺ/ＦＺ －Ｚ －丝杠轴全长Ｘ螺纹部长度－ 精度 轴向间隙
 型号

■接单生产冷轧滚珠丝杠的标示方法

■螺母尺寸与产品目录尺寸不同时
这种情况下，型号的开头为GT，变更了必要部位之后，在型号之后填写丝杠轴全长、螺纹部长度、
精度、轴向间隙。
〈标示例〉
ＧＴ －Ｚ －丝杠轴全长Ｘ螺纹部长度－ 精度 轴向间隙
 型号

■接单生产滚珠丝杠的标示方法
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系列 轴径 导程 循环数 组合 
方式

法兰 
型号

螺母本
体形态

防尘圈
种类

螺纹 
方向

丝杠轴
全长

轴端 
形状

螺纹部
长度 精度 轴向 

间隙
标示例 FG 15 10 P S － H P N R － 0900 X 0840 － C5 F

DP 6～14 1～4 J

S －

H D N

R －

以4位
数的
米制
（mm）
单位 
标示

B、X
以4位
数的
米制
（mm）
单位 
标示

－

C3 F、S
FG 10～25 5～25 P H P N A、X C5 F
FE C7 M
GG 8～32 2～25 参考

规格 参考
规格

参考
规格 参考

规格

A、X C5 F
GE C7 M
GP 8～20 2～5 A B、X C3 F、S
HG 8～32 12～64 Q Q A、X C5 F、H
·有关详情，请参考各尺寸的规格参数。

□各系列的型号

□丝杠轴外径和导程的组合
导程（mm）

1 2 2.5 3 4 5 10 12 15 16 20 25 30 32 40 50 60 64

丝
杠
轴
径

（mm）

6 ◎
8 ◎ ●◎ ● □
10 ●◎ ● ●★
12 ●◎ ● ◎ ● ● ●★ ●★ □
14 ◎
15 ● ● ●★ ●★ ● ●□★ □
16 ● □
20 ● ● ●★ ●□★ □ □ □
25 ●★ ●★ ● ●★ □
32 ● ● □

●：GP、GG、GE系列
◎：DP系列（小导程）
□：HG系列（大导程）
★：FG、FE系列（支持高速）
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特点
●有多种丝杠轴外径、导程、精度等级可供选择的GP、GG、GE系列
·有多种丝杠轴外径、导程、精度等级，可以选择最适合的产品，避免浪费。

●实现支持高速的FG、FE系列
·  采用独创的循环结构，实现了最高达5000min－1的高速旋转。
·  同时重视额定载荷，采用高于本公司传统产品的规格。

●实现行业最小等级紧凑型螺母的DP系列
·  采用偏转器循环方式，可以将螺母尺寸控制在最小程度。
·  导程1mm～的产品阵容，适合于要求小进给和定位的机器装置。

●实现大导程化、最适合高速搬送的HG系列
·采用大导程，可以低转速实现高速进给。
·采用多条螺纹，充分考虑到螺母长度的小型化和额定载荷。

库存精密滚珠丝杠

丝杠轴外径 φ6～φ32mm
导程 1～64mm

精度等级
C3级：GP、DP
C5级：FG、GG、HG
C7级：FE、GE

轴向间隙 参考各产品的参数表

轴端形状 单侧轴端　完成品（C3级：GP、DP）
轴端　未加工品

生产分类 库存品

□规格概要

系列 軸端追加工 表面处理 润滑脂变更 螺母安装方向变更 自润滑圈
GP、DP
FG、GG、HG
FE、GE

○ ○ ○ ○ 参考以下

·GP、DP系列为单侧轴端完成品。
·表面处理采用防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度为1～2μm）。
·关于标准润滑脂之外的润滑脂封入，请咨询本公司。
·关于可否支持自润滑防尘圈，请确认各产品页的选购件规格。

□支持选购件
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各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.008 0.008 0.025 0.008 0.0025
～1.3 ----

0.04 
---- ～0.5

0.008 0.008 0.035 0.008 0.0025
～1.3 ----

0.05
---- ～0.5

丝杠轴外径φ6、导程1

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
固定侧轴端形状已事先加工好。关于支撑侧轴端，没有准备本公司推荐的轴端加工形状。关于
全长的追加加工，请指示本公司。
型号例：固定侧加工品（左图） → 两侧轴端加工品
 DP0601JS-HDNR-0210B-C3F → DP0601JS-HDNR-0210X0170-C3F

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

丝
杠
轴
外
径
φ
６

→螺纹部长度
→丝杠轴全长

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座

----
BUK-6（方形）

BUM-6、BUM-6F（圆形）

B-4

轴径（mm） - 导程（mm） 6 - 1
循环数／螺纹方向 1圈3列／右
钢珠直径（mm） 0.8
谷径（mm） 5.3
系列 DP
基本额定动态负载C（N） 550
基本额定静态负载C0（N） 1150
精度等级／间隙符号 C3／S C3／F
轴向间隙（mm） 0 0.005以下
预压扭矩（N·cm） ～1.3 ～0.5
间隔钢珠 无
循环方式 偏转器式
防尘圈 无
润滑剂 Multemp PS2

型号 
（单侧轴端完成品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 L2 Lt ±Ec ec e300

DP0601JS-HDNR-0130B-C3S
90 100 130 75 0.012 0.008 0.008

DP0601JS-HDNR-0130B-C3F
DP0601JS-HDNR-0210B-C3S

170 180 210 155 0.012 0.008 0.008 
DP0601JS-HDNR-0210B-C3F

DP系列C3级

●滚珠丝杠参数

·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。
·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。

φ
6

φ
1
0
-0
.0
0
5
 

-0
.0
1
4

8 0 -0.2
φ
9
.5
±
0
.1

φ
6
-0
.0
0
2
 

-0
.0
0
7

φ
4
.5
 0
 
-0
.0
0
8

C0
.2

C0
.3
C0
.3

14.5

11 3.5

R0.2
以下

L1（淬火范围）

30
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各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量 
（kg）X Y Z S U V 间隙0 有间隙

0.008 0.008 0.030 0.010 0.008 0.0025 
～1.8 ----

0.08 
---- ～0.5

0.008 0.008 0.035 0.010 0.008 0.0025 
～1.8 ----

0.11 
---- ～0.5

丝杠轴外径φ8、导程1

丝
杠
轴
外
径
φ
８

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
固定侧轴端形状已事先加工好。关于支撑侧轴端，可以按照如下所述的本公司推荐轴端加工形
状进行追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：固定侧加工品（左图） →　两侧轴端加工品
 DP0801JS-HDNR-0260B-C3F →　DP0801JS-HDNR-0260X0203-C3F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-6S（方形） BUK-8、BUK-8F（方形）
BUM-6S（圆形） BUM-8、BUM-8F（圆形）

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧　形状A 支撑侧　形状B

B-6

轴径（mm） - 导程（mm） 8 - 1
循环数／螺纹方向 1圈3列／右
钢珠直径（mm） 0.8
谷径（mm） 7.3
系列 DP
基本额定动态负载C（N） 650
基本额定静态负载C0（N） 1600
精度等级／间隙符号 C3／S C3／F
轴向间隙（mm） 0 0.005以下
预压扭矩（N·cm） ～1.8 ～0.5
间隔钢珠 无
循环方式 偏转器式
防尘圈 无
润滑剂 Multemp PS2

型号 
（单侧轴端完成品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 L2 Lt ±Ec ec e300

DP0801JS-HDNR-0180B-C3S
132 143 180 117 0.010 0.008 0.008

DP0801JS-HDNR-0180B-C3F
DP0801JS-HDNR-0260B-C3S

212 223 260 197 0.010 0.008 0.008 
DP0801JS-HDNR-0260B-C3F

DP系列C3级

●滚珠丝杠参数

·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。
·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。

丝
杠
轴
外
径
φ
８
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B-9

各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z S U V 间隙0 有间隙

0.008 0.009 0.030 0.010 0.008 0.0025 
～2.0 ----

0.09 
---- ～0.5

0.008 0.009 0.035 0.010 0.008 0.0025 
～2.0 ----

0.11 
---- ～0.5

丝杠轴外径φ8、导程2

丝
杠
轴
外
径
φ
８

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
固定侧轴端形状已事先加工好。关于支撑侧轴端，可以按照如下所述的本公司推荐轴端加工形
状进行追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：固定侧加工品（左图） → 两侧轴端加工品
 DP0802JS-HDNR-0260B-C3F → DP0802JS-HDNR-0260X0203-C3F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-6S（方形） BUK-8、BUK-8F（方形）
BUM-6S（圆形） BUM-8、BUM-8F（圆形）

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧　形状A 支撑侧　形状B

B-8

轴径（mm） - 导程（mm） 8 - 2
循环数／螺纹方向 1圈3列／右
钢珠直径（mm） 1.2
谷径（mm） 7.0
系列 DP
基本额定动态负载C（N） 1350
基本额定静态负载C0（N） 2300
精度等级／间隙符号 C3／S C3／F
轴向间隙（mm） 0 0.005以下
预压扭矩（N·cm） ～2.0 ～0.5
间隔钢珠 无
循环方式 偏转器式
防尘圈 无
润滑剂 Multemp PS2

型号 
（单侧轴端完成品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 L2 Lt ±Ec ec e300

DP0802JS-HDNR-0180B-C3S
132 143 180 111 0.012 0.008 0.008

DP0802JS-HDNR-0180B-C3F
DP0802JS-HDNR-0260B-C3S

212 223 260 191 0.012 0.008 0.008 
DP0802JS-HDNR-0260B-C3F

DP系列C3级

●滚珠丝杠参数

·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。
·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。

丝
杠
轴
外
径
φ
８

30° 30°

17

PCD 21

φ2
7

4-3.4直孔

A

C0
.2

C0
.5
C0
.5

R0.2

27 10

37

8

9 M8×14

3

V E

E

U E

U A

以下

φ
7

Lt

L2

L1（淬火范围）

A

φ
8

Z G

G

Y A

X G A

417

21

φ
8
-0
.0
0
2
 

-0
.0
0
8

φ
6
-0
 

-0
.0
0
8

10 0 -0.2

φ
1
4
-0
.0
0
6
 

-0
.0
1
7

φ
1
1
.5
±
0
.1
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各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z S U V 间隙0 有间隙

0.008 0.008 0.030 0.010 0.008 0.0025
0.3～2.0 ----

0.13 
---- ～0.5

0.008 0.008 0.035 0.010 0.008 0.0025
0.3～2.0 ----

0.15 
---- ～0.5

丝杠轴外径φ8、导程2

丝
杠
轴
外
径
φ
８

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
固定侧轴端形状已事先加工好。关于支撑侧轴端，可以按照如下所述的本公司推荐轴端加工形
状进行追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：固定侧加工品（左图） → 两侧轴端加工品
 GP0802DS-AAFR-0250B-C3F → GP0802DS-AAFR-0250X0193-C3F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-6S（方形） BUK-8、BUK-8F（方形）
BUM-6S（圆形） BUM-8、BUM-8F（圆形）

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧　形状A 支撑侧　形状B

B-10

轴径（mm） - 导程（mm） 8 - 2
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 1.5875 
谷径（mm） 6.6 
系列 GP
基本额定动态负载C（N） 1220 1950
基本额定静态负载C0（N） 1300 2600
精度等级／间隙符号 C3／S C3／F
轴向间隙（mm） 0 0.005以下
预压扭矩（N·cm） 0.3～2.0 ～0.5
间隔钢珠 1：1 无
循环方式 插管式
防尘圈 毛毡
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（单侧轴端完成品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 L2 Lt ±Ec ec e300

GP0802DS-AAFR-0170B-C3S
122 133 170 92 0.010 0.008 0.008

GP0802DS-AAFR-0170B-C3F
GP0802DS-AAFR-0250B-C3S

202 213 250 172 0.012 0.008 0.008
GP0802DS-AAFR-0250B-C3F

GP系列C3级

●滚珠丝杠参数

·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。
·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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B-13

各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.010 0.012 0.065 0.010 0.005 ～2.1 ～0.5
0.13 

0.014 0.020 0.100 ---- ---- ---- ----

丝杠轴外径φ8、导程2

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GG0802DS-AANR-0215A → GG0802DS-AANR-0215X0158-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-6S（方形） BUK-8、BUK-8F（方形）
BUM-6S（圆形） BUM-8、BUM-8F（圆形）

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。
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支撑侧 固定侧

B-12

轴径（mm） - 导程（mm） 8 - 2
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 1.5875
谷径（mm） 6.6
系列 GG GE
基本额定动态负载C（N） 1950
基本额定静态负载C0（N） 2600
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） ～2.1 ～0.5 ----
间隔钢珠 无
循环方式 插管式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

GG0802DS-AANR-0215A
167 215 137

0.023 0.018 0.018
GE0802DS-AANR-0215A 0.05/300 ---- ----
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

GG系列C5级／GE系列C7级

●滚珠丝杠参数
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B-15

各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.010 0.012 
0.065 

0.010 0.005 0.2～2.9 ～0.5
0.18 

0.075 0.22 

0.014 0.020 0.100 ---- ---- ---- ----
0.18 
0.22

丝杠轴外径φ8、导程4

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GG0804DS-BAFR-0340A → GG0804DS-BAFR-0340X0280-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-6S（方形） BUK-8、BUK-8F（方形）
BUM-6S（圆形） BUM-8、BUM-8F（圆形）

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-14

轴径（mm） - 导程（mm） 8 - 4
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 2.000
谷径（mm） 6.3
系列 GG GE
基本额定动态负载C（N） 2350
基本额定静态负载C0（N） 3300
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 0.2～2.9 ～0.5 ----
间隔钢珠 无
循环方式 插管式
防尘圈 毛毡防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

GG0804DS-BAFR-0215A 164 215 134
0.023 0.018 0.018

GG0804DS-BAFR-0340A 289 340 259
GE0804DS-BAFR-0215A 164 215 134

0.05/300 ---- ----
GE0804DS-BAFR-0340A 289 340 259
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

GG系列C5级／GE系列C7级

●滚珠丝杠参数
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丝杠轴外径φ8、导程12

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 HG0812QS-HEZR-0340A → HG0812QS-HEZR-0340X0280-C5H

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-6S（方形） BUK-8、BUK-8F（方形）
BUM-6S（圆形） BUM-8、BUM-8F（圆形）

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

各部分精度 预压扭矩
（N·cm）

质量
（kg）X Y Z U V

0.010 0.012 0.075 0.010 0.005 ---- 0.20
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧
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轴径（mm） - 导程（mm） 8 - 12
循环数／螺纹方向 1.67圈2列（2条）／右
钢珠直径（mm） 1.5875 
谷径（mm） 6.6 
系列 HG
基本额定动态负载C（N） 2490
基本额定静态负载C0（N） 3460
精度等级／间隙符号 C5／H
轴向间隙（mm） 0.010以下
预压扭矩（N·cm） ----
间隔钢珠 无
循环方式 端盖式
防尘圈 无
润滑剂 Multemp PS2

HG系列C5级

●滚珠丝杠参数

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

HG0812QS-HEZR-0340A 289 340 261 0.023 0.018 0.018
·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z S U V 间隙0 有间隙

0.008 0.009 0.030 0.011 0.007 0.0025 
0.1～2.4 ----

0.15 
---- ～0.5

0.008 0.009 0.040 0.011 0.007 0.0025 
0.1～2.4 ----

0.20 
---- ～0.5

丝杠轴外径φ10、导程2

丝
杠
轴
外
径
φ
　10

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
固定侧轴端形状已事先加工好。关于支撑侧轴端，可以按照如下所述的本公司推荐轴端加工形
状进行追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：固定侧加工品（左图） → 两侧轴端加工品
 DP1002JS-HDNR-0320B-C3F → DP1002JS-HDNR-0320X0263-C3F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-6S（方形） BUK-8、BUK-8F（方形）
BUM-6S（圆形） BUM-8、BUM-8F（圆形）

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧　形状A 支撑侧　形状B

B-18

轴径（mm） - 导程（mm） 10 - 2
循环数／螺纹方向 1圈3列／右
钢珠直径（mm） 1.2
谷径（mm） 9.0
系列 DP
基本额定动态负载C（N） 1550
基本额定静态负载C0（N） 3000
精度等级／间隙符号 C3／S C3／F
轴向间隙（mm） 0 0.005以下
预压扭矩（N·cm） 0.1～2.4 ～0.5
间隔钢珠 无
循环方式 偏转器式
防尘圈 无
润滑剂 Multemp PS2

型号 
（单侧轴端完成品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 L2 Lt ±Ec ec e300

DP1002JS-HDNR-0220B-C3S
172 183 220 150 0.010 0.008 0.008

DP1002JS-HDNR-0220B-C3F
DP1002JS-HDNR-0320B-C3S

272 283 320 250 0.012 0.008 0.008 
DP1002JS-HDNR-0320B-C3F

DP系列C3级

●滚珠丝杠参数

·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。
·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z S U V 间隙0 有间隙

0.008 0.010 0.030 0.011 0.007 0.0025
0.3～2.5 ----

0.19 
---- ～0.5

0.008 0.010 0.040 0.011 0.007 0.0025
0.3～2.5 ----

0.25 
---- ～0.5

丝杠轴外径φ10、导程2

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
固定侧轴端形状已事先加工好。关于支撑侧轴端，可以按照如下所述的本公司推荐轴端加工形
状进行追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：固定侧加工品（左图） → 两侧轴端加工品
 GP1002DS-EAFR-0320B-C3F → GP1002DS-EAFR-0320X0263-C3F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-6S（方形） BUK-8、BUK-8F（方形）
BUM-6S（圆形） BUM-8、BUM-8F（圆形）

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

丝
杠
轴
外
径
φ
　10

C0.5
C0.3

9

S A

R0.2以下

Lt

0.8+0.1     0

6.8+0.1     0

φ
6
-0
.0
0
2
 

-0
.0
1
0

φ
5
.7
-0
 

-0
.0
6

R0.2以下

C0.5
C0.3

8

Lt

S A

φ
6
-0
.0
0
2
 

-0
.0
1
0

→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧　形状A 支撑侧　形状B
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轴径（mm） - 导程（mm） 10 - 2
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 1.5875 
谷径（mm） 8.6 
系列 GP
基本额定动态负载C（N） 1410 2250
基本额定静态负载C0（N） 1650 3300
精度等级／间隙符号 C3／S C3／F
轴向间隙（mm） 0 0.005以下
预压扭矩（N·cm） 0.3～2.5 ～0.5
间隔钢珠 1：1 无
循环方式 插管式
防尘圈 毛毡防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（单侧轴端完成品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 L2 Lt ±Ec ec e300

GP1002DS-EAFR-0210B-C3S
162 173 210 132 0.010 0.008 0.008

GP1002DS-EAFR-0210B-C3F
GP1002DS-EAFR-0320B-C3S

272 283 320 242 0.012 0.008 0.008
GP1002DS-EAFR-0320B-C3F

GP系列C3级

●滚珠丝杠参数

·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。
·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.010 0.012 
0.055 

0.011 0.005 0.1～2.5 ～0.5
0.22 

0.065 0.26 

0.014 0.020 
0.080 

---- ---- ---- ----
0.22 

0.100 0.26

丝杠轴外径φ10、导程2

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GG1002DS-EANR-0320A → GG1002DS-EANR-0320X0263-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-6S（方形） BUK-8、BUK-8F（方形）
BUM-6S（圆形） BUM-8、BUM-8F（圆形）

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧
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轴径（mm） - 导程（mm） 10 - 2
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 1.5875
谷径（mm） 8.6
系列 GG GE
基本额定动态负载C（N） 2250
基本额定静态负载C0（N） 3300
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 0.1～2.5 ～0.5 ----
间隔钢珠 无
循环方式 插管式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

GG1002DS-EANR-0250A 202 250 175
0.023 0.018 0.018

GG1002DS-EANR-0320A 272 320 245
GE1002DS-EANR-0250A 202 250 175

0.05/300 ---- ----
GE1002DS-EANR-0320A 272 320 245
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

GG系列C5级／GE系列C7级

●滚珠丝杠参数
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各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.010 0.012 
0.055 

0.011 0.005 0.3～4.0 ～1.0
0.30 

0.065 0.36 
0.080 0.39 

0.014 0.020 
0.080 

---- ---- ---- ----
0.30 

0.100 0.36 
0.120 0.39 

丝杠轴外径φ10、导程4

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GG1004DS-BAPR-0455A → GG1004DS-BAPR-0445X0386-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-6S（方形） BUK-8、BUK-8F（方形）
BUM-6S（圆形） BUM-8、BUM-8F（圆形）

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧
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轴径（mm） - 导程（mm） 10 - 4
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 2.3812
谷径（mm） 8.1
系列 GG GE
基本额定动态负载C（N） 3350
基本额定静态负载C0（N） 5900
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 0.3～4.0 ～1.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 插管式
防尘圈 塑料防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

GG1004DS-BAPR-0255A 195 255 158 0.023 0.018 
0.018GG1004DS-BAPR-0385A 325 385 288

0.025 0.020
GG1004DS-BAPR-0455A 395 455 358
GE1004DS-BAPR-0255A 195 255 158

0.05/300 ---- ----GE1004DS-BAPR-0385A 325 385 288
GE1004DS-BAPR-0455A 395 455 358
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

GG系列C5级／GE系列C7级

●滚珠丝杠参数
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各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.010 0.012 
0.055 

0.011 0.005 0.4～3.9 ～1.0
0.38 

0.080 0.49 
0.090 0.61 

0.014 0.020 
0.080 

---- ---- ---- ----
0.38 

0.120 0.49 
0.150 0.61

丝杠轴外径φ10、导程10

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GG1010AS-BAPR-0655A → GG1010AS-BAPR-0655X0582-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-8S（方形） BUK-10、BUK-10F（方形）
BUM-8S（圆形） BUM-10、BUM-10F（圆形）

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-26

轴径（mm） - 导程（mm） 10 - 10
循环数／螺纹方向 1.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 2.3812
谷径（mm） 8.1
系列 GG GE
基本额定动态负载C（N） 2200
基本额定静态负载C0（N） 3500
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 0.4～3.9 ～1.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 插管式
防尘圈 塑料防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

GG1010AS-BAPR-0255A 192 255 152 0.023 0.018 
0.018GG1010AS-BAPR-0455A 392 455 352 0.025 0.020 

GG1010AS-BAPR-0655A 592 655 552 0.030 0.023 
GE1010AS-BAPR-0255A 192 255 152

0.05/300 ---- ----GE1010AS-BAPR-0455A 392 455 352
GE1010AS-BAPR-0655A 592 655 552
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

GG系列C5级／GE系列C7级

●滚珠丝杠参数
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B-29

各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.010 0.012 
0.055 

0.011 0.005 0.1～3.6 ～1.0
0.29 

0.080 0.40 
0.090 0.52 

0.014 0.020 
0.080 

---- ---- ---- ----
0.29 

0.120 0.40 
0.150 0.52 

丝杠轴外径φ10、导程10

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 FG1010PS-HPNR-0655A → FG1010PS-HPNR-0655X0582-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-8S（方形） BUK-10、BUK-10F（方形）
BUM-8S（圆形） BUM-10、BUM-10F（圆形）

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-28

轴径（mm） - 导程（mm） 10 - 10
循环数／螺纹方向 1.7圈1列／右
钢珠直径（mm） 2.3812
谷径（mm） 8.1
系列 FG FE
基本额定动态负载C（N） 2600
基本额定静态负载C0（N） 3800
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 0.1～3.6 ～1.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 端部偏转器式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

FG1010PS-HPNR-0255A 192 255 165 0.023 0.018 
0.018FG1010PS-HPNR-0455A 392 455 365 0.025 0.020 

FG1010PS-HPNR-0655A 592 655 565 0.030 0.023 
FE1010PS-HPNR-0255A 192 255 165

0.05/300 ---- ----FE1010PS-HPNR-0455A 392 455 365
FE1010PS-HPNR-0655A 592 655 565
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

FG系列C5级／FE系列C7级

●滚珠丝杠参数
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B-31

各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z S U V 间隙0 有间隙

0.008 0.009 0.030 0.011 0.007 0.003 
0.4～3.4 ----

0.28 
---- ～0.5

0.008 0.009 0.040 0.011 0.007 0.003 
0.4～3.4 ----

0.36 
---- ～0.5

丝杠轴外径φ12、导程2
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径
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●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
固定侧轴端形状已事先加工好。关于支撑侧轴端，可以按照如下所述的本公司推荐轴端加工形
状进行追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：固定侧加工品（左图） → 两侧轴端加工品
 DP1202JS-HDNR-0400B-C3F → DP1202JS-HDNR-0400X0332-C3F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-8S（方形） BUK-10、BUK-10F（方形）
BUM-8S（圆形） BUM-10、BUM-10F（圆形）

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧　形状A 支撑侧　形状B

B-30

轴径（mm） - 导程（mm） 12 - 2
循环数／螺纹方向 1圈3列／右
钢珠直径（mm） 1.2
谷径（mm） 11.0
系列 DP
基本额定动态负载C（N） 1650
基本额定静态负载C0（N） 3600
精度等级／间隙符号 C3／S C3／F
轴向间隙（mm） 0 0.005以下
预压扭矩（N·cm） 0.4～3.4 ～0.5
间隔钢珠 无
循环方式 偏转器式
防尘圈 无
润滑剂 Multemp PS2

型号 
（单侧轴端完成品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 L2 Lt ±Ec ec e300

DP1202JS-HDNR-0300B-C3S
242 255 300 220 0.012 0.008 0.008

DP1202JS-HDNR-0300B-C3F
DP1202JS-HDNR-0400B-C3S

342 355 400 320 0.013 0.010 0.008 
DP1202JS-HDNR-0400B-C3F

DP系列C3级

●滚珠丝杠参数

·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。
·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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B-33

各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z S U V 间隙0 有间隙

0.008 0.010 0.030 0.011 0.007 0.003
0.4～3.2 ----

0.35 
---- ～1.0

0.008 0.010 0.040 0.011 0.007 0.003
0.4～3.2 ----

0.43 
---- ～1.0

丝杠轴外径φ12、导程2

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
固定侧轴端形状已事先加工好。关于支撑侧轴端，可以按照如下所述的本公司推荐轴端加工形
状进行追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：固定侧加工品（左图） → 两侧轴端加工品
 GP1202DS-AAPR-0400B-C3F → GP1202DS-AAPR-0400X0332-C3F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-8S（方形） BUK-10、BUK-10F（方形）
BUM-8S（圆形） BUM-10、BUM-10F（圆形）

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧　形状A 支撑侧　形状B

B-32

轴径（mm） - 导程（mm） 12 - 2
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 1.5875 
谷径（mm） 10.6 
系列 GP
基本额定动态负载C（N） 1540 2450
基本额定静态负载C0（N） 2050 4100
精度等级／间隙符号 C3／S C3／F
轴向间隙（mm） 0 0.005以下
预压扭矩（N·cm） 0.4～3.2 ～1.0
间隔钢珠 1：1 无
循环方式 插管式
防尘圈 塑料防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（单侧轴端完成品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 L2 Lt ±Ec ec e300

GP1202DS-AAPR-0300B-C3S
242 255 300 207 0.012 0.008 0.008

GP1202DS-AAPR-0300B-C3F
GP1202DS-AAPR-0400B-C3S

342 355 400 307 0.013 0.010 0.008
GP1202DS-AAPR-0400B-C3F

GP系列C3级

●滚珠丝杠参数

·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。
·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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B-35

各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.010 0.012 
0.055 

0.011 0.005 0.2～3.4 ～1.0
0.36 

0.080 0.48 

0.014 0.020 
0.080 

---- ---- ---- ----
0.36 

0.120 0.48 

丝杠轴外径φ12、导程2

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GG1202DS-AAPR-0455A → GG1202DS-AAPR-0450X0393-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-6S（方形） BUK-8、BUK-8F（方形）
BUM-6S（圆形） BUM-8、BUM-8F（圆形）

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-34

轴径（mm） - 导程（mm） 12 - 2
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 1.5875
谷径（mm） 10.6
系列 GG GE
基本额定动态负载C（N） 2450
基本额定静态负载C0（N） 4100
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 0.2～3.4 ～1.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 插管式
防尘圈 塑料防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

GG1202DS-AAPR-0300A 247 300 212 0.023 0.018 
0.018

GG1202DS-AAPR-0455A 402 455 367 0.027 0.020 
GE1202DS-AAPR-0300A 247 300 212

0.05/300 ---- ----
GE1202DS-AAPR-0455A 402 455 367
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

GG系列C5级／GE系列C7级

●滚珠丝杠参数

丝
杠
轴
外
径
φ
　12

45° 45°

PCD 33

φ4
4

3
4

34

4-4.5直孔、
沉孔直径8深4.4

A

27 8

35

20

503L1（淬火范围）

Lt

φ
1
0
.6

φ
1
1
.7

X G

Z G

Y A

G A

A

φ
2
5
-0
.0
0
7
 

-0
.0
2
0

φ
1
2
-0
 

-0
.0
1
8

φ
1
2
-0
 

-0
.0
1
8



B-37

各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z S U V 间隙0 有间隙

0.008 0.010 0.030 0.011 0.007 0.003
0.4～3.5 ----

0.35 
---- ～1.0

0.008 0.010 0.040 0.011 0.007 0.003
0.4～3.5 ----

0.42 
---- ～1.0

丝杠轴外径φ12、导程2.5

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
固定侧轴端形状已事先加工好。关于支撑侧轴端，可以按照如下所述的本公司推荐轴端加工形
状进行追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：固定侧加工品（左图） → 两侧轴端加工品
 GP122FDS-AAPR-0400B-C3F → GP122FDS-AAPR-0400X0330-C3F
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适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-8S（方形） BUK-10、BUK-10F（方形）
BUM-8S（圆形） BUM-10、BUM-10F（圆形）

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧　形状A 支撑侧　形状B

B-36

轴径（mm） - 导程（mm） 12 - 2.5
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 2.000 
谷径（mm） 10.3 
系列 GP
基本额定动态负载C（N） 1850 2950
基本额定静态负载C0（N） 2550 5100
精度等级／间隙符号 C3／S C3／F
轴向间隙（mm） 0 0.005以下
预压扭矩（N·cm） 0.4～3.5 ～1.0
间隔钢珠 1：1 无
循环方式 插管式
防尘圈 塑料防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（单侧轴端完成品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 L2 Lt ±Ec ec e300

GP122FDS-AAPR-0300B-C3S
240 255 300 206 0.012 0.008 0.008

GP122FDS-AAPR-0300B-C3F
GP122FDS-AAPR-0400B-C3S

340 355 400 306 0.013 0.010 0.008
GP122FDS-AAPR-0400B-C3F

GP系列C3级

●滚珠丝杠参数

·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。
·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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B-39

各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z S U V 间隙0 有间隙

0.008 0.010 0.030 0.011 0.007 0.003 
0.4～3.4 ----

0.29 
---- ～1.0

0.008 0.010 0.040 0.011 0.007 0.003 
0.4～3.4 ----

0.36 
---- ～1.0

丝杠轴外径φ12、导程3

丝
杠
轴
外
径
φ
　12

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
固定侧轴端形状已事先加工好。关于支撑侧轴端，可以按照如下所述的本公司推荐轴端加工形
状进行追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：固定侧加工品（左图） → 两侧轴端加工品
 DP1203JS-HDPR-0400B-C3F → DP1203JS-HDPR-0400X0330-C3F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-8S（方形） BUK-10、BUK-10F（方形）
BUM-8S（圆形） BUM-10、BUM-10F（圆形）

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧　形状A 支撑侧　形状B

B-38

轴径（mm） - 导程（mm） 12 - 3
循环数／螺纹方向 1圈3列／右
钢珠直径（mm） 2
谷径（mm） 10.3
系列 DP
基本额定动态负载C（N） 3450
基本额定静态负载C0（N） 6100
精度等级／间隙符号 C3／S C3／F
轴向间隙（mm） 0 0.005以下
预压扭矩（N·cm） 0.4～3.4 ～1.0
间隔钢珠 无
循环方式 偏转器式
防尘圈 塑料防尘圈
润滑剂 Multemp PS2

型号 
（单侧轴端完成品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 L2 Lt ±Ec ec e300

DP1203JS-HDPR-0300B-C3S
240 255 300 204 0.012 0.008 0.008

DP1203JS-HDPR-0300B-C3F
DP1203JS-HDPR-0400B-C3S

340 355 400 304 0.013 0.010 0.008 
DP1203JS-HDPR-0400B-C3F

DP系列C3级

●滚珠丝杠参数

·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。
·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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B-41

各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z S U V 间隙0 有间隙

0.008 0.010 0.030 0.011 0.007 0.003
0.8～4.2 ----

0.47 
---- ～1.0

0.008 0.010 0.040 0.011 0.007 0.003
0.8～4.2 ----

0.54 
---- ～1.0

丝杠轴外径φ12、导程4

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
固定侧轴端形状已事先加工好。关于支撑侧轴端，可以按照如下所述的本公司推荐轴端加工形
状进行追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：固定侧加工品（左图） → 两侧轴端加工品
 GP1204DS-AAPR-0400B-C3F → GP1204DS-AAPR-0400X0330-C3F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-8S（方形） BUK-10、BUK-10F（方形）
BUM-8S（圆形） BUM-10、BUM-10F（圆形）

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧　形状A 支撑侧　形状B

B-40

轴径（mm） - 导程（mm） 12 - 4
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 2.3812 
谷径（mm） 10.1 
系列 GP
基本额定动态负载C（N） 2260 3600
基本额定静态负载C0（N） 3370 6750
精度等级／间隙符号 C3／S C3／F
轴向间隙（mm） 0 0.005以下
预压扭矩（N·cm） 0.8～4.2 ～1.0
间隔钢珠 1：1 无
循环方式 插管式
防尘圈 塑料防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（单侧轴端完成品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 L2 Lt ±Ec ec e300

GP1204DS-AAPR-0300B-C3S
240 255 300 199 0.012 0.008 0.008

GP1204DS-AAPR-0300B-C3F
GP1204DS-AAPR-0400B-C3S

340 355 400 299 0.013 0.010 0.008
GP1204DS-AAPR-0400B-C3F

GP系列C3级

●滚珠丝杠参数

·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。
·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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B-43

各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.010 0.012 
0.080 

0.011 0.005 0.2～4.7 ～1.0
0.56 

0.090 0.70 

0.014 0.020 
0.120 

---- ---- ---- ----
0.56 

0.150 0.70

丝杠轴外径φ12、导程4

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GG1204DS-AALR-0605A → GG1204DS-AALR-0605X0535-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-8S（方形） BUK-10、BUK-10F（方形）
BUM-8S（圆形） BUM-10、BUM-10F（圆形）

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-42

轴径（mm） - 导程（mm） 12 - 4
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 2.3812
谷径（mm） 10.1
系列 GG GE
基本额定动态负载C（N） 3600
基本额定静态负载C0（N） 6750
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 0.2～4.7 ～1.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

GG1204DS-AALR-0405A 345 405 304 0.025 0.020 
0.018

GG1204DS-AALR-0605A 545 605 504 0.030 0.023 
GE1204DS-AALR-0405A 345 405 304

0.05/300 ---- ----
GE1204DS-AALR-0605A 545 605 504
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

GG系列C5级／GE系列C7级

●滚珠丝杠参数
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B-45

各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z S U V 间隙0 有间隙

0.008 0.010 0.030 0.011 0.007 0.003
1.5～5.0 ----

0.43 
---- ～1.0

0.008 0.010 0.050 0.011 0.007 0.003
1.5～5.0 ----

0.53 
---- ～1.0

丝杠轴外径φ12、导程5

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
固定侧轴端形状已事先加工好。关于支撑侧轴端，可以按照如下所述的本公司推荐轴端加工形
状进行追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GP1205DS-BALR-0450B-C3F → GP1205DS-BALR-0450X0380-C3F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-8S（方形） BUK-10、BUK-10F（方形）
BUM-8S（圆形） BUM-10、BUM-10F（圆形）

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧　形状A 支撑侧　形状B

B-44

轴径（mm） - 导程（mm） 12 - 5
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175 
谷径（mm） 9.5 
系列 GP
基本额定动态负载C（N） 3740 5950
基本额定静态负载C0（N） 4900 9800
精度等级／间隙符号 C3／S C3／F
轴向间隙（mm） 0 0.005以下
预压扭矩（N·cm） 1.5～5.0 ～1.0
间隔钢珠 1：1 无
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（单侧轴端完成品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 L2 Lt ±Ec ec e300

GP1205DS-BALR-0300B-C3S
240 255 300 196 0.012 0.008 0.008

GP1205DS-BALR-0300B-C3F
GP1205DS-BALR-0450B-C3S

390 405 450 346 0.013 0.010 0.008
GP1205DS-BALR-0450B-C3F

GP系列C3级

●滚珠丝杠参数

·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。
·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.010 0.012 
0.055 

0.011 0.005 1.5～7.0 ～1.0
0.44 

0.080 0.54 

0.014 0.020 
0.080 

---- ---- ---- ----
0.44 

0.120 0.54

丝杠轴外径φ12、导程5

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GG1205DS-BALR-0455A → GG1205DS-BALR-0455X0385-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-8S（方形） BUK-10、BUK-10F（方形）
BUM-8S（圆形） BUM-10、BUM-10F（圆形）

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-46

轴径（mm） - 导程（mm） 12 - 5
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 9.5
系列 GG GE
基本额定动态负载C（N） 5950
基本额定静态负载C0（N） 9800
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 1.5～7.0 ～1.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

GG1205DS-BALR-0305A 245 305 201 0.023 0.018 
0.018

GG1205DS-BALR-0455A 395 455 351 0.025 0.020 
GE1205DS-BALR-0305A 245 305 201

0.05/300 ---- ----
GE1205DS-BALR-0455A 395 455 351
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

GG系列C5级／GE系列C7级

●滚珠丝杠参数
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各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.010 0.012 
0.080 

0.011 0.005 1.0～5.5 ～2.0
0.63 

0.090 0.75 

0.014 0.020 
0.120 

---- ---- ---- ----
0.63 

0.150 0.75

丝杠轴外径φ12、导程10

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GG1210AS-BALR-0605A → GG1210AS-BALR-0605X0535-C5F
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适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-8S（方形） BUK-10、BUK-10F（方形）
BUM-8S（圆形） BUM-10、BUM-10F（圆形）

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

丝
杠
轴
外
径
φ
　12

→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧
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轴径（mm） - 导程（mm） 12 - 10
循环数／螺纹方向 1.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 9.5
系列 GG GE
基本额定动态负载C（N） 3850
基本额定静态负载C0（N） 5900
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 1.0～5.5 ～2.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

GG1210AS-BALR-0455A 395 455 346 0.025 0.020 
0.018

GG1210AS-BALR-0605A 545 605 496 0.030 0.023 
GE1210AS-BALR-0455A 395 455 346

0.05/300 ---- ----
GE1210AS-BALR-0605A 545 605 496
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

GG系列C5级／GE系列C7级

●滚珠丝杠参数
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各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.010 0.012 
0.080 

0.011 0.005 1.5～9.3 ～2.0
0.53 

0.090 0.65 

0.014 0.020 
0.120 

---- ---- ---- ----
0.53 

0.150 0.65

丝杠轴外径φ12、导程10

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 FG1210PS-HPNR-0605A → FG1210PS-HPNR-0605X0535-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-8S（方形） BUK-10、BUK-10F（方形）
BUM-8S（圆形） BUM-10、BUM-10F（圆形）

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。

●选购件规格
·滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。螺母全长加长 11mm。
型号例：FG1210PS-HPSR-0605X0535-C5F
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧
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轴径（mm） - 导程（mm） 12 - 10
循环数／螺纹方向 2.7圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 9.5
系列 FG FE
基本额定动态负载C（N） 6700
基本额定静态负载C0（N） 10700
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 1.5～9.3 ～2.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 端部偏转器式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

FG1210PS-HPNR-0455A 395 455 357 0.025 0.020 
0.018 

FG1210PS-HPNR-0605A 545 605 507 0.030 0.023 
FE1210PS-HPNR-0455A 395 455 357

0.05/300 ---- ----
FE1210PS-HPNR-0605A 545 605 507
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

FG系列C5级／FE系列C7级

●滚珠丝杠参数
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各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.010 0.012 
0.080 

0.011 0.005 1.0～7.5 ～2.5
0.73 

0.090 0.90 
0.120 1.14 

0.018 0.030 
0.120 

---- ---- ---- ----
0.73 

0.150 0.90 
0.170 1.14

丝杠轴外径φ12、导程20

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GG1220AS-BALR-0900A → GG1220AS-BALR-0900X0830-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-8S（方形） BUK-10、BUK-10F（方形）
BUM-8S（圆形） BUM-10、BUM-10F（圆形）

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。
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轴径（mm） - 导程（mm） 12 - 20
循环数／螺纹方向 1.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 9.5
系列 GG GE
基本额定动态负载C（N） 3850
基本额定静态负载C0（N） 5900
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 1.0～7.5 ～2.5 ----
间隔钢珠 无
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

GG1220AS-BALR-0405A 345 405 277 0.025 0.020 
0.018GG1220AS-BALR-0605A 545 605 477 0.030 0.023 

GG1220AS-BALR-0900A 840 900 772 0.040 0.027 
GE1220AS-BALR-0405A 345 405 277

0.05/300 ---- ----GE1220AS-BALR-0605A 545 605 477
GE1220AS-BALR-0900A 840 900 772
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

GG系列C5级／GE系列C7级

●滚珠丝杠参数
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●选购件规格
·滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。螺母全长加长 11mm。
型号例：FG1220PS-HPSR-0900X0830-C5F
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.010 0.012 
0.080 

0.011 0.005 1.2～8.4 ～2.5
0.54 

0.090 0.71 
0.120 0.95 

0.018 0.030 
0.120 

---- ---- ---- ----
0.54 

0.150 0.71 
0.170 0.95

丝杠轴外径φ12、导程20

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 FG1220PS-HPNR-0900A → FG1220PS-HPNR-0900X0830-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-8S（方形） BUK-10、BUK-10F（方形）
BUM-8S（圆形） BUM-10、BUM-10F（圆形）

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。
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轴径（mm） - 导程（mm） 12 - 20
循环数／螺纹方向 1.7圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 9.5
系列 FG FE
基本额定动态负载C（N） 4300
基本额定静态负载C0（N） 6700
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 1.2～8.4 ～2.5 ----
间隔钢珠 无
循环方式 端部偏转器式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

FG1220PS-HPNR-0405A 345 405 297 0.025 0.020 
0.018 FG1220PS-HPNR-0605A 545 605 497 0.030 0.023 

FG1220PS-HPNR-0900A 840 900 792 0.040 0.027 
FE1220PS-HPNR-0405A 345 405 297

0.05/300 ---- ----FE1220PS-HPNR-0605A 545 605 497
FE1220PS-HPNR-0900A 840 900 792
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

FG系列C5级／FE系列C7级

●滚珠丝杠参数
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B-57

丝杠轴外径φ12、导程30

各部分精度 预压扭矩
（N·cm）

质量
（kg）X Y Z U V

0.010 0.012
0.080

0.011 0.005 ----
0.62 

0.090 0.85

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 HG1230QS-BEZR-0800A → HG1230QS-BEZR-0800X0720-C5H

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。
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适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-8S（方形） BUK-10、BUK-10F（方形）
BUM-8S（圆形） BUM-10、BUM-10F（圆形）

丝
杠
轴
外
径
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-56

轴径（mm） - 导程（mm） 12 - 30
循环数／螺纹方向 0.67圈3列（3条）／右
钢珠直径（mm） 3.175 
谷径（mm） 9.5 
系列 HG
基本额定动态负载C（N） 4800
基本额定静态负载C0（N） 6650
精度等级／间隙符号 C5／H
轴向间隙（mm） 0.010以下
预压扭矩（N·cm） ----
间隔钢珠 无
循环方式 端盖式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2

HG系列C5级

●滚珠丝杠参数

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

HG1230QS-BEZR-0500A 430 500 395 0.027 0.020 
0.018

HG1230QS-BEZR-0800A 730 800 695 0.035 0.025 
·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z S U V 间隙0 有间隙

0.008 0.010 0.030 0.012 0.009 0.004 
1.0～6.9 ----

0.48 
---- ～1.5

0.008 0.010 0.045 0.012 0.009 0.004 
1.0～6.9 ----

0.69 
---- ～1.5

丝杠轴外径φ14、导程4

丝
杠
轴
外
径
φ
　14

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
固定侧轴端形状已事先加工好。关于支撑侧轴端，可以按照如下所述的本公司推荐轴端加工形
状进行追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：固定侧加工品（左图） → 两侧轴端加工品
 DP1404JS-HDPR-0530B-C3F → DP1404JS-HDPR-0530X0458-C3F
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适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-10S（方形） BUK-12、BUK-12F（方形）
BUM-10S（圆形） BUM-12、BUM-12F（圆形）

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧　形状A 支撑侧　形状B

B-58

轴径（mm） - 导程（mm） 14 - 4
循环数／螺纹方向 1圈3列／右
钢珠直径（mm） 2.3812
谷径（mm） 12.1
系列 DP
基本额定动态负载C（N） 4600
基本额定静态负载C0（N） 8600
精度等级／间隙符号 C3／S C3／F
轴向间隙（mm） 0 0.005以下
预压扭矩（N·cm） 1.0～6.9 ～1.5
间隔钢珠 无
循环方式 偏转器式
防尘圈 塑料防尘圈
润滑剂 Multemp PS2

型号 
（单侧轴端完成品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 L2 Lt ±Ec ec e300

DP1404JS-HDPR-0330B-C3S
270 285 330 230 0.012 0.008 0.008

DP1404JS-HDPR-0330B-C3F
DP1404JS-HDPR-0530B-C3S

470 485 530 430 0.015 0.010 0.008 
DP1404JS-HDPR-0530B-C3F

DP系列C3级

●滚珠丝杠参数

·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。
·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z S U V 间隙0 有间隙

0.008 0.010 0.025 0.012 0.009 0.004
0.5～4.5 ----

0.55 
---- ～1.5

0.008 0.010 0.045 0.012 0.009 0.004
0.5～4.5 ----

0.92 
---- ～1.5

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
固定侧轴端形状已事先加工好。关于支撑侧轴端，可以按照如下所述的本公司推荐轴端加工形
状进行追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：固定侧加工品（左图） → 两侧轴端加工品
 GP1502DS-BAPR-0600B-C3F → GP1502DS-BAPR-0600X0530-C3F
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适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-10S（方形） BUK-12、BUK-12F（方形）
BUM-10S（圆形） BUM-12、BUM-12F（圆形）

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。 丝

杠
轴
外
径
φ
　15

丝杠轴外径φ15、导程2

→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧　形状A 支撑侧　形状B

B-60

轴径（mm） - 导程（mm） 15 - 2
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 1.5875 
谷径（mm） 13.6 
系列 GP
基本额定动态负载C（N） 1700 2700
基本额定静态负载C0（N） 2750 5500
精度等级／间隙符号 C3／S C3／F
轴向间隙（mm） 0 0.005以下
预压扭矩（N·cm） 0.5～4.5 ～1.5
间隔钢珠 1：1 无
循环方式 插管式
防尘圈 塑料防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（单侧轴端完成品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 L2 Lt ±Ec ec e300

GP1502DS-BAPR-0300B-C3S
242 255 300 205 0.012 0.008 0.008

GP1502DS-BAPR-0300B-C3F
GP1502DS-BAPR-0600B-C3S

542 555 600 505 0.016 0.012 0.008
GP1502DS-BAPR-0600B-C3F

●滚珠丝杠参数

·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。
·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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GP系列C3级
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B-63

各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.010 0.012 
0.045 

0.012 0.005 0.2～4.7 ～2.0
0.58 

0.075 0.94 

0.014 0.020 
0.070 

---- ---- ---- ----
0.58 

0.110 0.94 

丝杠轴外径φ15、导程2

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GG1502DS-BAPR-0600A → GG1502DS-BAPR-0600X0530-C5F
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适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-10S（方形） BUK-12、BUK-12F（方形）
BUM-10S（圆形） BUM-12、BUM-12F（圆形）

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。 丝

杠
轴
外
径
φ
　15
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-62

轴径（mm） - 导程（mm） 15 - 2
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 1.5875
谷径（mm） 13.6
系列 GG GE
基本额定动态负载C（N） 2700
基本额定静态负载C0（N） 5500
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 0.2～4.7 ～2.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 插管式
防尘圈 塑料防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

GG1502DS-BAPR-0300A 242 300 205 0.023 0.018 
0.018

GG1502DS-BAPR-0600A 542 600 505 0.030 0.023 
GE1502DS-BAPR-0300A 242 300 205

0.05/300 ---- ----
GE1502DS-BAPR-0600A 542 600 505
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

GG系列C5级／GE系列C7级

●滚珠丝杠参数
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各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z S U V 间隙0 有间隙

0.008 0.010 0.035 0.012 0.009 0.004
1.0～5.0 ----

0.70 
---- ～1.5

0.008 0.010 0.045 0.012 0.009 0.004
1.0～5.0 ----

0.94 
---- ～1.5

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
固定侧轴端形状已事先加工好。关于支撑侧轴端，可以按照如下所述的本公司推荐轴端加工形
状进行追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：固定侧加工品（左图） → 两侧轴端加工品
 GP1504DS-BALR-0600B-C3F → GP1504DS-BALR-0600X0528-C3F
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适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-10S（方形） BUK-12、BUK-12F（方形）
BUM-10S（圆形） BUM-12、BUM-12F（圆形）

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。 丝

杠
轴
外
径
φ
　15

丝杠轴外径φ15、导程4
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧　形状A 支撑侧　形状B

B-64

轴径（mm） - 导程（mm） 15 - 4
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 2.3812 
谷径（mm） 13.1 
系列 GP
基本额定动态负载C（N） 2580 4100
基本额定静态负载C0（N） 4270 8550
精度等级／间隙符号 C3／S C3／F
轴向间隙（mm） 0 0.005以下
预压扭矩（N·cm） 1.0～5.0 ～1.5
间隔钢珠 1：1 无
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（单侧轴端完成品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 L2 Lt ±Ec ec e300

GP1504DS-BALR-0400B-C3S
340 355 400 299 0.013 0.010 0.008

GP1504DS-BALR-0400B-C3F
GP1504DS-BALR-0600B-C3S

540 555 600 499 0.016 0.012 0.008
GP1504DS-BALR-0600B-C3F

●滚珠丝杠参数

·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。
·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.010 0.012 
0.075 

0.012 0.005
1.0～6.0

～2.0
0.96 

0.150 1.0～8.0 1.56 

0.018 0.030 
0.110 

---- ---- ---- ----
0.96 

0.210 1.56

丝杠轴外径φ15、导程4

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GG1504DS-BALR-1100A → GG1504DS-BALR-1100X1028-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-10S（方形） BUK-12、BUK-12F（方形）
BUM-10S（圆形） BUM-12、BUM-12F（圆形）

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。 丝
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-66

轴径（mm） - 导程（mm） 15 - 4
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 2.3812
谷径（mm） 13.1
系列 GG GE
基本额定动态负载C（N） 4100
基本额定静态负载C0（N） 8550
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 1.0～8.0 ～2.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

GG1504DS-BALR-0600A 540 600 499 0.030 0.023 
0.018

GG1504DS-BALR-1100A 1040 1100 999 0.046 0.030 
GE1504DS-BALR-0600A 540 600 499

0.05/300 ---- ----
GE1504DS-BALR-1100A 1040 1100 999
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

GG系列C5级／GE系列C7级

●滚珠丝杠参数
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各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z S U V 间隙0 有间隙

0.008 0.012 0.035 0.012 0.009 0.004
1.5～6.0 ----

0.71 
---- ～2.0

0.008 0.012 0.045 0.012 0.009 0.004
1.5～6.0 ----

0.94 
---- ～2.0

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
固定侧轴端形状已事先加工好。关于支撑侧轴端，可以按照如下所述的本公司推荐轴端加工形
状进行追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：固定侧加工品（左图） → 两侧轴端加工品
 GP1505DS-BALR-0600B-C3F → GP1505DS-BALR-0600X0528-C3F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-10S（方形） BUK-12、BUK-12F（方形）
BUM-10S（圆形） BUM-12、BUM-12F（圆形）
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丝杠轴外径φ15、导程5
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●选购件规格
·滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。 
型号例：GP1505DS-BASR-0600X0528-C3F
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧　形状A 支撑侧　形状B

B-68

轴径（mm） - 导程（mm） 15 - 5
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175 
谷径（mm） 12.5 
系列 GP
基本额定动态负载C（N） 4340 6900
基本额定静态负载C0（N） 6250 12500
精度等级／间隙符号 C3／S C3／F
轴向间隙（mm） 0 0.005以下
预压扭矩（N·cm） 1.5～6.0 ～2.0
间隔钢珠 1：1 无
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（单侧轴端完成品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 L2 Lt ±Ec ec e300

GP1505DS-BALR-0400B-C3S
340 355 400 296 0.013 0.010 0.008

GP1505DS-BALR-0400B-C3F
GP1505DS-BALR-0600B-C3S

540 555 600 496 0.016 0.012 0.008
GP1505DS-BALR-0600B-C3F

●滚珠丝杠参数

·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。
·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.011 0.015 
0.075 

0.012 0.005
1.5～9.0

～2.0
0.96 

0.150 1.5～11.0 1.52 

0.018 0.030 
0.110 

---- ---- ---- ----
0.96 

0.210 1.52

丝杠轴外径φ15、导程5

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GG1505DS-BALR-1100A → GG1505DS-BALR-1100X1028-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-10S（方形） BUK-12、BUK-12F（方形）
BUM-10S（圆形） BUM-12、BUM-12F（圆形）

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。
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●选购件规格
·滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。 
型号例：GG1505DS-BASR-1100X1028-C5F
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-70

轴径（mm） - 导程（mm） 15 - 5
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 12.5
系列 GG GE
基本额定动态负载C（N） 6900
基本额定静态负载C0（N） 12500
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 1.5～11.0 ～2.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

GG1505DS-BALR-0600A 540 600 496 0.030 0.023 
0.018

GG1505DS-BALR-1100A 1040 1100 996 0.046 0.030 
GE1505DS-BALR-0600A 540 600 496

0.05/300 ---- ----
GE1505DS-BALR-1100A 1040 1100 996
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

GG系列C5级／GE系列C7级

●滚珠丝杠参数
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各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.010 0.012 
0.075 

0.012 0.005
1.0～8.5

～2.0
0.83 

0.150 1.0～11.0 1.39 

0.014 0.020 
0.110 

---- ---- ---- ----
0.83 

0.210 1.39 

丝杠轴外径φ15、导程5

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 FG1505PS-HPNR-1100A → FG1505PS-HPNR-1100X1028-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-10S（方形） BUK-12、BUK-12F（方形）
BUM-10S（圆形） BUM-12、BUM-12F（圆形）

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。

●选购件规格
·滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。螺母全长加长 11mm。
型号例：FG1505PS-HPSR-1100X1028-C5F
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-72

轴径（mm） - 导程（mm） 15 - 5
循环数／螺纹方向 2.7圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 12.5
系列 FG FE
基本额定动态负载C（N） 7400
基本额定静态负载C0（N） 12900
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 1.0～11.0 ～2.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 端部偏转器式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

FG1505PS-HPNR-0600A 540 600 515 0.030 0.023 
0.018 

FG1505PS-HPNR-1100A 1040 1100 1015 0.046 0.030 
FE1505PS-HPNR-0600A 540 600 515

0.05/300 ---- ----
FE1505PS-HPNR-1100A 1040 1100 1015
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

FG系列C5级／FE系列C7级

●滚珠丝杠参数
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丝
杠
轴
外
径
φ
　15

各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.011 0.015 

0.075 

0.012 0.005

1.0～7.0

～3.0

1.09 
0.120 1.47 
0.150 

1.0～8.0
1.72 

0.190 1.97 
0.190 2.23 

0.018 0.030 

0.110 

---- ---- ---- ----

1.09 
0.170 1.47 
0.210 1.72 
0.270 1.97 
0.270 2.23 

丝杠轴外径φ15、导程10

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GG1510AS-BALR-1500A → GG1510AS-BALR-1500X1428-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-10S（方形） BUK-12、BUK-12F（方形）
BUM-10S（圆形） BUM-12、BUM-12F（圆形）

●选购件规格
·滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。 
型号例：GG1510AS-BASR-1500X1428-C5F
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-74

丝
杠
轴
外
径
φ
　15

轴径（mm） - 导程（mm） 15 - 10
循环数／螺纹方向 1.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175 
谷径（mm） 12.5 
系列 GG GE
基本额定动态负载C（N） 4400
基本额定静态负载C0（N） 7900
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 1.0～8.0 ～3.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

GG1510AS-BALR-0600A 540 600 488 0.030 0.023 

0.018
GG1510AS-BALR-0900A 840 900 788 0.040 0.027 
GG1510AS-BALR-1100A 1040 1100 988 0.046 0.030 
GG1510AS-BALR-1300A 1240 1300 1188 0.046 0.030 
GG1510AS-BALR-1500A 1440 1500 1388 0.054 0.035 
GE1510AS-BALR-0600A 540 600 488

0.05/300 ---- ----
GE1510AS-BALR-0900A 840 900 788
GE1510AS-BALR-1100A 1040 1100 988
GE1510AS-BALR-1300A 1240 1300 1188
GE1510AS-BALR-1500A 1440 1500 1388
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

GG系列C5级／GE系列C7级

●滚珠丝杠参数
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B-77

各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.011 0.015 

0.075 

0.012 0.005

1.0～7.0

～3.0

1.09 
0.120 1.47 
0.150 

1.0～8.0
1.72 

0.190 1.97 
0.190 2.23 

0.018 0.030 

0.110 

---- ---- ---- ----

1.09 
0.170 1.47 
0.210 1.72 
0.270 1.97 
0.270 2.23 

丝杠轴外径φ15、导程10

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GG1510DS-BALR-1500A → GG1510DS-BALR-1500X1428-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-10S（方形） BUK-12、BUK-12F（方形）
BUM-10S（圆形） BUM-12、BUM-12F（圆形）

●选购件规格
·滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。 
型号例：GG1510DS-BASR-1500X1428-C5F
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

丝
杠
轴
外
径
φ
　15

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-76

轴径（mm） - 导程（mm） 15 - 10
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175 
谷径（mm） 12.5 
系列 GG GE
基本额定动态负载C（N） 6900
基本额定静态负载C0（N） 12500
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 1.0～8.0 ～3.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

GG1510DS-BALR-0600A 540 600 488 0.030 0.023 

0.018
GG1510DS-BALR-0900A 840 900 788 0.040 0.027 
GG1510DS-BALR-1100A 1040 1100 988 0.046 0.030 
GG1510DS-BALR-1300A 1240 1300 1188 0.046 0.030 
GG1510DS-BALR-1500A 1440 1500 1388 0.054 0.035 
GE1510DS-BALR-0600A 540 600 488

0.05/300 ---- ----
GE1510DS-BALR-0900A 840 900 788
GE1510DS-BALR-1100A 1040 1100 988
GE1510DS-BALR-1300A 1240 1300 1188
GE1510DS-BALR-1500A 1440 1500 1388
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

GG系列C5级／GE系列C7级

丝
杠
轴
外
径
φ
　15

●滚珠丝杠参数
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B-79

各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.010 0.012 

0.075 

0.012 0.005

1.5～12.0

～3.0

0.96 
0.120 1.5～12.0 1.34 
0.150 1.0～12.0 1.59 
0.190 1.0～12.0 1.84 
0.190 1.0～12.0 2.10 

0.014 0.020 

0.110 

---- ---- ---- ----

0.96 
0.170 1.34 
0.210 1.59 
0.270 1.84 
0.270 2.10 

丝杠轴外径φ15、导程10

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 FG1510PS-HPNR-1500A → FG1510PS-HPNR-1500X1428-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-10S（方形） BUK-12、BUK-12F（方形）
BUM-10S（圆形） BUM-12、BUM-12F（圆形）

●选购件规格
·滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。螺母全长加长 11mm。
型号例：FG1510PS-HPSR-1500X1428-C5F
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

丝
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外
径
φ
　15

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-78

轴径（mm） - 导程（mm） 15 - 10
循环数／螺纹方向 2.7圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 12.5
系列 FG FE
基本额定动态负载C（N） 7400
基本额定静态负载C0（N） 12900
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 1.0～12.0 ～3.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 端部偏转器式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

FG1510PS-HPNR-0600A 540 600 502 0.030 0.023 

0.018 
FG1510PS-HPNR-0900A 840 900 802 0.040 0.027 
FG1510PS-HPNR-1100A 1040 1100 1002 0.046 0.030 
FG1510PS-HPNR-1300A 1240 1300 1202 0.046 0.030 
FG1510PS-HPNR-1500A 1440 1500 1402 0.054 0.035 
FE1510PS-HPNR-0600A 540 600 502

0.05/300 ---- ----
FE1510PS-HPNR-0900A 840 900 802
FE1510PS-HPNR-1100A 1040 1100 1002
FE1510PS-HPNR-1300A 1240 1300 1202
FE1510PS-HPNR-1500A 1440 1500 1402
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

FG系列C5级／FE系列C7级

丝
杠
轴
外
径
φ
　15

●滚珠丝杠参数
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B-81

各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.011 0.015 

0.075 

0.012 0.005
1.0～9.0

～3.0

1.13 
0.120 1.52 
0.150 

1.0～10.0
1.78 

0.190 2.04 

0.018 0.030 

0.110 

---- ---- ---- ----

1.13 
0.170 1.52 
0.210 1.78 
0.270 2.04 

丝杠轴外径φ15、导程15

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GG1515AS-BALR-1300A → GG1515AS-BALR-1300X1228-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-10S（方形） BUK-12、BUK-12F（方形）
BUM-10S（圆形） BUM-12、BUM-12F（圆形）

丝
杠
轴
外
径
φ
　15

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。

●选购件规格
·滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。 
型号例：GG1515AS-BASR-1300X1228-C5F
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-80

轴径（mm） - 导程（mm） 15 - 15
循环数／螺纹方向 1.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175 
谷径（mm） 12.5 
系列 GG GE
基本额定动态负载C（N） 4400
基本额定静态负载C0（N） 7900
精度等级すきま記号 C5S C5F C7M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 1.0～10.0 ～3.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

GG1515AS-BALR-0600A 540 600 486 0.030 0.023 

0.018
GG1515AS-BALR-0900A 840 900 786 0.040 0.027 
GG1515AS-BALR-1100A 1040 1100 986 0.046 0.030 
GG1515AS-BALR-1300A 1240 1300 1186 0.046 0.030 
GE1515AS-BALR-0600A 540 600 486

0.05/300 ---- ----
GE1515AS-BALR-0900A 840 900 786
GE1515AS-BALR-1100A 1040 1100 986
GE1515AS-BALR-1300A 1240 1300 1186
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

GG系列C5级／GE系列C7级
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轴
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●滚珠丝杠参数
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B-83

丝
杠
轴
外
径
φ
　15

各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.011 0.015 

0.075 

0.012 0.005

1.0～10.0

～3.0

1.18 
0.120 1.58 
0.150 

1.0～11.0
1.85 

0.190 2.11 
0.190 2.38 

0.018 0.030 

0.110 

---- ---- ---- ----

1.18 
0.170 1.58 
0.210 1.85 
0.270 2.11 
0.270 2.38

丝杠轴外径φ15、导程20

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GG1520AS-BALR-1500A → GG1520AS-BALR-1500X1428-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-10S（方形） BUK-12、BUK-12F（方形）
BUM-10S（圆形） BUM-12、BUM-12F（圆形）

●选购件规格
·滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。 
型号例：GG1520AS-BASR-1500X1428-C5F
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-82

丝
杠
轴
外
径
φ
　15

轴径（mm） - 导程（mm） 15 - 20
循环数／螺纹方向 1.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175 
谷径（mm） 12.5 
系列 GG GE
基本额定动态负载C（N） 4400
基本额定静态负载C0（N） 7900
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 1.0～11.0 ～3.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

GG1520AS-BALR-0600A 540 600 478 0.030 0.023 

0.018
GG1520AS-BALR-0900A 840 900 778 0.040 0.027 
GG1520AS-BALR-1100A 1040 1100 978 0.046 0.030 
GG1520AS-BALR-1300A 1240 1300 1178 0.046 0.030 
GG1520AS-BALR-1500A 1440 1500 1378 0.054 0.035 
GE1520AS-BALR-0600A 540 600 478

0.05/300 ---- ----
GE1520AS-BALR-0900A 840 900 778
GE1520AS-BALR-1100A 1040 1100 978
GE1520AS-BALR-1300A 1240 1300 1178
GE1520AS-BALR-1500A 1440 1500 1378
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

GG系列C5级／GE系列C7级

●滚珠丝杠参数
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各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.010 0.012 

0.075 

0.012 0.005 1.0～11.0 ～3.0

1.04 
0.120 1.44 
0.150 1.71 
0.190 1.97 
0.190 2.24 

0.014 0.020 

0.110 

---- ---- ---- ----

1.04 
0.170 1.44 
0.210 1.71 
0.270 1.97 
0.270 2.24 

丝杠轴外径φ15、导程20

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 FG1520PS-HPNR-1500A → FG1520PS-HPNR-1500X1428-C5F

C0.5
C0.5

R0.2以下

12

U A

F

V E-F

1.15+0.14     0

9.15+0.1     0

φ
9
.6
-0
 

-0
.0
9

φ
1
0
-0
.0
0
4
 

-0
.0
1
2

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-10S（方形） BUK-12、BUK-12F（方形）
BUM-10S（圆形） BUM-12、BUM-12F（圆形）

●选购件规格
·滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。螺母全长加长 11mm。
型号例：FG1520PS-HPSR-1500X1428-C5F
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

丝
杠
轴
外
径
φ
　15

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-84

轴径（mm） - 导程（mm） 15 - 20
循环数／螺纹方向 1.7圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 12.5
系列 FG FE
基本额定动态负载C（N） 4800
基本额定静态负载C0（N） 8200
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 1.0～11.0 ～3.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 端部偏转器式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

FG1520PS-HPNR-0600A 540 600 492 0.030 0.023 

0.018 
FG1520PS-HPNR-0900A 840 900 792 0.040 0.027 
FG1520PS-HPNR-1100A 1040 1100 992 0.046 0.030 
FG1520PS-HPNR-1300A 1240 1300 1192 0.046 0.030 
FG1520PS-HPNR-1500A 1440 1500 1392 0.054 0.035 
FE1520PS-HPNR-0600A 540 600 492

0.05/300 ---- ----
FE1520PS-HPNR-0900A 840 900 792
FE1520PS-HPNR-1100A 1040 1100 992
FE1520PS-HPNR-1300A 1240 1300 1192
FE1520PS-HPNR-1500A 1440 1500 1392
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

FG系列C5级／FE系列C7级

丝
杠
轴
外
径
φ
　15

●滚珠丝杠参数
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丝杠轴外径φ15、导程20

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 HG1520QS-HEZR-1500A → HG1520QS-HEZR-1500X1423-C5F

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

各部分精度 预压扭矩
（N·cm）

质量
（kg）X Y Z U V

0.011 0.015
0.075

0.012 0.005 ～6.0
1.07 

0.150 1.70 
0.190 2.20

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-10S（方形） BUK-12、BUK-12F（方形）
BUM-10S（圆形） BUM-12、BUM-12F（圆形）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧
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轴径（mm） - 导程（mm） 15 - 20
循环数／螺纹方向 1.67圈2列（2条）／右
钢珠直径（mm） 3.175 
谷径（mm） 12.5 
系列 HG
基本额定动态负载C（N） 8740
基本额定静态负载C0（N） 17550
精度等级／间隙符号 C5／F
轴向间隙（mm） 0.005以下
预压扭矩（N·cm） ～6.0
间隔钢珠 无
循环方式 端盖式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2

HG系列C5级

●滚珠丝杠参数

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

HG1520QS-HEZR-0600A 535 600 487 0.030 0.023 
0.018HG1520QS-HEZR-1100A 1035 1100 987 0.046 0.030 

HG1520QS-HEZR-1500A 1435 1500 1387 0.054 0.035 
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。
·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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丝杠轴外径φ15、导程40

各部分精度 预压扭矩
（N·cm）

质量
（kg）X Y Z U V

0.011 0.015
0.075

0.012 0.005 ----
1.06 

0.150 1.70 

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 HG1540QS-BEZR-1100A → HG1540QS-BEZR-1100X1018-C5H

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-10S（方形） BUK-12、BUK-12F（方形）
BUM-10S（圆形） BUM-12、BUM-12F（圆形）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧
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轴径（mm） - 导程（mm） 15 - 40
循环数／螺纹方向 0.67圈3列（3条）／右
钢珠直径（mm） 3.175 
谷径（mm） 12.5 
系列 HG
基本额定动态负载C（N） 5600
基本额定静态负载C0（N） 8600
精度等级／间隙符号 C5／H
轴向间隙（mm） 0.010以下
预压扭矩（N·cm） ----
间隔钢珠 无
循环方式 端盖式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2

HG系列C5级

●滚珠丝杠参数

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

HG1540QS-BEZR-0600A 530 600 488 0.030 0.023 
0.018

HG1540QS-BEZR-1100A 1030 1100 988 0.046 0.030 
·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.011 0.015 

0.075 

0.012 0.005
1.0～10.0

～3.0

1.21 
0.120 1.67 
0.150 

1.0～11.0
1.97 

0.190 2.27 

0.018 0.030 

0.110 

---- ---- ---- ----

1.21 
0.170 1.67 
0.210 1.97 
0.270 2.27 

丝杠轴外径φ16、导程16

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GG1616AS-BTLR-1300A → GG1616AS-BTLR-1300X1228-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-10S（方形） BUK-12、BUK-12F（方形）
BUM-10S（圆形） BUM-12、BUM-12F（圆形）

丝
杠
轴
外
径
φ
　16

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧
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轴径（mm） - 导程（mm） 16 - 16
循环数／螺纹方向 1.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175 
谷径（mm） 13.5 
系列 GG GE
基本额定动态负载C（N） 4750
基本额定静态负载C0（N） 8300
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 1.0～11.0 ～3.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

GG1616AS-BTLR-0600A 540 600 486 0.030 0.023 

0.018
GG1616AS-BTLR-0900A 840 900 786 0.040 0.027 
GG1616AS-BTLR-1100A 1040 1100 986 0.046 0.030 
GG1616AS-BTLR-1300A 1240 1300 1186 0.046 0.030 
GE1616AS-BTLR-0600A 540 600 486

0.05/300 ---- ----
GE1616AS-BTLR-0900A 840 900 786
GE1616AS-BTLR-1100A 1040 1100 986
GE1616AS-BTLR-1300A 1240 1300 1186
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

GG系列C5级／GE系列C7级

丝
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轴
外
径
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　16

●滚珠丝杠参数
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丝杠轴外径φ16、导程32

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 HG1632QS-HEZR-1500A → HG1632QS-HEZR-1500X1418-C5F

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

各部分精度 预压扭矩
（N·cm）

质量
（kg）X Y Z U V

0.011 0.015
0.075

0.012 0.005 ～6.0
1.14 

0.150 1.86 
0.190 2.43 

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-10S（方形） BUK-12、BUK-12F（方形）
BUM-10S（圆形） BUM-12、BUM-12F（圆形）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧
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轴径（mm） - 导程（mm） 16 - 32
循环数／螺纹方向 0.67圈3列（3条）／右
钢珠直径（mm） 3.175 
谷径（mm） 13.5 
系列 HG
基本额定动态负载C（N） 6100
基本额定静态负载C0（N） 9100
精度等级／间隙符号 C5／F
轴向间隙（mm） 0.005以下
预压扭矩（N·cm） ～6.0
间隔钢珠 无
循环方式 端盖式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2

HG系列C5级

●滚珠丝杠参数

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

HG1632QS-HEZR-0600A 530 600 493 0.030 0.023 
0.018HG1632QS-HEZR-1100A 1030 1100 993 0.046 0.030 

HG1632QS-HEZR-1500A 1430 1500 1393 0.054 0.035 
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·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。
·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z S U V 间隙0 有间隙

0.008 0.012 0.050 0.012 0.009 0.004
0.4～13.0 ----

1.70 
---- ～3.0

0.008 0.012 0.095 0.012 0.009 0.004
0.4～13.0 ----

2.60 
---- ～3.0

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
固定侧轴端形状已事先加工好。关于支撑侧轴端，可以按照如下所述的本公司推荐轴端加工形
状进行追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：固定侧加工品（左图） → 两侧轴端加工品
 GP2004ES-AALR-1005B-C3F → GP2004ES-AALR-1005X0913-C3F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-15S（方形） BUK-15、BUK-15F（方形）
BUM-15S（圆形） BUM-15、BUM-15F（圆形）

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

丝杠轴外径φ20、导程4
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧　形状A 支撑侧　形状B
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轴径（mm） - 导程（mm） 20 - 4
循环数／螺纹方向 2.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 2.3812 
谷径（mm） 18.1 
系列 GP
基本额定动态负载C（N） 5410 8600
基本额定静态负载C0（N） 11700 23400
精度等级／间隙符号 C3／S C3／F
轴向间隙（mm） 0 0.005以下
预压扭矩（N·cm） 0.4～13.0 ～3.0
间隔钢珠 1：1 无
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（单侧轴端完成品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 L2 Lt ±Ec ec e300

GP2004ES-AALR-0605B-C3S
525 545 605 476 0.016 0.012 0.008

GP2004ES-AALR-0605B-C3F
GP2004ES-AALR-1005B-C3S

925 945 1005 876 0.021 0.015 0.008
GP2004ES-AALR-1005B-C3F

●滚珠丝杠参数

·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。
·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。

GP系列C3级
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各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.011 0.015 
0.075 

0.012 0.005 1.5～20.0 ～3.0
1.78 

0.150 2.67 

0.018 0.030 
0.110 

---- ---- ---- ----
1.78 

0.210 2.67

丝杠轴外径φ20、导程4

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GG2004ES-AALR-1005A → GG2004ES-AALR-1005X0913-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-15S（方形） BUK-15、BUK-15F（方形）
BUM-15S（圆形） BUM-15、BUM-15F（圆形）

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧
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轴径（mm） - 导程（mm） 20 - 4
循环数／螺纹方向 2.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 2.3812
谷径（mm） 18.1
系列 GG GE
基本额定动态负载C（N） 8600
基本额定静态负载C0（N） 23400
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 1.5～20.0 ～3.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

GG2004ES-AALR-0605A 525 605 476 0.030 0.023 
0.018

GG2004ES-AALR-1005A 925 1005 876 0.040 0.027 
GE2004ES-AALR-0605A 525 605 476

0.05/300 ---- ----
GE2004ES-AALR-1005A 925 1005 876
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

GG系列C5级／GE系列C7级

●滚珠丝杠参数
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各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z S U V 间隙0 有间隙

0.008 0.012 0.050 0.012 0.009 0.004
3.0～10.0 ----

1.64 
---- ～3.0

0.008 0.012 0.095 0.012 0.009 0.004
3.0～10.0 ----

2.49 
---- ～3.0

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
固定侧轴端形状已事先加工好。关于支撑侧轴端，可以按照如下所述的本公司推荐轴端加工形
状进行追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：固定侧加工品（左图） → 两侧轴端加工品
 GP2005DS-BALR-1005B-C3F → GP2005DS-BALR-1005X0913-C3F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-15S（方形） BUK-15、BUK-15F（方形）
BUM-15S（圆形） BUM-15、BUM-15F（圆形）

丝杠轴外径φ20、导程5
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●选购件规格
·滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。 
型号例：GP2005DS-BASR-1005X0913-C3F
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧　形状A 支撑侧　形状B
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轴径（mm） - 导程（mm） 20 - 5
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175 
谷径（mm） 17.5 
系列 GP
基本额定动态负载C（N） 5260 8350
基本额定静态负载C0（N） 8750 17500
精度等级／间隙符号 C3／S C3／F
轴向间隙（mm） 0 0.005以下
预压扭矩（N·cm） 3.0～10.0 ～3.0
间隔钢珠 1：1 无
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（单侧轴端完成品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 L2 Lt ±Ec ec e300

GP2005DS-BALR-0605B-C3S
525 545 605 477 0.016 0.012 0.008

GP2005DS-BALR-0605B-C3F
GP2005DS-BALR-1005B-C3S

925 945 1005 877 0.021 0.015 0.008
GP2005DS-BALR-1005B-C3F

●滚珠丝杠参数

·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。
·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。

GP系列C3级
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各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.011 0.015 

0.075 

0.012 0.005
2.0～14.0

～3.0

1.71 
0.150 2.56 
0.190 

2.0～16.0
3.62 

0.190 4.25 

0.018 0.030 

0.110 

---- ---- ---- ----

1.71 
0.210 2.56 
0.270 3.62 
0.270 4.25 

丝杠轴外径φ20、导程5

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GG2005DS-BALR-1805A → GG2005DS-BALR-1805X1713-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-15S（方形） BUK-15、BUK-15F（方形）
BUM-15S（圆形） BUM-15、BUM-15F（圆形）

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。

●选购件规格
·滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。 
型号例：GG2005DS-BASR-1805X1713-C5F
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧
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轴径（mm） - 导程（mm） 20 - 5
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175 
谷径（mm） 17.5 
系列 GG GE
基本额定动态负载C（N） 8350
基本额定静态负载C0（N） 17500
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 2.0～16.0 ～3.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

GG2005DS-BALR-0605A 525 605 477 0.030 0.023 

0.018
GG2005DS-BALR-1005A 925 1005 877 0.040 0.027 
GG2005DS-BALR-1505A 1425 1505 1377 0.054 0.035 
GG2005DS-BALR-1805A 1725 1805 1677 0.065 0.040 
GE2005DS-BALR-0605A 525 605 477

0.05/300 ---- ----
GE2005DS-BALR-1005A 925 1005 877
GE2005DS-BALR-1505A 1425 1505 1377
GE2005DS-BALR-1805A 1725 1805 1677
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

GG系列C5级／GE系列C7级

●滚珠丝杠参数
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B-103

各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.011 0.015 

0.075 

0.012 0.005

8.0～29.0

～4.0

2.01 
0.150 

7.0～29.0
2.84 

0.190 3.87 
0.190 4.49 

0.018 0.030 

0.110 

---- ---- ---- ----

2.01 
0.210 2.84 
0.270 3.87 
0.270 4.49 

丝杠轴外径φ20、导程10

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GG2010DS-BALR-1805A → GG2010DS-BALR-1805X1710-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-15S（方形） BUK-15、BUK-15F（方形）
BUM-15S（圆形） BUM-15、BUM-15F（圆形）

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。

●选购件规格
·滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。 
型号例：GG2010DS-BASR-1805X1710-C5F
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-102

轴径（mm） - 导程（mm） 20 - 10
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 4.7625
谷径（mm） 16.0 
系列 GG GE
基本额定动态负载C（N） 13500
基本额定静态负载C0（N） 25100
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 7.0～29.0 ～4.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

GG2010DS-BALR-0605A 522 605 457 0.030 0.023 

0.018
GG2010DS-BALR-1005A 922 1005 857 0.040 0.027 
GG2010DS-BALR-1505A 1422 1505 1357 0.054 0.035 
GG2010DS-BALR-1805A 1722 1805 1657 0.065 0.040 
GE2010DS-BALR-0605A 522 605 457

0.05/300 ---- ----
GE2010DS-BALR-1005A 922 1005 857
GE2010DS-BALR-1505A 1422 1505 1357
GE2010DS-BALR-1805A 1722 1805 1657
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

GG系列C5级／GE系列C7级

●滚珠丝杠参数
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B-105

各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.011 0.015

0.075

0.012 0.005

7.0～30.0

～4.0

1.63 
0.150 6.5～30.0 2.46 
0.190 6.5～30.0 3.49 
0.190 6.5～30.0 4.11 

0.018 0.030

0.110

---- ---- ---- ----

1.63 
0.210 2.46 
0.270 3.49 
0.270 4.11 

丝杠轴外径φ20、导程10

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 FG2010PS-HPNR-1805A → FG2010PS-HPNR-1805X1710-C5F
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适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-15S（方形） BUK-15、BUK-15F（方形）
BUM-15S（圆形） BUM-15、BUM-15F（圆形）

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。

●选购件规格
·滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。螺母全长加长 11mm。
型号例：FG2010PS-HPSR-1805X1710-C5F
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-104

轴径（mm） - 导程（mm） 20 - 10
循环数／螺纹方向 2.7圈1列／右
钢珠直径（mm） 4.7625
谷径（mm） 16.0 
系列 FG FE
基本额定动态负载C（N） 18000
基本额定静态负载C0（N） 33900
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 6.5～30.0 ～4.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 端部偏转器式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

FG2010PS-HPNR-0605A 522 605 484 0.030 0.023 

0.018 
FG2010PS-HPNR-1005A 922 1005 884 0.040 0.027 
FG2010PS-HPNR-1505A 1422 1505 1384 0.054 0.035 
FG2010PS-HPNR-1805A 1722 1805 1684 0.065 0.040 
FE2010PS-HPNR-0605A 522 605 484

0.05/300 ---- ----
FE2010PS-HPNR-1005A 922 1005 884
FE2010PS-HPNR-1505A 1422 1505 1384
FE2010PS-HPNR-1805A 1722 1805 1684
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

FG系列C5级／FE系列C7级

●滚珠丝杠参数
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B-107

各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.011 0.015 
0.150 

0.012 0.005
6.0～20.0

～4.0
3.08 

0.190 
5.0～22.0

4.22 
0.190 4.90 

0.018 0.030 
0.210 

---- ---- ---- ----
3.08 

0.270 4.22 
0.270 4.90 

丝杠轴外径φ20、导程20

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GG2020AS-BALR-1805A → GG2020AS-BALR-1805X1710-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-15S（方形） BUK-15、BUK-15F（方形）
BUM-15S（圆形） BUM-15、BUM-15F（圆形）

●选购件规格
·滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。 
型号例：GG2020AS-BASR-1805X1710-C5F
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-106

轴径（mm） - 导程（mm） 20 - 20
循环数／螺纹方向 1.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 4.7625
谷径（mm） 15.9
系列 GG GE
基本额定动态负载C（N） 9200
基本额定静态负载C0（N） 16200
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 5.0～22.0 ～4.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

GG2020AS-BALR-1005A 922 1005 852 0.040 0.027 
0.018GG2020AS-BALR-1505A 1422 1505 1352 0.054 0.035 

GG2020AS-BALR-1805A 1722 1805 1652 0.065 0.040 
GE2020AS-BALR-1005A 922 1005 852

0.05/300 ---- ----GE2020AS-BALR-1505A 1422 1505 1352
GE2020AS-BALR-1805A 1722 1805 1652
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

GG系列C5级／GE系列C7级

●滚珠丝杠参数
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B-109

各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.011 0.015
0.150

0.012 0.005
5.5～21.0

～4.0
2.73 

0.190 4.5～22.5 3.87 
0.190 4.5～22.5 4.55 

0.018 0.030
0.210

---- ---- ---- ----
2.73 

0.270 3.87 
0.270 4.55 

丝杠轴外径φ20、导程20

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 FG2020PS-HPNR-1805A → FG2020PS-HPNR-1805X1710-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-15S（方形） BUK-15、BUK-15F（方形）
BUM-15S（圆形） BUM-15、BUM-15F（圆形）

●选购件规格
·滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。螺母全长加长 11mm。
型号例：FG2020PS-HPSR-1805X1710-C5F
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-108

轴径（mm） - 导程（mm） 20 - 20
循环数／螺纹方向 1.7圈1列／右
钢珠直径（mm） 4.7625
谷径（mm） 15.9
系列 FG FE
基本额定动态负载C（N） 11600
基本额定静态负载C0（N） 20600
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 4.5～22.5 ～4.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 端部偏转器式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

FG2020PS-HPNR-1005A 922 1005 874 0.040 0.027 
0.018FG2020PS-HPNR-1505A 1422 1505 1374 0.054 0.035 

FG2020PS-HPNR-1805A 1722 1805 1674 0.065 0.040 
FE2020PS-HPNR-1005A 922 1005 874

0.05/300 ---- ----FE2020PS-HPNR-1505A 1422 1505 1374
FE2020PS-HPNR-1805A 1722 1805 1674
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

FG系列C5级／FE系列C7级

●滚珠丝杠参数
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B-111

丝杠轴外径φ20、导程20

各部分精度 预压扭矩
（N·cm）

质量
（kg）X Y Z U V

0.011 0.015
0.120

0.012 0.005 ～7.0
2.71 

0.190 3.86 

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 HG2020QS-HEZR-1500A → HG2020QS-HEZR-1500X1408-C5F

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-15S（方形） BUK-15、BUK-15F（方形）
BUM-15S（圆形） BUM-15、BUM-15F（圆形）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-110

轴径（mm） - 导程（mm） 20 - 20
循环数／螺纹方向 1.67圈2列（2条）／右
钢珠直径（mm） 3.175 
谷径（mm） 17.5 
系列 HG
基本额定动态负载C（N） 10690
基本额定静态负载C0（N） 23330
精度等级／间隙符号 C5／F
轴向间隙（mm） 0.005以下
预压扭矩（N·cm） ～7.0
间隔钢珠 无
循环方式 端盖式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2

HG系列C5级

●滚珠丝杠参数

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

HG2020QS-HEZR-1000A 920 1000 872 0.040 0.027 
0.018

HG2020QS-HEZR-1500A 1420 1500 1372 0.054 0.035 

丝
杠
轴
外
径
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30° 30°
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·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。
·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。



B-113

丝杠轴外径φ20、导程30

各部分精度 预压扭矩
（N·cm）

质量
（kg）X Y Z U V

0.011 0.015
0.120

0.012 0.005 ～9.0
2.87 

0.190 4.06 

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 HG2030QS-HEZR-1500A → HG2030QS-HEZR-1500X1408-C5F

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-15S（方形） BUK-15、BUK-15F（方形）
BUM-15S（圆形） BUM-15、BUM-15F（圆形）

丝
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径
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-112

轴径（mm） - 导程（mm） 20 - 30
循环数／螺纹方向 1.67圈2列（2条）／右
钢珠直径（mm） 3.175 
谷径（mm） 17.5 
系列 HG
基本额定动态负载C（N） 10690
基本额定静态负载C0（N） 23330
精度等级／间隙符号 C5／F
轴向间隙（mm） 0.005以下
预压扭矩（N·cm） ～9.0
间隔钢珠 无
循环方式 端盖式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2

HG系列C5级

●滚珠丝杠参数

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

HG2030QS-HEZR-1000A 920 1000 856 0.040 0.027 
0.018

HG2030QS-HEZR-1500A 1420 1500 1356 0.054 0.035 

丝
杠
轴
外
径
φ
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46

64
Y A

φ
3
9

X G

10

G

8

5

25

Lt

5

38.9
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·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。
·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。



B-115

丝杠轴外径φ20、导程40

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 HG2040QS-HEZR-1800A → HG2040QS-HEZR-1800X1698-C5F

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

各部分精度 预压扭矩
（N·cm）

质量
（kg）X Y Z U V

0.011 0.015
0.120

0.012 0.005 ～7.0
2.73 

0.190 3.90 
0.190 4.60 

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-15S（方形） BUK-15、BUK-15F（方形）
BUM-15S（圆形） BUM-15、BUM-15F（圆形）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-114

轴径（mm） - 导程（mm） 20 - 40
循环数／螺纹方向 0.67圈3列（3条）／右
钢珠直径（mm） 3.175 
谷径（mm） 17.5 
系列 HG
基本额定动态负载C（N） 6800
基本额定静态负载C0（N） 12100
精度等级／间隙符号 C5／F
轴向间隙（mm） 0.005以下
预压扭矩（N·cm） ～7.0
间隔钢珠 无
循环方式 端盖式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2

HG系列C5级

●滚珠丝杠参数

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

HG2040QS-HEZR-1000A 910 1000 865 0.040 0.027 
0.018HG2040QS-HEZR-1500A 1410 1500 1365 0.054 0.035 

HG2040QS-HEZR-1800A 1710 1800 1665 0.065 0.040 

丝
杠
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外
径
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·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。
·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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丝杠轴外径φ20、导程60

各部分精度 预压扭矩
（N·cm）

质量
（kg）X Y Z U V

0.011 0.015
0.120

0.012 0.005 ----
2.87 

0.190 4.06 

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 HG2060QS-BEZR-1500A → HG2060QS-BEZR-1500X1393-C5H

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-15S（方形） BUK-15、BUK-15F（方形）
BUM-15S（圆形） BUM-15、BUM-15F（圆形）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-116

轴径（mm） - 导程（mm） 20 - 60
循环数／螺纹方向 0.67圈3列（3条）／右
钢珠直径（mm） 3.175 
谷径（mm） 17.5 
系列 HG
基本额定动态负载C（N） 6800
基本额定静态负载C0（N） 12100
精度等级／间隙符号 C5／H
轴向间隙（mm） 0.010以下
预压扭矩（N·cm） ----
间隔钢珠 无
循环方式 端盖式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2

HG系列C5级

●滚珠丝杠参数

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

HG2060QS-BEZR-1000A 905 1000 847 0.040 0.027 
0.018

HG2060QS-BEZR-1500A 1405 1500 1347 0.054 0.035 
·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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B-119

各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.011 0.015 

0.060 

0.013 0.005 2.0～18.0 ～6.0

2.64 
0.085 4.01 
0.130 5.74 
0.170 6.77 

0.018 0.030 

0.090 

---- ---- ---- ----

2.64 
0.130 4.01 
0.190 5.74 
0.250 6.77

丝杠轴外径φ25、导程5

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GG2505DS-AALR-1805A → GG2505DS-AALR-1805X1682-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-20S（方形） BUK-20、BUK-20F（方形）
BUM-20S（圆形） BUM-20、BUM-20F（圆形）

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。

●选购件规格
·滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。 
型号例：GG2505DS-AASR-1805X1682-C5F
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-118

轴径（mm） - 导程（mm） 25 - 5
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 22.5
系列 GG GE
基本额定动态负载C（N） 9400
基本额定静态负载C0（N） 22200
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 2.0～18.0 ～6.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

GG2505DS-AALR-0600A 495 600 447 0.027 0.020 

0.018
GG2505DS-AALR-1000A 895 1000 847 0.040 0.027 
GG2505DS-AALR-1505A 1400 1505 1352 0.054 0.035 
GG2505DS-AALR-1805A 1700 1805 1652 0.065 0.040 
GE2505DS-AALR-0600A 495 600 447

0.05/300 ---- ----
GE2505DS-AALR-1000A 895 1000 847
GE2505DS-AALR-1505A 1400 1505 1352
GE2505DS-AALR-1805A 1700 1805 1652
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

GG系列C5级／GE系列C7级

●滚珠丝杠参数

丝
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轴
外
径
φ
　25

45° 45°
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各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.011 0.015

0.060

0.013 0.005 2.0～25.0 ～6.0

2.37 
0.085 3.74 
0.130 5.47 
0.170 6.50 

0.018 0.030

0.090

---- ---- ---- ----

2.37 
0.130 3.74 
0.190 5.47 
0.250 6.50

丝杠轴外径φ25、导程5

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 FG2505PS-HPNR-1805A → FG2505PS-HPNR-1805X1682-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-20S（方形） BUK-20、BUK-20F（方形）
BUM-20S（圆形） BUM-20、BUM-20F（圆形）

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。

●选购件规格
·滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。螺母全长加长 11mm。
型号例：FG2505PS-HPSR-1805X1682-C5F
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

丝
杠
轴
外
径
φ
　25

2

C0
.3

C0
.5

C0
.5

U A

U E-F

16

53 27

20

10

805

M20×1
E

R0.3
以下

V E-F

φ
1
5
-0
 

-0
.0
1
1

φ
2
0
-0
.0
0
3
 

-0
.0
1
1

φ
2
5
-0
 

-0
.0
2
1 22

 0 
-0.35

C1
C0.5

U A

R0.3以下

18

V E-F

F

φ
1
9
-0
 

-0
.2
1

φ
2
0
-0
.0
0
4
 

-0
.0
1
3

1.35+0.14     0

15.35+0.1     0

→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-120

轴径（mm） - 导程（mm） 25 - 5
循环数／螺纹方向 3.7圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 22.5
系列 FG FE
基本额定动态负载C（N） 13100
基本额定静态负载C0（N） 31800
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 2.0～25.0 ～6.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 端部偏转器式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

FG2505PS-HPNR-0600A 495 600 465 0.027 0.020 

0.018 
FG2505PS-HPNR-1000A 895 1000 865 0.040 0.027 
FG2505PS-HPNR-1505A 1400 1505 1370 0.054 0.035 
FG2505PS-HPNR-1805A 1700 1805 1670 0.065 0.040 
FE2505PS-HPNR-0600A 495 600 465

0.05/300 ---- ----
FE2505PS-HPNR-1000A 895 1000 865
FE2505PS-HPNR-1505A 1400 1505 1370
FE2505PS-HPNR-1805A 1700 1805 1670
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

FG系列C5级／FE系列C7级

●滚珠丝杠参数
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B-123

各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.013 0.019 
0.100

0.013 0.005
10.0～38.0

～4.0 4.40
0.130

～6.0
6.08

0.170 8.0～39.0 8.43

0.018 0.030 
0.150

---- ---- ---- ----
4.40

0.190 6.08
0.320 8.43

丝杠轴外径φ25、导程10

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GG2510DS-BALR-2220A → GG2510DS-BALR-2220X2094-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-20S（方形） BUK-20、BUK-20F（方形）
BUM-20S（圆形） BUM-20、BUM-20F（圆形）

●选购件规格
·滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。 
型号例：GG2510DS-BASR-2220X2094-C5F
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-122

轴径（mm） - 导程（mm） 25 - 10
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 4.7625
谷径（mm） 21.0
系列 GG GE
基本额定动态负载C（N） 16100
基本额定静态负载C0（N） 33400
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 8.0～39.0 ～6.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

GG2510DS-BALR-1020A 912 1020 847 0.040 0.027 
0.018GG2510DS-BALR-1520A 1412 1520 1347 0.054 0.035 

GG2510DS-BALR-2220A 2112 2220 2047 0.077 0.046 
GE2510DS-BALR-1020A 912 1020 847

0.05/300 ---- ----GE2510DS-BALR-1520A 1412 1520 1347
GE2510DS-BALR-2220A 2112 2220 2047
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

GG系列C5级／GE系列C7级

●滚珠丝杠参数
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B-125

各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.011 0.015
0.100

0.013 0.005
9.0～38.0

～6.0
3.92 

0.130 9.0～38.0 5.60 
0.170 7.5～39.0 7.95 

0.018 0.030
0.150

---- ---- ---- ----
3.92 

0.190 5.60 
0.320 7.95 

丝杠轴外径φ25、导程10

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 FG2510PS-HPNR-2220A → FG2510PS-HPNR-2220X2094-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-20S（方形） BUK-20、BUK-20F（方形）
BUM-20S（圆形） BUM-20、BUM-20F（圆形）

●选购件规格
·滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。螺母全长加长 11mm。
型号例：FG2510PS-HPSR-2220X2094-C5F
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-124

轴径（mm） - 导程（mm） 25 - 10
循环数／螺纹方向 2.7圈1列／右
钢珠直径（mm） 4.7625
谷径（mm） 21.0 
系列 FG FE
基本额定动态负载C（N） 20400
基本额定静态负载C0（N） 42600
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 7.5～39.0 ～6.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 端部偏转器式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

FG2510PS-HPNR-1020A 912 1020 875 0.040 0.027 
0.018 FG2510PS-HPNR-1520A 1412 1520 1375 0.054 0.035 

FG2510PS-HPNR-2220A 2112 2220 2075 0.077 0.046 
FE2510PS-HPNR-1020A 912 1020 875

0.05/300 ---- ----FE2510PS-HPNR-1520A 1412 1520 1375
FE2510PS-HPNR-2220A 2112 2220 2075
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

FG系列C5级／FE系列C7级

●滚珠丝杠参数
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B-127

各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.013 0.019 
0.100 

0.013 0.005
6.0～28.0

～4.0 4.71 
0.130 

～6.0
6.53 

0.170 5.0～29.0 8.35 

0.018 0.030 
0.150 

---- ---- ---- ----
4.71 

0.190 6.53 
0.320 8.35

丝杠轴外径φ25、导程20

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GG2520AS-BALR-2020A → GG2520AS-BALR-2020X1894-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-20S（方形） BUK-20、BUK-20F（方形）
BUM-20S（圆形） BUM-20、BUM-20F（圆形）

●选购件规格
·滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。 
型号例：GG2520AS-BASR-2020X1894-C5F
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-126

轴径（mm） - 导程（mm） 25 - 20
循环数／螺纹方向 1.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 4.7625
谷径（mm） 21.0
系列 GG GE
基本额定动态负载C（N） 10400
基本额定静态负载C0（N） 20100
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 5.0～29.0 ～6.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

GG2520AS-BALR-1020A 912 1020 842 0.040 0.027 
0.018GG2520AS-BALR-1520A 1412 1520 1342 0.054 0.035 

GG2520AS-BALR-2020A 1912 2020 1842 0.065 0.040 
GE2520AS-BALR-1020A 912 1020 842

0.05/300 ---- ----GE2520AS-BALR-1520A 1412 1520 1342
GE2520AS-BALR-2020A 1912 2020 1842
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

GG系列C5级／GE系列C7级

●滚珠丝杠参数
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B-129

各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.013 0.019 
0.100 

0.013 0.005
7.0～31.0

～4.0 4.93 
0.130 

～6.0
6.77 

0.170 5.0～32.0 8.62 

0.018 0.030 
0.150 

---- ---- ---- ----
4.93 

0.190 6.77 
0.320 8.62

丝杠轴外径φ25、导程25

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GG2525AS-BALR-2020A → GG2525AS-BALR-2020X1894-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-20S（方形） BUK-20、BUK-20F（方形）
BUM-20S（圆形） BUM-20、BUM-20F（圆形）

●选购件规格
·滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。 
型号例：GG2525AS-BASR-2020X1894-C5F
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-128

轴径（mm） - 导程（mm） 25 - 25
循环数／螺纹方向 1.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 4.7625
谷径（mm） 21.0
系列 GG GE
基本额定动态负载C（N） 10400
基本额定静态负载C0（N） 20100
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 5.0～32.0 ～6.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

GG2525AS-BALR-1020A 912 1020 835 0.040 0.027 
0.018GG2525AS-BALR-1520A 1412 1520 1335 0.054 0.035 

GG2525AS-BALR-2020A 1912 2020 1835 0.077 0.046 
GE2525AS-BALR-1020A 912 1020 835

0.05/300 ---- ----GE2525AS-BALR-1520A 1412 1520 1335
GE2525AS-BALR-2020A 1912 2020 1835
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

GG系列C5级／GE系列C7级

●滚珠丝杠参数
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各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.011 0.015
0.100

0.013 0.005
6.0～32.0

～6.0
4.39 

0.130 6.0～32.0 6.23 
0.170 4.5～33.5 8.08 

0.018 0.030
0.150

---- ---- ---- ----
4.39 

0.190 6.23 
0.320 8.08 

丝杠轴外径φ25、导程25

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 FG2525PS-HPNR-2020A → FG2525PS-HPNR-2020X1894-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-20S（方形） BUK-20、BUK-20F（方形）
BUM-20S（圆形） BUM-20、BUM-20F（圆形）

●选购件规格
·滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。螺母全长加长 11mm。
型号例：FG2525PS-HPSR-2020X1894-C5F
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-130

轴径（mm） - 导程（mm） 25 - 25
循环数／螺纹方向 1.7圈1列／右
钢珠直径（mm） 4.7625
谷径（mm） 21.0 
系列 FG FE
基本额定动态负载C（N） 13100
基本额定静态负载C0（N） 25900
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 4.5～33.5 ～6.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 端部偏转器式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

FG2525PS-HPNR-1020A 912 1020 854 0.040 0.027 
0.018 FG2525PS-HPNR-1520A 1412 1520 1354 0.054 0.035 

FG2525PS-HPNR-2020A 1912 2020 1854 0.077 0.046 
FE2525PS-HPNR-1020A 912 1020 854

0.05/300 ---- ----FE2525PS-HPNR-1520A 1412 1520 1354
FE2525PS-HPNR-2020A 1912 2020 1854
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

FG系列C5级／FE系列C7级

●滚珠丝杠参数
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丝杠轴外径φ25、导程50

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 HG2550QS-HEFR-2015A → HG2550QS-HEFR-2015X1882-C5F

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

各部分精度 预压扭矩
（N·cm）

质量
（kg）X Y Z U V

0.011 0.015
0.100

0.013 0.005 ～9.0
4.89 

0.170 7.44 
0.170 8.54 

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-20S（方形） BUK-20、BUK-20F（方形）
BUM-20S（圆形） BUM-20、BUM-20F（圆形）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-132

轴径（mm） - 导程（mm） 25 - 50
循环数／螺纹方向 0.67圈3列（3条）／右
钢珠直径（mm） 3.9688 
谷径（mm） 22.2 
系列 HG
基本额定动态负载C（N） 10200
基本额定静态负载C0（N） 19300
精度等级／间隙符号 C5／F
轴向间隙（mm） 0.005以下
预压扭矩（N·cm） ～9.0
间隔钢珠 无
循环方式 端盖式
防尘圈 毛毡防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

HG系列C5级

●滚珠丝杠参数

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

HG2550QS-HEFR-1015A 900 1015 829 0.040 0.027 
0.018HG2550QS-HEFR-1715A 1600 1715 1529 0.054 0.035 

HG2550QS-HEFR-2015A 1900 2015 1829 0.065 0.040 
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·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。
·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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丝杠轴外径φ32、导程5

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GG3205ES-DALR-1000A → GG3205ES-DALR-0972X0825-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座

BUK-25S（方形）
BUK-25、BUK-25F（方形）
BUM-25、BUM-25F（圆形）

●选购件规格
·滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。 
型号例：GG3205ES-DASR-0972X0825-C5F
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

丝
杠
轴
外
径
φ
　32

各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.013 0.019 
0.060 

0.013 0.005 3.0～43.0
～5.0 4.36 

0.085 ～7.0 6.68 

0.018 0.030 
0.090 

---- ---- ---- ----
4.36 

0.130 6.68
·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-134

轴径（mm） - 导程（mm） 32 - 5
循环数／螺纹方向 2.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 29.5
系列 GG GE
基本额定动态负载C（N） 19000
基本额定静态负载C0（N） 57200
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 3.0～43.0 ～7.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

GG系列C5级／GE系列C7级

●滚珠丝杠参数

丝
杠
轴
外
径
φ
　32

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

GG3205ES-DALR-0600A 445 600 387 0.027 0.020 
0.018

GG3205ES-DALR-1000A 845 1000 787 0.040 0.027 
GE3205ES-DALR-0600A 445 600 387

0.05/300 ---- ----
GE3205ES-DALR-1000A 845 1000 787
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。
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各部分精度 预压扭矩（N·cm） 质量
（kg）X Y Z U V 间隙0 有间隙

0.013 0.019 
0.085 

0.013 0.005
28.0～62.0 ～5.0 7.50 

0.130 
25.0～65.0 ～7.0

10.59 
0.170 12.65 

0.018 0.030 
0.100 

---- ---- ---- ----
7.50 

0.140 10.59 
0.180 12.65

丝杠轴外径φ32、导程10

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GG3210DS-DALR-2000A → GG3210DS-DALR-1922X1770-C5F

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座

BUK-25S（方形）
BUK-25、BUK-25F（方形）
BUM-25、BUM-25F（圆形）

●选购件规格
·滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。 
型号例：GG3210DS-DASR-1922X1770-C5F
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
·关于导程精度C3 级相当的轴端 未加工品，请咨询本公司。
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-136

轴径（mm） - 导程（mm） 32 - 10
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 6.350
谷径（mm） 27.2
系列 GG GE
基本额定动态负载C（N） 25800
基本额定静态负载C0（N） 55600
精度等级／间隙符号 C5／S C5／F C7／M
轴向间隙（mm） 0 0.005以下 0.030以下
预压扭矩（N·cm） 25.0～65.0 ～7.0 ----
间隔钢珠 无
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

GG3210DS-DALR-1000A 790 1000 722 0.035 0.025 
0.018GG3210DS-DALR-1600A 1390 1600 1322 0.054 0.035 

GG3210DS-DALR-2000A 1790 2000 1722 0.065 0.040 
GE3210DS-DALR-1000A 790 1000 722

0.05/300 ---- ----GE3210DS-DALR-1600A 1390 1600 1322
GE3210DS-DALR-2000A 1790 2000 1722
·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。

GG系列C5级／GE系列C7级

●滚珠丝杠参数
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丝杠轴外径φ32、导程64

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 HG3264QS-HEFR-2200A → HG3264QS-HEFR-2200X2045-C5F

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

各部分精度 预压扭矩
（N·cm）

质量
（kg）X Y Z U V

0.013 0.019
0.100

0.013 0.005 ～9.0
8.81 

0.170 11.83 
0.170 14.85

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座

BUK-25S（方形）
BUK-25、BUK-25F（方形）
BUM-25、BUM-25F（圆形）
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φ
2
5
-0
.0
0
5
 

-0
.0
1
4

φ
3
2
-0
 

-0
.0
2
5

φ
2
0
-0
 

-0
.0
1
3

27 0 -0.35

C1
C0.5

U A

R0.5以下

20

V E-F

F 1.35+0.14     0

16.35+0.1     0

φ
2
5
-0
.0
0
4
 

-0
.0
1
3

φ
2
3
.9
-0
 

-0
.2
1

→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

B-138

轴径（mm） - 导程（mm） 32 - 64
循环数／螺纹方向 0.67圈3列（3条）／右
钢珠直径（mm） 4.7625 
谷径（mm） 28.8 
系列 HG
基本额定动态负载C（N） 17200
基本额定静态负载C0（N） 31900
精度等级／间隙符号 C5／F
轴向间隙（mm） 0.005以下
预压扭矩（N·cm） ～9.0
间隔钢珠 无
循环方式 端盖式
防尘圈 毛毡防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2

HG系列C5级

●滚珠丝杠参数

型号 
（轴端 未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度
L1 Lt ±Ec ec e300

HG3264QS-HEFR-1200A 1065 1200 980 0.046 0.030 
0.018HG3264QS-HEFR-1700A 1565 1700 1480 0.054 0.035 

HG3264QS-HEFR-2200A 2065 2200 1980 0.077 0.046 

丝
杠
轴
外
径
φ
　32

14°
30°30°

66

PCD 76

φ9
4

M6×1
（注油孔）

4-9直孔

A

7
41

14.51555.5

85

φ
5
9

φ
2
8
.8

φ
3
1
.5

25

12015L1（淬火范围）

Lt

G A

A

Z G

Y A

X G

φ
3
2
.8
-0
 

-0
.0
2
5

φ
6
0
-0
 

-0
.0
1
9

φ
3
2
-0
 

-0
.0
2
5

·轴向间隙0.005以下（F）产品，有可能部分位置带有预压。
·预压扭矩采用润滑脂涂布封入前的值。
·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。



C-1

接单生产滚珠丝杠

标示页码 

接单生产滚珠丝杠的特点和规格 ―――――――――――― C- 2

型号的标示方法、尺寸一览 ――――――――――――――― C- 3

DR系列

　单螺母

　丝杠轴外径6mm～50mm ―――――――――――― C- 4 ～ 5

　整体螺母

　丝杠轴外径16mm～50mm ――――――――――― C- 6

GR系列

　单螺母

　丝杠轴外径5mm～125mm ――――――――――― C- 7 ～ 30

　整体螺母

　丝杠轴外径20mm～63mm ――――――――――― C- 31 ～ 35

　双螺母

　丝杠轴外径8mm～125mm ――――――――――― C- 36 ～ 55

FR系列

　单螺母

　丝杠轴外径10mm～40mm ――――――――――― C- 56 ～ 57

　双螺母

　丝杠轴外径32mm～40mm ――――――――――― C- 58



C-3

系列 轴径 导程 循环数 组合 
方式

法兰 
型号

螺母本
体形态

防尘圈
种类

螺纹 
方向

丝杠轴
全长

轴端 
形状

螺纹部
长度 精度 轴向 

间隙
标示例 FR 15 10 P S － H P N R － 0900 X 0840 － C5 F

FR 10～40 5～16
参考
规格

参考
规格 － 参考

规格
参考
规格

参考
规格

参考
规格 －

以4位
数的
米制
（mm）
单位 
标示

X 以4位
数的
米制
（mm）
单位 
标示

－ 参考
规格

参考
规格GR 5～125 1～50 X

DR 6～50 1～10 X

·有关详情，请参考各尺寸的规格参数。

□各系列的型号

□丝杠轴外径和导程的组合
接单生产滚珠丝杠的尺寸一览

导程（mm）
1 1.5 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 15 16 20 24 25 30 32 40 50

丝
杠
轴
径

（mm）

5 G
6 D
8 D G DG G G G G G
10 G G DG G G G G FG
12 DG G DG G G G FG FG
14 D
15 G G G G FG G G FG G G FG G F
16 G DG G G
20 G G DG G G DFG FG G G
25 G FG G FG FG G FG G
28 G G G
32 G FG G FG FG FG F G G
36 G G G G FG F G G
40 G G FG FG FG FG G G G
45 G G G G G G
50 G G G G G G G G G
55 G G G G G
63 G G G G G G
70 G G G G
80 G G G G
100 G G G
125 G G

D：D系列（紧凑、偏转器循环方式）
G：G系列（通用、插管循环方式）
F：F 系列（高速、端部偏转器循环方式）

※ G系列还可以应对未记载的轴径、导程的组合。请咨询本公司。

C-2

特点
●有多种的丝杠轴外径和导程可供选择
·有标准化的多种丝杠轴外径和导程，可以选择最佳的尺寸，避免浪费。

●可以根据安装形态，选择合适的螺母种类
·可以选择圆形法兰形状、单面切割圆形法兰形状等。

●可以根据装置规格，选择合适的预压方式
·可以选择单螺母、整体螺母、双螺母等预压方式。

接单生产滚珠丝杠

丝杠轴外径 φ5～φ125mm
导程 1～50mm
精度等级 C0级～C10级
轴向间隙 0～0.2mm

丝杠轴形状 自由设计
希望的规格请咨询本公司。

表面处理 防锈黑色镀膜处理、各种镀层
请咨询本公司。

材质 标准材质、不锈钢
请咨询本公司。

生产分类 接单生产

□规格概要
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1
1
4
D

─
─

─
─

─
4
4

R
c1
/8

9
2
1
1

1
7
.5
1
0
.8
2
.3
4
1
.5
3

注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
表
示
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
1
／
1
5
的
预
压
、
对
其
预
压
量
约
3
倍
以
下
的
轴
向
载
荷
适
用
的
值
，
但
是
计
算
时
作
为
基
于
包
含
螺
母
刚
性
在
内
的
刚
性
试
验
结
果
的
实
用
值
记
载
。

 
·
防
尘
圈
种
类
　
P
：
塑
料
　

（
单
位
：
m
m
）

DR系列 丝杠轴外径φ16～50

φ
D
1

Q

60
°

6
0
°

6
-M

φ
P
C
D

φ
D
1

Q

4
5°

4
5
°

6
-M

φ
P
C
D

G

φDg6

φD1

无
防
尘
圈

T
Lt

E

φd1

φd

法
兰
型
号
C

法
兰
型
号
D

两
端
防
尘
圈



C-9

丝
杠
轴
外
径
φ

　
15

GR系列 丝杠轴外径φ15

接
单
生
产
滚
珠
丝
杠
：
插
管
式
单
螺
母
C
0
～
C
1
0

型
号

丝
杠
轴

外
径 d

导
程 L

钢
珠
 

直
径 D
b

谷
径 d
1

循
环
数

圈
×
列

基
本
额
定

动
态
负
载

C
（
N
）

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

（
N
）

＊
刚
性
 

K
N
S

（N
/µm
）

螺
母
尺
寸

质
量

外
径
 

 D

全
长
 

 L t

防
尘
圈
种 类

无
防
尘
圈
 

E

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

W
X

Y
A

B
G

Q
P
C
D

M
螺
母

（
kg
）
丝
杠
轴
 

（㎏
/10
0㎜
）

直
孔
沉
孔

深
G
R
1
5
0
2
D
S
-A
A
P
R
1
5

2
1
.5
8
7
5
1
3
.6
2.
5×
1
2
7
0
0

5
5
0
0
1
0
0
3
0

3
7
P

5
1
0
5
4

A
4
1
─

─
─

─
─

─
4
1

5
.5

9
.5

5
.4
0
.2
1
0
.1
4

G
R
1
5
0
2
D
S
-B
A
P
R
1
5

2
1
.5
8
7
5
1
3
.6
2.
5×
1
2
7
0
0

5
5
0
0
1
0
0
3
0

3
7
P

5
1
0
5
4

B
─

3
2
4
8
─

1
8
─

M
6

4
1

5
.5

9
.5

5
.4
0
.2
0
0
.1
4

G
R
1
5
2
FD
S
-A
A
P
R
1
5

2
.5
2
.0
0
0
0
1
3
.3
2.
5×
1
3
4
0
0

6
5
0
0
1
0
0
3
0

3
6
P

4
1
0
5
4

A
4
1
─

─
─

─
─

─
4
1

5
.5

9
.5

5
.4
0
.2
1
0
.1
4

G
R
1
5
2
FD
S
-B
A
P
R
1
5

2
.5
2
.0
0
0
0
1
3
.3
2.
5×
1
3
4
0
0

6
5
0
0
1
0
0
3
0

3
6
P

4
1
0
5
4

B
─

3
2
4
8
─

─
─

─
4
1

5
.5

9
.5

5
.4
0
.2
0
0
.1
4

G
R
1
5
0
3
D
S
-A
A
P
R
1
5

3
2
.0
0
0
0
1
3
.3
2.
5×
1
3
4
0
0

6
5
0
0
1
0
0
3
0

3
7
P

5
1
0
5
4

A
4
1
─

─
─

─
─

─
4
1

5
.5

9
.5

5
.4
0
.2
1
0
.1
4

G
R
1
5
0
3
D
S
-B
A
P
R
1
5

3
2
.0
0
0
0
1
3
.3
2.
5×
1
3
4
0
0

6
5
0
0
1
0
0
3
0

3
7
P

5
1
0
5
4

B
─

3
2
4
8
─

─
─

─
4
1

5
.5

9
.5

5
.4
0
.2
0
0
.1
4

G
R
1
5
0
4
D
S
-A
A
LR

1
5

4
2
.3
8
1
2
1
3
.1
2.
5×
1
4
1
0
0

8
5
5
0
1
0
0
3
2

4
1
L

3
1
0
5
6

A
4
3
─

─
─

─
─

─
4
3

5
.5

9
.5

5
.4
0
.2
6
0
.1
4

G
R
1
5
0
4
D
S
-B
A
LR

1
5

4
2
.3
8
1
2
1
3
.1
2.
5×
1
4
1
0
0

8
5
5
0
1
0
0
3
2

4
1
L

3
1
0
5
6

B
─

3
2
4
8
─

1
8
─

M
6

4
3

5
.5

9
.5

5
.4
0
.2
3
0
.1
4

G
R
1
5
0
5
D
S
-A
A
LR

1
5

5
3
.1
7
5
0
1
2
.5
2.
5×
1
6
9
0
0

1
2
5
0
0
1
1
0
3
4

4
4
L

3
1
0
5
8

A
4
4
─

─
─

─
─

─
4
5

5
.5

9
.5

5
.4
0
.2
9
0
.1
4

G
R
1
5
0
5
D
S
-B
A
LR

1
5

5
3
.1
7
5
0
1
2
.5
2.
5×
1
6
9
0
0

1
2
5
0
0
1
1
0
3
4

4
4
L

3
1
0
5
8

B
─

3
4
5
0
─

1
8
─

M
6

4
5

5
.5

9
.5

5
.4
0
.2
8
0
.1
4

G
R
1
5
0
6
D
S
-A
A
P
R
1
5

6
3
.1
7
5
0
1
2
.5
2.
5×
1
6
9
0
0

1
2
5
0
0
1
1
0
3
4

4
5
P

3
1
0
5
8

A
4
4
─

─
─

─
─

─
4
5

5
.5

9
.5

5
.4
0
.3
0
0
.1
4

G
R
1
5
0
6
D
S
-B
A
P
R
1
5

6
3
.1
7
5
0
1
2
.5
2.
5×
1
6
9
0
0

1
2
5
0
0
1
1
0
3
4

4
5
P

3
1
0
5
8

B
─

3
4
5
0
─

─
─

─
4
5

5
.5

9
.5

5
.4
0
.2
8
0
.1
4

G
R
1
5
0
8
D
S
-A
A
FR

1
5

8
3
.1
7
5
0
1
2
.5
2.
5×
1
6
9
0
0

1
2
5
0
0
1
1
0
3
4

5
2
F

7
1
2
5
8

A
4
4
─

─
─

─
─

─
4
5

5
.5

9
.5

5
.4
0
.3
5
0
.1
4

G
R
1
5
0
8
D
S
-B
A
FR

1
5

8
3
.1
7
5
0
1
2
.5
2.
5×
1
6
9
0
0

1
2
5
0
0
1
1
0
3
4

5
2
F

7
1
2
5
8

B
─

3
4
5
0
─

─
─

─
4
5

5
.5

9
.5

5
.4
0
.3
3
0
.1
4

G
R
1
5
1
0
A
S
-A
A
LR

1
5
1
0

3
.1
7
5
0
1
2
.5
1.
5×
1
4
4
0
0

7
9
0
0

7
0
3
4

5
2
L

7
1
2
5
8

A
4
4
─

─
─

─
─

─
4
5

6
9
.5

6
0
.3
5
0
.1
4

G
R
1
5
1
0
A
S
-B
A
LR

1
5
1
0

3
.1
7
5
0
1
2
.5
1.
5×
1
4
4
0
0

7
9
0
0

7
0
3
4

5
2
L

7
1
2
5
8

B
─

3
4
5
0
─

1
8
─
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6

4
5

6
9
.5

6
0
.3
3
0
.1
4

G
R
1
5
1
0
D
S
-A
A
LR

1
5
1
0

3
.1
7
5
0
1
2
.5
2.
5×
1
6
9
0
0

1
2
5
0
0
1
1
0
3
4

5
2
L

5
1
2
5
8

A
4
4
─

─
─

─
─

─
4
5

5
.5

9
.5

5
.4
0
.3
5
0
.1
4

G
R
1
5
1
0
D
S
-B
A
LR

1
5
1
0

3
.1
7
5
0
1
2
.5
2.
5×
1
6
9
0
0

1
2
5
0
0
1
1
0
3
4

5
2
L

5
1
2
5
8

B
─

3
4
5
0
─

1
8
─

M
6

4
5

5
.5

9
.5

5
.4
0
.3
3
0
.1
4

G
R
1
5
1
5
A
S
-A
A
LR

1
5
1
5

3
.1
7
5
0
1
2
.5
1.
5×
1
4
4
0
0

7
9
0
0

7
0
3
4

5
4
L

5
1
2
5
8

A
4
4
─

─
─

─
─

─
4
5

5
.5

9
.5

5
.4
0
.3
6
0
.1
4

G
R
1
5
1
5
A
S
-B
A
LR

1
5
1
5

3
.1
7
5
0
1
2
.5
1.
5×
1
4
4
0
0

7
9
0
0

7
0
3
4

5
4
L

5
1
2
5
8

B
─

3
4
5
0
─

1
8
─

M
6

4
5

5
.5

9
.5

5
.4
0
.3
4
0
.1
4

G
R
1
5
1
6
A
S
-A
A
FR

1
5
1
6

3
.1
7
5
0
1
2
.5
1.
5×
1
4
4
0
0

7
9
0
0

7
0
3
4

5
6
F

7
1
2
5
8

A
4
4
─

─
─

─
─

─
4
5

5
.5

9
.5

5
.4
0
.3
7
0
.1
4

G
R
1
5
1
6
A
S
-B
A
FR

1
5
1
6

3
.1
7
5
0
1
2
.5
1.
5×
1
4
4
0
0

7
9
0
0

7
0
3
4

5
6
F

7
1
2
5
8

B
─

3
4
5
0
─

─
─

─
4
5

5
.5

9
.5

5
.4
0
.3
5
0
.1
4

G
R
1
5
2
0
A
S
-A
A
LR

1
5
2
0

3
.1
7
5
0
1
2
.5
1.
5×
1
4
4
0
0

7
9
0
0

7
0
3
4

6
2
L

7
1
2
5
8

A
4
4
─

─
─

─
─

─
4
5

6
9
.5

6
0
.4
0
0
.1
4

G
R
1
5
2
0
A
S
-B
A
LR

1
5
2
0

3
.1
7
5
0
1
2
.5
1.
5×
1
4
4
0
0

7
9
0
0

7
0
3
4

6
2
L

7
1
2
5
8

B
─

3
4
5
0
─

1
8
─

M
6

4
5

6
9
.5

6
0
.3
8
0
.1
4

G
R
1
5
2
5
A
S
-A
A
LR

1
5
2
5

3
.1
7
5
0
1
2
.5
1.
5×
1
4
4
0
0

7
9
0
0

7
0
3
6

7
6
L

7
1
2
5
9

A
4
6
─

─
─

─
─

─
4
7

5
.5

9
.5

5
.4
0
.5
4
0
.1
4

G
R
1
5
2
5
A
S
-B
A
LR

1
5
2
5

3
.1
7
5
0
1
2
.5
1.
5×
1
4
4
0
0

7
9
0
0

7
0
3
6

7
6
L

7
1
2
5
9

B
─

3
6
5
3
─

─
─

─
4
7

5
.5

9
.5

5
.4
0
.5
2
0
.1
4

注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
作
为
基
于
刚
性
试
验
结
果
（
根
据
螺
纹
槽
与
钢
球
之
间
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
3
0
％
的
轴
向
载
荷
时
的
弹
性
变
位
量
求
得
）
的
实
用
值
记
载
。

 
·
防
尘
圈
种
类
　
F
：
毛
毡
　
P
：
塑
料
　
L
：
唇
形
防
尘
圈
　

（
单
位
：
m
m
）

φ
D
1

φ
D
1

4
5°

4
5°
4
-M

4
-M

φ
P
C
D

φDg6

φd

无
防
尘
圈

T
Lt

E

φd1

法
兰
型
号
A

法
兰
型
号
B

W

Y

φ
PC
D

3
0
°

3
0
°

X
Q

B

两
端
防
尘
圈

C-8

丝
杠
轴
外
径
φ
10
～
12

GR系列 丝杠轴外径φ10～12
接
单
生
产
滚
珠
丝
杠
：
插
管
式
单
螺
母
C
0
～
C
1
0

型
号

丝
杠
轴

外
径 d

导
程 L

钢
珠
 

直
径 D
b

谷
径 d
1

循
环
数

圈
×
列

基
本
额
定

动
态
负
载

C
（
N
）

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

（
N
）

＊
刚
性
 

K
N
S

（N
/µm
）

螺
母
尺
寸

质
量

外
径
 

 D

全
长
 

 L t

防
尘
圈
种 类

无
防
尘
圈
 

E

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

W
X

Y
A

B
G

Q
P
C
D

M
螺
母

（
kg
）
丝
杠
轴
 

（㎏
/10
0㎜
）

直
孔
沉
孔

深
G
R
1
0
0
1
JS
-E
D
N
R
1
0

1
0
.8
0
0
0
9
.3
1×
3

7
5
0

1
7
5
0

7
0
1
9
2
2

N
─

5
3
6

E
2
9
─

─
─

─
─

─
2
7

4
.5

─
─

0
.0
5
0
.0
6

G
R
1
0
1
FD
S
-E
A
FR

1
0

1
.5
1
.0
0
0
0
9
.1
2.
5×
1

8
5
0

2
3
0
0

6
0
1
9
2
4

F
5

5
3
6

E
2
9
─

─
─

─
─

─
2
7

4
.5

─
─

0
.0
6
0
.0
6

G
R
1
0
0
2
D
S
-E
A
FR

1
0

2
1
.5
8
7
5
8
.6
2.
5×
1
2
2
5
0

3
3
0
0

7
0
2
3
3
0

F
3

5
4
0

E
3
1
─

─
─

─
─

─
3
1

4
.5

─
─

0
.0
9
0
.0
6

G
R
1
0
2
FD
S
-A
A
FR

1
0

2
.5
2
.0
0
0
0
8
.3
2.
5×
1
2
7
0
0

4
2
0
0

7
0
2
4
3
5

F
5

8
4
3

A
3
3
─

─
─

─
─

─
3
2

4
.5

8
4
.4
0
.1
3
0
.0
6

G
R
1
0
0
3
D
S
-A
A
P
R
1
0

3
2
.0
0
0
0
8
.3
2.
5×
1
2
7
0
0

4
2
0
0

7
0
2
4
3
6

P
6

8
4
3

A
3
3
─

─
─

─
─

─
3
2

4
.5

8
4
.4
0
.1
3
0
.0
6

G
R
1
0
0
4
D
S
-A
A
P
R
1
0

4
2
.3
8
1
2
8
.1
2.
5×
1
3
3
5
0

5
9
0
0

7
5
2
6
3
7

P
3

8
4
5

A
3
5
─

─
─

─
─

─
3
4

4
.5

8
4
.4
0
.1
6
0
.0
6

G
R
1
0
0
4
D
S
-B
A
P
R
1
0

4
2
.3
8
1
2
8
.1
2.
5×
1
3
3
5
0

5
9
0
0

7
5
2
6
3
7

P
3

8
4
6

B
─

2
8
4
2
─

─
─

─
3
6

4
.5

8
4
.4
0
.1
5
0
.0
6

G
R
1
0
0
5
D
S
-A
A
P
R
1
0

5
2
.3
8
1
2
8
.1
2.
5×
1
3
3
5
0

5
9
0
0

7
5
2
6
4
0

P
5

8
4
5

A
3
5
─

─
─

─
─

─
3
4

4
.5

8
4
.4
0
.1
7
0
.0
6

G
R
1
0
0
5
D
S
-B
A
P
R
1
0

5
2
.3
8
1
2
8
.1
2.
5×
1
3
3
5
0

5
9
0
0

7
5
2
6
4
0

P
5

8
4
6

B
─

2
8
4
2
─

─
─

─
3
6

4
.5

8
4
.4
0
.1
6
0
.0
6

G
R
1
0
1
0
A
S
-A
A
P
R
1
0

1
0
2
.3
8
1
2
8
.1
1.
5×
1
2
2
0
0

3
5
0
0

5
0
2
8
4
0

P
6

8
4
7

A
3
6
─

─
─

─
─

─
3
6

4
.5

8
4
.4
0
.1
9
0
.0
6

G
R
1
0
1
0
A
S
-B
A
P
R
1
0

1
0
2
.3
8
1
2
8
.1
1.
5×
1
2
2
0
0

3
5
0
0

5
0
2
8
4
0

P
6

8
4
7

B
─

3
0
4
5
─

─
─

─
3
6

4
.5

8
4
.4
0
.2
0
0
.0
6

G
R
1
2
0
2
D
S
-A
A
P
R
1
2

2
1
.5
8
7
5
1
0
.6
2.
5×
1
2
4
5
0

4
1
0
0

8
5
2
5
3
5

P
5

8
4
4

A
3
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9

B
─

3
6
5
3
─

─
─

─
4
7

5
.5

9
.5

5
.4
0
.3
8
0
.1
6

G
R
1
6
1
6
A
S
-B
T
LR

1
6
1
6
3
.1
7
5
0
1
3
.5
1.
5×
1
4
7
5
0

8
3
0
0

8
0
3
4
5
4

L
3

1
2
5
8

B
─

3
4
5
0

─
─

─
─

4
5

5
.5

9
.5

5
.4
0
.3
1
0
.1
6

注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
作
为
基
于
刚
性
试
验
结
果
（
根
据
螺
纹
槽
与
钢
球
之
间
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
3
0
％
的
轴
向
载
荷
时
的
弹
性
变
位
量
求
得
）
的
实
用
值
记
载
。

 
·
防
尘
圈
种
类
　
P
：
塑
料
　
L
：
唇
形
防
尘
圈
　

（
单
位
：
m
m
）

GR系列 丝杠轴外径φ16

φ
D
1

φ
D
1

4
5°

4
5°
4
-M

4
-M

φ
P
C
D

φDg6

φd

无
防
尘
圈

T
Lt

E

φd1

法
兰
型
号
A

法
兰
型
号
B

W

Y

φ
PC
D

3
0
°

3
0
°

X

两
端
防
尘
圈

B

φ
PC
D

20以下

3
0
°

3
0
°

Y

X
1
8
.2
以
下

4
-M

φ
D
1 Q

G
R
1
6
1
6
A
S
-B
T
LR



C-13

丝
杠
轴
外
径
φ

　
25

GR系列 丝杠轴外径φ25

接
单
生
产
滚
珠
丝
杠
：
插
管
式
单
螺
母
C
0
～
C
1
0

型
号

丝
杠
轴

外
径 d

导
程 L

钢
珠
 

直
径 D
b

谷
径 d
1

循
环
数

圈
×
列

基
本
额
定

动
态
负
载

C
（
N
）

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

（
N
）

＊
刚
性
 

K
N
S

（N
/µm
）

螺
母
尺
寸

质
量

外
径
 

 D

全
长
 

 L t

防
尘
圈
种 类

无
防
尘
圈
 

E

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

W
X

Y
A

B
G

Q
P
C
D

M
螺
母

（
kg
）
丝
杠
轴
 

（㎏
/10
0㎜
）

直
孔
沉
孔

深

G
R
2
5
0
4
D
S
-A
A
P
R
2
5

4
2
.3
8
1
2
2
3
.1
2.
5×
1
5
2
0
0
1
4
4
0
0
1
6
0
4
6
4
3

P
3

1
2
7
4

A
5
6
─

─
7
.5
─

─
M
6

5
9
6
.6

1
1

6
.5
0
.4
9
0
.3
8

G
R
2
5
0
4
D
S
-C
A
P
R
2
5

4
2
.3
8
1
2
2
3
.1
2.
5×
1
5
2
0
0
1
4
4
0
0
1
6
0
4
6
4
3

P
3

1
2
7
4

C
─

─
─

─
─

─
M
6

5
9
6
.6

1
1

6
.5
0
.6
0
0
.3
8

G
R
2
5
0
4
E
S
-A
A
P
R
2
5

4
2
.3
8
1
2
2
3
.1
2.
5×
2
9
4
0
0
2
8
8
0
0
3
0
0
4
6
5
5

P
3

1
2
7
4

A
5
6
─

─
7

─
─

M
6

5
9
6
.6

1
1

6
.5
0
.5
9
0
.3
8

G
R
2
5
0
4
E
S
-C
A
P
R
2
5

4
2
.3
8
1
2
2
3
.1
2.
5×
2
9
4
0
0
2
8
8
0
0
3
0
0
4
6
5
5

P
3

1
2
7
4

C
─

─
─

─
─

─
M
6

5
9
6
.6

1
1

6
.5
0
.6
9
0
.3
8

G
R
2
5
0
5
B
S
-A
A
LR

2
5

5
3
.1
7
5
0
2
2
.5
1.
5×
2
1
1
0
0
0
2
6
6
0
0
2
1
0
4
7
5
3

L
5

1
2
7
4

A
5
7
─

─
7

─
─

M
6

6
0
6
.6

1
1

6
.5
0
.5
8
0
.3
8

G
R
2
5
0
5
B
S
-C
A
LR

2
5

5
3
.1
7
5
0
2
2
.5
1.
5×
2
1
1
0
0
0
2
6
6
0
0
2
1
0
4
7
5
3

L
5

1
2
7
4

C
─

─
─

─
─

─
M
6

6
0
6
.6

1
1

6
.5
0
.6
8
0
.3
8

G
R
2
5
0
5
D
S
-A
A
LR

2
5

5
3
.1
7
5
0
2
2
.5
2.
5×
1
9
4
0
0
2
2
2
0
0
1
7
0
4
7
4
8

L
5

1
2
7
4

A
5
7
─

─
7
.5
─

─
M
6

6
0
6
.6

1
1

6
.5
0
.5
4
0
.3
8

G
R
2
5
0
5
D
S
-C
A
LR

2
5

5
3
.1
7
5
0
2
2
.5
2.
5×
1
9
4
0
0
2
2
2
0
0
1
7
0
4
7
4
8

L
5

1
2
7
4

C
─

─
─

─
─

─
M
6

6
0
6
.6

1
1

6
.5
0
.6
4
0
.3
8

G
R
2
5
0
5
E
S
-A
A
LR

2
5

5
3
.1
7
5
0
2
2
.5
2.
5×
2
1
7
0
0
0
4
4
4
0
0
3
2
0
4
7
5
8

L
5

1
2
7
4

A
5
7
─

─
7
.5
─

─
M
6

6
0
6
.6

1
1

6
.5
0
.6
3
0
.3
8

G
R
2
5
0
5
E
S
-C
A
LR

2
5

5
3
.1
7
5
0
2
2
.5
2.
5×
2
1
7
0
0
0
4
4
4
0
0
3
2
0
4
7
5
8

L
5

1
2
7
4

C
─

─
─

─
─

─
M
6

6
0
6
.6

1
1

6
.5
0
.7
2
0
.3
8

G
R
2
5
0
6
B
S
-A
A
LR

2
5

6
3
.9
6
8
8
2
1
.6
1.
5×
2
1
4
7
0
0
3
2
4
0
0
2
1
0
5
0
6
1

L
5

1
2
7
8

A
5
9
─

─
7
.5
─

─
M
6

6
3
6
.6

1
1

6
.5
0
.7
4
0
.3
8

G
R
2
5
0
6
B
S
-C
A
LR

2
5

6
3
.9
6
8
8
2
1
.6
1.
5×
2
1
4
7
0
0
3
2
4
0
0
2
1
0
5
0
6
1

L
5

1
2
7
8

C
─

─
─

─
─

─
M
6

6
3
6
.6

1
1

6
.5
0
.8
6
0
.3
8

G
R
2
5
0
6
D
S
-A
A
LR

2
5

6
3
.9
6
8
8
2
1
.6
2.
5×
1
1
2
5
0
0
2
7
0
0
0
1
8
0
5
0
4
9

L
5

1
2
7
8

A
5
9
─

─
7
.5
─

─
M
6

6
3
6
.6

1
1

6
.5
0
.6
2
0
.3
8

G
R
2
5
0
6
D
S
-C
A
LR

2
5

6
3
.9
6
8
8
2
1
.6
2.
5×
1
1
2
5
0
0
2
7
0
0
0
1
8
0
5
0
4
9

L
5

1
2
7
8

C
─

─
─

─
─

─
M
6

6
3
6
.6

1
1

6
.5
0
.7
5
0
.3
8

G
R
2
5
0
6
E
S
-A
A
LR

2
5

6
3
.9
6
8
8
2
1
.6
2.
5×
2
2
2
7
0
0
5
4
0
0
0
3
3
0
5
0
6
7

L
5

1
2
7
8

A
5
9
─

─
7
.5
─

─
M
6

6
3
6
.6

1
1

6
.5
0
.8
0
0
.3
8

G
R
2
5
0
6
E
S
-C
A
LR

2
5

6
3
.9
6
8
8
2
1
.6
2.
5×
2
2
2
7
0
0
5
4
0
0
0
3
3
0
5
0
6
7

L
5

1
2
7
8

C
─

─
─

─
─

─
M
6

6
3
6
.6

1
1

6
.5
0
.9
2
0
.3
8

G
R
2
5
0
8
D
S
-A
A
P
R
2
5

8
4
.7
6
2
5
2
1

2.
5×
1
1
6
1
0
0
3
3
4
0
0
1
8
0
5
2
6
3

P
5

1
5
8
6

A
6
6
─

─
1
0

─
─

M
6

6
8
9

1
4

8
.6
0
.9
4
0
.3
8

G
R
2
5
0
8
D
S
-C
A
P
R
2
5

8
4
.7
6
2
5
2
1

2.
5×
1
1
6
1
0
0
3
3
4
0
0
1
8
0
5
2
6
3

P
5

1
5
8
6

C
─

─
─

─
─

─
M
6

6
8
9

1
4

8
.6
1
.1
1
0
.3
8

G
R
2
5
0
8
G
S
-A
A
P
R
2
5

8
4
.7
6
2
5
2
1

3.
5×
1
2
1
4
0
0
4
6
8
0
0
2
4
0
5
2
6
5

P
6

1
5
8
6

A
6
6
─

─
1
0

─
─

M
6

6
8
9

1
4

8
.6
0
.9
6
0
.3
8

G
R
2
5
0
8
G
S
-C
A
P
R
2
5

8
4
.7
6
2
5
2
1

3.
5×
1
2
1
4
0
0
4
6
8
0
0
2
4
0
5
2
6
5

P
6

1
5
8
6

C
─

─
─

─
─

─
M
6

6
8
9

1
4

8
.6
1
.1
3
0
.3
8

注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
作
为
基
于
刚
性
试
验
结
果
（
根
据
螺
纹
槽
与
钢
球
之
间
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
3
0
％
的
轴
向
载
荷
时
的
弹
性
变
位
量
求
得
）
的
实
用
值
记
载
。

 
·
防
尘
圈
种
类
　
P
：
塑
料
　
L
：
唇
形
防
尘
圈
　

（
单
位
：
m
m
）

φ
D
1

4
5°

4
5°
4
-M φ
P
C
D

φDg6

φd

无
防
尘
圈

T
Lt

E

φd1

法
兰
型
号
A

W

φ
D
1

4
5°

4
5°
4
-M φ
PC
D

法
兰
型
号
C

Q

A

Q

φDg6

φd

无
防
尘
圈

T
Lt

E

φd1

两
端
防
尘
圈

两
端
防
尘
圈

C-12

丝
杠
轴
外
径
φ
20

接
单
生
产
滚
珠
丝
杠
：
插
管
式
单
螺
母
C
0
～
C
1
0

型
号

丝
杠
轴

外
径 d

导
程 L

钢
珠
 

直
径 D
b

谷
径 d
1

循
环
数

圈
×
列

基
本
额
定

动
态
负
载

C
（
N
）

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

（
N
）

＊
刚
性
 

K
N
S

（N
/µm
）

螺
母
尺
寸

质
量

外
径
 

 D

全
长
 

 L t

防
尘
圈
种 类

无
防
尘
圈
 

E

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

W
X

Y
A

B
G

Q
P
C
D

M
螺
母

（
kg
）
丝
杠
轴
 

（㎏
/10
0㎜
）

直
孔
沉
孔

深

G
R
2
0
1
0
A
S
-A
A
LR

2
0
1
0
4
.7
6
2
5
1
6

1.
5×
1
9
2
0
0
1
6
2
0
0

9
0
4
6
5
7

L
6

1
5
7
4

A
5
6
─

─
1
0
─

─
M
6

5
9

6
.6

1
1

6
.5

0
.6
8
0
.2
5

G
R
2
0
1
0
A
S
-B
A
LR

2
0
1
0
4
.7
6
2
5
1
6

1.
5×
1
9
2
0
0
1
6
2
0
0

9
0
4
6
5
7

L
6

1
5
7
4

B
─

4
6
6
6
─

2
4
─

M
6

5
9

6
.6

1
1

6
.5

0
.6
7
0
.2
5

G
R
2
0
1
0
D
S
-A
A
LR

2
0
1
0
4
.7
6
2
5
1
6

2.
5×
1
1
3
5
0
0
2
5
1
0
0
1
4
0
4
6
6
5

L
6

1
5
7
4

A
5
6
─

─
1
0
─

─
M
6

5
9

6
.6

1
1

6
.5

0
.7
5
0
.2
5

G
R
2
0
1
0
D
S
-B
A
LR

2
0
1
0
4
.7
6
2
5
1
6

2.
5×
1
1
3
5
0
0
2
5
1
0
0
1
4
0
4
6
6
5

L
6

1
5
7
4

B
─

4
6
6
6
─

2
4
─

M
6

5
9

6
.6

1
1

6
.5

0
.7
4
0
.2
5

G
R
2
0
2
0
A
S
-A
A
LR

2
0
2
0
4
.7
6
2
5
1
5
.9
1.
5×
1
9
2
0
0
1
6
2
0
0

9
0
4
6
7
0

L
6

1
5
7
4

A
5
6
─

─
1
0
─

─
M
6

5
9

6
.6

1
1

6
.5

0
.7
9
0
.2
5

G
R
2
0
2
0
A
S
-B
A
LR

2
0
2
0
4
.7
6
2
5
1
5
.9
1.
5×
1
9
2
0
0
1
6
2
0
0

9
0
4
6
7
0

L
6

1
5
7
4

B
─

4
6
6
6
─

2
4
─

M
6

5
9

6
.6

1
1

6
.5

0
.7
8
0
.2
5

G
R
2
0
2
5
A
S
-A
A
P
R
2
0
2
5
4
.7
6
2
5
1
6

1.
5×
1
9
2
0
0
1
6
2
0
0

9
0
4
6
7
7

P
6

1
5
7
4

A
5
6
─

─
1
0
─

─
M
6

5
9

6
.6

1
1

6
.5

0
.8
6
0
.2
5

G
R
2
0
2
5
A
S
-B
A
P
R
2
0
2
5
4
.7
6
2
5
1
6

1.
5×
1
9
2
0
0
1
6
2
0
0

9
0
4
6
7
7

P
6

1
5
7
4

B
─

4
6
6
6
─

2
4
─

M
6

5
9

6
.6

1
1

6
.5

0
.8
4
0
.2
5

G
R
2
0
3
2
A
S
-A
A
P
R
2
0
3
2
4
.7
6
2
5
1
6

1.
5×
1
9
2
0
0
1
6
2
0
0

9
0
4
6
9
6

P
8

1
5
7
4

A
5
6
─

─
1
0
─

─
M
6

5
9

6
.6

1
1

6
.5

1
.0
2
0
.2
5

G
R
2
0
3
2
A
S
-B
A
P
R
2
0
3
2
4
.7
6
2
5
1
6

1.
5×
1
9
2
0
0
1
6
2
0
0

9
0
4
6
9
6

P
8

1
5
7
4

B
─

4
6
6
6
─

2
4
─

M
6

5
9

6
.6

1
1

6
.5

1
.0
1
0
.2
5

注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
作
为
基
于
刚
性
试
验
结
果
（
根
据
螺
纹
槽
与
钢
球
之
间
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
3
0
％
的
轴
向
载
荷
时
的
弹
性
变
位
量
求
得
）
的
实
用
值
记
载
。

 
·
防
尘
圈
种
类
　
P
：
塑
料
　
L
：
唇
形
防
尘
圈
　

（
单
位
：
m
m
）

GR系列 丝杠轴外径φ20

A

φ
D
1

φ
D
1

4
5°

4
5°
4
-M

4
-M

φ
P
C
D

φDg6

φd

无
防
尘
圈

T
Lt

E

φd1

法
兰
型
号
A

法
兰
型
号
B

Y

φ
PC
D

3
0
°

3
0
°

X
Q

B

Q

W

两
端
防
尘
圈



C-15

丝
杠
轴
外
径
φ

　
32

GR系列 丝杠轴外径φ32

接
单
生
产
滚
珠
丝
杠
：
插
管
式
单
螺
母
C
0
～
C
1
0

型
号

丝
杠
轴

外
径 d

导
程 L

钢
珠
 

直
径 D
b

谷
径 d
1

循
环
数

圈
×
列

基
本
额
定

动
态
负
载

C
（
N
）

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

（
N
）

＊
刚
性
 

K
N
S

（N
/µm
）

螺
母
尺
寸

质
量

外
径
 

 D

全
长
 

 L t

防
尘
圈
种 类

无
防
尘
圈
 

E

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

W
X

Y
A

B
G

Q
P
C
D

M
螺
母

（
kg
）
丝
杠
轴
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“
＊
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试
验
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钢
球
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间
施
加
了
相
当
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负
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定
动
态
负
载
（
C
）
3
0
％
的
轴
向
载
荷
时
的
弹
性
变
位
量
求
得
）
的
实
用
值
记
载
。

 
·
防
尘
圈
种
类
　
P
：
塑
料
　
L
：
唇
形
防
尘
圈
　

（
单
位
：
m
m
）

φ
D
1

φ
D
1

4
5°

4
5°
4
-M

4
-M

φ
P
C
D

φDg6

φd

无
防
尘
圈

T
Lt

E

φd1

法
兰
型
号
A

法
兰
型
号
B

W

φ
D
1

4
5°

4
5°

6
-M

φ
P
C
D

法
兰
型
号
C

法
兰
型
号
D

Y
φ
PC
D

φDg6

φd

无
防
尘
圈

T
Lt

E

φd1

3
0
°

3
0
°

X
Q

B

Q

A

Q

Q

φ
D
1

6
-M

φ
P
C
D

60
°

60
°

G

两
端
防
尘
圈

两
端
防
尘
圈
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接
单
生
产
滚
珠
丝
杠
：
插
管
式
单
螺
母
C
0
～
C
1
0

型
号

丝
杠
轴

外
径 d

导
程 L

钢
珠
 

直
径 D
b

谷
径 d
1

循
环
数

圈
×
列

基
本
额
定

动
态
负
载

C
（
N
）

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

（
N
）

＊
刚
性
 

K
N
S

（N
/µm
）

螺
母
尺
寸

质
量

外
径
 

 D

全
长
 

 L t

防
尘
圈
种 类

无
防
尘
圈
 

E

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

W
X

Y
A

B
G

Q
P
C
D

M
螺
母

（
kg
）
丝
杠
轴
 

（㎏
/10
0㎜
）

直
孔
沉
孔

深

G
R
3
6
0
5
D
S
-C
A
P
R
3
6

5
3
.1
7
5
0
3
3
.5
2.
5×
1
1
1
0
0
0

3
2
3
0
0
2
4
0
6
4
4
6

P
5

1
5

9
8
C

─
─

─
─

─
─

M
6

8
0

9
1
4

8
.6
1
.2
1
0
.7
9

G
R
3
6
0
5
D
S
-D
A
P
R
3
6

5
3
.1
7
5
0
3
3
.5
2.
5×
1
1
1
0
0
0

3
2
3
0
0
2
4
0
6
4
4
6

P
5

1
5

9
8
D

─
─

─
─

─
3
8

M
6

8
0

9
1
4

8
.6
1
.1
5
0
.7
9

G
R
3
6
0
5
E
S
-C
A
P
R
3
6

5
3
.1
7
5
0
3
3
.5
2.
5×
2
2
0
1
0
0

6
4
6
0
0
4
4
0
6
4
6
1

P
5

1
5

9
8
C

─
─

─
─

─
─

M
6

8
0

9
1
4

8
.6
1
.4
4
0
.7
9

G
R
3
6
0
5
E
S
-D
A
P
R
3
6

5
3
.1
7
5
0
3
3
.5
2.
5×
2
2
0
1
0
0

6
4
6
0
0
4
4
0
6
4
6
1

P
5

1
5

9
8
D

─
─

─
─

─
3
8

M
6

8
0

9
1
4

8
.6
1
.3
8
0
.7
9

G
R
3
6
0
5
FS
-C
A
P
R
3
6

5
3
.1
7
5
0
3
3
.5
2.
5×
3
2
8
3
0
0

9
6
9
0
0
6
3
0
6
4
7
6

P
5

1
5

9
8
C

─
─

─
─

─
─

M
6

8
0

9
1
4

8
.6
1
.6
7
0
.7
9

G
R
3
6
0
5
FS
-D
A
P
R
3
6

5
3
.1
7
5
0
3
3
.5
2.
5×
3
2
8
3
0
0

9
6
9
0
0
6
3
0
6
4
7
6

P
5

1
5

9
8
D

─
─

─
─

─
3
8

M
6

8
0

9
1
4

8
.6
1
.6
1
0
.7
9

G
R
3
6
0
6
D
S
-C
A
P
R
3
6

6
3
.9
6
8
8
3
2
.6
2.
5×
1
1
5
1
0
0

3
9
8
0
0
2
4
0
6
6
5
2

P
5

1
5
1
0
0
C

─
─

─
─

─
─

M
6

8
2

9
1
4

8
.6
1
.3
7
0
.7
9

G
R
3
6
0
6
D
S
-D
A
P
R
3
6

6
3
.9
6
8
8
3
2
.6
2.
5×
1
1
5
1
0
0

3
9
8
0
0
2
4
0
6
6
5
2

P
5

1
5
1
0
0
D

─
─

─
─

─
3
8

M
6

8
2

9
1
4

8
.6
1
.3
1
0
.7
9

G
R
3
6
0
6
E
S
-C
A
P
R
3
6

6
3
.9
6
8
8
3
2
.6
2.
5×
2
2
7
2
0
0

7
9
6
0
0
4
5
0
6
6
7
0

P
5

1
5
1
0
0
C

─
─

─
─

─
─

M
6

8
2

9
1
4

8
.6
1
.6
7
0
.7
9

G
R
3
6
0
6
E
S
-D
A
P
R
3
6

6
3
.9
6
8
8
3
2
.6
2.
5×
2
2
7
2
0
0

7
9
6
0
0
4
5
0
6
6
7
0

P
5

1
5
1
0
0
D

─
─

─
─

─
3
8

M
6

8
2

9
1
4

8
.6
1
.6
1
0
.7
9

G
R
3
6
0
6
FS
-C
A
P
R
3
6

6
3
.9
6
8
8
3
2
.6
2.
5×
3
3
8
5
0
0
1
1
9
4
0
0
6
6
0
6
6
8
8

P
5

1
5
1
0
0
C

─
─

─
─

─
─

M
6

8
2

9
1
4

8
.6
1
.9
7
0
.7
9

G
R
3
6
0
6
FS
-D
A
P
R
3
6

6
3
.9
6
8
8
3
2
.6
2.
5×
3
3
8
5
0
0
1
1
9
4
0
0
6
6
0
6
6
8
8

P
5

1
5
1
0
0
D

─
─

─
─

─
3
8

M
6

8
2

9
1
4

8
.6
1
.9
0
0
.7
9

G
R
3
6
0
8
D
S
-C
A
P
R
3
6

8
4
.7
6
2
5
3
2

2.
5×
1
1
9
2
0
0

4
7
9
0
0
2
4
0
7
0
5
7

P
6

1
5
1
0
4
C

─
─

─
─

─
─

M
6

8
6

9
1
4

8
.6
1
.6
4
0
.7
9

G
R
3
6
0
8
D
S
-D
A
P
R
3
6

8
4
.7
6
2
5
3
2

2.
5×
1
1
9
2
0
0

4
7
9
0
0
2
4
0
7
0
5
7

P
6

1
5
1
0
4
D

─
─

─
─

─
4
0

M
6

8
6

9
1
4

8
.6
1
.5
8
0
.7
9

G
R
3
6
0
8
E
S
-C
A
P
R
3
6

8
4
.7
6
2
5
3
2

2.
5×
2
3
4
7
0
0

9
5
8
0
0
4
6
0
7
0
8
1

P
6

1
5
1
0
4
C

─
─

─
─

─
─

M
6

8
6

9
1
4

8
.6
2
.1
1
0
.7
9

G
R
3
6
0
8
E
S
-D
A
P
R
3
6

8
4
.7
6
2
5
3
2

2.
5×
2
3
4
7
0
0

9
5
8
0
0
4
6
0
7
0
8
1

P
6

1
5
1
0
4
D

─
─

─
─

─
4
0

M
6

8
6

9
1
4

8
.6
2
.0
4
0
.7
9

注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
作
为
基
于
刚
性
试
验
结
果
（
根
据
螺
纹
槽
与
钢
球
之
间
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
3
0
％
的
轴
向
载
荷
时
的
弹
性
变
位
量
求
得
）
的
实
用
值
记
载
。

 
·
防
尘
圈
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类
　
P
：
塑
料
　

（
单
位
：
m
m
）

GR系列 丝杠轴外径φ36

φ
D
1

φ
D
1

6
-M

6
-M

φ
P
C
D

φDg6

φd

无
防
尘
圈

T
Lt

E

φd1

法
兰
型
号
C

法
兰
型
号
D

60
°

60
°

φ
P
C
D

G

Q
Q

4
5°

4
5°

两
端
防
尘
圈
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接
单
生
产
滚
珠
丝
杠
：
插
管
式
单
螺
母
C
0
～
C
1
0

型
号

丝
杠
轴

外
径 d

导
程 L

钢
珠
 

直
径 D
b

谷
径 d
1

循
环
数

圈
×
列

基
本
额
定

动
态
负
载

C
（
N
）

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

（
N
）

＊
刚
性
 

K
N
S

（N
/µm
）

螺
母
尺
寸

质
量

外
径
 

 D

全
长
 

 L t

防
尘
圈
种 类

无
防
尘
圈
 

E

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

W
X

Y
A

B
G

Q
P
C
D

M
螺
母

（
kg
）
丝
杠
轴
 

（㎏
/10
0㎜
）

直
孔
沉
孔

深

G
R
3
2
1
0
B
S
-C
A
LR

3
2
1
0
6
.3
5
0
0
2
7
.2
1.
5×
2
3
0
3
0
0

6
6
7
0
0
2
6
0
7
4

8
8
L

8
1
5
1
0
8
C

─
─

─
─

─
─

M
6

9
0

9
1
4

8
.6
2
.6
5
0
.6
3

G
R
3
2
1
0
B
S
-D
A
LR

3
2
1
0
6
.3
5
0
0
2
7
.2
1.
5×
2
3
0
3
0
0

6
6
7
0
0
2
6
0
7
4

8
8
L

8
1
5
1
0
8
D

─
─

─
─

─
4
1

M
6

9
0

9
1
4

8
.6
2
.5
7
0
.6
3

G
R
3
2
1
0
D
S
-C
A
LR

3
2
1
0
6
.3
5
0
0
2
7
.2
2.
5×
1
2
5
8
0
0

5
5
6
0
0
2
3
0
7
4

6
8
L

8
1
5
1
0
8
C

─
─

─
─

─
─

M
6

9
0

9
1
4

8
.6
2
.1
7
0
.6
3

G
R
3
2
1
0
D
S
-D
A
LR

3
2
1
0
6
.3
5
0
0
2
7
.2
2.
5×
1
2
5
8
0
0

5
5
6
0
0
2
3
0
7
4

6
8
L

8
1
5
1
0
8
D

─
─

─
─

─
4
1

M
6

9
0

9
1
4

8
.6
2
.1
0
0
.6
3

G
R
3
2
1
0
E
S
-C
A
LR

3
2
1
0
6
.3
5
0
0
2
7
.2
2.
5×
2
4
6
9
0
0
1
1
1
2
0
0
4
1
0
7
4

9
8
L

8
1
5
1
0
8
C

─
─

─
─

─
─

M
6

9
0

9
1
4

8
.6
2
.8
8
0
.6
3

G
R
3
2
1
0
E
S
-D
A
LR

3
2
1
0
6
.3
5
0
0
2
7
.2
2.
5×
2
4
6
9
0
0
1
1
1
2
0
0
4
1
0
7
4

9
8
L

8
1
5
1
0
8
D

─
─

─
─

─
4
1

M
6

9
0

9
1
4

8
.6
2
.8
1
0
.6
3

G
R
3
2
1
2
D
S
-C
A
P
R
3
2
1
2
6
.3
5
0
0
2
7
.2
2.
5×
1
2
5
8
0
0

5
5
6
0
0
2
4
0
7
4

8
1
P

8
1
8
1
0
8
C

─
─

─
─

─
─

M
6

9
0

9
1
4

8
.6
2
.5
9
0
.6
3

G
R
3
2
1
2
D
S
-D
A
P
R
3
2
1
2
6
.3
5
0
0
2
7
.2
2.
5×
1
2
5
8
0
0

5
5
6
0
0
2
4
0
7
4

8
1
P

8
1
8
1
0
8
D

─
─

─
─

─
4
1

M
6

9
0

9
1
4

8
.6
2
.5
1
0
.6
3

G
R
3
2
1
2
G
S
-C
A
P
R
3
2
1
2
6
.3
5
0
0
2
7
.2
3.
5×
1
3
4
5
0
0

7
7
8
0
0
3
3
0
7
4

9
3
P

8
1
8
1
0
8
C

─
─

─
─

─
─

M
6

9
0

9
1
4

8
.6
2
.8
8
0
.6
3

G
R
3
2
1
2
G
S
-D
A
P
R
3
2
1
2
6
.3
5
0
0
2
7
.2
3.
5×
1
3
4
5
0
0

7
7
8
0
0
3
3
0
7
4

9
3
P

8
1
8
1
0
8
D

─
─

─
─

─
4
1

M
6

9
0

9
1
4

8
.6
2
.7
9
0
.6
3

G
R
3
2
2
0
D
S
-C
A
LR

3
2
2
0
6
.3
5
0
0
2
7
.2
2.
5×
1
2
5
8
0
0

5
5
6
0
0
2
5
0
7
2

9
6
L

9
1
8
1
0
6
C

─
─

─
─

─
─

M
6

8
8

9
1
4

8
.6
2
.7
6
0
.6
3

G
R
3
2
2
0
D
S
-D
A
LR

3
2
2
0
6
.3
5
0
0
2
7
.2
2.
5×
1
2
5
8
0
0

5
5
6
0
0
2
5
0
7
2

9
6
L

9
1
8
1
0
6
D

─
─

─
─

─
4
0

M
6

8
8

9
1
4

8
.6
2
.6
8
0
.6
3

G
R
3
2
3
2
A
S
-C
A
P
R
3
2
3
2
4
.7
6
2
5
2
8

1.
5×
1
1
1
5
0
0

2
6
3
0
0
1
5
0
6
4

9
5
P

9
1
8

9
8
C

─
─

─
─

─
─

M
6

8
0

9
1
4

8
.6
2
.1
6
0
.6
3

G
R
3
2
3
2
A
S
-D
A
P
R
3
2
3
2
4
.7
6
2
5
2
8

1.
5×
1
1
1
5
0
0

2
6
3
0
0
1
5
0
6
4

9
5
P

9
1
8

9
8
D

─
─

─
─

─
3
8

M
6

8
0

9
1
4

8
.6
2
.0
9
0
.6
3

G
R
3
2
3
2
D
S
-C
A
P
R
3
2
3
2
4
.7
6
2
5
2
8

2.
5×
1
1
7
8
0
0

4
3
9
0
0
2
3
0
6
4
1
2
7
P

9
1
8

9
8
C

─
─

─
─

─
─

M
6

8
0

9
1
4

8
.6
2
.6
8
0
.6
3

G
R
3
2
3
2
D
S
-D
A
P
R
3
2
3
2
4
.7
6
2
5
2
8

2.
5×
1
1
7
8
0
0

4
3
9
0
0
2
3
0
6
4
1
2
7
P

9
1
8

9
8
D

─
─

─
─

─
3
8

M
6

8
0

9
1
4

8
.6
2
.6
1
0
.6
3

注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
作
为
基
于
刚
性
试
验
结
果
（
根
据
螺
纹
槽
与
钢
球
之
间
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
3
0
％
的
轴
向
载
荷
时
的
弹
性
变
位
量
求
得
）
的
实
用
值
记
载
。

 
·
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尘
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种
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塑
料
　
L
：
唇
形
防
尘
圈
　

（
单
位
：
m
m
）

GR系列 丝杠轴外径φ32

φ
D
1

φ
D
1

6
-M

6
-M

φ
P
C
D

φDg6

φd

无
防
尘
圈

T
Lt

E

φd1

法
兰
型
号
C

法
兰
型
号
D

60
°

60
°

φ
P
C
D

G

Q
Q

4
5°

4
5°

两
端
防
尘
圈
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接
单
生
产
滚
珠
丝
杠
：
插
管
式
单
螺
母
C
0
～
C
1
0

型
号

丝
杠
轴

外
径 d

导
程 L

钢
珠
 

直
径 D
b

谷
径 d
1

循
环
数

圈
×
列

基
本
额
定

动
态
负
载

C
（
N
）

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

（
N
）

＊
刚
性
 

K
N
S

（N
/µm
）

螺
母
尺
寸

质
量

外
径
 

 D

全
长
 

 L t

防
尘
圈
种 类

无
防
尘
圈
 

E

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

W
X

Y
A

B
G

Q
P
C
D

M
螺
母

（
kg
）
丝
杠
轴
 

（㎏
/10
0㎜
）

直
孔
沉
孔

深

G
R
4
0
0
5
D
S
-C
A
P
R
4
0

5
3
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5
.2
1.
5×
1
2
0
3
0
0
5
1
3
0
0
3
5
0
9
3
1
2
6
P

8
1
8
1
3
5
D

─
─

─
─

─
5
1
R
c1
/8

1
1
3

1
1
1
7
.5
1
0
.8
4
.9
7
1
.5
3

注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
作
为
基
于
刚
性
试
验
结
果
（
根
据
螺
纹
槽
与
钢
球
之
间
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
3
0
％
的
轴
向
载
荷
时
的
弹
性
变
位
量
求
得
）
的
实
用
值
记
载
。

 
·
防
尘
圈
种
类
　
P
：
塑
料
　
L
：
唇
形
防
尘
圈
　

（
单
位
：
m
m
）

φ
D
1

φ
D
1

6
-M

6
-M

φ
P
C
D

φDg6

φd

无
防
尘
圈

T
Lt

E

φd1

法
兰
型
号
C

法
兰
型
号
D

60
°

φ
P
C
D

G

Q
Q

4
5°

4
5°

60
°

两
端
防
尘
圈
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丝
杠
轴
外
径
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GR系列 丝杠轴外径φ63

接
单
生
产
滚
珠
丝
杠
：
插
管
式
单
螺
母
C
0
～
C
1
0

型
号

丝
杠
轴

外
径 d

导
程 L

钢
珠
 

直
径 D
b

谷
径 d
1

循
环
数

圈
×
列

基
本
额
定

动
态
负
载

C
（
N
）

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

（
N
）

＊
刚
性
 

K
N
S

（
N/
µm
）

螺
母
尺
寸

质
量

外
径
 

 D

全
长
 

 L t

防
尘
圈
种 类

无
防
尘
圈
 

E

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

W
X

Y
A

B
G

Q
P
C
D

M
螺
母

（
kg
）
丝
杠
轴
 

（㎏
/10
0㎜
）

直
孔
沉
孔

深

G
R
6
3
1
0
D
S
-C
A
P
R
6
3
1
0
6
.3
5
0
0
5
8
.2
2.
5×
1
3
6
8
0
0
1
1
4
9
0
0
4
0
0
1
0
8
7
5
P

8
2
2
1
5
4
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
3
0
1
4

2
0
1
3

4
.6
5
2
.4
3

G
R
6
3
1
0
D
S
-D
A
P
R
6
3
1
0
6
.3
5
0
0
5
8
.2
2.
5×
1
3
6
8
0
0
1
1
4
9
0
0
4
0
0
1
0
8
7
5
P

8
2
2
1
5
4
D

─
─

─
─

─
5
8
R
c1
/8
1
3
0
1
4

2
0
1
3

4
.4
2
2
.4
3

G
R
6
3
1
0
E
S
-C
A
P
R
6
3
1
0
6
.3
5
0
0
5
8
.2
2.
5×
2
6
6
6
0
0
2
2
9
8
0
0
7
6
0
1
0
8
1
0
5
P

8
2
2
1
5
4
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
3
0
1
4

2
0
1
3

5
.8
6
2
.4
3

G
R
6
3
1
0
E
S
-D
A
P
R
6
3
1
0
6
.3
5
0
0
5
8
.2
2.
5×
2
6
6
6
0
0
2
2
9
8
0
0
7
6
0
1
0
8
1
0
5
P

8
2
2
1
5
4
D

─
─

─
─

─
5
8
R
c1
/8
1
3
0
1
4

2
0
1
3

5
.6
3
2
.4
3

G
R
6
3
1
0
FS
-C
A
P
R
6
3
1
0
6
.3
5
0
0
5
8
.2
2.
5×
3
9
4
4
0
0
3
4
4
7
0
0
1
1
0
0
1
0
8
1
3
5
P

8
2
2
1
5
4
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
3
0
1
4

2
0
1
3

7
.0
7
2
.4
3

G
R
6
3
1
0
FS
-D
A
P
R
6
3
1
0
6
.3
5
0
0
5
8
.2
2.
5×
3
9
4
4
0
0
3
4
4
7
0
0
1
1
0
0
1
0
8
1
3
5
P

8
2
2
1
5
4
D

─
─

─
─

─
5
8
R
c1
/8
1
3
0
1
4

2
0
1
3

6
.8
4
2
.4
3

G
R
6
3
1
2
D
S
-C
A
P
R
6
3
1
2
7
.9
3
7
5
5
6
.8
2.
5×
1
4
8
7
0
0
1
3
9
0
0
0
4
0
0
1
1
5
8
3
P

7
2
2
1
6
1
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
3
7
1
4

2
0
1
3

5
.7
2
2
.4
3

G
R
6
3
1
2
D
S
-D
A
P
R
6
3
1
2
7
.9
3
7
5
5
6
.8
2.
5×
1
4
8
7
0
0
1
3
9
0
0
0
4
0
0
1
1
5
8
3
P

7
2
2
1
6
1
D

─
─

─
─

─
6
1
R
c1
/8
1
3
7
1
4

2
0
1
3

5
.4
8
2
.4
3

G
R
6
3
1
2
E
S
-C
A
P
R
6
3
1
2
7
.9
3
7
5
5
6
.8
2.
5×
2
8
8
5
0
0
2
7
8
0
0
0
7
6
0
1
1
5
1
1
9
P

7
2
2
1
6
1
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
3
7
1
4

2
0
1
3

7
.4
6
2
.4
3

G
R
6
3
1
2
E
S
-D
A
P
R
6
3
1
2
7
.9
3
7
5
5
6
.8
2.
5×
2
8
8
5
0
0
2
7
8
0
0
0
7
6
0
1
1
5
1
1
9
P

7
2
2
1
6
1
D

─
─

─
─

─
6
1
R
c1
/8
1
3
7
1
4

2
0
1
3

7
.2
2
2
.4
3

G
R
6
3
1
2
FS
-C
A
P
R
6
3
1
2
7
.9
3
7
5
5
6
.8
2.
5×
3
1
2
5
5
0
0
4
1
7
0
0
0
1
1
0
0
1
1
5
1
5
5
P

7
2
2
1
6
1
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
3
7
1
4

2
0
1
3

9
.2
0
2
.4
3

G
R
6
3
1
2
FS
-D
A
P
R
6
3
1
2
7
.9
3
7
5
5
6
.8
2.
5×
3
1
2
5
5
0
0
4
1
7
0
0
0
1
1
0
0
1
1
5
1
5
5
P

7
2
2
1
6
1
D

─
─

─
─

─
6
1
R
c1
/8
1
3
7
1
4

2
0
1
3

8
.9
6
2
.4
3

G
R
6
3
1
6
D
S
-C
A
P
R
6
3
1
6
9
.5
2
5
0
5
5
.6
2.
5×
1
8
0
3
0
0
2
3
1
0
0
0
4
5
0
1
2
2
1
1
5
P

1
3
2
8
1
8
0
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
5
0
1
8

2
6
1
7
.5

9
.5
3
2
.4
3

G
R
6
3
1
6
D
S
-D
A
P
R
6
3
1
6
9
.5
2
5
0
5
5
.6
2.
5×
1
8
0
3
0
0
2
3
1
0
0
0
4
5
0
1
2
2
1
1
5
P

1
3
2
8
1
8
0
D

─
─

─
─

─
6
9
R
c1
/8
1
5
0
1
8

2
6
1
7
.5

9
.1
6
2
.4
3

G
R
6
3
1
6
E
S
-C
A
P
R
6
3
1
6
9
.5
2
5
0
5
5
.6
2.
5×
2
1
4
5
8
0
0
4
6
2
0
0
0
8
5
0
1
2
2
1
6
3
P

1
3
2
8
1
8
0
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
5
0
1
8

2
6
1
7
.5
1
2
.2
5
2
.4
3

G
R
6
3
1
6
E
S
-D
A
P
R
6
3
1
6
9
.5
2
5
0
5
5
.6
2.
5×
2
1
4
5
8
0
0
4
6
2
0
0
0
8
5
0
1
2
2
1
6
3
P

1
3
2
8
1
8
0
D

─
─

─
─

─
6
9
R
c1
/8
1
5
0
1
8

2
6
1
7
.5
1
1
.8
8
2
.4
3

G
R
6
3
2
0
D
S
-C
A
P
R
6
3
2
0
9
.5
2
5
0
5
5
.6
2.
5×
1
8
0
3
0
0
2
3
1
0
0
0
4
6
0
1
2
2
1
1
5
P

1
3
2
8
1
8
0
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
5
0
1
8

2
6
1
7
.5

9
.5
3
2
.4
3

G
R
6
3
2
0
D
S
-D
A
P
R
6
3
2
0
9
.5
2
5
0
5
5
.6
2.
5×
1
8
0
3
0
0
2
3
1
0
0
0
4
6
0
1
2
2
1
1
5
P

1
3
2
8
1
8
0
D

─
─

─
─

─
6
9
R
c1
/8
1
5
0
1
8

2
6
1
7
.5

9
.1
6
2
.4
3

G
R
6
3
2
0
E
S
-C
A
P
R
6
3
2
0
9
.5
2
5
0
5
5
.6
2.
5×
2
1
4
5
8
0
0
4
6
2
0
0
0
8
6
0
1
2
2
1
7
5
P

1
3
2
8
1
8
0
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
5
0
1
8

2
6
1
7
.5
1
2
.9
3
2
.4
3

G
R
6
3
2
0
E
S
-D
A
P
R
6
3
2
0
9
.5
2
5
0
5
5
.6
2.
5×
2
1
4
5
8
0
0
4
6
2
0
0
0
8
6
0
1
2
2
1
7
5
P

1
3
2
8
1
8
0
D

─
─

─
─

─
6
9
R
c1
/8
1
5
0
1
8

2
6
1
7
.5
1
2
.5
7
2
.4
3

注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
作
为
基
于
刚
性
试
验
结
果
（
根
据
螺
纹
槽
与
钢
球
之
间
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
3
0
％
的
轴
向
载
荷
时
的
弹
性
变
位
量
求
得
）
的
实
用
值
记
载
。

 
·
防
尘
圈
种
类
　
P
：
塑
料
　

（
单
位
：
m
m
）

φ
D
1

φ
D
1

6
-M

6
-M

φ
P
C
D

φDg6

φd

无
防
尘
圈

T
Lt

E

φd1

法
兰
型
号
C

法
兰
型
号
D

60
°

φ
P
C
D

G

Q
Q

4
5°

4
5°

60
°

两
端
防
尘
圈

C-26

接
单
生
产
滚
珠
丝
杠
：
插
管
式
单
螺
母
C
0
～
C
1
0

型
号

丝
杠
轴

外
径 d

导
程 L

钢
珠
 

直
径 D
b

谷
径 d
1

循
环
数

圈
×
列

基
本
额
定

动
态
负
载

C
（
N
）

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

（
N
）

＊
刚
性
 

K
N
S

（N
/µm
）

螺
母
尺
寸

质
量

外
径
 

 D

全
长
 

 L t

防
尘
圈
种 类

无
防
尘
圈
 

E

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

W
X

Y
A

B
G

Q
P
C
D

M
螺
母

（
kg
）
丝
杠
轴
 

（㎏
/10
0㎜
）

直
孔
沉
孔

深

G
R
6
3
0
6
B
S
-C
A
P
R
6
3

6
3
.9
6
8
8
5
9
.6
1.
5×
2
2
2
1
0
0

8
3
5
0
0
4
5
0
1
0
0
6
5
P

4
1
8
1
4
2
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
2
0

1
1
1
7
.5
1
0
.8
3
.2
7
2
.4
3

G
R
6
3
0
6
B
S
-D
A
P
R
6
3

6
3
.9
6
8
8
5
9
.6
1.
5×
2
2
2
1
0
0

8
3
5
0
0
4
5
0
1
0
0
6
5
P

4
1
8
1
4
2
D

─
─

─
─

─
5
3
R
c1
/8

1
2
0

1
1
1
7
.5
1
0
.8
3
.1
0
2
.4
3

G
R
6
3
0
6
C
S
-C
A
P
R
6
3

6
3
.9
6
8
8
5
9
.6
1.
5×
3
3
1
3
0
0
1
2
5
3
0
0
6
5
0
1
0
0
7
7
P

4
1
8
1
4
2
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
2
0

1
1
1
7
.5
1
0
.8
3
.6
6
2
.4
3

G
R
6
3
0
6
C
S
-D
A
P
R
6
3

6
3
.9
6
8
8
5
9
.6
1.
5×
3
3
1
3
0
0
1
2
5
3
0
0
6
5
0
1
0
0
7
7
P

4
1
8
1
4
2
D

─
─

─
─

─
5
3
R
c1
/8

1
2
0

1
1
1
7
.5
1
0
.8
3
.5
0
2
.4
3

G
R
6
3
0
8
B
S
-C
A
P
R
6
3

8
4
.7
6
2
5
5
9

1.
5×
2
2
7
8
0
0
1
0
2
5
0
0
4
6
0
1
0
4
7
8
P

5
2
2
1
5
0
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
2
6

1
4
2
0

1
3

4
.4
8
2
.4
3

G
R
6
3
0
8
B
S
-D
A
P
R
6
3

8
4
.7
6
2
5
5
9

1.
5×
2
2
7
8
0
0
1
0
2
5
0
0
4
6
0
1
0
4
7
8
P

5
2
2
1
5
0
D

─
─

─
─

─
5
7
R
c1
/8

1
2
6

1
4
2
0

1
3

4
.2
7
2
.4
3

G
R
6
3
0
8
C
S
-C
A
P
R
6
3

8
4
.7
6
2
5
5
9

1.
5×
3
3
9
3
0
0
1
5
3
8
0
0
6
6
0
1
0
4
9
4
P

5
2
2
1
5
0
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
2
6

1
4
2
0

1
3

5
.0
7
2
.4
3

G
R
6
3
0
8
C
S
-D
A
P
R
6
3

8
4
.7
6
2
5
5
9

1.
5×
3
3
9
3
0
0
1
5
3
8
0
0
6
6
0
1
0
4
9
4
P

5
2
2
1
5
0
D

─
─

─
─

─
5
7
R
c1
/8

1
2
6

1
4
2
0

1
3

4
.8
7
2
.4
3

注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
作
为
基
于
刚
性
试
验
结
果
（
根
据
螺
纹
槽
与
钢
球
之
间
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
3
0
％
的
轴
向
载
荷
时
的
弹
性
变
位
量
求
得
）
的
实
用
值
记
载
。
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种
类
　
P
：
塑
料
　

（
单
位
：
m
m
）

GR系列 丝杠轴外径φ63

φ
D
1

φ
D
1

6
-M

6
-M

φ
P
C
D

φDg6

φd

无
防
尘
圈

T
Lt

E

φd1

法
兰
型
号
C

法
兰
型
号
D

60
°

60
°

φ
P
C
D

G

Q
Q

4
5°

4
5°

两
端
防
尘
圈

丝
杠
轴
外
径
φ
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丝
杠
轴
外
径
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接
单
生
产
滚
珠
丝
杠
：
插
管
式
单
螺
母
C
1
～
C
1
0

型
号

丝
杠
轴

外
径 d

导
程 L

钢
珠
 

直
径 D
b

谷
径 d
1

循
环
数

圈
×
列

基
本
额
定

动
态
负
载

C
（
N
）

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

（
N
）

＊
刚
性
 

K
N
S

（
N/
µm
）

螺
母
尺
寸

质
量

外
径
 

 D

全
长
 

 L t

防
尘
圈
种 类

无
防
尘
圈
 

E

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

W
X

Y
A

B
G

Q
P
C
D

M
螺
母

（
kg
）
丝
杠
轴
 

（㎏
/10
0㎜
）

直
孔
沉
孔

深

G
R
8
0
1
0
E
S
-C
A
P
R
8
0
1
0
6
.3
5
0
0
7
5
.2
2.
5×
2
7
3
1
0
0
2
8
9
1
0
0
9
1
0
1
3
0
1
0
3
P

7
2
2
1
7
6
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
5
2
1
4

2
0

1
3

7
.6
4
3
.9
2

G
R
8
0
1
0
E
S
-D
A
P
R
8
0
1
0
6
.3
5
0
0
7
5
.2
2.
5×
2
7
3
1
0
0
2
8
9
1
0
0
9
1
0
1
3
0
1
0
3
P

7
2
2
1
7
6
D

─
─

─
─

─
6
6
R
c1
/8
1
5
2
1
4

2
0

1
3

7
.3
4
3
.9
2

G
R
8
0
1
0
FS
-C
A
P
R
8
0
1
0
6
.3
5
0
0
7
5
.2
2.
5×
3
1
0
3
7
0
0
4
3
3
7
0
0
1
3
2
0
1
3
0
1
3
3
P

7
2
2
1
7
6
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
5
2
1
4

2
0

1
3

9
.3
2
3
.9
2

G
R
8
0
1
0
FS
-D
A
P
R
8
0
1
0
6
.3
5
0
0
7
5
.2
2.
5×
3
1
0
3
7
0
0
4
3
3
7
0
0
1
3
2
0
1
3
0
1
3
3
P

7
2
2
1
7
6
D

─
─

─
─

─
6
6
R
c1
/8
1
5
2
1
4

2
0

1
3

9
.0
2
3
.9
2

G
R
8
0
1
2
E
S
-C
A
P
R
8
0
1
2
7
.9
3
7
5
7
3
.8
2.
5×
2
9
9
4
0
0
3
5
9
1
0
0
9
4
0
1
3
6
1
1
9
P

7
2
2
1
8
2
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
5
8
1
4

2
0

1
3

9
.5
4
3
.9
2

G
R
8
0
1
2
E
S
-D
A
P
R
8
0
1
2
7
.9
3
7
5
7
3
.8
2.
5×
2
9
9
4
0
0
3
5
9
1
0
0
9
4
0
1
3
6
1
1
9
P

7
2
2
1
8
2
D

─
─

─
─

─
6
8
R
c1
/8
1
5
8
1
4

2
0

1
3

9
.2
2
3
.9
2

G
R
8
0
1
2
FS
-C
A
P
R
8
0
1
2
7
.9
3
7
5
7
3
.8
2.
5×
3
1
4
0
7
0
0
5
3
8
7
0
0
1
3
5
0
1
3
6
1
5
5
P

7
2
2
1
8
2
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
5
8
1
4

2
0

1
3

1
1
.8
3
3
.9
2

G
R
8
0
1
2
FS
-D
A
P
R
8
0
1
2
7
.9
3
7
5
7
3
.8
2.
5×
3
1
4
0
7
0
0
5
3
8
7
0
0
1
3
5
0
1
3
6
1
5
5
P

7
2
2
1
8
2
D

─
─

─
─

─
6
8
R
c1
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1
1
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1
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注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
作
为
基
于
刚
性
试
验
结
果
（
根
据
螺
纹
槽
与
钢
球
之
间
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
3
0
％
的
轴
向
载
荷
时
的
弹
性
变
位
量
求
得
）
的
实
用
值
记
载
。
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丝
杠
轴
外
径
φ
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接
单
生
产
滚
珠
丝
杠
：
插
管
式
单
螺
母
C
1
～
C
1
0

型
号

丝
杠
轴

外
径 d

导
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钢
珠
 

直
径 D
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径 d
1
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数
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）
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态
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（
N
）

＊
刚
性
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螺
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寸

质
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注
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＊
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标
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的
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基
于
刚
性
试
验
结
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根
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钢
球
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当
于
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定
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态
负
载
（
C
）
3
0
％
的
轴
向
载
荷
时
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弹
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变
位
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得
）
的
实
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记
载
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丝
杠
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外
径
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～
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GR系列 丝杠轴外径φ20～28

接
单
生
产
滚
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丝
杠
：
插
管
式
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体
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母
C
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～
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5

型
号

丝
杠
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外
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导
程 L

钢
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直
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谷
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圈
×
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基
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载
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）

基
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定
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态
负
载

C
0

（
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）

＊
刚
性
 

K
N
W
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）

螺
母
尺
寸

质
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外
径
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全
长
 

 L t

防
尘
圈
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无
防
尘
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E

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

W
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Y
A

B
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D

M
螺
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（
kg
）
丝
杠
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）

直
孔
沉
孔

深
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4
D
T
-A
A
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2
0

4
2
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1
2
1
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5×
1
4
7
0
0
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0
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0

4
9
L
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4

A
4
9
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─
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─
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6
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1

5
.5

9
.5

5
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0
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5
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0
9
R
c1
/8
2
4
3
2
6

3
9
2
5
.5
3
9
.7
4
9
.5
7

注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
作
为
基
于
刚
性
试
验
结
果
（
根
据
螺
纹
槽
与
钢
球
之
间
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
3
0
％
的
轴
向
载
荷
时
的
弹
性
变
位
量
求
得
）
的
实
用
值
记
载
。

 
·
防
尘
圈
种
类
　
P
：
塑
料
　

（
单
位
：
m
m
）

φ
D
1

φ
D
1

6
-M

6
-M

φ
P
C
D

φDg6

φd

无
防
尘
圈

T
Lt

E

φd1

法
兰
型
号
C

法
兰
型
号
D

60
°

60
°

φ
P
C
D

G

Q
Q

4
5°

4
5°

两
端
防
尘
圈



C-33

丝
杠
轴
外
径
φ

　
36

接
单
生
产
滚
珠
丝
杠
：
插
管
式
整
体
螺
母
C
0
～
C
5

型
号

丝
杠
轴

外
径 d

导
程 L

钢
珠
 

直
径 D
b

谷
径 d
1

循
环
数

圈
×
列

基
本
额
定

动
态
负
载

C
（
N
）

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

（
N
）

＊
刚
性
 

K
N
W

（N
/µm
）

螺
母
尺
寸

质
量

外
径
 

 D

全
长
 

 L t

防
尘
圈
种 类

无
防
尘
圈
 

E

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

W
X

Y
A

B
G

Q
P
C
D

M
螺
母

（
kg
）
丝
杠
轴
 

（㎏
/10
0㎜
）

直
孔
沉
孔

深

G
R
3
6
0
5
D
T
-C
A
P
R
3
6

5
3
.1
7
5
0
3
3
.5
2.
5×
1
1
1
0
0
0
3
2
3
0
0
4
0
0
6
4

6
1
P

5
1
5

9
8
C

─
─

─
─

─
─

M
6

8
0

9
1
4

8
.6
1
.4
4
0
.7
9

G
R
3
6
0
5
D
T
-D
A
P
R
3
6

5
3
.1
7
5
0
3
3
.5
2.
5×
1
1
1
0
0
0
3
2
3
0
0
4
0
0
6
4

6
1
P

5
1
5

9
8
D

─
─

─
─

─
3
8

M
6

8
0

9
1
4

8
.6
1
.3
8
0
.7
9

G
R
3
6
0
5
E
T
-C
A
P
R
3
6

5
3
.1
7
5
0
3
3
.5
2.
5×
2
2
0
1
0
0
6
4
6
0
0
7
5
0
6
4

9
1
P

5
1
5

9
8
C

─
─

─
─

─
─

M
6

8
0

9
1
4

8
.6
1
.8
9
0
.7
9

G
R
3
6
0
5
E
T
-D
A
P
R
3
6

5
3
.1
7
5
0
3
3
.5
2.
5×
2
2
0
1
0
0
6
4
6
0
0
7
5
0
6
4

9
1
P

5
1
5

9
8
D

─
─

─
─

─
3
8

M
6

8
0

9
1
4

8
.6
1
.8
4
0
.7
9

G
R
3
6
0
6
D
T
-C
A
P
R
3
6

6
3
.9
6
8
8
3
2
.6
2.
5×
1
1
5
1
0
0
3
9
8
0
0
4
1
0
6
6

7
0
P

5
1
5
1
0
0
C

─
─

─
─

─
─

M
6

8
2

9
1
4

8
.6
1
.6
7
0
.7
9

G
R
3
6
0
6
D
T
-D
A
P
R
3
6

6
3
.9
6
8
8
3
2
.6
2.
5×
1
1
5
1
0
0
3
9
8
0
0
4
1
0
6
6

7
0
P

5
1
5
1
0
0
D

─
─

─
─

─
3
8

M
6

8
2

9
1
4

8
.6
1
.6
1
0
.7
9

G
R
3
6
0
6
E
T
-C
A
P
R
3
6

6
3
.9
6
8
8
3
2
.6
2.
5×
2
2
7
2
0
0
7
9
6
0
0
7
7
0
6
6
1
0
6
P

5
1
5
1
0
0
C

─
─

─
─

─
─

M
6

8
2

9
1
4

8
.6
2
.2
6
0
.7
9

G
R
3
6
0
6
E
T
-D
A
P
R
3
6

6
3
.9
6
8
8
3
2
.6
2.
5×
2
2
7
2
0
0
7
9
6
0
0
7
7
0
6
6
1
0
6
P

5
1
5
1
0
0
D

─
─

─
─

─
3
8

M
6

8
2

9
1
4

8
.6
2
.2
0
0
.7
9

G
R
3
6
1
0
A
T
-C
A
P
R
3
6
1
0
6
.3
5
0
0
3
1
.2
1.
5×
1
1
7
8
0
0
3
7
8
0
0
2
6
0
7
6

8
8
P

8
1
5
1
1
0
C

─
─

─
─

─
─

M
6

9
2

9
1
4

8
.6
2
.6
4
0
.7
9

G
R
3
6
1
0
A
T
-D
A
P
R
3
6
1
0
6
.3
5
0
0
3
1
.2
1.
5×
1
1
7
8
0
0
3
7
8
0
0
2
6
0
7
6

8
8
P

8
1
5
1
1
0
D

─
─

─
─

─
4
2

M
6

9
2

9
1
4

8
.6
2
.5
6
0
.7
9

G
R
3
6
1
0
D
T
-C
A
P
R
3
6
1
0
6
.3
5
0
0
3
1
.2
2.
5×
1
2
7
6
0
0
6
3
0
0
0
4
2
0
7
6

9
8
P

8
1
5
1
1
0
C

─
─

─
─

─
─

M
6

9
2

9
1
4

8
.6
2
.8
7
0
.7
9

G
R
3
6
1
0
D
T
-D
A
P
R
3
6
1
0
6
.3
5
0
0
3
1
.2
2.
5×
1
2
7
6
0
0
6
3
0
0
0
4
2
0
7
6

9
8
P

8
1
5
1
1
0
D

─
─

─
─

─
4
2

M
6

9
2

9
1
4

8
.6
2
.8
0
0
.7
9

G
R
3
6
1
0
G
T
-C
A
P
R
3
6
1
0
6
.3
5
0
0
3
1
.2
3.
5×
1
3
6
9
0
0
8
8
2
0
0
5
8
0
7
6
1
1
8
P

8
1
5
1
1
0
C

─
─

─
─

─
─

M
6

9
2

9
1
4

8
.6
3
.3
4
0
.7
9

G
R
3
6
1
0
G
T
-D
A
P
R
3
6
1
0
6
.3
5
0
0
3
1
.2
3.
5×
1
3
6
9
0
0
8
8
2
0
0
5
8
0
7
6
1
1
8
P

8
1
5
1
1
0
D

─
─

─
─

─
4
2

M
6

9
2

9
1
4

8
.6
3
.2
7
0
.7
9

注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
表
示
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
1
／
1
5
的
预
压
、
对
其
预
压
量
约
3
倍
以
下
的
轴
向
载
荷
适
用
的
值
，
但
是
计
算
时
作
为
基
于
包
含
螺
母
刚
性
在
内
的
刚
性
试
验
结
果
的
实
用
值
记
载
。

 
·
防
尘
圈
种
类
　
P
：
塑
料
　

（
单
位
：
m
m
）

GR系列 丝杠轴外径φ36

φ
D
1

φ
D
1

6
-M

6
-M

φ
P
C
D

φDg6

φd

无
防
尘
圈

T
Lt

E

φd1

法
兰
型
号
C

法
兰
型
号
D

60
°

60
°

φ
P
C
D

G

Q
Q

4
5°

4
5°

两
端
防
尘
圈

C-32

丝
杠
轴
外
径
φ
32

接
单
生
产
滚
珠
丝
杠
：
插
管
式
整
体
螺
母
C
0
～
C
5

型
号

丝
杠
轴

外
径 d

导
程 L

钢
珠
 

直
径 D
b

谷
径 d
1

循
环
数

圈
×
列

基
本
额
定

动
态
负
载

C
（
N
）

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

（
N
）

＊
刚
性
 

K
N
W

（N
/µm
）

螺
母
尺
寸

质
量

外
径
 

 D

全
长
 

 L t

防
尘
圈
种 类

无
防
尘
圈
 

E

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

W
X

Y
A

B
G

Q
P
C
D

M
螺
母

（
kg
）
丝
杠
轴
 

（㎏
/10
0㎜
）

直
孔
沉
孔

深

G
R
3
2
0
5
D
T
-C
A
LR

3
2

5
3
.1
7
5
0
2
9
.5
2.
5×
1
1
0
5
0
0
2
8
6
0
0
3
7
0
5
8

5
8
L

5
1
2

8
5
C

─
─

─
─

─
─

M
6

7
1

6
.6

1
1

6
.5
1
.0
2
0
.6
3

G
R
3
2
0
5
D
T
-D
A
LR

3
2

5
3
.1
7
5
0
2
9
.5
2.
5×
1
1
0
5
0
0
2
8
6
0
0
3
7
0
5
8

5
8
L

5
1
2

8
5
D

─
─

─
─

─
3
2

M
6

7
1

6
.6

1
1

6
.5
0
.9
8
0
.6
3

G
R
3
2
0
5
E
T
-C
A
LR

3
2

5
3
.1
7
5
0
2
9
.5
2.
5×
2
1
9
0
0
0
5
7
2
0
0
6
9
0
5
8

8
8
L

5
1
2

8
5
C

─
─

─
─

─
─

M
6

7
1

6
.6

1
1

6
.5
1
.4
0
0
.6
3

G
R
3
2
0
5
E
T
-D
A
LR

3
2

5
3
.1
7
5
0
2
9
.5
2.
5×
2
1
9
0
0
0
5
7
2
0
0
6
9
0
5
8

8
8
L

5
1
2

8
5
D

─
─

─
─

─
3
2

M
6

7
1

6
.6

1
1

6
.5
1
.3
6
0
.6
3

G
R
3
2
0
6
D
T
-C
A
LR

3
2

6
3
.9
6
8
8
2
8
.6
2.
5×
1
1
4
4
0
0
3
5
5
0
0
3
8
0
6
2

6
7
L

5
1
2

8
9
C

─
─

─
─

─
─

M
6

7
5

6
.6

1
1

6
.5
1
.3
2
0
.6
3

G
R
3
2
0
6
D
T
-D
A
LR

3
2

6
3
.9
6
8
8
2
8
.6
2.
5×
1
1
4
4
0
0
3
5
5
0
0
3
8
0
6
2

6
7
L

5
1
2

8
9
D

─
─

─
─

─
3
4

M
6

7
5

6
.6

1
1

6
.5
1
.2
8
0
.6
3

G
R
3
2
0
6
E
T
-C
A
LR

3
2

6
3
.9
6
8
8
2
8
.6
2.
5×
2
2
6
0
0
0
7
1
0
0
0
7
1
0
6
2
1
0
3
L

5
1
2

8
9
C

─
─

─
─

─
─

M
6

7
5

6
.6

1
1

6
.5
1
.8
7
0
.6
3

G
R
3
2
0
6
E
T
-D
A
LR

3
2

6
3
.9
6
8
8
2
8
.6
2.
5×
2
2
6
0
0
0
7
1
0
0
0
7
1
0
6
2
1
0
3
L

5
1
2

8
9
D

─
─

─
─

─
3
4

M
6

7
5

6
.6

1
1

6
.5
1
.8
3
0
.6
3

G
R
3
2
0
8
D
T
-C
A
LR

3
2

8
4
.7
6
2
5
2
8

2.
5×
1
1
7
8
0
0
4
1
7
0
0
3
8
0
6
6

8
1
L

6
1
5
1
0
0
C

─
─

─
─

─
─

M
6

8
2

9
1
4

8
.6
1
.9
7
0
.6
3

G
R
3
2
0
8
D
T
-D
A
LR

3
2

8
4
.7
6
2
5
2
8

2.
5×
1
1
7
8
0
0
4
1
7
0
0
3
8
0
6
6

8
1
L

6
1
5
1
0
0
D

─
─

─
─

─
3
8

M
6

8
2

9
1
4

8
.6
1
.9
1
0
.6
3

G
R
3
2
0
8
B
T
-C
A
LR

3
2

8
4
.7
6
2
5
2
8

1.
5×
2
2
0
9
0
0
5
0
0
0
0
4
4
0
6
6
1
0
5
L

6
1
5
1
0
0
C

─
─

─
─

─
─

M
6

8
2

9
1
4

8
.6
2
.4
0
0
.6
3

G
R
3
2
0
8
B
T
-D
A
LR

3
2

8
4
.7
6
2
5
2
8

1.
5×
2
2
0
9
0
0
5
0
0
0
0
4
4
0
6
6
1
0
5
L

6
1
5
1
0
0
D

─
─

─
─

─
3
8

M
6

8
2

9
1
4

8
.6
2
.3
4
0
.6
3

G
R
3
2
1
0
A
T
-C
A
LR

3
2
1
0
6
.3
5
0
0
2
7
.2
1.
5×
1
1
6
6
0
0
3
3
4
0
0
2
3
0
7
4

8
8
L

8
1
5
1
0
8
C

─
─

─
─

─
─

M
6

9
0

9
1
4

8
.6
2
.6
5
0
.6
3

G
R
3
2
1
0
A
T
-D
A
LR

3
2
1
0
6
.3
5
0
0
2
7
.2
1.
5×
1
1
6
6
0
0
3
3
4
0
0
2
3
0
7
4

8
8
L

8
1
5
1
0
8
D

─
─

─
─

─
4
1

M
6

9
0

9
1
4

8
.6
2
.5
7
0
.6
3

G
R
3
2
1
0
D
T
-C
A
LR

3
2
1
0
6
.3
5
0
0
2
7
.2
2.
5×
1
2
5
8
0
0
5
5
6
0
0
3
8
0
7
4

9
8
L

8
1
5
1
0
8
C

─
─

─
─

─
─

M
6

9
0

9
1
4

8
.6
2
.8
8
0
.6
3

G
R
3
2
1
0
D
T
-D
A
LR

3
2
1
0
6
.3
5
0
0
2
7
.2
2.
5×
1
2
5
8
0
0
5
5
6
0
0
3
8
0
7
4

9
8
L

8
1
5
1
0
8
D

─
─

─
─

─
4
1

M
6

9
0

9
1
4

8
.6
2
.8
1
0
.6
3

注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
表
示
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
1
／
1
5
的
预
压
、
对
其
预
压
量
约
3
倍
以
下
的
轴
向
载
荷
适
用
的
值
，
但
是
计
算
时
作
为
基
于
包
含
螺
母
刚
性
在
内
的
刚
性
试
验
结
果
的
实
用
值
记
载
。

 
·
防
尘
圈
种
类
　
L
：
唇
形
防
尘
圈
　

（
单
位
：
m
m
）

GR系列 丝杠轴外径φ32

φ
D
1

φ
D
1

6
-M

6
-M

φ
P
C
D

φDg6

φd

无
防
尘
圈

T
Lt

E

φd1

法
兰
型
号
C

法
兰
型
号
D

60
°

60
°

φ
P
C
D

G

Q
Q

4
5°

4
5°

两
端
防
尘
圈



C-35

丝
杠
轴
外
径
φ

　
50
～
63

接
单
生
产
滚
珠
丝
杠
：
插
管
式
整
体
螺
母
C
0
～
C
5

型
号

丝
杠
轴

外
径 d

导
程 L

钢
珠
 

直
径 D
b

谷
径 d
1

循
环
数

圈
×
列

基
本
额
定

动
态
负
载

C
（
N
）

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

（
N
）

＊
刚
性
 

K
N
W

（
N/
µm
）

螺
母
尺
寸

质
量

外
径
 

 D

全
长
 

 L t

防
尘
圈
种 类

无
防
尘
圈
 

E

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

W
X

Y
A

B
G

Q
P
C
D

M
螺
母

（
kg
）
丝
杠
轴
 

（㎏
/10
0㎜
）

直
孔
沉
孔

深

G
R
5
0
1
0
D
T
-C
A
LR

5
0
1
0
6
.3
5
0
0
4
5
.2
2.
5×
1
3
2
8
0
0

8
8
9
0
0
5
6
0
9
3
1
0
1
L

8
1
8
1
3
5
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
1
3

1
1
1
7
.5
1
0
.8
4
.3
1
1
.5
3

G
R
5
0
1
0
D
T
-D
A
LR

5
0
1
0
6
.3
5
0
0
4
5
.2
2.
5×
1
3
2
8
0
0

8
8
9
0
0
5
6
0
9
3
1
0
1
L

8
1
8
1
3
5
D

─
─

─
─

─
5
1
R
c1
/8

1
1
3

1
1
1
7
.5
1
0
.8
4
.1
7
1
.5
3

G
R
5
0
1
0
E
T
-C
A
LR

5
0
1
0
6
.3
5
0
0
4
5
.2
2.
5×
2
5
9
4
0
0
1
7
7
8
0
0
1
0
6
0
9
3
1
6
1
L

8
1
8
1
3
5
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
1
3

1
1
1
7
.5
1
0
.8
6
.2
4
1
.5
3

G
R
5
0
1
0
E
T
-D
A
LR

5
0
1
0
6
.3
5
0
0
4
5
.2
2.
5×
2
5
9
4
0
0
1
7
7
8
0
0
1
0
6
0
9
3
1
6
1
L

8
1
8
1
3
5
D

─
─

─
─

─
5
1
R
c1
/8

1
1
3

1
1
1
7
.5
1
0
.8
6
.1
0
1
.5
3

G
R
5
0
1
2
D
T
-C
A
LR

5
0
1
2
7
.9
3
7
5
4
3
.8
2.
5×
1
4
2
6
0
0
1
1
0
0
0
0
5
6
0
1
0
0
1
1
9
L

7
2
2
1
4
6
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
2
2

1
4
2
0

1
3

6
.1
9
1
.5
3

G
R
5
0
1
2
D
T
-D
A
LR

5
0
1
2
7
.9
3
7
5
4
3
.8
2.
5×
1
4
2
6
0
0
1
1
0
0
0
0
5
6
0
1
0
0
1
1
9
L

7
2
2
1
4
6
D

─
─

─
─

─
5
5
R
c1
/8

1
2
2

1
4
2
0

1
3

5
.9
8
1
.5
3

G
R
5
5
1
0
D
T
-C
A
LR

5
5
1
0
6
.3
5
0
0
5
0
.2
2.
5×
1
3
1
4
0
0
1
0
0
1
0
0
6
0
0
1
0
0
1
0
5
L

8
2
2
1
4
6
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
2
2

1
4
2
0

1
3

5
.3
8
1
.8
5

G
R
5
5
1
0
D
T
-D
A
LR

5
5
1
0
6
.3
5
0
0
5
0
.2
2.
5×
1
3
1
4
0
0
1
0
0
1
0
0
6
0
0
1
0
0
1
0
5
L

8
2
2
1
4
6
D

─
─

─
─

─
5
5
R
c1
/8

1
2
2

1
4
2
0

1
3

5
.1
8
1
.8
5

G
R
5
5
1
0
E
T
-C
A
LR

5
5
1
0
6
.3
5
0
0
5
0
.2
2.
5×
2
6
2
7
0
0
2
0
0
2
0
0
1
1
7
0
1
0
0
1
6
5
L

8
2
2
1
4
6
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
2
2

1
4
2
0

1
3

7
.5
9
1
.8
5

G
R
5
5
1
0
E
T
-D
A
LR

5
5
1
0
6
.3
5
0
0
5
0
.2
2.
5×
2
6
2
7
0
0
2
0
0
2
0
0
1
1
7
0
1
0
0
1
6
5
L

8
2
2
1
4
6
D

─
─

─
─

─
5
5
R
c1
/8

1
2
2

1
4
2
0

1
3

7
.3
8
1
.8
5

G
R
6
3
1
0
D
T
-C
A
P
R
6
3
1
0
6
.3
5
0
0
5
8
.2
2.
5×
1
3
6
8
0
0
1
1
4
9
0
0
7
0
0
1
0
8
1
0
5
P

8
2
2
1
5
4
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
3
0

1
4
2
0

1
3

5
.8
6
2
.4
3

G
R
6
3
1
0
D
T
-D
A
P
R
6
3
1
0
6
.3
5
0
0
5
8
.2
2.
5×
1
3
6
8
0
0
1
1
4
9
0
0
7
0
0
1
0
8
1
0
5
P

8
2
2
1
5
4
D

─
─

─
─

─
5
8
R
c1
/8

1
3
0

1
4
2
0

1
3

5
.6
3
2
.4
3

G
R
6
3
1
0
E
T
-C
A
P
R
6
3
1
0
6
.3
5
0
0
5
8
.2
2.
5×
2
6
6
6
0
0
2
2
9
8
0
0
1
3
1
0
1
0
8
1
6
5
P

8
2
2
1
5
4
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
3
0

1
4
2
0

1
3

8
.2
8
2
.4
3

G
R
6
3
1
0
E
T
-D
A
P
R
6
3
1
0
6
.3
5
0
0
5
8
.2
2.
5×
2
6
6
6
0
0
2
2
9
8
0
0
1
3
1
0
1
0
8
1
6
5
P

8
2
2
1
5
4
D

─
─

─
─

─
5
8
R
c1
/8

1
3
0

1
4
2
0

1
3

8
.0
5
2
.4
3

G
R
6
3
1
2
D
T
-C
A
P
R
6
3
1
2
7
.9
3
7
5
5
6
.8
2.
5×
1
4
8
7
0
0
1
3
9
0
0
0
7
0
0
1
1
5
1
1
9
P

7
2
2
1
6
1
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
3
7

1
4
2
0

1
3

7
.4
6
2
.4
3

G
R
6
3
1
2
D
T
-D
A
P
R
6
3
1
2
7
.9
3
7
5
5
6
.8
2.
5×
1
4
8
7
0
0
1
3
9
0
0
0
7
0
0
1
1
5
1
1
9
P

7
2
2
1
6
1
D

─
─

─
─

─
6
1
R
c1
/8

1
3
7

1
4
2
0

1
3

7
.2
2
2
.4
3

注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
表
示
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
1
／
1
5
的
预
压
、
对
其
预
压
量
约
3
倍
以
下
的
轴
向
载
荷
适
用
的
值
，
但
是
计
算
时
作
为
基
于
包
含
螺
母
刚
性
在
内
的
刚
性
试
验
结
果
的
实
用
值
记
载
。

 
·
防
尘
圈
种
类
　
P
：
塑
料
　
L
：
唇
形
防
尘
圈
　

（
单
位
：
m
m
）

GR系列 丝杠轴外径φ50～63

φ
D
1

φ
D
1

6
-M

6
-M

φ
P
C
D

φDg6

φd

无
防
尘
圈

T
Lt

E

φd1

法
兰
型
号
C

法
兰
型
号
D

60
°

60
°

φ
P
C
D

G

Q
Q

4
5°

4
5°

两
端
防
尘
圈

C-34

丝
杠
轴
外
径
φ
40
～
45

GR系列 丝杠轴外径φ40～45
接
单
生
产
滚
珠
丝
杠
：
插
管
式
整
体
螺
母
C
0
～
C
5

型
号

丝
杠
轴

外
径 d

导
程 L

钢
珠
 

直
径 D
b

谷
径 d
1

循
环
数

圈
×
列

基
本
额
定

动
态
负
载

C
（
N
）

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

（
N
）

＊
刚
性
 

K
N
W

（N
/µm
）

螺
母
尺
寸

质
量

外
径
 

 D

全
长
 

 L t

防
尘
圈
种 类

无
防
尘
圈
 

E

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

W
X

Y
A

B
G

Q
P
C
D

M
螺
母

（
kg
）
丝
杠
轴
 

（㎏
/10
0㎜
）

直
孔
沉
孔

深

G
R
4
0
0
6
D
T
-C
A
P
R
4
0

6
3
.9
6
8
8
3
6
.6
2.
5×
1
1
4
2
0
0

4
4
0
0
0
4
3
0
7
0

7
0
P

5
1
5
1
0
4
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

8
6

9
1
4

8
.6
1
.7
8
0
.9
8

G
R
4
0
0
6
D
T
-D
A
P
R
4
0

6
3
.9
6
8
8
3
6
.6
2.
5×
1
1
4
2
0
0

4
4
0
0
0
4
3
0
7
0

7
0
P

5
1
5
1
0
4
D

─
─

─
─

─
4
0
R
c1
/8

8
6

9
1
4

8
.6
1
.7
2
0
.9
8

G
R
4
0
0
6
E
T
-C
A
P
R
4
0

6
3
.9
6
8
8
3
6
.6
2.
5×
2
2
8
3
0
0

8
8
0
0
0
8
5
0
7
0
1
0
6
P

5
1
5
1
0
4
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

8
6

9
1
4

8
.6
2
.4
2
0
.9
8

G
R
4
0
0
6
E
T
-D
A
P
R
4
0

6
3
.9
6
8
8
3
6
.6
2.
5×
2
2
8
3
0
0

8
8
0
0
0
8
5
0
7
0
1
0
6
P

5
1
5
1
0
4
D

─
─

─
─

─
4
0
R
c1
/8

8
6

9
1
4

8
.6
2
.3
5
0
.9
8

G
R
4
0
0
8
D
T
-C
A
LR

4
0

8
4
.7
6
2
5
3
6

2.
5×
1
1
9
6
0
0

5
4
2
0
0
4
6
0
7
4

8
1
L

6
1
5
1
0
8
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

9
0

9
1
4

8
.6
2
.2
4
0
.9
8

G
R
4
0
0
8
D
T
-D
A
LR

4
0

8
4
.7
6
2
5
3
6

2.
5×
1
1
9
6
0
0

5
4
2
0
0
4
6
0
7
4

8
1
L

6
1
5
1
0
8
D

─
─

─
─

─
4
1
R
c1
/8

9
0

9
1
4

8
.6
2
.1
7
0
.9
8

G
R
4
0
0
8
E
T
-C
A
LR

4
0

8
4
.7
6
2
5
3
6

2.
5×
2
3
5
6
0
0
1
0
8
4
0
0
8
7
0
7
4
1
2
9
L

6
1
5
1
0
8
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

9
0

9
1
4

8
.6
3
.2
3
0
.9
8

G
R
4
0
0
8
E
T
-D
A
LR

4
0

8
4
.7
6
2
5
3
6

2.
5×
2
3
5
6
0
0
1
0
8
4
0
0
8
7
0
7
4
1
2
9
L

6
1
5
1
0
8
D

─
─

─
─

─
4
1
R
c1
/8

9
0

9
1
4

8
.6
3
.1
6
0
.9
8

G
R
4
0
1
0
D
T
-C
A
LR

4
0
1
0
6
.3
5
0
0
3
5
.2
2.
5×
1
2
9
3
0
0

7
4
3
0
0
4
6
0
8
2
1
0
1
L

8
1
8
1
2
4
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
0
2

1
1
1
7
.5
1
0
.8
3
.6
7
0
.9
8

G
R
4
0
1
0
D
T
-D
A
LR

4
0
1
0
6
.3
5
0
0
3
5
.2
2.
5×
1
2
9
3
0
0

7
4
3
0
0
4
6
0
8
2
1
0
1
L

8
1
8
1
2
4
D

─
─

─
─

─
4
7
R
c1
/8

1
0
2

1
1
1
7
.5
1
0
.8
3
.5
6
0
.9
8

G
R
4
0
1
0
B
T
-C
A
LR

4
0
1
0
6
.3
5
0
0
3
5
.2
1.
5×
2
3
4
2
0
0

8
9
2
0
0
5
6
0
8
2
1
3
1
L

8
1
8
1
2
4
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
0
2

1
1
1
7
.5
1
0
.8
4
.4
8
0
.9
8

G
R
4
0
1
0
B
T
-D
A
LR

4
0
1
0
6
.3
5
0
0
3
5
.2
1.
5×
2
3
4
2
0
0

8
9
2
0
0
5
6
0
8
2
1
3
1
L

8
1
8
1
2
4
D

─
─

─
─

─
4
7
R
c1
/8

1
0
2

1
1
1
7
.5
1
0
.8
4
.3
6
0
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8
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R
4
0
1
0
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T
-C
A
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4
0
1
0
6
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5
0
0
3
5
.2
3.
5×
1
3
9
1
0
0
1
0
4
0
0
0
6
4
0
8
2
1
2
1
L

8
1
8
1
2
4
C

─
─

─
─

─
─

R
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/8

1
0
2

1
1
1
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1
0
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4
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1
0
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8
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R
4
0
1
0
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T
-D
A
LR

4
0
1
0
6
.3
5
0
0
3
5
.2
3.
5×
1
3
9
1
0
0
1
0
4
0
0
0
6
4
0
8
2
1
2
1
L

8
1
8
1
2
4
D

─
─

─
─

─
4
7
R
c1
/8

1
0
2

1
1
1
7
.5
1
0
.8
4
.0
9
0
.9
8

G
R
4
0
1
2
D
T
-C
A
LR

4
0
1
2
7
.1
4
3
8
3
4
.6
2.
5×
1
3
5
1
0
0

7
9
0
0
0
4
9
0
8
6
1
1
7
L

8
1
8
1
2
8
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
0
6

1
1
1
7
.5
1
0
.8
4
.5
5
0
.9
8

G
R
4
0
1
2
D
T
-D
A
LR

4
0
1
2
7
.1
4
3
8
3
4
.6
2.
5×
1
3
5
1
0
0

7
9
0
0
0
4
9
0
8
6
1
1
7
L

8
1
8
1
2
8
D

─
─

─
─

─
4
8
R
c1
/8

1
0
6

1
1
1
7
.5
1
0
.8
4
.4
2
0
.9
8

G
R
4
5
1
0
D
T
-C
A
LR

4
5
1
0
6
.3
5
0
0
4
0
.2
2.
5×
1
3
1
5
0
0

8
1
5
0
0
5
3
0
8
6
1
0
1
L

8
1
8
1
2
8
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
0
6

1
1
1
7
.5
1
0
.8
3
.8
1
1
.2
4

G
R
4
5
1
0
D
T
-D
A
LR

4
5
1
0
6
.3
5
0
0
4
0
.2
2.
5×
1
3
1
5
0
0

8
1
5
0
0
5
3
0
8
6
1
0
1
L

8
1
8
1
2
8
D

─
─

─
─

─
4
8
R
c1
/8

1
0
6

1
1
1
7
.5
1
0
.8
3
.6
8
1
.2
4

G
R
4
5
1
0
E
T
-C
A
LR

4
5
1
0
6
.3
5
0
0
4
0
.2
2.
5×
2
5
7
2
0
0
1
6
3
0
0
0
9
9
0
8
6
1
6
1
L

8
1
8
1
2
8
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
0
6

1
1
1
7
.5
1
0
.8
5
.4
9
1
.2
4

G
R
4
5
1
0
E
T
-D
A
LR

4
5
1
0
6
.3
5
0
0
4
0
.2
2.
5×
2
5
7
2
0
0
1
6
3
0
0
0
9
9
0
8
6
1
6
1
L

8
1
8
1
2
8
D

─
─

─
─

─
4
8
R
c1
/8

1
0
6

1
1
1
7
.5
1
0
.8
5
.3
6
1
.2
4

G
R
4
5
1
2
D
T
-C
A
LR

4
5
1
2
7
.9
3
7
5
3
8
.8
2.
5×
1
4
1
2
0
0

9
8
5
0
0
5
2
0
9
4
1
1
9
L

7
2
2
1
4
0
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
1
6

1
4
2
0

1
3

5
.6
8
1
.2
4

G
R
4
5
1
2
D
T
-D
A
LR

4
5
1
2
7
.9
3
7
5
3
8
.8
2.
5×
1
4
1
2
0
0

9
8
5
0
0
5
2
0
9
4
1
1
9
L

7
2
2
1
4
0
D

─
─

─
─

─
5
3
R
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/8

1
1
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1
4
2
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1
3

5
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0
1
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注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
表
示
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
1
／
1
5
的
预
压
、
对
其
预
压
量
约
3
倍
以
下
的
轴
向
载
荷
适
用
的
值
，
但
是
计
算
时
作
为
基
于
包
含
螺
母
刚
性
在
内
的
刚
性
试
验
结
果
的
实
用
值
记
载
。
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种
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P
：
塑
料
　
L
：
唇
形
防
尘
圈
　

（
单
位
：
m
m
）

φ
D
1

φ
D
1

6
-M

6
-M

φ
P
C
D

φDg6

φd

无
防
尘
圈

T
Lt

E

φd1

法
兰
型
号
C

法
兰
型
号
D

60
°

60
°

φ
P
C
D

G

Q
Q

4
5°

4
5°

两
端
防
尘
圈



C-37

丝
杠
轴
外
径
φ

　
15
～
16

GR系列 丝杠轴外径φ15～16

接
单
生
产
滚
珠
丝
杠
：
插
管
式
双
螺
母
C
0
～
C
5

型
号

丝
杠
轴

外
径 d

导
程 L

钢
珠
 

直
径 D
b

谷
径 d
1

循
环
数

圈
×
列

基
本
额
定

动
态
负
载

C
（
N
）

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

（
N
）

＊
刚
性
 

K
N
W

（N
/µm
）

螺
母
尺
寸

质
量

外
径
 

 D

全
长
 

 L t

防
尘
圈
种 类

无
防
尘
圈
 

E

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

W
X

Y
A

B
G

Q
P
C
D

M
螺
母

（
kg
）
丝
杠
轴
 

（㎏
/10
0㎜
）

直
孔
沉
孔

深

G
R
1
5
0
2
D
D
-A
A
P
R
1
5
2

1
.5
8
7
5
1
3
.6
2.
5×
1
2
7
0
0

5
5
0
0
1
8
0
3
0
6
1

P
5

1
0
5
4

A
4
1
─

─
─

─
─

─
4
1

5
.5

9
.5

5
.4
0
.3
0
0
.1
4

G
R
1
5
0
2
D
D
-B
A
P
R
1
5
2

1
.5
8
7
5
1
3
.6
2.
5×
1
2
7
0
0

5
5
0
0
1
8
0
3
0
6
1

P
5

1
0
5
4

B
─

3
2
4
8
─

─
─

─
4
1

5
.5

9
.5

5
.4
0
.2
9
0
.1
4

G
R
1
5
2
FD
D
-A
A
P
R
1
5
2
.5
2
.0
0
0
0
1
3
.3
2.
5×
1
3
4
0
0

6
5
0
0
1
8
0
3
0
6
1

P
4

1
0
5
4

A
4
1
─

─
─

─
─

─
4
1

5
.5

9
.5

5
.4
0
.3
0
0
.1
4

G
R
1
5
2
FD
D
-B
A
P
R
1
5
2
.5
2
.0
0
0
0
1
3
.3
2.
5×
1
3
4
0
0

6
5
0
0
1
8
0
3
0
6
1

P
4

1
0
5
4

B
─

3
2
4
8
─

─
─

─
4
1

5
.5

9
.5

5
.4
0
.2
9
0
.1
4

G
R
1
5
0
3
D
D
-A
A
P
R
1
5
3

2
.0
0
0
0
1
3
.3
2.
5×
1
3
4
0
0

6
5
0
0
1
8
0
3
0
6
1

P
5

1
0
5
4

A
4
1
─

─
─

─
─

─
4
1

5
.5

9
.5

5
.4
0
.3
0
0
.1
4

G
R
1
5
0
3
D
D
-B
A
P
R
1
5
3

2
.0
0
0
0
1
3
.3
2.
5×
1
3
4
0
0

6
5
0
0
1
8
0
3
0
6
1

P
5

1
0
5
4

B
─

3
2
4
8
─

─
─

─
4
1

5
.5

9
.5

5
.4
0
.2
9
0
.1
4

G
R
1
5
0
4
D
D
-A
A
LR

1
5
4

2
.3
8
1
2
1
3
.1
2.
5×
1
4
1
0
0

8
5
5
0
1
8
0
3
2
7
3

L
3

1
0
5
6

A
4
3
─

─
─

─
─

─
4
3

5
.5

9
.5

5
.4
0
.3
9
0
.1
4

G
R
1
5
0
4
D
D
-B
A
LR

1
5
4

2
.3
8
1
2
1
3
.1
2.
5×
1
4
1
0
0

8
5
5
0
1
8
0
3
2
7
3

L
3

1
0
5
6

B
─

3
2
4
8
─

─
─

─
4
3

5
.5

9
.5

5
.4
0
.3
7
0
.1
4

G
R
1
5
0
5
D
D
-A
A
LR

1
5
5

3
.1
7
5
0
1
2
.5
2.
5×
1
6
9
0
0

1
2
5
0
0
1
9
0
3
4
7
9

L
3

1
0
5
8

A
4
4
─

─
─

─
─

─
4
5

5
.5

9
.5

5
.4
0
.4
6
0
.1
4

G
R
1
5
0
5
D
D
-B
A
LR

1
5
5

3
.1
7
5
0
1
2
.5
2.
5×
1
6
9
0
0

1
2
5
0
0
1
9
0
3
4
7
9

L
3

1
0
5
8

B
─

3
4
5
0
─

─
─

─
4
5

5
.5

9
.5

5
.4
0
.4
5
0
.1
4

G
R
1
5
0
6
D
D
-A
A
P
R
1
5
6

3
.1
7
5
0
1
2
.5
2.
5×
1
6
9
0
0

1
2
5
0
0
1
9
0
3
4
8
1

P
3

1
0
5
8

A
4
4
─

─
─

─
─

─
4
5

5
.5

9
.5

5
.4
0
.4
7
0
.1
4

G
R
1
5
0
6
D
D
-B
A
P
R
1
5
6

3
.1
7
5
0
1
2
.5
2.
5×
1
6
9
0
0

1
2
5
0
0
1
9
0
3
4
8
1

P
3

1
0
5
8

B
─

3
4
5
0
─

─
─

─
4
5

5
.5

9
.5

5
.4
0
.4
5
0
.1
4

G
R
1
6
0
4
D
D
-A
A
P
R
1
6
4

2
.3
8
1
2
1
4
.1
2.
5×
1
4
2
0
0

9
0
0
0
1
9
0
3
4
7
3

P
3

1
0
5
8

A
4
4
─

─
─

─
─

─
4
5

5
.5

9
.5

5
.4
0
.4
3
0
.1
6

G
R
1
6
0
4
D
D
-B
A
P
R
1
6
4

2
.3
8
1
2
1
4
.1
2.
5×
1
4
2
0
0

9
0
0
0
1
9
0
3
4
7
3

P
3

1
0
5
8

B
─

3
4
5
0
─

─
─

─
4
5

5
.5

9
.5

5
.4
0
.4
2
0
.1
6

G
R
1
6
0
5
D
D
-A
A
LR

1
6
5

3
.1
7
5
0
1
3
.5
2.
5×
1
7
4
0
0

1
3
9
0
0
2
0
0
3
6
7
9

L
3

1
0
5
9

A
4
6
─

─
─

─
─

─
4
7

5
.5

9
.5

5
.4
0
.5
2
0
.1
6

G
R
1
6
0
5
D
D
-B
A
LR

1
6
5

3
.1
7
5
0
1
3
.5
2.
5×
1
7
4
0
0

1
3
9
0
0
2
0
0
3
6
7
9

L
3

1
0
5
9

B
─

3
6
5
3
─

─
─

─
4
7

5
.5

9
.5

5
.4
0
.5
0
0
.1
6

G
R
1
6
0
6
D
D
-A
A
P
R
1
6
6

3
.1
7
5
0
1
3
.5
2.
5×
1
7
4
0
0

1
3
9
0
0
2
0
0
3
6
8
1

P
3

1
0
5
9

A
4
6
─

─
─

─
─

─
4
7

5
.5

9
.5

5
.4
0
.5
3
0
.1
6

G
R
1
6
0
6
D
D
-B
A
P
R
1
6
6

3
.1
7
5
0
1
3
.5
2.
5×
1
7
4
0
0

1
3
9
0
0
2
0
0
3
6
8
1

P
3

1
0
5
9

B
─

3
6
5
3
─

─
─

─
4
7

5
.5

9
.5

5
.4
0
.5
1
0
.1
6

注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
表
示
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
1
／
1
5
的
预
压
、
对
其
预
压
量
约
3
倍
以
下
的
轴
向
载
荷
适
用
的
值
，
但
是
计
算
时
作
为
基
于
包
含
螺
母
刚
性
在
内
的
刚
性
试
验
结
果
的
实
用
值
记
载
。

 
·
防
尘
圈
种
类
　
P
：
塑
料
　
L
：
唇
形
防
尘
圈
　

（
单
位
：
m
m
）

φ
D
14
-M

4
-M

φ
P
C
D

φDg6

φd

无
防
尘
圈

T
Lt

E

φd1

法
兰
型
号
A

法
兰
型
号
B

φ
PC
D

3
0
°

3
0
°

X

Y

4
5°

4
5°

W

φ
D
1

两
端
防
尘
圈

C-36

φ
D
1

4
5°

4
5°

4
-M

4
-M

φ
PC
D

φDg6

φd

无
防
尘
圈

T
Lt

E

φd1

法
兰
型
号
B

法
兰
型
号
E

φ
D
1

4
-M φ
P
C
D

法
兰
型
号
A

W

φ
P
C
D

3
0
°

3
0
°

Y
X

4
5°

4
5°

W

φ
D
1

两
端
防
尘
圈

丝
杠
轴
外
径
φ
8
～
12

GR系列 丝杠轴外径φ8～12
接
单
生
产
滚
珠
丝
杠
：
插
管
式
双
螺
母
C
0
～
C
5

型
号

丝
杠
轴

外
径 d

导
程 L

钢
珠
 

直
径 D
b

谷
径 d
1

循
环
数

圈
×
列

基
本
额
定

动
态
负
载

C
（
N
）

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

（
N
）

＊
刚
性
 

K
N
W

（N
/µm
）

螺
母
尺
寸

质
量

外
径
 

 D

全
长
 

 L t

防
尘
圈
种 类

无
防
尘
圈
 

E

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

W
X

Y
A

B
G

Q
P
C
D

M
螺
母

（
kg
）
丝
杠
轴
 

（㎏
/10
0㎜
）

直
孔
沉
孔

深

G
R
0
8
0
2
D
D
-A
A
FR

8
2

1
.5
8
7
5
6
.6
2.
5×
1
1
9
5
0

2
6
0
0
1
0
0
2
0

5
4
F

3
5
3
6

A
2
8
─

─
─

─
─

─
2
7

3
.4

6
.5

3
.3
0
.1
2
0
.0
4

G
R
0
8
2
FD
D
-A
A
FR

8
2
.5
2
.0
0
0
0
6
.3
2.
5×
1
2
3
5
0

3
3
0
0
1
0
0
2
2

5
4
F

2
5
3
8

A
2
9
─

─
─

─
─

─
2
9

3
.4

6
.5

3
.3
0
.1
4
0
.0
4

G
R
0
8
0
3
D
D
-A
A
FR

8
3

2
.0
0
0
0
6
.3
2.
5×
1
2
3
5
0

3
3
0
0
1
0
0
2
2

5
4
F

3
5
3
8

A
2
9
─

─
─

─
─

─
2
9

3
.4

6
.5

3
.3
0
.1
4
0
.0
4

G
R
0
8
0
4
D
D
-A
A
FR

8
4

2
.0
0
0
0
6
.3
2.
5×
1
2
3
5
0

3
3
0
0
1
0
0
2
2

5
4
F

3
5
3
8

A
2
9
─

─
─

─
─

─
2
9

3
.4

6
.5

3
.3
0
.1
4
0
.0
4

G
R
1
0
0
2
D
D
-E
A
FR

1
0
2

1
.5
8
7
5
8
.6
2.
5×
1
2
2
5
0

3
3
0
0
1
2
0
2
3

5
4
F

3
5
4
0

E
3
1
─

─
─

─
─

─
3
1

4
.5

─
─

0
.1
5
0
.0
6

G
R
1
0
2
FD
D
-A
A
FR

1
0
2
.5
2
.0
0
0
0
8
.3
2.
5×
1
2
7
0
0

4
2
0
0
1
2
0
2
4

6
0
F

5
8
4
3

A
3
3
─

─
─

─
─

─
3
2

4
.5

8
4
.4
0
.1
9
0
.0
6

G
R
1
0
0
3
D
D
-A
A
P
R
1
0
3

2
.0
0
0
0
8
.3
2.
5×
1
2
7
0
0

4
2
0
0
1
2
0
2
4

6
0
P

6
8
4
3

A
3
3
─

─
─

─
─

─
3
2

4
.5

8
4
.4
0
.1
9
0
.0
6

G
R
1
0
0
4
D
D
-A
A
P
R
1
0
4

2
.3
8
1
2
8
.1
2.
5×
1
3
3
5
0

5
9
0
0
1
2
0
2
6

6
5
P

3
8
4
5

A
3
5
─

─
─

─
─

─
3
4

4
.5

8
4
.4
0
.2
4
0
.0
6

G
R
1
0
0
4
D
D
-B
A
P
R
1
0
4

2
.3
8
1
2
8
.1
2.
5×
1
3
3
5
0

5
9
0
0
1
2
0
2
6

6
5
P

3
8
4
6

B
─

2
8
4
2
─

─
─

─
3
6

4
.5

8
4
.4
0
.2
4
0
.0
6

G
R
1
0
0
5
D
D
-A
A
P
R
1
0
5

2
.3
8
1
2
8
.1
2.
5×
1
3
3
5
0

5
9
0
0
1
2
0
2
6

7
0
P

5
8
4
5

A
3
5
─

─
─

─
─

─
3
4

4
.5

8
4
.4
0
.2
6
0
.0
6

G
R
1
0
0
5
D
D
-B
A
P
R
1
0
5

2
.3
8
1
2
8
.1
2.
5×
1
3
3
5
0

5
9
0
0
1
2
0
2
6

7
0
P

5
8
4
6

B
─

2
8
4
2
─

─
─

─
3
6

4
.5

8
4
.4
0
.2
6
0
.0
6

G
R
1
2
0
2
D
D
-A
A
P
R
1
2
2

1
.5
8
7
5
1
0
.6
2.
5×
1
2
4
5
0

4
1
0
0
1
4
0
2
5

5
9
P

5
8
4
4

A
3
4
─

─
─

─
─

─
3
3

4
.5

8
4
.4
0
.2
0
0
.0
9

G
R
1
2
2
FD
D
-A
A
P
R
1
2
2
.5
2
.0
0
0
0
1
0
.3
2.
5×
1
2
9
5
0

5
1
0
0
1
4
0
2
6

5
9
P

4
8
4
5

A
3
5
─

─
─

─
─

─
3
4

4
.5

8
4
.4
0
.2
1
0
.0
9

G
R
1
2
0
3
D
D
-A
A
P
R
1
2
3

2
.0
0
0
0
1
0
.3
2.
5×
1
2
9
5
0

5
1
0
0
1
4
0
2
6

5
9
P

5
8
4
5

A
3
5
─

─
─

─
─

─
3
4

4
.5

8
4
.4
0
.2
1
0
.0
9

G
R
1
2
0
4
D
D
-A
A
LR

1
2
4

2
.3
8
1
2
1
0
.1
2.
5×
1
3
6
0
0

6
7
5
0
1
4
0
3
0

6
9
L

5
1
0
5
4

A
4
1
─

─
─

─
─

─
4
1

5
.5

9
.5

5
.4
0
.3
6
0
.0
9

G
R
1
2
0
5
D
D
-A
A
LR

1
2
5

3
.1
7
5
0
9
.5
2.
5×
1
5
9
5
0

9
8
0
0
1
5
0
3
0

7
9
L

3
1
0
5
4

A
4
1
─

─
─

─
─

─
4
1

5
.5

9
.5

5
.4
0
.3
9
0
.0
9

G
R
1
2
0
5
D
D
-B
A
LR

1
2
5

3
.1
7
5
0
9
.5
2.
5×
1
5
9
5
0

9
8
0
0
1
5
0
3
0

7
9
L

3
1
0
5
0

B
─

3
2
4
5
─

─
─

─
4
0

4
.5

8
4
.4
0
.3
7
0
.0
9

G
R
1
2
0
6
D
D
-A
A
P
R
1
2
6

3
.1
7
5
0
9
.5
2.
5×
1
5
9
5
0

9
8
0
0
1
5
0
3
0

8
1
P

3
1
0
5
4

A
4
1
─

─
─

─
─

─
4
1

5
.5

9
.5

5
.4
0
.3
9
0
.0
9

G
R
1
2
0
6
D
D
-B
A
P
R
1
2
6

3
.1
7
5
0
9
.5
2.
5×
1
5
9
5
0

9
8
0
0
1
5
0
3
0

8
1
P

3
1
0
5
4

B
─

3
2
4
8
─

─
─

─
4
1

5
.5

9
.5

5
.4
0
.3
8
0
.0
9

注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
表
示
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
1
／
1
5
的
预
压
、
对
其
预
压
量
约
3
倍
以
下
的
轴
向
载
荷
适
用
的
值
，
但
是
计
算
时
作
为
基
于
包
含
螺
母
刚
性
在
内
的
刚
性
试
验
结
果
的
实
用
值
记
载
。

 
·
防
尘
圈
种
类
　
F
：
毛
毡
　
P
：
塑
料
　
L
：
唇
形
防
尘
圈
　

（
单
位
：
m
m
）



C-39

φ
D
1

φ
D
1

4
5°

4
5°

4
-M

φ
PC
D

φDg6

φd

无
防
尘
圈

T
Lt

E

φd1

法
兰
型
号
B

法
兰
型
号
C

φ
D
14
-M φ
P
C
D

法
兰
型
号
A

W

φ
PC
D

3
0
°

3
0
°

Q

A

Q

Q

4
5°

4
5°

4
-M

X

Y

B

两
端
防
尘
圈

丝
杠
轴
外
径
φ

　
25

GR系列 丝杠轴外径φ25

接
单
生
产
滚
珠
丝
杠
：
插
管
式
双
螺
母
C
0
～
C
5

型
号

丝
杠
轴

外
径 d

导
程 L

钢
珠
 

直
径 D
b

谷
径 d
1

循
环
数

圈
×
列

基
本
额
定

动
态
负
载

C
（
N
）

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

（
N
）

＊
刚
性
 

K
N
W

（N
/µm
）

螺
母
尺
寸

质
量

外
径
 

 D

全
长
 

 L t

防
尘
圈
种 类

无
防
尘
圈
 

E

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

W
X

Y
A

B
G

Q
P
C
D

M
螺
母

（
kg
）
丝
杠
轴
 

（㎏
/10
0㎜
）

直
孔
沉
孔

深
G
R
2
5
0
4
D
D
-A
A
P
R
2
5

4
2
.3
8
1
2
2
3
.1
2.
5×
1
5
2
0
0

1
4
4
0
0
2
8
0
4
6

7
5
P

3
1
2
7
4

A
5
6
─

─
7
.5
─

─
M
6

5
9

6
.6

1
1

6
.5
0
.7
5
0
.3
8

G
R
2
5
0
4
D
D
-C
A
P
R
2
5

4
2
.3
8
1
2
2
3
.1
2.
5×
1
5
2
0
0

1
4
4
0
0
2
8
0
4
6

7
5
P

3
1
2
7
4

C
─

─
─

─
─

─
M
6

5
9

6
.6

1
1

6
.5
0
.8
6
0
.3
8

G
R
2
5
0
4
E
D
-A
A
P
R
2
5

4
2
.3
8
1
2
2
3
.1
2.
5×
2
9
4
0
0

2
8
8
0
0
5
2
0
4
6

9
9
P

3
1
2
7
4

A
5
6
─

─
7

─
─

M
6

5
9

6
.6

1
1

6
.5
0
.9
4
0
.3
8

G
R
2
5
0
4
E
D
-C
A
P
R
2
5

4
2
.3
8
1
2
2
3
.1
2.
5×
2
9
4
0
0

2
8
8
0
0
5
2
0
4
6

9
9
P

3
1
2
7
4

C
─

─
─

─
─

─
M
6

5
9

6
.6

1
1

6
.5
1
.0
5
0
.3
8

G
R
2
5
0
5
B
D
-A
A
LR

2
5

5
3
.1
7
5
0
2
2
.5
1.
5×
2
1
1
0
0
0

2
6
6
0
0
3
5
0
4
7

9
3
L

5
1
2
7
4

A
5
7
─

─
7

─
─

M
6

6
0

6
.6

1
1

6
.5
0
.9
2
0
.3
8

G
R
2
5
0
5
B
D
-C
A
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2
5

5
3
.1
7
5
0
2
2
.5
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2
1
1
0
0
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6
6
0
0
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0
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5
1
2
7
4

C
─

─
─

─
─

─
M
6

6
0

6
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1
1

6
.5
1
.0
2
0
.3
8

G
R
2
5
0
5
D
D
-A
A
LR

2
5

5
3
.1
7
5
0
2
2
.5
2.
5×
1
9
4
0
0

2
2
2
0
0
3
0
0
4
7

8
3
L

5
1
2
7
4

A
5
7
─

─
7
.5
─

─
M
6

6
0

6
.6

1
1

6
.5
0
.8
4
0
.3
8

G
R
2
5
0
5
D
D
-C
A
LR

2
5

5
3
.1
7
5
0
2
2
.5
2.
5×
1
9
4
0
0

2
2
2
0
0
3
0
0
4
7

8
3
L

5
1
2
7
4

C
─

─
─

─
─

─
M
6

6
0

6
.6

1
1

6
.5
0
.9
3
0
.3
8

G
R
2
5
0
5
E
D
-A
A
LR

2
5

5
3
.1
7
5
0
2
2
.5
2.
5×
2
1
7
0
0
0

4
4
4
0
0
5
6
0
4
7
1
0
3
L

5
1
2
7
4

A
5
7
─

─
7
.5
─

─
M
6

6
0

6
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1
1

6
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1
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0
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8
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R
2
5
0
5
E
D
-C
A
LR

2
5

5
3
.1
7
5
0
2
2
.5
2.
5×
2
1
7
0
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0

4
4
4
0
0
5
6
0
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1
0
3
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5
1
2
7
4

C
─

─
─

─
─

─
M
6

6
0

6
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1
1

6
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1
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0
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8

G
R
2
5
0
6
B
D
-A
A
LR

2
5

6
3
.9
6
8
8
2
1
.6
1.
5×
2
1
4
7
0
0

3
2
4
0
0
3
6
0
5
0
1
0
9
L

5
1
2
7
8

A
5
9
─

─
7
.5
─

─
M
6

6
3

6
.6

1
1

6
.5
1
.2
1
0
.3
8

G
R
2
5
0
6
B
D
-C
A
LR

2
5

6
3
.9
6
8
8
2
1
.6
1.
5×
2
1
4
7
0
0

3
2
4
0
0
3
6
0
5
0
1
0
9
L

5
1
2
7
8

C
─

─
─

─
─

─
M
6

6
3

6
.6

1
1

6
.5
1
.3
4
0
.3
8

G
R
2
5
0
6
D
D
-A
A
LR

2
5

6
3
.9
6
8
8
2
1
.6
2.
5×
1
1
2
5
0
0

2
7
0
0
0
3
0
0
5
0

8
5
L

5
1
2
7
8

A
5
9
─

─
7
.5
─

─
M
6

6
3

6
.6

1
1

6
.5
0
.9
8
0
.3
8

G
R
2
5
0
6
D
D
-C
A
LR

2
5

6
3
.9
6
8
8
2
1
.6
2.
5×
1
1
2
5
0
0

2
7
0
0
0
3
0
0
5
0
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5
L

5
1
2
7
8
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─

─
─

─
─

─
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6

6
3

6
.6

1
1

6
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1
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0
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2
5
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6
E
D
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A
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6
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2
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─
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3

6
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1
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1
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R
2
5
0
8
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D
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A
P
R
2
5

8
4
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6
2
5
2
1

2.
5×
1
1
6
1
0
0

3
3
4
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0
3
1
0
5
2
1
1
1
P

5
1
5
8
6

A
6
6
─

─
1
0

─
─
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6

6
8

9
1
4

8
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1
.4
5
0
.3
8
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R
2
5
0
8
D
D
-C
A
P
R
2
5

8
4
.7
6
2
5
2
1

2.
5×
1
1
6
1
0
0

3
3
4
0
0
3
1
0
5
2
1
1
1
P

5
1
5
8
6

C
─

─
─

─
─

─
M
6

6
8

9
1
4

8
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1
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2
0
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8
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R
2
5
0
8
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D
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A
P
R
2
5

8
4
.7
6
2
5
2
1

3.
5×
1
2
1
4
0
0

4
6
8
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0
4
2
0
5
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1
1
3
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6
1
5
8
6

A
6
6
─

─
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0

─
─

M
6
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8
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4
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2
5
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4
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1
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1
2
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6
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0
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2
0
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1
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1
5
8
6

C
─

─
─

─
─

─
M
6

6
8

9
1
4

8
.6
1
.6
4
0
.3
8

G
R
2
5
1
0
D
D
-A
A
LR

2
5
1
0
4
.7
6
2
5
2
1

2.
5×
1
1
6
1
0
0

3
3
4
0
0
3
1
0
5
2
1
1
5
L

6
1
5
8
6

A
6
6
─

─
1
0

─
─

M
6

6
8

9
1
4

8
.6
1
.5
0
0
.3
8

G
R
2
5
1
0
D
D
-B
A
LR

2
5
1
0
4
.7
6
2
5
2
1

2.
5×
1
1
6
1
0
0

3
3
4
0
0
3
1
0
5
2
1
1
5
L

6
1
5
8
6

B
─

5
2
7
8

─
3
0
─

M
6

6
8

9
1
4

8
.6
1
.4
6
0
.3
8

G
R
2
5
1
0
G
D
-A
A
LR

2
5
1
0
4
.7
6
2
5
2
1

3.
5×
1
2
1
4
0
0

4
6
8
0
0
4
2
0
5
2
1
3
5
L

6
1
5
8
6

A
6
6
─

─
1
0

─
─

M
6

6
8

9
1
4

8
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1
.7
1
0
.3
8

G
R
2
5
1
0
G
D
-B
A
LR

2
5
1
0
4
.7
6
2
5
2
1

3.
5×
1
2
1
4
0
0

4
6
8
0
0
4
2
0
5
2
1
3
5
L

6
1
5
8
6

B
─

5
2
7
8

─
3
0
─

M
6

6
8

9
1
4

8
.6
1
.6
8
0
.3
8

注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
表
示
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
1
／
1
5
的
预
压
、
对
其
预
压
量
约
3
倍
以
下
的
轴
向
载
荷
适
用
的
值
，
但
是
计
算
时
作
为
基
于
包
含
螺
母
刚
性
在
内
的
刚
性
试
验
结
果
的
实
用
值
记
载
。
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唇
形
防
尘
圈
　

（
单
位
：
m
m
）
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φ
D
1

φ
D
1

4
5°

4
5°

4
-M

φ
PC
D

φDg6

φd

无
防
尘
圈

T
Lt

E

φd1

法
兰
型
号
B

法
兰
型
号
C

φ
D
14
-M φ
P
C
D

法
兰
型
号
A

W

φ
PC
D

3
0
°

3
0
°

Q

A

Q

Q

4
5°

4
5°

4
-M

X
Y

B

两
端
防
尘
圈

丝
杠
轴
外
径
φ
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GR系列 丝杠轴外径φ20
接
单
生
产
滚
珠
丝
杠
：
插
管
式
双
螺
母
C
0
～
C
5

型
号

丝
杠
轴

外
径 d

导
程 L

钢
珠
 

直
径 D
b

谷
径 d
1

循
环
数

圈
×
列

基
本
额
定

动
态
负
载

C
（
N
）

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

（
N
）

＊
刚
性
 

K
N
W

（N
/µm
）

螺
母
尺
寸

质
量

外
径
 

 D

全
长
 

 L t

防
尘
圈
种 类

无
防
尘
圈
 

E

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

W
X

Y
A

B
G

Q
P
C
D

M
螺
母

（
kg
）
丝
杠
轴
 

（㎏
/10
0㎜
）

直
孔
沉
孔

深

G
R
2
0
2
FD
D
-A
A
P
R
2
0

2
.5
2
.0
0
0
0
1
8
.3
2.
5×
1
3
8
0
0

8
8
0
0
2
3
0
3
8

6
1
P

4
1
0
6
2

A
4
7
─

─
5

─
─

M
6

4
9

5
.5

9
.5

5
.4
0
.4
3
0
.2
5

G
R
2
0
2
FD
D
-C
A
P
R
2
0

2
.5
2
.0
0
0
0
1
8
.3
2.
5×
1
3
8
0
0

8
8
0
0
2
3
0
3
8

6
1
P

4
1
0
6
2

C
─

─
─

─
─

─
M
6

4
9

5
.5

9
.5

5
.4
0
.5
0
0
.2
5

G
R
2
0
0
4
D
D
-A
A
LR

2
0

4
2
.3
8
1
2
1
8
.1
2.
5×
1
4
7
0
0
1
1
7
0
0
2
4
0
4
0

7
3
L

3
1
0
6
4

A
4
9
─

─
5
.5
─

─
M
6

5
1

5
.5

9
.5

5
.4
0
.5
7
0
.2
5

G
R
2
0
0
4
D
D
-C
A
LR

2
0

4
2
.3
8
1
2
1
8
.1
2.
5×
1
4
7
0
0
1
1
7
0
0
2
4
0
4
0

7
3
L

3
1
0
6
4

C
─

─
─

─
─

─
M
6

5
1

5
.5

9
.5

5
.4
0
.6
3
0
.2
5

G
R
2
0
0
4
E
D
-A
A
LR

2
0

4
2
.3
8
1
2
1
8
.1
2.
5×
2
8
6
0
0
2
3
4
0
0
4
4
0
4
0
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9
L

3
1
0
6
4

A
4
9
─

─
5
.5
─

─
M
6

5
1

5
.5

9
.5

5
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0
.6
7
0
.2
5

G
R
2
0
0
4
E
D
-C
A
LR

2
0

4
2
.3
8
1
2
1
8
.1
2.
5×
2
8
6
0
0
2
3
4
0
0
4
4
0
4
0
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9
L

3
1
0
6
4

C
─

─
─

─
─

─
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6

5
1
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5
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0
.7
4
0
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5
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R
2
0
0
5
B
D
-A
A
LR
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0

5
3
.1
7
5
0
1
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1.
5×
2
9
8
0
0
2
1
0
0
0
2
9
0
4
0

9
3
L

5
1
2
6
8

A
5
2
─

─
7

─
─
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6

5
3

6
.6

1
1

6
.5
0
.7
2
0
.2
5

G
R
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0
0
5
B
D
-C
A
LR
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0

5
3
.1
7
5
0
1
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.5
1.
5×
2
9
8
0
0
2
1
0
0
0
2
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0
4
0
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3
L

5
1
2
6
8

C
─

─
─

─
─

─
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6

5
3

6
.6

1
1

6
.5
0
.8
0
0
.2
5

G
R
2
0
0
5
D
D
-B
A
LR

2
0

5
3
.1
7
5
0
1
7
.5
2.
5×
1
8
3
5
0
1
7
5
0
0
2
4
0
4
0

8
3
L

5
1
2
6
8

B
─

4
0
6
0

─
2
1
─
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6

5
3

6
.6

1
1

6
.5
0
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0
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5

G
R
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5
D
D
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A
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0
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3
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7
5
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5
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0
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8
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─
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─
─
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6
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3

6
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1
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0
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5
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A
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0
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7
5
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1
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─
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─
─
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6
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5
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2
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─
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6
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3

6
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1

6
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D
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3
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6
8
8
1
6
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2
1
2
9
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0
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6
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0
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1
0
9
P

5
1
2
7
2

A
5
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6
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1
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D
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3
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6
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0
.9
2
0
.2
5

G
R
2
0
0
8
D
D
-A
A
P
R
2
0

8
4
.7
6
2
5
1
6

2.
5×
1
1
3
5
0
0
2
5
1
0
0
2
4
0
4
6
1
1
1
P

5
1
5
7
4

A
5
6
─

─
1
0

─
─

M
6

5
9

6
.6

1
1

6
.5
1
.1
6
0
.2
5

G
R
2
0
0
8
D
D
-C
A
P
R
2
0

8
4
.7
6
2
5
1
6

2.
5×
1
1
3
5
0
0
2
5
1
0
0
2
4
0
4
6
1
1
1
P

5
1
5
7
4

C
─

─
─

─
─

─
M
6

5
9

6
.6

1
1

6
.5
1
.2
9
0
.2
5

G
R
2
0
1
0
A
D
-A
A
LR

2
0
1
0

4
.7
6
2
5
1
6

1.
5×
1
9
2
0
0
1
6
2
0
0
1
6
0
4
6

9
7
L

6
1
5
7
4

A
5
6
─

─
1
0

─
─

M
6

5
9

6
.6

1
1

6
.5
1
.0
3
0
.2
5

G
R
2
0
1
0
A
D
-B
A
LR

2
0
1
0

4
.7
6
2
5
1
6

1.
5×
1
9
2
0
0
1
6
2
0
0
1
6
0
4
6

9
7
L

6
1
5
7
4

B
─

4
6
6
6

─
2
4
─

M
6

5
9

6
.6

1
1

6
.5
1
.0
2
0
.2
5

G
R
2
0
1
0
D
D
-A
A
LR

2
0
1
0

4
.7
6
2
5
1
6

2.
5×
1
1
3
5
0
0
2
5
1
0
0
2
4
0
4
6
1
1
5
L

6
1
5
7
4

A
5
6
─

─
1
0

─
─

M
6

5
9

6
.6

1
1

6
.5
1
.1
9
0
.2
5

G
R
2
0
1
0
D
D
-B
A
LR

2
0
1
0

4
.7
6
2
5
1
6

2.
5×
1
1
3
5
0
0
2
5
1
0
0
2
4
0
4
6
1
1
5
L

6
1
5
7
4

B
─

4
6
6
6

─
2
4
─

M
6

5
9

6
.6

1
1

6
.5
1
.1
8
0
.2
5

注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
表
示
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
1
／
1
5
的
预
压
、
对
其
预
压
量
约
3
倍
以
下
的
轴
向
载
荷
适
用
的
值
，
但
是
计
算
时
作
为
基
于
包
含
螺
母
刚
性
在
内
的
刚
性
试
验
结
果
的
实
用
值
记
载
。

 
·
防
尘
圈
种
类
　
P
：
塑
料
　
L
：
唇
形
防
尘
圈
　

（
单
位
：
m
m
）
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丝
杠
轴
外
径
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GR系列 丝杠轴外径φ32

接
单
生
产
滚
珠
丝
杠
：
插
管
式
双
螺
母
C
0
～
C
5

型
号

丝
杠
轴

外
径 d

导
程 L

钢
珠
 

直
径 D
b

谷
径 d
1

循
环
数

圈
×
列

基
本
额
定

动
态
负
载

C
（
N
）

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

（
N
）

＊
刚
性
 

K
N
W

（N
/µm
）

螺
母
尺
寸

质
量

外
径
 

 D

全
长
 

 L t

防
尘
圈
种 类

无
防
尘
圈
 

E

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

W
X

Y
A

B
G

Q
P
C
D

M
螺
母

（
kg
）
丝
杠
轴
 

（㎏
/10
0㎜
）

直
孔
沉
孔

深

G
R
3
2
0
4
D
D
-C
A
P
R
3
2

4
2
.3
8
1
2
3
0
.1
2.
5×
1
5
8
0
0
1
8
9
0
0
3
3
0
5
4

7
5
P

3
1
2

8
1
C

─
─

─
─

─
─

M
6

6
7

6
.6

1
1

6
.5
1
.0
4
0
.6
3

G
R
3
2
0
4
D
D
-D
A
P
R
3
2

4
2
.3
8
1
2
3
0
.1
2.
5×
1
5
8
0
0
1
8
9
0
0
3
3
0
5
4

7
5
P

3
1
2

8
1
D

─
─

─
─

─
3
1

M
6

6
7

6
.6

1
1

6
.5
1
.0
1
0
.6
3

G
R
3
2
0
4
E
D
-C
A
P
R
3
2

4
2
.3
8
1
2
3
0
.1
2.
5×
2
1
0
5
0
0
3
7
8
0
0
6
1
0
5
4

9
1
P

3
1
2

8
1
C

─
─

─
─

─
─

M
6

6
7

6
.6

1
1

6
.5
1
.2
1
0
.6
3

G
R
3
2
0
4
E
D
-D
A
P
R
3
2

4
2
.3
8
1
2
3
0
.1
2.
5×
2
1
0
5
0
0
3
7
8
0
0
6
1
0
5
4

9
1
P

3
1
2

8
1
D

─
─

─
─

─
3
1

M
6

6
7

6
.6

1
1

6
.5
1
.1
8
0
.6
3

G
R
3
2
0
5
D
D
-C
A
LR

3
2

5
3
.1
7
5
0
2
9
.5
2.
5×
1
1
0
5
0
0
2
8
6
0
0
3
7
0
5
8

7
3
L

5
1
2

8
5
C

─
─

─
─

─
─

M
6

7
1

6
.6

1
1

6
.5
1
.2
1
0
.6
3

G
R
3
2
0
5
D
D
-D
A
LR

3
2

5
3
.1
7
5
0
2
9
.5
2.
5×
1
1
0
5
0
0
2
8
6
0
0
3
7
0
5
8

7
3
L

5
1
2

8
5
D

─
─

─
─

─
3
2

M
6

7
1

6
.6

1
1

6
.5
1
.1
7
0
.6
3

G
R
3
2
0
5
E
D
-C
A
LR

3
2

5
3
.1
7
5
0
2
9
.5
2.
5×
2
1
9
0
0
0
5
7
2
0
0
6
9
0
5
8
1
0
3
L

5
1
2

8
5
C

─
─

─
─

─
─

M
6

7
1

6
.6

1
1

6
.5
1
.5
9
0
.6
3

G
R
3
2
0
5
E
D
-D
A
LR

3
2

5
3
.1
7
5
0
2
9
.5
2.
5×
2
1
9
0
0
0
5
7
2
0
0
6
9
0
5
8
1
0
3
L

5
1
2

8
5
D

─
─

─
─

─
3
2

M
6

7
1

6
.6

1
1

6
.5
1
.5
5
0
.6
3

G
R
3
2
0
5
FD
-C
A
LR

3
2

5
3
.1
7
5
0
2
9
.5
2.
5×
3
2
6
9
0
0
8
5
8
0
0
9
9
0
5
8
1
3
3
L

5
1
2

8
5
C

─
─

─
─

─
─

M
6

7
1

6
.6

1
1

6
.5
1
.9
6
0
.6
3

G
R
3
2
0
5
FD
-D
A
LR

3
2

5
3
.1
7
5
0
2
9
.5
2.
5×
3
2
6
9
0
0
8
5
8
0
0
9
9
0
5
8
1
3
3
L

5
1
2

8
5
D

─
─

─
─

─
3
2

M
6

7
1

6
.6

1
1

6
.5
1
.9
3
0
.6
3

G
R
3
2
0
6
D
D
-C
A
LR

3
2

6
3
.9
6
8
8
2
8
.6
2.
5×
1
1
4
4
0
0
3
5
5
0
0
3
8
0
6
2

8
5
L

5
1
2

8
9
C

─
─

─
─

─
─

M
6

7
5

6
.6

1
1

6
.5
1
.5
9
0
.6
3

G
R
3
2
0
6
D
D
-D
A
LR

3
2

6
3
.9
6
8
8
2
8
.6
2.
5×
1
1
4
4
0
0
3
5
5
0
0
3
8
0
6
2

8
5
L

5
1
2

8
9
D

─
─

─
─

─
3
4

M
6

7
5

6
.6

1
1

6
.5
1
.5
5
0
.6
3

G
R
3
2
0
6
E
D
-C
A
LR

3
2

6
3
.9
6
8
8
2
8
.6
2.
5×
2
2
6
0
0
0
7
1
0
0
0
7
1
0
6
2
1
2
1
L

5
1
2

8
9
C

─
─

─
─

─
─

M
6

7
5

6
.6

1
1

6
.5
2
.1
4
0
.6
3

G
R
3
2
0
6
E
D
-D
A
LR

3
2

6
3
.9
6
8
8
2
8
.6
2.
5×
2
2
6
0
0
0
7
1
0
0
0
7
1
0
6
2
1
2
1
L

5
1
2

8
9
D

─
─

─
─

─
3
4

M
6

7
5

6
.6

1
1

6
.5
2
.1
0
0
.6
3

G
R
3
2
0
8
B
D
-C
A
LR

3
2

8
4
.7
6
2
5
2
8

1.
5×
2
2
0
9
0
0
5
0
0
0
0
4
4
0
6
6
1
2
9
L

6
1
5
1
0
0
C

─
─

─
─

─
─

M
6

8
2

9
1
4

8
.6
2
.8
3
0
.6
3

G
R
3
2
0
8
B
D
-D
A
LR

3
2

8
4
.7
6
2
5
2
8

1.
5×
2
2
0
9
0
0
5
0
0
0
0
4
4
0
6
6
1
2
9
L

6
1
5
1
0
0
D

─
─

─
─

─
3
8

M
6

8
2

9
1
4

8
.6
2
.7
7
0
.6
3

G
R
3
2
0
8
D
D
-C
A
LR

3
2

8
4
.7
6
2
5
2
8

2.
5×
1
1
7
8
0
0
4
1
7
0
0
3
8
0
6
6

9
7
L

6
1
5
1
0
0
C

─
─

─
─

─
─

M
6

8
2

9
1
4

8
.6
2
.2
6
0
.6
3

G
R
3
2
0
8
D
D
-D
A
LR

3
2

8
4
.7
6
2
5
2
8

2.
5×
1
1
7
8
0
0
4
1
7
0
0
3
8
0
6
6

9
7
L

6
1
5
1
0
0
D

─
─

─
─

─
3
8

M
6

8
2

9
1
4

8
.6
2
.1
9
0
.6
3

G
R
3
2
0
8
E
D
-C
A
LR

3
2

8
4
.7
6
2
5
2
8

2.
5×
2
3
2
3
0
0
8
3
4
0
0
5
9
0
6
6
1
4
5
L

6
1
5
1
0
0
C

─
─

─
─

─
─

M
6

8
2

9
1
4

8
.6
3
.1
2
0
.6
3

G
R
3
2
0
8
E
D
-D
A
LR

3
2

8
4
.7
6
2
5
2
8

2.
5×
2
3
2
3
0
0
8
3
4
0
0
5
9
0
6
6
1
4
5
L

6
1
5
1
0
0
D

─
─

─
─

─
3
8

M
6

8
2

9
1
4

8
.6
3
.0
5
0
.6
3

注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
表
示
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
1
／
1
5
的
预
压
、
对
其
预
压
量
约
3
倍
以
下
的
轴
向
载
荷
适
用
的
值
，
但
是
计
算
时
作
为
基
于
包
含
螺
母
刚
性
在
内
的
刚
性
试
验
结
果
的
实
用
值
记
载
。

 
·
防
尘
圈
种
类
　
P
：
塑
料
　
L
：
唇
形
防
尘
圈
　

（
单
位
：
m
m
）

φ
D
1

φ
D
1

6
-M

6
-M

φ
P
C
D

φDg6

φd

无
防
尘
圈

T
Lt

E

φd1

法
兰
型
号
C

法
兰
型
号
D

60
°

60
°

φ
P
C
D

G

Q
Q

4
5°

4
5°

两
端
防
尘
圈

C-40

丝
杠
轴
外
径
φ
28

接
单
生
产
滚
珠
丝
杠
：
插
管
式
双
螺
母
C
0
～
C
5

型
号

丝
杠
轴

外
径 d

导
程 L

钢
珠
 

直
径 D
b

谷
径 d
1

循
环
数

圈
×
列

基
本
额
定

动
态
负
载

C
（
N
）

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

（
N
）

＊
刚
性
 

K
N
W

（N
/µm
）

螺
母
尺
寸

质
量

外
径
 

 D

全
长
 

 L t

防
尘
圈
种 类

无
防
尘
圈
 

E

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

W
X

Y
A

B
G

Q
P
C
D

M
螺
母

（
kg
）
丝
杠
轴
 

（㎏
/10
0㎜
）

直
孔
沉
孔

深

G
R
2
8
0
5
D
D
-C
A
P
R
2
8

5
3
.1
7
5
0
2
5
.5
2.
5×
1
9
8
0
0
2
4
9
0
0
3
3
0
5
4

7
3
P

5
1
2
8
2

C
─

─
─

─
─

─
M
6

6
7

6
.6

1
1

6
.5
1
.1
2
0
.4
8

G
R
2
8
0
5
D
D
-D
A
P
R
2
8

5
3
.1
7
5
0
2
5
.5
2.
5×
1
9
8
0
0
2
4
9
0
0
3
3
0
5
4

7
3
P

5
1
2
8
2

D
─

─
─

─
─

3
1

M
6

6
7

6
.6

1
1

6
.5
1
.0
9
0
.4
8

G
R
2
8
0
5
E
D
-C
A
P
R
2
8

5
3
.1
7
5
0
2
5
.5
2.
5×
2
1
7
9
0
0
4
9
8
0
0
6
1
0
5
4
1
0
3
P

5
1
2
8
2

C
─

─
─

─
─

─
M
6

6
7

6
.6

1
1

6
.5
1
.4
7
0
.4
8

G
R
2
8
0
5
E
D
-D
A
P
R
2
8

5
3
.1
7
5
0
2
5
.5
2.
5×
2
1
7
9
0
0
4
9
8
0
0
6
1
0
5
4
1
0
3
P

5
1
2
8
2

D
─

─
─

─
─

3
1

M
6

6
7

6
.6

1
1

6
.5
1
.4
4
0
.4
8

G
R
2
8
1
0
D
D
-C
A
P
R
2
8
1
0
4
.7
6
2
5
2
4

2.
5×
1
1
7
0
0
0
3
7
6
0
0
3
4
0
5
6
1
1
5
P

5
1
5
8
4

C
─

─
─

─
─

─
M
6

6
9

6
.6

1
1

6
.5
1
.7
6
0
.4
8

G
R
2
8
1
0
D
D
-D
A
P
R
2
8
1
0
4
.7
6
2
5
2
4

2.
5×
1
1
7
0
0
0
3
7
6
0
0
3
4
0
5
6
1
1
5
P

5
1
5
8
4

D
─

─
─

─
─

3
2

M
6

6
9

6
.6

1
1

6
.5
1
.7
2
0
.4
8

注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
表
示
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
1
／
1
5
的
预
压
、
对
其
预
压
量
约
3
倍
以
下
的
轴
向
载
荷
适
用
的
值
，
但
是
计
算
时
作
为
基
于
包
含
螺
母
刚
性
在
内
的
刚
性
试
验
结
果
的
实
用
值
记
载
。

 
·
防
尘
圈
种
类
　
P
：
塑
料
　

（
单
位
：
m
m
）

GR系列 丝杠轴外径φ28

φ
D
1

φ
D
1

6
-M

6
-M

φ
P
C
D

φDg6

φd

无
防
尘
圈

T
Lt

E

φd1

法
兰
型
号
C

法
兰
型
号
D

60
°

60
°

φ
P
C
D

G

Q
Q

4
5°

4
5°

两
端
防
尘
圈
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GR系列 丝杠轴外径φ36

接
单
生
产
滚
珠
丝
杠
：
插
管
式
双
螺
母
C
0
～
C
5

型
号

丝
杠
轴

外
径 d

导
程 L

钢
珠
 

直
径 D
b

谷
径 d
1

循
环
数

圈
×
列

基
本
额
定

动
态
负
载

C
（
N
）

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

（
N
）

＊
刚
性
 

K
N
W

（
N/
µm
）

螺
母
尺
寸

质
量

外
径
 

 D

全
长
 

 L t

防
尘
圈
种 类

无
防
尘
圈
 

E

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

W
X

Y
A

B
G

Q
P
C
D

M
螺
母

（
kg
）
丝
杠
轴
 

（㎏
/10
0㎜
）

直
孔
沉
孔

深
G
R
3
6
0
5
D
D
-C
A
P
R
3
6

5
3
.1
7
5
0
3
3
.5
2.
5×
1
1
1
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注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
表
示
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
1
／
1
5
的
预
压
、
对
其
预
压
量
约
3
倍
以
下
的
轴
向
载
荷
适
用
的
值
，
但
是
计
算
时
作
为
基
于
包
含
螺
母
刚
性
在
内
的
刚
性
试
验
结
果
的
实
用
值
记
载
。
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负
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（
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1
／
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的
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、
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其
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3
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螺
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刚
性
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刚
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试
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的
实
用
值
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载
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注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
表
示
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
1
／
1
5
的
预
压
、
对
其
预
压
量
约
3
倍
以
下
的
轴
向
载
荷
适
用
的
值
，
但
是
计
算
时
作
为
基
于
包
含
螺
母
刚
性
在
内
的
刚
性
试
验
结
果
的
实
用
值
记
载
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＊
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的
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表
示
施
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了
相
当
于
基
本
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定
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态
负
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（
C
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1
／
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5
的
预
压
、
对
其
预
压
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3
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下
的
轴
向
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适
用
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值
，
但
是
计
算
时
作
为
基
于
包
含
螺
母
刚
性
在
内
的
刚
性
试
验
结
果
的
实
用
值
记
载
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4
5
1
0
E
D
-C
A
LR

4
5
1
0
6
.3
5
0
0
4
0
.2
2.
5×
2
5
7
2
0
0
1
6
3
0
0
0
9
9
0
8
6
1
8
1
L

8
1
8
1
2
8
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
0
6

1
1
1
7
.5
1
0
.8

6
.0
5
1
.2
4

G
R
4
5
1
0
E
D
-D
A
LR

4
5
1
0
6
.3
5
0
0
4
0
.2
2.
5×
2
5
7
2
0
0
1
6
3
0
0
0
9
9
0
8
6
1
8
1
L

8
1
8
1
2
8
D

─
─

─
─

─
4
8
R
c1
/8

1
0
6

1
1
1
7
.5
1
0
.8

5
.9
1
1
.2
4

G
R
4
5
1
0
FD
-C
A
LR

4
5
1
0
6
.3
5
0
0
4
0
.2
2.
5×
3
8
1
0
0
0
2
4
4
5
0
0
1
4
2
0
8
6
2
4
1
L

8
1
8
1
2
8
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
0
6

1
1
1
7
.5
1
0
.8

7
.7
2
1
.2
4

G
R
4
5
1
0
FD
-D
A
LR

4
5
1
0
6
.3
5
0
0
4
0
.2
2.
5×
3
8
1
0
0
0
2
4
4
5
0
0
1
4
2
0
8
6
2
4
1
L

8
1
8
1
2
8
D

─
─

─
─

─
4
8
R
c1
/8

1
0
6

1
1
1
7
.5
1
0
.8

7
.5
9
1
.2
4

G
R
4
5
1
2
D
D
-C
A
LR

4
5
1
2
7
.9
3
7
5
3
8
.8
2.
5×
1
4
1
2
0
0

9
8
5
0
0
5
2
0
9
4
1
4
3
L

7
2
2
1
4
0
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
1
6

1
4
2
0

1
3

6
.5
4
1
.2
4

G
R
4
5
1
2
D
D
-D
A
LR

4
5
1
2
7
.9
3
7
5
3
8
.8
2.
5×
1
4
1
2
0
0

9
8
5
0
0
5
2
0
9
4
1
4
3
L

7
2
2
1
4
0
D

─
─

─
─

─
5
3
R
c1
/8

1
1
6

1
4
2
0

1
3

6
.3
5
1
.2
4

G
R
4
5
1
2
E
D
-C
A
LR

4
5
1
2
7
.9
3
7
5
3
8
.8
2.
5×
2
7
4
9
0
0
1
9
7
0
0
0
9
8
0
9
4
2
1
5
L

7
2
2
1
4
0
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
1
6

1
4
2
0

1
3

9
.1
0
1
.2
4

G
R
4
5
1
2
E
D
-D
A
LR

4
5
1
2
7
.9
3
7
5
3
8
.8
2.
5×
2
7
4
9
0
0
1
9
7
0
0
0
9
8
0
9
4
2
1
5
L

7
2
2
1
4
0
D

─
─

─
─

─
5
3
R
c1
/8

1
1
6

1
4
2
0

1
3

8
.9
1
1
.2
4

G
R
4
5
1
2
FD
-C
A
LR

4
5
1
2
7
.9
3
7
5
3
8
.8
2.
5×
3
1
0
6
2
0
0
2
9
5
5
0
0
1
4
1
0
9
4
2
8
7
L

7
2
2
1
4
0
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
1
6

1
4
2
0

1
3

1
1
.6
6
1
.2
4

G
R
4
5
1
2
FD
-D
A
LR

4
5
1
2
7
.9
3
7
5
3
8
.8
2.
5×
3
1
0
6
2
0
0
2
9
5
5
0
0
1
4
1
0
9
4
2
8
7
L

7
2
2
1
4
0
D

─
─

─
─

─
5
3
R
c1
/8

1
1
6

1
4
2
0

1
3

1
1
.4
7
1
.2
4

注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
表
示
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
1
／
1
5
的
预
压
、
对
其
预
压
量
约
3
倍
以
下
的
轴
向
载
荷
适
用
的
值
，
但
是
计
算
时
作
为
基
于
包
含
螺
母
刚
性
在
内
的
刚
性
试
验
结
果
的
实
用
值
记
载
。

 
·
防
尘
圈
种
类
　
L
：
唇
形
防
尘
圈
　

（
单
位
：
m
m
）

GR系列 丝杠轴外径φ45

φ
D
1

φ
D
1

6
-M

6
-M

φ
P
C
D

φDg6

φd

无
防
尘
圈

T
Lt

E

φd1

法
兰
型
号
C

法
兰
型
号
D

60
°

60
°

φ
P
C
D

G

Q
Q

4
5°

4
5°

两
端
防
尘
圈

C-46

接
单
生
产
滚
珠
丝
杠
：
插
管
式
双
螺
母
C
0
～
C
5

型
号

丝
杠
轴

外
径 d

导
程 L

钢
珠
 

直
径 D
b

谷
径 d
1

循
环
数

圈
×
列

基
本
额
定

动
态
负
载

C
（
N
）

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

（
N
）

＊
刚
性
 

K
N
W

（
N/
µm
）

螺
母
尺
寸

质
量

外
径
 

 D

全
长
 

 L t

防
尘
圈
种 类

无
防
尘
圈
 

E

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

W
X

Y
A

B
G

Q
P
C
D

M
螺
母

（
kg
）
丝
杠
轴
 

（㎏
/10
0㎜
）

直
孔
沉
孔

深

G
R
4
5
0
5
B
D
-C
A
P
R
4
5

5
3
.1
7
5
0
4
2
.5
1.
5×
2
1
4
1
0
0

4
8
6
0
0
5
7
0
7
4

9
6
P

5
1
5
1
0
8
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8

9
0

9
1
4

8
.6
2
.3
7
1
.2
4

G
R
4
5
0
5
B
D
-D
A
P
R
4
5

5
3
.1
7
5
0
4
2
.5
1.
5×
2
1
4
1
0
0

4
8
6
0
0
5
7
0
7
4

9
6
P

5
1
5
1
0
8
D

─
─

─
─

─
4
1
R
c1
/8

9
0

9
1
4

8
.6
2
.3
0
1
.2
4

G
R
4
5
0
5
C
D
-C
A
P
R
4
5

5
3
.1
7
5
0
4
2
.5
1.
5×
3
2
0
1
0
0

7
2
9
0
0
8
3
0
7
4
1
1
6
P

5
1
5
1
0
8
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8

9
0

9
1
4

8
.6
2
.7
5
1
.2
4

G
R
4
5
0
5
C
D
-D
A
P
R
4
5

5
3
.1
7
5
0
4
2
.5
1.
5×
3
2
0
1
0
0

7
2
9
0
0
8
3
0
7
4
1
1
6
P

5
1
5
1
0
8
D

─
─

─
─

─
4
1
R
c1
/8

9
0

9
1
4

8
.6
2
.6
8
1
.2
4

G
R
4
5
0
6
B
D
-C
A
P
R
4
5

6
3
.9
6
8
8
4
1
.6
1.
5×
2
1
9
3
0
0

5
9
7
0
0
5
8
0
7
8
1
1
2
P

5
1
5
1
1
2
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8

9
4

9
1
4

8
.6
3
.0
6
1
.2
4

G
R
4
5
0
6
B
D
-D
A
P
R
4
5

6
3
.9
6
8
8
4
1
.6
1.
5×
2
1
9
3
0
0

5
9
7
0
0
5
8
0
7
8
1
1
2
P

5
1
5
1
1
2
D

─
─

─
─

─
4
3
R
c1
/8

9
4

9
1
4

8
.6
2
.9
9
1
.2
4

G
R
4
5
0
6
E
D
-C
A
P
R
4
5

6
3
.9
6
8
8
4
1
.6
2.
5×
2
3
0
0
0
0

9
9
5
0
0
9
1
0
7
8
1
2
4
P

5
1
5
1
1
2
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8

9
4

9
1
4

8
.6
3
.3
2
1
.2
4

G
R
4
5
0
6
E
D
-D
A
P
R
4
5

6
3
.9
6
8
8
4
1
.6
2.
5×
2
3
0
0
0
0

9
9
5
0
0
9
1
0
7
8
1
2
4
P

5
1
5
1
1
2
D

─
─

─
─

─
4
3
R
c1
/8

9
4

9
1
4

8
.6
3
.2
5
1
.2
4

G
R
4
5
0
6
FD
-C
A
P
R
4
5

6
3
.9
6
8
8
4
1
.6
2.
5×
3
4
2
5
0
0
1
4
9
3
0
0
1
3
0
0
7
8
1
6
0
P

5
1
5
1
1
2
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8

9
4

9
1
4

8
.6
4
.1
2
1
.2
4

G
R
4
5
0
6
FD
-D
A
P
R
4
5

6
3
.9
6
8
8
4
1
.6
2.
5×
3
4
2
5
0
0
1
4
9
3
0
0
1
3
0
0
7
8
1
6
0
P

5
1
5
1
1
2
D

─
─

─
─

─
4
3
R
c1
/8

9
4

9
1
4

8
.6
4
.0
4
1
.2
4

G
R
4
5
0
8
B
D
-C
A
P
R
4
5

8
4
.7
6
2
5
4
1

1.
5×
2
2
4
0
0
0

7
2
6
0
0
5
9
0
8
2
1
3
2
P

6
1
8
1
2
4
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
0
2

1
1
1
7
.5
1
0
.8
4
.3
0
1
.2
4

G
R
4
5
0
8
B
D
-D
A
P
R
4
5

8
4
.7
6
2
5
4
1

1.
5×
2
2
4
0
0
0

7
2
6
0
0
5
9
0
8
2
1
3
2
P

6
1
8
1
2
4
D

─
─

─
─

─
4
7
R
c1
/8
1
0
2

1
1
1
7
.5
1
0
.8
4
.1
8
1
.2
4

G
R
4
5
0
8
E
D
-C
A
P
R
4
5

8
4
.7
6
2
5
4
1

2.
5×
2
3
7
3
0
0
1
2
1
0
0
0
9
5
0
8
2
1
4
8
P

6
1
8
1
2
4
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
0
2

1
1
1
7
.5
1
0
.8
4
.7
1
1
.2
4

G
R
4
5
0
8
E
D
-D
A
P
R
4
5

8
4
.7
6
2
5
4
1

2.
5×
2
3
7
3
0
0
1
2
1
0
0
0
9
5
0
8
2
1
4
8
P

6
1
8
1
2
4
D

─
─

─
─

─
4
7
R
c1
/8
1
0
2

1
1
1
7
.5
1
0
.8
4
.5
9
1
.2
4

G
R
4
5
0
8
FD
-C
A
P
R
4
5

8
4
.7
6
2
5
4
1

2.
5×
3
5
2
7
0
0
1
8
1
5
0
0
1
3
1
0
8
2
1
9
6
P

6
1
8
1
2
4
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
0
2

1
1
1
7
.5
1
0
.8
5
.9
2
1
.2
4

G
R
4
5
0
8
FD
-D
A
P
R
4
5

8
4
.7
6
2
5
4
1

2.
5×
3
5
2
7
0
0
1
8
1
5
0
0
1
3
1
0
8
2
1
9
6
P

6
1
8
1
2
4
D

─
─

─
─

─
4
7
R
c1
/8
1
0
2

1
1
1
7
.5
1
0
.8
5
.8
1
1
.2
4

注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
表
示
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
1
／
1
5
的
预
压
、
对
其
预
压
量
约
3
倍
以
下
的
轴
向
载
荷
适
用
的
值
，
但
是
计
算
时
作
为
基
于
包
含
螺
母
刚
性
在
内
的
刚
性
试
验
结
果
的
实
用
值
记
载
。

 
·
防
尘
圈
种
类
　
P
：
塑
料
　

（
单
位
：
m
m
）

GR系列 丝杠轴外径φ45

φ
D
1

φ
D
1

6
-M

6
-M

φ
P
C
D

φDg6

φd

无
防
尘
圈

T
Lt

E

φd1

法
兰
型
号
C

法
兰
型
号
D

60
°

60
°

φ
P
C
D

G

Q
Q

4
5°

4
5°

两
端
防
尘
圈

丝
杠
轴
外
径
φ
45



C-49

丝
杠
轴
外
径
φ

　
50

GR系列 丝杠轴外径φ50

接
单
生
产
滚
珠
丝
杠
：
插
管
式
双
螺
母
C
0
～
C
5

型
号

丝
杠
轴

外
径 d

导
程 L

钢
珠
 

直
径 D
b

谷
径 d
1

循
环
数

圈
×
列

基
本
额
定

动
态
负
载

C
（
N
）

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

（
N
）

＊
刚
性
 

K
N
W

（
N/
µm
）

螺
母
尺
寸

质
量

外
径
 

 D

全
长
 

 L t

防
尘
圈
种 类

无
防
尘
圈
 

E

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

W
X

Y
A

B
G

Q
P
C
D

M
螺
母

（
kg
）
丝
杠
轴
 

（㎏
/10
0㎜
）

直
孔
沉
孔

深

G
R
5
0
1
0
B
D
-C
A
LR

5
0
1
0
6
.3
5
0
0
4
5
.2
1.
5×
2
3
8
3
0
0
1
0
6
7
0
0
6
7
0
9
3
1
6
1
L

8
1
8
1
3
5
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
1
3

1
1
1
7
.5
1
0
.8

6
.2
4
1
.5
3

G
R
5
0
1
0
B
D
-D
A
LR

5
0
1
0
6
.3
5
0
0
4
5
.2
1.
5×
2
3
8
3
0
0
1
0
6
7
0
0
6
7
0
9
3
1
6
1
L

8
1
8
1
3
5
D

─
─

─
─

─
5
1
R
c1
/8

1
1
3

1
1
1
7
.5
1
0
.8

6
.1
0
1
.5
3

G
R
5
0
1
0
D
D
-C
A
LR

5
0
1
0
6
.3
5
0
0
4
5
.2
2.
5×
1
3
2
8
0
0

8
8
9
0
0
5
6
0
9
3
1
2
1
L

8
1
8
1
3
5
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
1
3

1
1
1
7
.5
1
0
.8

4
.9
5
1
.5
3

G
R
5
0
1
0
D
D
-D
A
LR

5
0
1
0
6
.3
5
0
0
4
5
.2
2.
5×
1
3
2
8
0
0

8
8
9
0
0
5
6
0
9
3
1
2
1
L

8
1
8
1
3
5
D

─
─

─
─

─
5
1
R
c1
/8

1
1
3

1
1
1
7
.5
1
0
.8

4
.8
1
1
.5
3

G
R
5
0
1
0
E
D
-C
A
LR

5
0
1
0
6
.3
5
0
0
4
5
.2
2.
5×
2
5
9
4
0
0
1
7
7
8
0
0
1
0
6
0
9
3
1
8
1
L

8
1
8
1
3
5
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
1
3

1
1
1
7
.5
1
0
.8

6
.8
8
1
.5
3

G
R
5
0
1
0
E
D
-D
A
LR

5
0
1
0
6
.3
5
0
0
4
5
.2
2.
5×
2
5
9
4
0
0
1
7
7
8
0
0
1
0
6
0
9
3
1
8
1
L

8
1
8
1
3
5
D

─
─

─
─

─
5
1
R
c1
/8

1
1
3

1
1
1
7
.5
1
0
.8

6
.7
4
1
.5
3

G
R
5
0
1
0
FD
-C
A
LR

5
0
1
0
6
.3
5
0
0
4
5
.2
2.
5×
3
8
4
1
0
0
2
6
6
7
0
0
1
5
2
0
9
3
2
4
1
L

8
1
8
1
3
5
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
1
3

1
1
1
7
.5
1
0
.8

8
.8
1
1
.5
3

G
R
5
0
1
0
FD
-D
A
LR

5
0
1
0
6
.3
5
0
0
4
5
.2
2.
5×
3
8
4
1
0
0
2
6
6
7
0
0
1
5
2
0
9
3
2
4
1
L

8
1
8
1
3
5
D

─
─

─
─

─
5
1
R
c1
/8

1
1
3

1
1
1
7
.5
1
0
.8

8
.6
7
1
.5
3

G
R
5
0
1
2
D
D
-C
A
LR

5
0
1
2
7
.9
3
7
5
4
3
.8
2.
5×
1
4
2
6
0
0
1
1
0
0
0
0
5
7
0
1
0
0
1
4
3
L

7
2
2
1
4
6
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
2
2

1
4
2
0

1
3

7
.1
3
1
.5
3

G
R
5
0
1
2
D
D
-D
A
LR

5
0
1
2
7
.9
3
7
5
4
3
.8
2.
5×
1
4
2
6
0
0
1
1
0
0
0
0
5
7
0
1
0
0
1
4
3
L

7
2
2
1
4
6
D

─
─

─
─

─
5
5
R
c1
/8

1
2
2

1
4
2
0

1
3

6
.9
2
1
.5
3

G
R
5
0
1
2
E
D
-C
A
LR

5
0
1
2
7
.9
3
7
5
4
3
.8
2.
5×
2
7
7
4
0
0
2
2
0
0
0
0
1
0
7
0
1
0
0
2
1
5
L

7
2
2
1
4
6
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
2
2

1
4
2
0

1
3

9
.9
5
1
.5
3

G
R
5
0
1
2
E
D
-D
A
LR

5
0
1
2
7
.9
3
7
5
4
3
.8
2.
5×
2
7
7
4
0
0
2
2
0
0
0
0
1
0
7
0
1
0
0
2
1
5
L

7
2
2
1
4
6
D

─
─

─
─

─
5
5
R
c1
/8

1
2
2

1
4
2
0

1
3

9
.7
4
1
.5
3

G
R
5
0
1
2
FD
-C
A
LR

5
0
1
2
7
.9
3
7
5
4
3
.8
2.
5×
3
1
0
9
6
0
0
3
3
0
0
0
0
1
5
4
0
1
0
0
2
8
7
L

7
2
2
1
4
6
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
2
2

1
4
2
0

1
3

1
2
.7
7
1
.5
3

G
R
5
0
1
2
FD
-D
A
LR

5
0
1
2
7
.9
3
7
5
4
3
.8
2.
5×
3
1
0
9
6
0
0
3
3
0
0
0
0
1
5
4
0
1
0
0
2
8
7
L

7
2
2
1
4
6
D

─
─

─
─

─
5
5
R
c1
/8

1
2
2

1
4
2
0

1
3

1
2
.5
6
1
.5
3

G
R
5
0
1
6
D
D
-C
A
P
R
5
0
1
6
7
.9
3
7
5
4
3
.8
2.
5×
1
4
2
6
0
0
1
1
0
0
0
0
5
7
0
1
0
0
1
8
3
P

7
2
2
1
4
6
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
2
2

1
4
2
0

1
3

8
.6
9
1
.5
3

G
R
5
0
1
6
D
D
-D
A
P
R
5
0
1
6
7
.9
3
7
5
4
3
.8
2.
5×
1
4
2
6
0
0
1
1
0
0
0
0
5
7
0
1
0
0
1
8
3
P

7
2
2
1
4
6
D

─
─

─
─

─
5
5
R
c1
/8

1
2
2

1
4
2
0

1
3

8
.4
9
1
.5
3

G
R
5
0
1
6
E
D
-C
A
P
R
5
0
1
6
7
.9
3
7
5
4
3
.8
2.
5×
2
7
7
4
0
0
2
2
0
0
0
0
1
0
8
0
1
0
0
2
7
9
P

7
2
2
1
4
6
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
2
2

1
4
2
0

1
3

1
2
.4
5
1
.5
3

G
R
5
0
1
6
E
D
-D
A
P
R
5
0
1
6
7
.9
3
7
5
4
3
.8
2.
5×
2
7
7
4
0
0
2
2
0
0
0
0
1
0
8
0
1
0
0
2
7
9
P

7
2
2
1
4
6
D

─
─

─
─

─
5
5
R
c1
/8

1
2
2

1
4
2
0

1
3

1
2
.2
5
1
.5
3

G
R
5
0
2
0
D
D
-C
A
P
R
5
0
2
0
7
.9
3
7
5
4
3
.8
2.
5×
1
4
2
6
0
0
1
1
0
0
0
0
6
5
0
1
0
0
1
8
9
P

7
2
8
1
4
6
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
2
2

1
4
2
0

1
3

9
.3
4
1
.5
3

G
R
5
0
2
0
D
D
-D
A
P
R
5
0
2
0
7
.9
3
7
5
4
3
.8
2.
5×
1
4
2
6
0
0
1
1
0
0
0
0
6
5
0
1
0
0
1
8
9
P

7
2
8
1
4
6
D

─
─

─
─

─
5
5
R
c1
/8

1
2
2

1
4
2
0

1
3

9
.0
9
1
.5
3

G
R
5
0
2
0
E
D
-C
A
P
R
5
0
2
0
7
.9
3
7
5
4
3
.8
2.
5×
2
7
7
4
0
0
2
2
0
0
0
0
1
2
1
0
1
0
0
3
0
9
P

7
2
8
1
4
6
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
2
2

1
4
2
0

1
3

1
4
.0
4
1
.5
3

G
R
5
0
2
0
E
D
-D
A
P
R
5
0
2
0
7
.9
3
7
5
4
3
.8
2.
5×
2
7
7
4
0
0
2
2
0
0
0
0
1
2
1
0
1
0
0
3
0
9
P

7
2
8
1
4
6
D

─
─

─
─

─
5
5
R
c1
/8

1
2
2

1
4
2
0

1
3

1
3
.7
9
1
.5
3

注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
表
示
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
1
／
1
5
的
预
压
、
对
其
预
压
量
约
3
倍
以
下
的
轴
向
载
荷
适
用
的
值
，
但
是
计
算
时
作
为
基
于
包
含
螺
母
刚
性
在
内
的
刚
性
试
验
结
果
的
实
用
值
记
载
。

 
·
防
尘
圈
种
类
　
P
：
塑
料
　
L
：
唇
形
防
尘
圈
　

（
单
位
：
m
m
）

φ
D
1

φ
D
1

6
-M

6
-M

φ
P
C
D

φDg6

φd

无
防
尘
圈

T
Lt

E

φd1

法
兰
型
号
C

法
兰
型
号
D

60
°

60
°

φ
P
C
D

G

Q
Q

4
5°

4
5°

两
端
防
尘
圈

C-48

接
单
生
产
滚
珠
丝
杠
：
插
管
式
双
螺
母
C
0
～
C
5

型
号

丝
杠
轴

外
径 d

导
程 L

钢
珠
 

直
径 D
b

谷
径 d
1

循
环
数

圈
×
列

基
本
额
定

动
态
负
载

C
（
N
）

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

（
N
）

＊
刚
性
 

K
N
W

（
N/
µm
）

螺
母
尺
寸

质
量

外
径
 

 D

全
长
 

 L t

防
尘
圈
种 类

无
防
尘
圈
 

E

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

W
X

Y
A

B
G

Q
P
C
D

M
螺
母

（
kg
）
丝
杠
轴
 

（㎏
/10
0㎜
）

直
孔
沉
孔

深

G
R
5
0
0
5
B
D
-C
A
P
R
5
0

5
3
.1
7
5
0
4
7
.5
1.
5×
2
1
4
8
0
0

5
4
2
0
0
6
2
0
8
0

9
6
P

5
1
5
1
1
4
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8

9
6

9
1
4

8
.6
2
.6
5
1
.5
3

G
R
5
0
0
5
B
D
-D
A
P
R
5
0

5
3
.1
7
5
0
4
7
.5
1.
5×
2
1
4
8
0
0

5
4
2
0
0
6
2
0
8
0

9
6
P

5
1
5
1
1
4
D

─
─

─
─

─
4
3
R
c1
/8

9
6

9
1
4

8
.6
2
.5
7
1
.5
3

G
R
5
0
0
5
C
D
-C
A
P
R
5
0

5
3
.1
7
5
0
4
7
.5
1.
5×
3
2
1
0
0
0

8
1
3
0
0
8
9
0
8
0
1
1
6
P

5
1
5
1
1
4
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8

9
6

9
1
4

8
.6
3
.0
8
1
.5
3

G
R
5
0
0
5
C
D
-D
A
P
R
5
0

5
3
.1
7
5
0
4
7
.5
1.
5×
3
2
1
0
0
0

8
1
3
0
0
8
9
0
8
0
1
1
6
P

5
1
5
1
1
4
D

─
─

─
─

─
4
3
R
c1
/8

9
6

9
1
4

8
.6
2
.9
9
1
.5
3

G
R
5
0
0
6
B
D
-C
A
P
R
5
0

6
3
.9
6
8
8
4
6
.6
1.
5×
2
2
0
1
0
0

6
6
5
0
0
6
4
0
8
4
1
1
2
P

5
1
5
1
1
8
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
0
0

9
1
4

8
.6
3
.4
1
1
.5
3

G
R
5
0
0
6
B
D
-D
A
P
R
5
0

6
3
.9
6
8
8
4
6
.6
1.
5×
2
2
0
1
0
0

6
6
5
0
0
6
4
0
8
4
1
1
2
P

5
1
5
1
1
8
D

─
─

─
─

─
4
5
R
c1
/8
1
0
0

9
1
4

8
.6
3
.3
2
1
.5
3

G
R
5
0
0
6
E
D
-C
A
P
R
5
0

6
3
.9
6
8
8
4
6
.6
2.
5×
2
3
1
3
0
0
1
1
0
8
0
0
9
9
0
8
4
1
2
4
P

5
1
5
1
1
8
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
0
0

9
1
4

8
.6
3
.7
0
1
.5
3

G
R
5
0
0
6
E
D
-D
A
P
R
5
0

6
3
.9
6
8
8
4
6
.6
2.
5×
2
3
1
3
0
0
1
1
0
8
0
0
9
9
0
8
4
1
2
4
P

5
1
5
1
1
8
D

─
─

─
─

─
4
5
R
c1
/8
1
0
0

9
1
4

8
.6
3
.6
2
1
.5
3

G
R
5
0
0
6
FD
-C
A
P
R
5
0

6
3
.9
6
8
8
4
6
.6
2.
5×
3
4
4
3
0
0
1
6
6
2
0
0
1
4
2
0
8
4
1
6
0
P

5
1
5
1
1
8
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
0
0

9
1
4

8
.6
4
.5
9
1
.5
3

G
R
5
0
0
6
FD
-D
A
P
R
5
0

6
3
.9
6
8
8
4
6
.6
2.
5×
3
4
4
3
0
0
1
6
6
2
0
0
1
4
2
0
8
4
1
6
0
P

5
1
5
1
1
8
D

─
─

─
─

─
4
5
R
c1
/8
1
0
0

9
1
4

8
.6
4
.5
1
1
.5
3

G
R
5
0
0
8
B
D
-C
A
P
R
5
0

8
4
.7
6
2
5
4
6

1.
5×
2
2
4
9
0
0

8
0
1
0
0
6
5
0
8
7
1
3
2
P

6
1
8
1
2
9
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
0
7

1
1
1
7
.5
1
0
.8
4
.6
0
1
.5
3

G
R
5
0
0
8
B
D
-D
A
P
R
5
0

8
4
.7
6
2
5
4
6

1.
5×
2
2
4
9
0
0

8
0
1
0
0
6
5
0
8
7
1
3
2
P

6
1
8
1
2
9
D

─
─

─
─

─
4
9
R
c1
/8
1
0
7

1
1
1
7
.5
1
0
.8
4
.4
7
1
.5
3

G
R
5
0
0
8
E
D
-C
A
P
R
5
0

8
4
.7
6
2
5
4
6

2.
5×
2
3
8
7
0
0
1
3
3
4
0
0
1
0
3
0
8
7
1
4
8
P

6
1
8
1
2
9
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
0
7

1
1
1
7
.5
1
0
.8
5
.0
3
1
.5
3

G
R
5
0
0
8
E
D
-D
A
P
R
5
0

8
4
.7
6
2
5
4
6

2.
5×
2
3
8
7
0
0
1
3
3
4
0
0
1
0
3
0
8
7
1
4
8
P

6
1
8
1
2
9
D

─
─

─
─

─
4
9
R
c1
/8
1
0
7

1
1
1
7
.5
1
0
.8
4
.9
1
1
.5
3

G
R
5
0
0
8
FD
-C
A
P
R
5
0

8
4
.7
6
2
5
4
6

2.
5×
3
5
5
0
0
0
2
0
0
1
0
0
1
4
8
0
8
7
1
9
6
P

6
1
8
1
2
9
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
0
7

1
1
1
7
.5
1
0
.8
6
.3
4
1
.5
3

G
R
5
0
0
8
FD
-D
A
P
R
5
0

8
4
.7
6
2
5
4
6

2.
5×
3
5
5
0
0
0
2
0
0
1
0
0
1
4
8
0
8
7
1
9
6
P

6
1
8
1
2
9
D

─
─

─
─

─
4
9
R
c1
/8
1
0
7

1
1
1
7
.5
1
0
.8
6
.2
2
1
.5
3

注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
表
示
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
1
／
1
5
的
预
压
、
对
其
预
压
量
约
3
倍
以
下
的
轴
向
载
荷
适
用
的
值
，
但
是
计
算
时
作
为
基
于
包
含
螺
母
刚
性
在
内
的
刚
性
试
验
结
果
的
实
用
值
记
载
。

 
·
防
尘
圈
种
类
　
P
：
塑
料
　

（
单
位
：
m
m
）

GR系列 丝杠轴外径φ50

φ
D
1

φ
D
1

6
-M

6
-M

φ
P
C
D

φDg6

φd

无
防
尘
圈

T
Lt

E

φd1

法
兰
型
号
C

法
兰
型
号
D

60
°

60
°

φ
P
C
D

G

Q
Q

4
5°

4
5°

两
端
防
尘
圈

丝
杠
轴
外
径
φ
50



C-51

丝
杠
轴
外
径
φ

　
63

接
单
生
产
滚
珠
丝
杠
：
插
管
式
双
螺
母
C
0
～
C
5

型
号

丝
杠
轴

外
径 d

导
程 L

钢
珠
 

直
径 D
b

谷
径 d
1

循
环
数

圈
×
列

基
本
额
定

动
态
负
载

C
（
N
）

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

（
N
）

＊
刚
性
 

K
N
W

（
N/
µm
）

螺
母
尺
寸

质
量

外
径
 

 D

全
长
 

 L t

防
尘
圈
种 类

无
防
尘
圈
 

E

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

W
X

Y
A

B
G

Q
P
C
D

M
螺
母

（
kg
）
丝
杠
轴
 

（㎏
/10
0㎜
）

直
孔
沉
孔

深

G
R
6
3
0
6
B
D
-C
A
P
R
6
3

6
3
.9
6
8
8
5
9
.6
1.
5×
2
2
2
1
0
0

8
3
5
0
0
8
5
0
1
0
0
1
1
3
P

4
1
8
1
4
2
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
2
0

1
1
1
7
.5
1
0
.8
4
.8
5
2
.4
3

G
R
6
3
0
6
B
D
-D
A
P
R
6
3

6
3
.9
6
8
8
5
9
.6
1.
5×
2
2
2
1
0
0

8
3
5
0
0
8
5
0
1
0
0
1
1
3
P

4
1
8
1
4
2
D

─
─

─
─

─
5
3
R
c1
/8
1
2
0

1
1
1
7
.5
1
0
.8
4
.6
9
2
.4
3

G
R
6
3
0
6
C
D
-C
A
P
R
6
3

6
3
.9
6
8
8
5
9
.6
1.
5×
3
3
1
3
0
0
1
2
5
3
0
0
1
1
0
0
1
0
0
1
3
7
P

4
1
8
1
4
2
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
2
0

1
1
1
7
.5
1
0
.8
5
.6
5
2
.4
3

G
R
6
3
0
6
C
D
-D
A
P
R
6
3

6
3
.9
6
8
8
5
9
.6
1.
5×
3
3
1
3
0
0
1
2
5
3
0
0
1
1
0
0
1
0
0
1
3
7
P

4
1
8
1
4
2
D

─
─

─
─

─
5
3
R
c1
/8
1
2
0

1
1
1
7
.5
1
0
.8
5
.4
8
2
.4
3

G
R
6
3
0
8
B
D
-C
A
P
R
6
3

8
4
.7
6
2
5
5
9

1.
5×
2
2
7
8
0
0
1
0
2
5
0
0
7
9
0
1
0
4
1
3
4
P

5
2
2
1
5
0
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
2
6

1
4
2
0

1
3

6
.5
6
2
.4
3

G
R
6
3
0
8
B
D
-D
A
P
R
6
3

8
4
.7
6
2
5
5
9

1.
5×
2
2
7
8
0
0
1
0
2
5
0
0
7
9
0
1
0
4
1
3
4
P

5
2
2
1
5
0
D

─
─

─
─

─
5
7
R
c1
/8
1
2
6

1
4
2
0

1
3

6
.3
6
2
.4
3

G
R
6
3
0
8
C
D
-C
A
P
R
6
3

8
4
.7
6
2
5
5
9

1.
5×
3
3
9
3
0
0
1
5
3
8
0
0
1
1
4
0
1
0
4
1
6
6
P

5
2
2
1
5
0
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
2
6

1
4
2
0

1
3

7
.7
5
2
.4
3

G
R
6
3
0
8
C
D
-D
A
P
R
6
3

8
4
.7
6
2
5
5
9

1.
5×
3
3
9
3
0
0
1
5
3
8
0
0
1
1
4
0
1
0
4
1
6
6
P

5
2
2
1
5
0
D

─
─

─
─

─
5
7
R
c1
/8
1
2
6

1
4
2
0

1
3

7
.5
5
2
.4
3

注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
表
示
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
1
／
1
5
的
预
压
、
对
其
预
压
量
约
3
倍
以
下
的
轴
向
载
荷
适
用
的
值
，
但
是
计
算
时
作
为
基
于
包
含
螺
母
刚
性
在
内
的
刚
性
试
验
结
果
的
实
用
值
记
载
。
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类
　
P
：
塑
料
　

（
单
位
：
m
m
）
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φ
D
1

φ
D
1

6
-M

6
-M

φ
P
C
D

φDg6

φd

无
防
尘
圈

T
Lt

E

φd1

法
兰
型
号
C

法
兰
型
号
D

60
°

60
°

φ
P
C
D

G

Q
Q

4
5°

4
5°

两
端
防
尘
圈
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丝
杠
轴
外
径
φ
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GR系列 丝杠轴外径φ55
接
单
生
产
滚
珠
丝
杠
：
插
管
式
双
螺
母
C
0
～
C
5

型
号

丝
杠
轴

外
径 d

导
程 L

钢
珠
 

直
径 D
b

谷
径 d
1

循
环
数

圈
×
列

基
本
额
定

动
态
负
载

C
（
N
）

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

（
N
）

＊
刚
性
 

K
N
W

（
N/
µm
）

螺
母
尺
寸

质
量

外
径
 

 D

全
长
 

 L t

防
尘
圈
种 类

无
防
尘
圈
 
E

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

W
X

Y
A

B
G

Q
P
C
D

M
螺
母

（
kg
）
丝
杠
轴
 

（㎏
/10
0㎜
）

直
孔
沉
孔

深

G
R
5
5
0
8
E
D
-C
A
P
R
5
5

8
4
.7
6
2
5
5
1

2.
5×
2
4
0
1
0
0
1
4
5
9
0
0
1
1
0
0
9
2
1
5
0
P

5
2
2
1
3
8
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
1
4
1
4

2
0
1
3

5
.8
0
1
.8
5

G
R
5
5
0
8
E
D
-D
A
P
R
5
5

8
4
.7
6
2
5
5
1

2.
5×
2
4
0
1
0
0
1
4
5
9
0
0
1
1
0
0
9
2
1
5
0
P

5
2
2
1
3
8
D

─
─

─
─

─
5
3
R
c1
/8
1
1
4
1
4

2
0
1
3

5
.6
3
1
.8
5

G
R
5
5
0
8
FD
-C
A
P
R
5
5

8
4
.7
6
2
5
5
1

2.
5×
3
5
6
9
0
0
2
1
8
9
0
0
1
5
8
0
9
2
1
9
8
P

5
2
2
1
3
8
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
1
4
1
4

2
0
1
3

7
.2
0
1
.8
5

G
R
5
5
0
8
FD
-D
A
P
R
5
5

8
4
.7
6
2
5
5
1

2.
5×
3
5
6
9
0
0
2
1
8
9
0
0
1
5
8
0
9
2
1
9
8
P

5
2
2
1
3
8
D

─
─

─
─

─
5
3
R
c1
/8
1
1
4
1
4

2
0
1
3

7
.0
3
1
.8
5

G
R
5
5
1
0
B
D
-C
A
LR

5
5
1
0
6
.3
5
0
0
5
0
.2
1.
5×
2
4
0
4
0
0
1
2
0
1
0
0
7
6
0
1
0
0
1
6
5
L

8
2
2
1
4
6
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
2
2
1
4

2
0
1
3

7
.5
9
1
.8
5

G
R
5
5
1
0
B
D
-D
A
LR

5
5
1
0
6
.3
5
0
0
5
0
.2
1.
5×
2
4
0
4
0
0
1
2
0
1
0
0
7
6
0
1
0
0
1
6
5
L

8
2
2
1
4
6
D

─
─

─
─

─
5
5
R
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/8
1
2
2
1
4

2
0
1
3

7
.3
8
1
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5

G
R
5
5
1
0
E
D
-C
A
LR

5
5
1
0
6
.3
5
0
0
5
0
.2
2.
5×
2
6
2
7
0
0
2
0
0
2
0
0
1
1
7
0
1
0
0
1
8
5
L

8
2
2
1
4
6
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
2
2
1
4

2
0
1
3

8
.3
2
1
.8
5

G
R
5
5
1
0
E
D
-D
A
LR

5
5
1
0
6
.3
5
0
0
5
0
.2
2.
5×
2
6
2
7
0
0
2
0
0
2
0
0
1
1
7
0
1
0
0
1
8
5
L

8
2
2
1
4
6
D

─
─

─
─

─
5
5
R
c1
/8
1
2
2
1
4

2
0
1
3

8
.1
2
1
.8
5

G
R
5
5
1
0
FD
-C
A
LR

5
5
1
0
6
.3
5
0
0
5
0
.2
2.
5×
3
8
9
0
0
0
3
0
0
3
0
0
1
6
9
0
1
0
0
2
4
5
L

8
2
2
1
4
6
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
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1
2
2
1
4

2
0
1
3

1
0
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3
1
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5

G
R
5
5
1
0
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-D
A
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5
5
1
0
6
.3
5
0
0
5
0
.2
2.
5×
3
8
9
0
0
0
3
0
0
3
0
0
1
6
9
0
1
0
0
2
4
5
L

8
2
2
1
4
6
D

─
─

─
─

─
5
5
R
c1
/8
1
2
2
1
4

2
0
1
3

1
0
.3
2
1
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5

G
R
5
5
1
2
E
D
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A
P
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5
5
1
2
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3
7
5
4
8
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2
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1
2
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0
2
4
3
3
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0
1
1
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0
1
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2
1
5
P
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2
2
1
5
4
C

─
─
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─

─
─
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1
3
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1
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1
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5

G
R
5
5
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2
E
D
-D
A
P
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5
5
1
2
7
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3
7
5
4
8
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2.
5×
2
8
1
2
0
0
2
4
3
3
0
0
1
1
7
0
1
0
8
2
1
5
P

7
2
2
1
5
4
D

─
─

─
─

─
5
8
R
c1
/8
1
3
0
1
4

2
0
1
3

1
1
.1
9
1
.8
5

G
R
5
5
1
2
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-C
A
P
R
5
5
1
2
7
.9
3
7
5
4
8
.8
2.
5×
3
1
1
5
1
0
0
3
6
5
0
0
0
1
6
8
0
1
0
8
2
8
7
P

7
2
2
1
5
4
C

─
─

─
─

─
─
R
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/8
1
3
0
1
4

2
0
1
3

1
4
.6
9
1
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5

G
R
5
5
1
2
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-D
A
P
R
5
5
1
2
7
.9
3
7
5
4
8
.8
2.
5×
3
1
1
5
1
0
0
3
6
5
0
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0
1
6
8
0
1
0
8
2
8
7
P

7
2
2
1
5
4
D

─
─

─
─

─
5
8
R
c1
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1
3
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1
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2
0
1
3

1
4
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6
1
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5

G
R
5
5
1
6
D
D
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A
P
R
5
5
1
6
9
.5
2
5
0
4
7
.6
2.
5×
1
7
6
7
0
0
2
0
7
8
0
0
6
9
0
1
1
2
1
9
5
P

1
3

2
8
1
7
2
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
4
0
1
8

2
6
1
7
.5
1
2
.5
4
1
.8
5

G
R
5
5
1
6
D
D
-D
A
P
R
5
5
1
6
9
.5
2
5
0
4
7
.6
2.
5×
1
7
6
7
0
0
2
0
7
8
0
0
6
9
0
1
1
2
1
9
5
P

1
3

2
8
1
7
2
D

─
─

─
─

─
6
6
R
c1
/8
1
4
0
1
8

2
6
1
7
.5
    1
2
.2
1
1
.8
5

G
R
5
5
1
6
E
D
-C
A
P
R
5
5
1
6
9
.5
2
5
0
4
7
.6
2.
5×
2
1
3
9
1
0
0
4
1
5
6
0
0
1
0
8
0
1
1
2
2
9
1
P

1
3

2
8
1
7
2
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
4
0
1
8

2
6
1
7
.5
1
7
.2
8
1
.8
5

G
R
5
5
1
6
E
D
-D
A
P
R
5
5
1
6
9
.5
2
5
0
4
7
.6
2.
5×
2
1
3
9
1
0
0
4
1
5
6
0
0
1
0
8
0
1
1
2
2
9
1
P

1
3

2
8
1
7
2
D

─
─

─
─

─
6
6
R
c1
/8
1
4
0
1
8

2
6
1
7
.5
1
6
.9
5
1
.8
5

G
R
5
5
2
0
D
D
-C
A
LR

5
5
2
0
9
.5
2
5
0
4
7
.6
2.
5×
1
7
6
7
0
0
2
0
7
8
0
0
7
2
0
1
1
2
1
9
5
L
1
2
.5
2
8
1
7
2
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
4
0
1
8

2
6
1
7
.5
    1
2
.5
4
1
.8
5

G
R
5
5
2
0
D
D
-D
A
LR

5
5
2
0
9
.5
2
5
0
4
7
.6
2.
5×
1
7
6
7
0
0
2
0
7
8
0
0
7
2
0
1
1
2
1
9
5
L
1
2
.5
2
8
1
7
2
D

─
─

─
─

─
6
6
R
c1
/8
1
4
0
1
8

2
6
1
7
.5
1
2
.2
1
1
.8
5

G
R
5
5
2
0
E
D
-C
A
LR

5
5
2
0
9
.5
2
5
0
4
7
.6
2.
5×
2
1
3
9
1
0
0
4
1
5
6
0
0
1
3
4
0
1
1
2
3
1
5
L
1
2
.5
2
8
1
7
2
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
4
0
1
8

2
6
1
7
.5
1
8
.4
6
1
.8
5

G
R
5
5
2
0
E
D
-D
A
LR

5
5
2
0
9
.5
2
5
0
4
7
.6
2.
5×
2
1
3
9
1
0
0
4
1
5
6
0
0
1
3
4
0
1
1
2
3
1
5
L
1
2
.5
2
8
1
7
2
D

─
─

─
─

─
6
6
R
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1
4
0
1
8

2
6
1
7
.5
    1
8
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3
1
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5

注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
表
示
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
1
／
1
5
的
预
压
、
对
其
预
压
量
约
3
倍
以
下
的
轴
向
载
荷
适
用
的
值
，
但
是
计
算
时
作
为
基
于
包
含
螺
母
刚
性
在
内
的
刚
性
试
验
结
果
的
实
用
值
记
载
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无
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T
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法
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°
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°

φ
P
C
D

G

Q
Q
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4
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两
端
防
尘
圈
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单
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产
滚
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丝
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插
管
式
双
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C
1
～
C
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型
号

丝
杠
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外
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导
程 L

钢
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直
径 D
b

谷
径 d
1

循
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数

圈
×
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动
态
负
载

C
（
N
）

基
本
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定

静
态
负
载

C
0

（
N
）

＊
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性
 

K
N
W

（
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）

螺
母
尺
寸

质
量

外
径
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全
长
 

 L t

防
尘
圈
种 类

无
防
尘
圈
 

E

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

W
X

Y
A

B
G

Q
P
C
D

M
螺
母

（
kg
）
丝
杠
轴
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/10
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）

直
孔
沉
孔

深

G
R
7
0
1
0
E
D
-C
A
P
R
7
0
1
0
6
.3
5
0
0
6
5
.2
2.
5×
2
6
9
1
0
0
2
5
2
1
0
0
1
4
0
0
1
2
0
1
8
3
P

7
2
2
1
6
6
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
4
2

1
4

2
0
1
3

1
1
.0
5
3
.0
0

G
R
7
0
1
0
E
D
-D
A
P
R
7
0
1
0
6
.3
5
0
0
6
5
.2
2.
5×
2
6
9
1
0
0
2
5
2
1
0
0
1
4
0
0
1
2
0
1
8
3
P

7
2
2
1
6
6
D

─
─

─
─

─
6
3
R
c1
/8

1
4
2

1
4

2
0
1
3

1
0
.7
9
3
.0
0

G
R
7
0
1
0
FD
-C
A
P
R
7
0
1
0
6
.3
5
0
0
6
5
.2
2.
5×
3
9
7
9
0
0
3
7
8
2
0
0
2
0
2
0
1
2
0
2
4
3
P

7
2
2
1
6
6
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
4
2

1
4

2
0
1
3

1
4
.0
9
3
.0
0

G
R
7
0
1
0
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-D
A
P
R
7
0
1
0
6
.3
5
0
0
6
5
.2
2.
5×
3
9
7
9
0
0
3
7
8
2
0
0
2
0
2
0
1
2
0
2
4
3
P

7
2
2
1
6
6
D

─
─

─
─

─
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3
R
c1
/8

1
4
2

1
4

2
0
1
3

1
3
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4
3
.0
0

G
R
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0
1
2
E
D
-C
A
P
R
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0
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2
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.9
3
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5
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3
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2
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3
4
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0
3
1
2
7
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0
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4
4
0
1
2
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2
2
1
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─
─

─
─

─
─
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1
4
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1
4
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1
3

1
3
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3
3
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0

G
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7
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1
2
E
D
-D
A
P
R
7
0
1
2
7
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3
7
5
6
3
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2
9
3
4
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0
3
1
2
7
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0
1
4
4
0
1
2
4
2
1
5
P

7
2
2
1
7
0
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─
─

─
─

─
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4
R
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6
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4
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3
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3
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0
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2
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3
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3
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─
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─
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3
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7
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0
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3
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3
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3
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4
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0
4
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0
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0
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4
2
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P

7
2
2
1
7
0
D

─
─

─
─

─
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4
R
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/8

1
4
6

1
4

2
0
1
3

1
7
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3
.0
0

G
R
7
0
1
6
E
D
-C
A
P
R
7
0
1
6
9
.5
2
5
0
6
2
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2.
5×
2
1
5
2
1
0
0
5
0
8
0
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0
1
5
7
0
1
3
0
2
9
1
P

1
3
2
8
1
9
0
C

─
─

─
─

─
─

R
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1
5
8

1
8

2
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1
7
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1
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3
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0

G
R
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0
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6
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D
-D
A
P
R
7
0
1
6
9
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2
5
0
6
2
.6
2.
5×
2
1
5
2
1
0
0
5
0
8
0
0
0
1
5
7
0
1
3
0
2
9
1
P

1
3
2
8
1
9
0
D

─
─

─
─

─
7
2
R
c1
/8

1
5
8

1
8

2
6
1
7
.5
2
1
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0
3
.0
0

G
R
7
0
1
6
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-C
A
P
R
7
0
1
6
9
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2
5
0
6
2
.6
2.
5×
3
2
1
5
6
0
0
7
6
2
0
0
0
2
3
3
0
1
3
0
3
8
7
P

1
3
2
8
1
9
0
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
5
8

1
8

2
6
1
7
.5
2
7
.4
1
3
.0
0

G
R
7
0
1
6
FD
-D
A
P
R
7
0
1
6
9
.5
2
5
0
6
2
.6
2.
5×
3
2
1
5
6
0
0
7
6
2
0
0
0
2
3
3
0
1
3
0
3
8
7
P

1
3
2
8
1
9
0
D

─
─

─
─

─
7
2
R
c1
/8

1
5
8

1
8

2
6
1
7
.5
2
6
.9
8
3
.0
0

G
R
7
0
2
0
E
D
-C
A
P
R
7
0
2
0
9
.5
2
5
0
6
2
.6
2.
5×
2
1
5
2
1
0
0
5
0
8
0
0
0
1
5
8
0
1
3
0
3
1
5
P

1
3
2
8
1
9
0
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
5
8

1
8

2
6
1
7
.5
2
2
.9
2
3
.0
0

G
R
7
0
2
0
E
D
-D
A
P
R
7
0
2
0
9
.5
2
5
0
6
2
.6
2.
5×
2
1
5
2
1
0
0
5
0
8
0
0
0
1
5
8
0
1
3
0
3
1
5
P

1
3
2
8
1
9
0
D

─
─

─
─

─
7
2
R
c1
/8

1
5
8

1
8

2
6
1
7
.5
2
2
.5
0
3
.0
0

G
R
7
0
2
0
FD
-C
A
P
R
7
0
2
0
9
.5
2
5
0
6
2
.6
2.
5×
3
2
1
5
6
0
0
7
6
2
0
0
0
2
3
4
0
1
3
0
4
3
5
P

1
3
2
8
1
9
0
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
5
8

1
8

2
6
1
7
.5
3
0
.4
0
3
.0
0

G
R
7
0
2
0
FD
-D
A
P
R
7
0
2
0
9
.5
2
5
0
6
2
.6
2.
5×
3
2
1
5
6
0
0
7
6
2
0
0
0
2
3
4
0
1
3
0
4
3
5
P

1
3
2
8
1
9
0
D

─
─

─
─

─
7
2
R
c1
/8

1
5
8

1
8

2
6
1
7
.5
2
9
.9
8
3
.0
0

注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
表
示
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
1
／
1
5
的
预
压
、
对
其
预
压
量
约
3
倍
以
下
的
轴
向
载
荷
适
用
的
值
，
但
是
计
算
时
作
为
基
于
包
含
螺
母
刚
性
在
内
的
刚
性
试
验
结
果
的
实
用
值
记
载
。

 
·
防
尘
圈
种
类
　
P
：
塑
料
　

（
单
位
：
m
m
）

GR系列 丝杠轴外径φ70

φ
D
1

φ
D
1

6
-M

6
-M

φ
P
C
D

φDg6

φd

无
防
尘
圈

T
Lt

E

φd1

法
兰
型
号
C

法
兰
型
号
D

60
°

60
°

φ
P
C
D

G

Q
Q

4
5°

4
5°

两
端
防
尘
圈

C-52

丝
杠
轴
外
径
φ
63

GR系列 丝杠轴外径φ63
接
单
生
产
滚
珠
丝
杠
：
插
管
式
双
螺
母
C
0
～
C
5

型
号

丝
杠
轴

外
径 d

导
程 L

钢
珠
 

直
径 D
b

谷
径 d
1

循
环
数

圈
×
列

基
本
额
定

动
态
负
载

C
（
N
）

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

（
N
）

＊
刚
性
 

K
N
W

（N
/µm
）

螺
母
尺
寸

质
量

外
径
 

 D

全
长
 

 L t

防
尘
圈
种 类

无
防
尘
圈
 

E

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

W
X

Y
A

B
G

Q
P
C
D

M
螺
母

（
kg
）
丝
杠
轴
 

（㎏
/10
0㎜
）

直
孔
沉
孔

深

G
R
6
3
1
0
D
D
-C
A
P
R
6
3
1
0
6
.3
5
0
0
5
8
.2
2.
5×
1
3
6
8
0
0
1
1
4
9
0
0
7
0
0
1
0
8
1
2
5
P

8
2
2
1
5
4
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
3
0

1
4

2
0
1
3

6
.6
7
2
.4
3

G
R
6
3
1
0
D
D
-D
A
P
R
6
3
1
0
6
.3
5
0
0
5
8
.2
2.
5×
1
3
6
8
0
0
1
1
4
9
0
0
7
0
0
1
0
8
1
2
5
P

8
2
2
1
5
4
D

─
─

─
─

─
5
8
R
c1
/8

1
3
0

1
4

2
0
1
3

6
.4
4
2
.4
3

G
R
6
3
1
0
E
D
-C
A
P
R
6
3
1
0
6
.3
5
0
0
5
8
.2
2.
5×
2
6
6
6
0
0
2
2
9
8
0
0
1
3
1
0
1
0
8
1
8
5
P

8
2
2
1
5
4
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
3
0

1
4

2
0
1
3

9
.0
9
2
.4
3

G
R
6
3
1
0
E
D
-D
A
P
R
6
3
1
0
6
.3
5
0
0
5
8
.2
2.
5×
2
6
6
6
0
0
2
2
9
8
0
0
1
3
1
0
1
0
8
1
8
5
P

8
2
2
1
5
4
D

─
─

─
─

─
5
8
R
c1
/8

1
3
0

1
4

2
0
1
3

8
.8
6
2
.4
3

G
R
6
3
1
0
FD
-C
A
P
R
6
3
1
0
6
.3
5
0
0
5
8
.2
2.
5×
3
9
4
4
0
0
3
4
4
7
0
0
1
8
8
0
1
0
8
2
4
5
P

8
2
2
1
5
4
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
3
0

1
4

2
0
1
3

1
1
.5
1
2
.4
3

G
R
6
3
1
0
FD
-D
A
P
R
6
3
1
0
6
.3
5
0
0
5
8
.2
2.
5×
3
9
4
4
0
0
3
4
4
7
0
0
1
8
8
0
1
0
8
2
4
5
P

8
2
2
1
5
4
D

─
─

─
─

─
5
8
R
c1
/8

1
3
0

1
4

2
0
1
3

1
1
.2
8
2
.4
3

G
R
6
3
1
2
D
D
-C
A
P
R
6
3
1
2
7
.9
3
7
5
5
6
.8
2.
5×
1
4
8
7
0
0
1
3
9
0
0
0
7
0
0
1
1
5
1
4
3
P

7
2
2
1
6
1
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
3
7

1
4

2
0
1
3

8
.6
2
2
.4
3

G
R
6
3
1
2
D
D
-D
A
P
R
6
3
1
2
7
.9
3
7
5
5
6
.8
2.
5×
1
4
8
7
0
0
1
3
9
0
0
0
7
0
0
1
1
5
1
4
3
P

7
2
2
1
6
1
D

─
─

─
─

─
6
1
R
c1
/8

1
3
7

1
4

2
0
1
3

8
.3
8
2
.4
3

G
R
6
3
1
2
E
D
-C
A
P
R
6
3
1
2
7
.9
3
7
5
5
6
.8
2.
5×
2
8
8
5
0
0
2
7
8
0
0
0
1
3
1
0
1
1
5
2
1
5
P

7
2
2
1
6
1
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
3
7

1
4

2
0
1
3

1
2
.1
0
2
.4
3

G
R
6
3
1
2
E
D
-D
A
P
R
6
3
1
2
7
.9
3
7
5
5
6
.8
2.
5×
2
8
8
5
0
0
2
7
8
0
0
0
1
3
1
0
1
1
5
2
1
5
P

7
2
2
1
6
1
D

─
─

─
─

─
6
1
R
c1
/8

1
3
7

1
4

2
0
1
3

1
1
.8
6
2
.4
3

G
R
6
3
1
2
FD
-C
A
P
R
6
3
1
2
7
.9
3
7
5
5
6
.8
2.
5×
3
1
2
5
5
0
0
4
1
7
0
0
0
1
8
8
0
1
1
5
2
8
7
P

7
2
2
1
6
1
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
3
7

1
4

2
0
1
3

1
5
.5
8
2
.4
3

G
R
6
3
1
2
FD
-D
A
P
R
6
3
1
2
7
.9
3
7
5
5
6
.8
2.
5×
3
1
2
5
5
0
0
4
1
7
0
0
0
1
8
8
0
1
1
5
2
8
7
P

7
2
2
1
6
1
D

─
─

─
─

─
6
1
R
c1
/8

1
3
7

1
4

2
0
1
3

1
5
.3
4
2
.4
3

G
R
6
3
1
6
D
D
-C
A
P
R
6
3
1
6
9
.5
2
5
0
5
5
.6
2.
5×
1
8
0
3
0
0
2
3
1
0
0
0
7
8
0
1
2
2
1
9
5
P

1
3
2
8
1
8
0
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
5
0

1
8

2
6
1
7
.5
    1
4
.0
6
2
.4
3

G
R
6
3
1
6
D
D
-D
A
P
R
6
3
1
6
9
.5
2
5
0
5
5
.6
2.
5×
1
8
0
3
0
0
2
3
1
0
0
0
7
8
0
1
2
2
1
9
5
P

1
3
2
8
1
8
0
D

─
─

─
─

─
6
9
R
c1
/8

1
5
0

1
8

2
6
1
7
.5
1
3
.7
0
2
.4
3

G
R
6
3
1
6
E
D
-C
A
P
R
6
3
1
6
9
.5
2
5
0
5
5
.6
2.
5×
2
1
4
5
8
0
0
4
6
2
0
0
0
1
4
6
0
1
2
2
2
9
1
P

1
3
2
8
1
8
0
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
5
0

1
8

2
6
1
7
.5
1
9
.5
1
2
.4
3

G
R
6
3
1
6
E
D
-D
A
P
R
6
3
1
6
9
.5
2
5
0
5
5
.6
2.
5×
2
1
4
5
8
0
0
4
6
2
0
0
0
1
4
6
0
1
2
2
2
9
1
P

1
3
2
8
1
8
0
D

─
─

─
─

─
6
9
R
c1
/8

1
5
0

1
8

2
6
1
7
.5
1
9
.1
4
2
.4
3

G
R
6
3
2
0
D
D
-C
A
P
R
6
3
2
0
9
.5
2
5
0
5
5
.6
2.
5×
1
8
0
3
0
0
2
3
1
0
0
0
7
8
0
1
2
2
1
9
5
P

1
3
2
8
1
8
0
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
5
0

1
8

2
6
1
7
.5
1
4
.0
6
2
.4
3

G
R
6
3
2
0
D
D
-D
A
P
R
6
3
2
0
9
.5
2
5
0
5
5
.6
2.
5×
1
8
0
3
0
0
2
3
1
0
0
0
7
8
0
1
2
2
1
9
5
P

1
3
2
8
1
8
0
D

─
─

─
─

─
6
9
R
c1
/8

1
5
0

1
8

2
6
1
7
.5
1
3
.7
0
2
.4
3

G
R
6
3
2
0
E
D
-C
A
P
R
6
3
2
0
9
.5
2
5
0
5
5
.6
2.
5×
2
1
4
5
8
0
0
4
6
2
0
0
0
1
4
6
0
1
2
2
3
1
5
P

1
3
2
8
1
8
0
C

─
─

─
─

─
─

R
c1
/8

1
5
0

1
8

2
6
1
7
.5
    2
0
.8
7
2
.4
3

G
R
6
3
2
0
E
D
-D
A
P
R
6
3
2
0
9
.5
2
5
0
5
5
.6
2.
5×
2
1
4
5
8
0
0
4
6
2
0
0
0
1
4
6
0
1
2
2
3
1
5
P

1
3
2
8
1
8
0
D

─
─

─
─

─
6
9
R
c1
/8

1
5
0

1
8

2
6
1
7
.5
2
0
.5
0
2
.4
3

注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
表
示
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
1
／
1
5
的
预
压
、
对
其
预
压
量
约
3
倍
以
下
的
轴
向
载
荷
适
用
的
值
，
但
是
计
算
时
作
为
基
于
包
含
螺
母
刚
性
在
内
的
刚
性
试
验
结
果
的
实
用
值
记
载
。

 
·
防
尘
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种
类
　
P
：
塑
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（
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m
m
）

φ
D
1

φ
D
1

6
-M

6
-M

φ
P
C
D

φDg6

φd

无
防
尘
圈

T
Lt

E

φd1

法
兰
型
号
C

法
兰
型
号
D

60
°

60
°

φ
P
C
D

G

Q
Q

4
5°

4
5°

两
端
防
尘
圈



C-55

丝
杠
轴
外
径
φ

　
100
～
125

GR系列 丝杠轴外径φ100～125

接
单
生
产
滚
珠
丝
杠
：
插
管
式
双
螺
母
C
1
～
C
5

型
号

丝
杠
轴

外
径 d

导
程 L

钢
珠
 

直
径 D
b

谷
径 d
1

循
环
数

圈
×
列

基
本
额
定

动
态
负
载

C
（
N
）

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

（
N
）

＊
刚
性
 

K
N
W

（
N/
µm
）

螺
母
尺
寸

质
量

外
径
 

 D

全
长
 

 L t

防
尘
圈
种 类

无
防
尘
圈
 

E

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

W
X

Y
A

B
G

Q
P
C
D

M
螺
母

（
kg
）
丝
杠
轴
 

（㎏
/10
0㎜
）

直
孔
沉
孔

深

G
R
A
0
1
2
E
D
-C
A
P
R
1
0
0
1
2
7
.9
3
7
5
9
3
.8
2.
5×
2
1
0
9
4
5
0
4
5
1
8
0
0
1
9
4
0
1
6
0
2
1
9
P

6
2
8
2
2
0
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
8
8
1
8

2
6
1
7
.5
2
2
.0
1
6
.1
3

G
R
A
0
1
2
E
D
-D
A
P
R
1
0
0
1
2
7
.9
3
7
5
9
3
.8
2.
5×
2
1
0
9
4
5
0
4
5
1
8
0
0
1
9
4
0
1
6
0
2
1
9
P

6
2
8
2
2
0
D

─
─

─
─

─
8
2
R
c1
/8
1
8
8
1
8

2
6
1
7
.5
2
1
.3
9
6
.1
3

G
R
A
0
1
2
FD
-C
A
P
R
1
0
0
1
2
7
.9
3
7
5
9
3
.8
2.
5×
3
1
5
5
0
0
0
6
7
7
7
0
0
2
7
9
0
1
6
0
2
9
1
P

6
2
8
2
2
0
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
1
8
8
1
8

2
6
1
7
.5
2
7
.9
6
6
.1
3

G
R
A
0
1
2
FD
-D
A
P
R
1
0
0
1
2
7
.9
3
7
5
9
3
.8
2.
5×
3
1
5
5
0
0
0
6
7
7
7
0
0
2
7
9
0
1
6
0
2
9
1
P

6
2
8
2
2
0
D

─
─

─
─

─
8
2
R
c1
/8
1
8
8
1
8

2
6
1
7
.5
2
7
.3
4
6
.1
3

G
R
A
0
1
6
E
D
-C
A
P
R
1
0
0
1
6
9
.5
2
5
0
9
2
.6
2.
5×
2
1
8
0
0
0
0
7
3
9
0
0
0
2
1
4
0
1
7
0
2
9
3
P

1
2
3
2
2
4
3
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
2
0
5
2
2

3
2
2
1
.5
3
5
.2
6
6
.1
3

G
R
A
0
1
6
E
D
-D
A
P
R
1
0
0
1
6
9
.5
2
5
0
9
2
.6
2.
5×
2
1
8
0
0
0
0
7
3
9
0
0
0
2
1
4
0
1
7
0
2
9
3
P

1
2
3
2
2
4
3
D

─
─

─
─

─
9
1
R
c1
/8
2
0
5
2
2

3
2
2
1
.5
3
4
.4
2
6
.1
3

G
R
A
0
1
6
FD
-C
A
P
R
1
0
0
1
6
9
.5
2
5
0
9
2
.6
2.
5×
3
2
5
5
0
0
0
1
1
0
8
5
0
0
3
0
8
0
1
7
0
3
8
9
P

1
2
3
2
2
4
3
C

─
─

─
─

─
─
R
c1
/8
2
0
5
2
2

3
2
2
1
.5
4
4
.8
8
6
.1
3

G
R
A
0
1
6
FD
-D
A
P
R
1
0
0
1
6
9
.5
2
5
0
9
2
.6
2.
5×
3
2
5
5
0
0
0
1
1
0
8
5
0
0
3
0
8
0
1
7
0
3
8
9
P

1
2
3
2
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注
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表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
表
示
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
1
／
1
5
的
预
压
、
对
其
预
压
量
约
3
倍
以
下
的
轴
向
载
荷
适
用
的
值
，
但
是
计
算
时
作
为
基
于
包
含
螺
母
刚
性
在
内
的
刚
性
试
验
结
果
的
实
用
值
记
载
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的
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性
值
，
表
示
施
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了
相
当
于
基
本
额
定
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态
负
载
（
C
）
1
／
1
5
的
预
压
、
对
其
预
压
量
约
3
倍
以
下
的
轴
向
载
荷
适
用
的
值
，
但
是
计
算
时
作
为
基
于
包
含
螺
母
刚
性
在
内
的
刚
性
试
验
结
果
的
实
用
值
记
载
。
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.6

1
1

6
.5

1
.5
4
0
.5
6

FR
3
6
1
2
P
S
-D
P
N
R

3
6
1
2
7
.1
4
4
0
3
0
.6
3
.7
×
1
5
9
5
0
0
1
4
0
5
0
0
4
0
0
7
0

6
2
3
2
.5

N
1
8
1
0
4

D
—

5
0
.5
4
1

4
0
M
6

8
6

9
1
4

8
.6

1
.7
7
0
.6
6

FR
3
6
1
6
P
S
-D
P
N
R

3
6
1
6
7
.1
4
4
0
3
0
.6
3
.7
×
1
5
9
5
0
0
1
4
0
5
0
0
4
0
0
7
0

8
0
3
5

N
1
8
1
0
4

D
—

5
0
.5
4
1

4
0
M
6

8
6

9
1
4

8
.6

2
.1
4
0
.7
0

FR
4
0
0
8
P
S
-D
P
N
R
4
0

8
4
.7
6
2
5
3
6

3
.7
×
1
3
4
4
0
0

9
8
3
0
0
4
1
0
6
4

4
4
2
6

N
1
5

9
8

D
—

4
7
.5
3
8

3
8
M
6

8
0

9
1
4

8
.6

1
.0
1
0
.8
9

FR
4
0
1
0
P
S
-D
P
N
R
4
0
1
0
6
.3
5
0
0
3
5
.2
3
.7
×
1
4
9
4
0
0
1
2
5
8
0
0
4
1
0
7
0

5
5
2
8
.5

N
1
5
1
0
4

D
—

5
0
.5
4
1

4
0
M
6

8
6

9
1
4

8
.6

1
.4
3
0
.8
5

FR
4
0
1
2
P
S
-D
P
N
R
4
0
1
2
7
.1
4
4
0
3
4
.6
3
.7
×
1
6
4
0
0
0
1
6
0
7
0
0
4
6
0
7
4

6
3
3
3

N
1
8
1
0
8

D
—

5
2
.5
4
3

4
1
M
6

9
0

9
1
4

8
.6

1
.9
0
0
.8
4

FR
4
0
1
6
P
S
-D
P
N
R
4
0
1
6
7
.1
4
4
0
3
4
.6
3
.7
×
1
6
4
0
0
0
1
6
0
7
0
0
4
6
0
7
4

7
8
3
4

N
1
8
1
0
8

D
—

5
2
.5
4
3

4
1
M
6

9
0

9
1
4

8
.6

2
.2
3
0
.8
8

注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
作
为
基
于
刚
性
试
验
结
果
（
根
据
螺
纹
槽
与
钢
球
之
间
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
3
0
％
的
轴
向
载
荷
时
的
弹
性
变
位
量
求
得
）
的
实
用
值
记
载
。

 
·
防
尘
圈
种
类
　
N
：
无
　

（
单
位
：
m
m
）

Q

6
-M

B Y
G

4
5
°

4
5
°

φ
P
C
D

Lt
A
T

φD1

φDg6

φd

φd1

法
兰
型
号
D

-0.1
φD-0.2

C-56

丝
杠
轴
外
径
φ
10
～
25

FR系列 丝杠轴外径φ10～25
接
单
生
产
滚
珠
丝
杠
：
端
部
偏
转
器
式
单
螺
母
C
3
～
C
7

型
号

丝
杠
轴

外
径 d

导
程 L

钢
珠
 

直
径 D
b

谷
径 d
1

循
环
数

圈
×
列

基
本
额
定

动
态
负
载

C
（
N
）

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

（
N
）

＊
刚
性
 

K
N
S

（N
/µm
）

螺
母
尺
寸

质
量

外
径
 

 D

全
长
 

 L t

长
度
 

 A

防
尘
圈
种 类

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

X
Y

B
G

Q
P
C
D

M
螺
母

（
kg
）
丝
杠
轴
 

（㎏
/1
00
㎜）

直
孔
沉
孔

深

FR
1
0
1
0
P
S
-H
P
N
R
1
0

1
0
2
.3
8
1
2
8
.1
1
.7
×
1

2
6
0
0

3
8
0
0

6
0
2
3

2
7
1
7
.5

N
1
0

4
4

H
2
4
2
1
.5
1
6

—
M
3

3
2

4
.5

—
—

0
.1
1
0
.0
6

FR
1
2
1
0
P
S
-H
P
N
R
1
2

1
0
3
.1
7
5
0
9
.5
2
.7
×
1

6
7
0
0
1
0
7
0
0
1
1
0
2
7

3
8
1
9
.5

N
1
0

4
7

H
2
7
2
3

1
8

—
M
3

3
6

4
.5

—
—

0
.1
7
0
.0
8

FR
1
2
2
0
P
S
-H
P
N
R
1
2

2
0
3
.1
7
5
0
9
.5
1
.7
×
1

4
3
0
0

6
7
0
0

7
0
2
7

4
8
2
0

N
1
0

4
7

H
2
7
2
3

1
8

—
M
3

3
6

4
.5

—
—

0
.2
0
0
.0
8

FR
1
5
0
5
P
S
-H
P
N
R
1
5

5
3
.1
7
5
0
1
2
.5
2
.7
×
1

7
4
0
0
1
2
9
0
0
1
2
0
3
0

2
5
1
7
.3

N
9
.5
5
4

H
3
0
2
6
.5
2
0

—
M
6

4
1

5
.5

—
—

0
.1
5
0
.1
1

FR
1
5
1
0
P
S
-H
P
N
R
1
5

1
0
3
.1
7
5
0
1
2
.5
2
.7
×
1

7
4
0
0
1
2
9
0
0
1
2
0
3
0

3
8
2
0

N
1
0

5
4

H
3
0
2
6
.5
2
0

—
M
6

4
1

5
.5

—
—

0
.2
0
0
.1
3

FR
1
5
2
0
P
S
-H
P
N
R
1
5

2
0
3
.1
7
5
0
1
2
.5
1
.7
×
1

4
8
0
0

8
2
0
0

8
0
3
0

4
8
2
0
.5

N
1
0

5
4

H
3
0
2
6
.5
2
0

—
M
6

4
1

5
.5

—
—

0
.2
4
0
.1
3

FR
1
5
3
0
P
S
-H
P
N
R
1
5

3
0
3
.1
7
5
0
1
2
.5
1
.7
×
1

4
8
0
0

8
2
0
0

8
0
3
2

6
5
2
0
.5

N
1
0

5
6

H
3
2
2
7
.5
2
1

—
M
6

4
3

5
.5

—
—

0
.3
6
0
.1
4

FR
2
0
1
0
P
S
-H
P
N
R
2
0

1
0
4
.7
6
2
5
1
6

2
.7
×
1
1
8
0
0
0
3
3
9
0
0
1
6
0
4
0

3
8
2
3

N
1
2

6
8

H
4
0
3
2
.5
2
5

—
M
6

5
3

6
.6

1
1

6
.5

0
.3
6
0
.2
1

FR
2
0
2
0
P
S
-H
P
N
R
2
0

2
0
4
.7
6
2
5
1
5
.9
1
.7
×
1
1
1
6
0
0
2
0
6
0
0
1
0
0
4
0

4
8
2
3

N
1
2

6
8

H
4
0
3
2
.5
2
5

—
M
6

5
3

6
.6

1
1

6
.5

0
.4
3
0
.2
3

FR
2
5
0
5
P
S
-H
P
N
R
2
5

5
3
.1
7
5
0
2
2
.5
3
.7
×
1
1
3
1
0
0
3
1
8
0
0
2
4
0
4
0

3
0
2
0

N
1
2

6
8

H
4
0
3
2
.5
2
5

—
M
6

5
3

6
.6

1
1

6
.5

0
.2
7
0
.3
4

FR
2
5
0
8
P
S
-H
P
N
R
2
5

8
3
.9
6
8
8
2
1
.6
3
.7
×
1
1
7
5
0
0
3
8
8
0
0
2
5
0
4
5

4
1
2
5

N
1
5

7
4

H
4
5
3
5
.5
2
8

—
M
6

5
9

6
.6

1
1

6
.5

0
.4
9
0
.3
4

FR
2
5
1
0
P
S
-H
P
N
R
2
5

1
0
4
.7
6
2
5
2
1

2
.7
×
1
2
0
4
0
0
4
2
6
0
0
2
0
0
4
5

3
7
2
5

N
1
5

7
4

H
4
5
3
5
.5
2
8

—
M
6

5
9

6
.6

1
1

6
.5

0
.4
4
0
.3
4

FR
2
5
2
5
P
S
-H
P
N
R
2
5

2
5
4
.7
6
2
5
2
1

1
.7
×
1
1
3
1
0
0
2
5
9
0
0
1
3
0
4
5

5
8
2
7

N
1
5

7
4

H
4
5
3
5
.5
2
8

—
M
6

5
9

6
.6

1
1

6
.5

0
.6
1
0
.3
7

注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
，
作
为
基
于
刚
性
试
验
结
果
（
根
据
螺
纹
槽
与
钢
球
之
间
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
3
0
％
的
轴
向
载
荷
时
的
弹
性
变
位
量
求
得
）
的
实
用
值
记
载
。

 
·
防
尘
圈
种
类
　
N
：
无
　

（
单
位
：
m
m
）

Q

4
-M X

Y

B

3
0
°

3
0
°

φ
P
C
D

Lt
A
T

φD1

φDg6

φd

φd1

Q
 

X
B 

Y (2)

3
0
°

3
0
°

口
部
埋
栓

口
部
埋
栓

φ
PC
D

4
-M
 1
0
1
0
、
1
2
1
0
、
1
2
2
0
、
  

1
5
0
5
、
1
5
1
0
、
1
5
2
0
、
  

1
5
3
0
  

2
0
1
0
、
2
0
2
0
  

2
5
0
5
、
2
5
1
0
、
2
5
2
5
 

法
兰
型
号
H

-0.1
φD-0.2



D-1

冷轧滚珠丝杠
GY／GW系列

标示页码 

冷轧滚珠丝杠的特点和规格 ―――――――――――――――― D- 2

型号的标示方法、尺寸一览 ―――――――――――――――― D- 3

丝杠轴外径8mm ――――――――――――――――――― D- 4 ～ 11

丝杠轴外径10mm ―――――――――――――――――― D- 12 ～ 25

丝杠轴外径12mm ―――――――――――――――――― D- 26 ～ 35

丝杠轴外径15mm ―――――――――――――――――― D- 36 ～ 55

丝杠轴外径16mm ―――――――――――――――――― D- 56 ～ 57

丝杠轴外径20mm ―――――――――――――――――― D- 58 ～ 77

丝杠轴外径25mm ―――――――――――――――――― D- 78 ～ 97

丝杠轴外径28mm ―――――――――――――――――― D- 98 ～ 101

丝杠轴外径32mm ―――――――――――――――――― D- 102 ～ 111

丝杠轴外径36mm ―――――――――――――――――― D- 112 ～ 119

丝杠轴外径40mm ―――――――――――――――――― D- 120 ～ 131

C-58

丝
杠
轴
外
径
φ
32
～
40

FR系列 丝杠轴外径φ32～40
接
单
生
产
滚
珠
丝
杠
：
端
部
偏
转
器
式
双
螺
母
C
3
～
C
5

型
号

丝
杠
轴

外
径 d

导
程 L

钢
珠
 

直
径 D
b

谷
径 d
1

循
环
数

圈
×
列

基
本
额
定

动
态
负
载

C
（
N
）

基
本
额
定

静
态
负
载

C
0

（
N
）

＊
刚
性
 

K
N
W

（N
/µm
）

螺
母
尺
寸

质
量

外
径
 

 D

全
长
 

 L t

长
度
 

 A

防
尘
圈
种 类

法
兰

厚
度
 

T

法
兰

外
径
 

D
1

法
兰

型
号

法
兰
尺
寸

安
装
孔

X
Y

B
G

Q
P
C
D

M
螺
母

（
kg
）
丝
杠
轴
 

（㎏
/1
00
㎜）

直
孔
沉
孔

深

FR
3
2
0
8
P
E
-D
P
N
R

3
2

8
4
.7
6
2
5
2
8

3
.7
×
1
3
0
1
0
0

7
4
6
0
0
5
7
0
5
6

9
0
2
5
.5

N
1
5

8
4

D
—

4
0
.5
3
4

3
2
M
6

6
9

6
.6

1
1

6
.5

1
.4
3
0
.5
5

FR
3
2
1
0
P
E
-D
P
N
R

3
2
1
0
6
.3
5
0
0
2
7
.2
3
.7
×
1
4
3
1
0
0

9
7
0
0
0
5
8
0
6
2
1
1
5
2
8
.5

N
1
5

8
9

D
—

4
3

3
7

3
4
M
6

7
5

6
.6

1
1

6
.5

2
.1
8
0
.5
2

FR
3
2
1
2
P
E
-D
P
N
R

3
2
1
2
6
.3
5
0
0
2
7
.2
3
.7
×
1
4
3
1
0
0

9
7
0
0
0
5
8
0
6
2
1
3
7
3
1

N
1
5

8
9

D
—

4
3

3
7

3
4
M
6

7
5

6
.6

1
1

6
.5

2
.5
4
0
.5
4

FR
3
2
1
6
P
E
-D
P
N
R

3
2
1
6
6
.3
5
0
0
2
7
.2
3
.7
×
1
4
3
1
0
0

9
7
0
0
0
5
8
0
6
2
1
7
4
3
0

N
1
5

8
9

D
—

4
3

3
7

3
4
M
6

7
5

6
.6

1
1

6
.5

3
.1
3
0
.5
6

FR
3
6
1
2
P
E
-D
P
N
R

3
6
1
2
7
.1
4
4
0
3
0
.6
3
.7
×
1
5
9
5
0
0
1
4
0
5
0
0
6
7
0
7
0
1
3
4
3
2
.5

N
1
8
1
0
4

D
—

5
0
.5
4
1

4
0
M
6

8
6

9
1
4

8
.6

3
.3
4
0
.6
6

FR
3
6
1
6
P
E
-D
P
N
R

3
6
1
6
7
.1
4
4
0
3
0
.6
3
.7
×
1
5
9
5
0
0
1
4
0
5
0
0
6
7
0
7
0
1
7
6
3
5

N
1
8
1
0
4

D
—

5
0
.5
4
1

4
0
M
6

8
6

9
1
4

8
.6

4
.2
1
0
.7
0

FR
4
0
0
8
P
E
-D
P
N
R

4
0

8
4
.7
6
2
5
3
6

3
.7
×
1
3
4
4
0
0

9
8
3
0
0
7
0
0
6
4
1
0
0
2
6

N
1
5

9
8

D
—

4
7
.5
3
8

3
8
M
6

8
0

9
1
4

8
.6

1
.9
1
0
.8
9

FR
4
0
1
0
P
E
-D
P
N
R

4
0
1
0
6
.3
5
0
0
3
5
.2
3
.7
×
1
4
9
4
0
0
1
2
5
8
0
0
7
0
0
7
0
1
1
5
2
8
.5

N
1
5
1
0
4

D
—

5
0
.5
4
1

4
0
M
6

8
6

9
1
4

8
.6

2
.6
4
0
.8
5

FR
4
0
1
2
P
E
-D
P
N
R

4
0
1
2
7
.1
4
4
0
3
4
.6
3
.7
×
1
6
4
0
0
0
1
6
0
7
0
0
7
4
0
7
4
1
3
5
3
3

N
1
8
1
0
8

D
—

5
2
.5
4
3

4
1
M
6

9
0

9
1
4

8
.6

3
.5
9
0
.8
4

FR
4
0
1
6
P
E
-D
P
N
R

4
0
1
6
7
.1
4
4
0
3
4
.6
3
.7
×
1
6
4
0
0
0
1
6
0
7
0
0
7
4
0
7
4
1
7
4
3
4

N
1
8
1
0
8

D
—

5
2
.5
4
3

4
1
M
6

9
0

9
1
4

8
.6

4
.4
5
0
.8
8

注
） ·
表
中
带
“
＊
”
标
记
的
刚
性
值
K
N
W
，
表
示
施
加
了
相
当
于
基
本
额
定
动
态
负
载
（
C
）
1
／
2
0
的
预
压
、
对
其
预
压
量
约
3
倍
以
下
的
轴
向
载
荷
适
用
的
值
。

 
·
防
尘
圈
种
类
　
N
：
无
　

（
单
位
：
m
m
）

Q

6
-M

B Y
G

4
5
°

4
5
°

φ
P
C
D

法
兰
型
号
D

Lt
A
T

φD1

φDg6

φd

-0.1
φD-0.2

φd1



D-3

系列 轴径 导程 循环数 组合 
方式

法兰 
型号

螺母本
体形态

防尘圈
种类

螺纹 
方向

丝杠轴
全长

轴端 
形状

螺纹部
长度 精度 轴向 

间隙
标示例 GY 40 40 R S － C T B R － 4000 X 3500 － CA Y

GY 8～40 2～40

参考
规格 S － 参考

规格
参考
规格

参考
规格 R －

以4位
数的
米制
（mm）
单位 
标示

A、X

以4位
数的
米制
（mm）
单位 
标示

－

CA Y

GW 8～25 2～40 C7 Y

·有关详情，请参考各尺寸的规格参数。

□GY／GW系列的型号

□丝杠轴外径和导程的组合

●GW系列（C7级）
导程（mm）

2 2.5 4 5 10 16 20 25 32 40

丝
杠
轴
径

（mm）

8 M
10 M M M
12 M M
15 M、K M、K M M
16 M
20 M、K M、K M M
25 M、K M、K M

表中符号 M：圆形螺母、K：方形螺母

●GY系列（C10级）
导程（mm）

2 2.5 4 5 6 8 10 16 20 25 32 40

丝
杠
轴
径

（mm）

8 M M M M
10 M M M M M M
12 M M M M
15 M、T、K M、T、K M M、T
16 M
20 M、T、K M、T、K M、T M
25 M、T、K M、T、K M、T
28 M、T
32 M、T、K M、T
36 M、T M、T
40 M、T M、T M、T

表中符号 M：圆形螺母、T：插管突出形螺母、K：方形螺母

D-2

特点
●有多种的丝杠轴外径和导程可供选择
·有多种的丝杠轴外径和导程，可以选择最佳的尺寸，避免浪费。

●可以根据安装形态，选择合适的螺母种类
·  可以选择法兰类型、方形类型等螺母形状。

●自由组合规格
· GY系列的丝杠轴和螺母相互具有兼容性。可分别以单品方式接单。

冷轧滚珠丝杠　GY／GW系列

丝杠轴外径 φ8～φ40mm
导程 2～40mm

精度等级 GW系列：C7级
GY系列：C10级

轴向间隙 参考各产品的参数表
轴端形状 轴端　未加工品
生产分类 库存品

□规格概要

系列 轴端追加加工 表面处理
（防锈黑色镀膜处理） 润滑脂变更 螺母安装方向变更 自润滑圈

GW系列 ○ ○ ○ ○ 参考各产品页
GY系列 ○ ○ ○ ○ 参考各产品页

·采用防锈黑色覆膜处理（覆膜厚度1～2μm）。
·关于标准润滑脂之外的润滑脂封入，请咨询本公司。
·关于可否支持自润滑圈规格，请确认各产品页的选购件规格。

□支持选购件



D-5

丝杠轴外径φ8、导程2（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GW0802GS-HGNR-0400A → GW0802GS-HGNR-0382X0336-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

丝
杠
轴
外
径
φ
８

→螺纹部长度
→丝杠轴全长

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-6S（方形） BUK-6（方形）
BUM-6S（圆形） BUM-6、BUM-6F（圆形）

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.05/300 0.020 
0.040 0.17 
0.120 0.25 

0.21/300 ---
0.080 0.17 
0.200 0.25

C0.5
C0.2

9

R0.2以下

φ
6
 0
 
-0
.0
1
2

6.8+0.1 +0

0.8+0.1 +0

φ
5
.7
 0
 
-0
.0
6

C0
.5
C0
.3

37

29.5 7.5

M6×0.75

φ
9
.5

7 7

C0.2

55

※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C06）

6 0 -0.2

R0.2
以下

φ
6
 0
 
-0
.0
1
2

φ
4
.5
 0
 
-0
.0
1
2

支撑侧 固定侧

D-4

GW系列C7级／GY系列C10级

●滚珠丝杠参数

丝
杠
轴
外
径
φ
８

轴径（mm） - 导程（mm） 8 - 2
循环数／螺纹方向 3.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 1.5875
谷径（mm） 6.6
系列 GW GY
基本额定动态负载C（N） 1800
基本额定静态负载C0（N） 3200
精度等级／间隙符号 C7／Y C10／Y
轴向间隙（mm） 0.030以下 0.050以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 导板式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 仅螺母 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GW0802GS-HGNR-0200A 145 200 117
GW0802GS-HGNR-0400A 345 400 317
GY0802GS-HGNR-0200A 145 200 117
GY0802GS-HGNR-0400A 345 400 317

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。

24

PCD 30

φ4
0

A

2-4.5直孔

55L1（淬火范围）

Lt

白色涂料

（
φ
8
）

（
φ
6
.6
）

622

28

B

A
Z B

X B

φ
2
0
-0
.1
 

-0
.2
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丝杠轴外径φ8、导程4（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY0804DS-HANR-0400A → GY0804DS-HANR-0382X0336-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

丝
杠
轴
外
径
φ
８

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-6S（方形） BUK-6（方形）
BUM-6S（圆形） BUM-6、BUM-6F（圆形）

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.080 0.18 
0.200 0.26

C0.5
C0.2

9

R0.2以下

0.8+0.1     0

6.8+0.1     0

φ
6
-0
 

-0
.0
1
2

φ
5
.7
-0
 

-0
.0
6

C0
.5

C0
.3

37

29.5 7.5

M6×0.75
R0.2

φ
9
.5

以下7 7

C0.2

55

※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C06）

6 0 -0.2

φ
4
.5
-0
 

-0
.0
1
2

φ
6
-0
 

-0
.0
1
2

→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-6

GY系列C10级丝
杠
轴
外
径
φ
８

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 8 - 4
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 2.000 
谷径（mm） 6.3 
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 1900
基本额定静态负载C0（N） 3100
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.050以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY0804DS-HANR-0200A 145 200 117
GY0804DS-HANR-0400A 345 400 317

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。

30° 30°

24

PCD 30

φ3
8

4-3.4直孔

A

523

28

X B

55L1（淬火范围）

Lt

白色涂料

（
φ
8
）

（
φ
6
.3
）

B

A
Z B

φ
2
3
-0
.1
 

-0
.2
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丝杠轴外径φ8、导程5（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY0805DS-HUNR-0400A → GY0805DS-HUNR-0382X0336-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

丝
杠
轴
外
径
φ
８

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-6S（方形） BUK-6（方形）
BUM-6S（圆形） BUM-6、BUM-6F（圆形）

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.080 0.17 
0.200 0.25

C0.5
C0.2

9

R0.2以下

φ
6
-0
 

-0
.0
1
2

0.8+0.1     0

6.8+0.1     0

φ
5
.7
-0
 

-0
.0
6

C0
.5
C0
.3

37

29.5 7.5

M6×0.75
R0.2

φ
9
.5

以下7 7

C0.2

55

※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C06）

φ
4
.5
-0
 

-0
.0
1
2

φ
6
-0
 

-0
.0
1
2

6 0 -0.2

→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-8

GY系列C10级丝
杠
轴
外
径
φ
８

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 8 - 5
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 2.000 
谷径（mm） 6.4 
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 1900
基本额定静态负载C0（N） 3100
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.050以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY0805DS-HUNR-0200A 145 200 118
GY0805DS-HUNR-0400A 345 400 318

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。

22

PCD 29

φ3
8

4-3.4直孔

A

30° 30°

55L1（淬火范围）

Lt

白色涂料

（
φ
8
）

（
φ
6
.4
）

B

A
Z B

621

27

X B

φ
2
2
-0
.1
 

-0
.2
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丝杠轴外径φ8、导程8（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY0808AS-HANR-0400A → GY0808AS-HANR-0382X0336-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

丝
杠
轴
外
径
φ
８

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-6S（方形） BUK-6（方形）
BUM-6S（圆形） BUM-6、BUM-6F（圆形）

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.080 0.18 
0.200 0.26

C0.5
C0.2

9

R0.2以下

0.8+0.1     0

6.8+0.1     0

φ
6
-0
 

-0
.0
1
2

φ
5
.7
-0
 

-0
.0
6

C0
.5
C0
.3

37

29.5 7.5

M6×0.75
R0.2

φ
9
.5

以下7 7

C0.2

55

※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C06）

6 0 -0.2

φ
4
.5
-0
 

-0
.0
1
2

φ
6
-0
 

-0
.0
1
2

→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧
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GY系列C10级丝
杠
轴
外
径
φ
８

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 8 - 8
循环数／螺纹方向 1.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 2.000 
谷径（mm） 6.3 
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 1200
基本额定静态负载C0（N） 1800
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.050以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY0808AS-HANR-0200A 145 200 117
GY0808AS-HANR-0400A 345 400 317

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。

30° 30°

24

PCD 30

φ3
8

4-3.4直孔

A

523

28

X B

55L1（淬火范围）

Lt

白色涂料

（
φ
8
）

（
φ
6
.3
）

B

A
Z B

φ
2
3
-0
.1
 

-0
.2
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丝杠轴外径φ10、导程2（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY1002DS-HANR-0600A → GY1002DS-HANR-0585X0531-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-6S（方形） BUK-8、BUK-8F（方形）
BUM-6S（圆形） BUM-8、BUM-8F（圆形）

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.150 0.35 
0.240 0.48

丝
杠
轴
外
径
φ
　10

C0
.5
C0
.5

R0.2

35 10

45

9 M8×18 以下

φ
1
1
.5

55

C0.2

※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C08）

8 0 -0.2

φ
8
-0
 

-0
.0
1
5

φ
6
-0
 

-0
.0
1
2

C0.5

9

R0.2以下

C0.3

0.8+0.1     0

6.8+0.1     0

φ
6
-0
 

-0
.0
1
2

φ
5
.7
-0
 

-0
.0
6

→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧
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GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 10 - 2
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 1.5875 
谷径（mm） 8.4 
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 1700
基本额定静态负载C0（N） 3000
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.050以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY1002DS-HANR-0400A 340 400 312
GY1002DS-HANR-0600A 540 600 512

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。

丝
杠
轴
外
径
φ
　10

30° 30°

27

PCD 33

φ4
3

4-4.5直孔

A

60L1（淬火范围）

Lt

B

A

Z B

（
φ
1
0
）

（
φ
8
.4
）

白色涂料

622

28

X B

φ
2
3
-0
.1
 

-0
.5
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丝杠轴外径φ10、导程2.5（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY102FGS-HGNR-0600A → GY102FGS-HGNR-0585X0531-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-6S（方形） BUK-8、BUK-8F（方形）
BUM-6S（圆形） BUM-8、BUM-8F（圆形）

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.05/300 0.020 
0.080 0.41 
0.120 0.53 

0.21/300 ---
0.150 0.41 
0.240 0.53

丝
杠
轴
外
径
φ
　10

C0.5

9

R0.2以下

C0.3

0.8+0.1     0

6.8+0.1     0

φ
6
-0
 

-0
.0
1
2

φ
5
.7
-0
 

-0
.0
6

8 以下

φ
1
1
.5

55

C0.2
C0
.5
C0
.5

R0.2

35 10

45

9 M8×1

8 0 -0.2

φ
6
-0
 

-0
.0
1
2

φ
8
-0
 

-0
.0
1
5

※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C08）

→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧
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GW系列C7级／GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 10 - 2.5
循环数／螺纹方向 3.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 2.000 
谷径（mm） 8.2 
系列 GW GY
基本额定动态负载C（N） 2600
基本额定静态负载C0（N） 5200
精度等级／间隙符号 C7／Y C10／Y
轴向间隙（mm） 0.030以下 0.050以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 导板式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 仅螺母 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GW102FGS-HGNR-0400A 340 400 308
GW102FGS-HGNR-0600A 540 600 508
GY102FGS-HGNR-0400A 340 400 308
GY102FGS-HGNR-0600A 540 600 508

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-17

丝杠轴外径φ10、导程4（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY1004DS-HANR-0600A → GY1004DS-HANR-0585X0531-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-6S（方形） BUK-8、BUK-8F（方形）
BUM-6S（圆形） BUM-8、BUM-8F（圆形）

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.05/300 0.020 
0.080 0.42 
0.120 0.54 

0.21/300 ---
0.150 0.42 
0.240 0.54
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※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C08）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-16

GW系列C7级／GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 10 - 4
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 2.3812
谷径（mm） 7.8
系列 GW GY
基本额定动态负载C（N） 2300
基本额定静态负载C0（N） 4800
精度等级／间隙符号 C7／Y C10／Y
轴向间隙（mm） 0.030以下 0.050以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 仅螺母 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GW1004DS-HANR-0400A 340 400 306
GW1004DS-HANR-0600A 540 600 506
GY1004DS-HANR-0400A 340 400 306
GY1004DS-HANR-0600A 540 600 506

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-19

丝杠轴外径φ10、导程5（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY1005DS-HUNR-0600A → GY1005DS-HUNR-0585X0531-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-6S（方形） BUK-8、BUK-8F（方形）
BUM-6S（圆形） BUM-8、BUM-8F（圆形）

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.150 0.39 
0.240 0.52
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※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C08）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧
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GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 10 - 5
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 2.3812
谷径（mm） 7.7
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 2300
基本额定静态负载C0（N） 4800
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.050以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY1005DS-HUNR-0400A 340 400 308
GY1005DS-HUNR-0600A 540 600 508

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-21

丝杠轴外径φ10、导程6（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY1006DS-HANR-0600A → GY1006DS-HANR-0585X0531-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-6S（方形） BUK-8、BUK-8F（方形）
BUM-6S（圆形） BUM-8、BUM-8F（圆形）

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.150 0.40 
0.240 0.52
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※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C08）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧
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GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 10 - 6
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 2.3812
谷径（mm） 7.7
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 2300
基本额定静态负载C0（N） 4800
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.050以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY1006DS-HANR-0400A 340 400 304
GY1006DS-HANR-0600A 540 600 504

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-23

丝杠轴外径φ10、导程10（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY1010AS-HANR-0600A → GY1010AS-HANR-0585X0531-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-6S（方形） BUK-8、BUK-8F（方形）
BUM-6S（圆形） BUM-8、BUM-8F（圆形）

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.05/300 0.020 
0.080 0.43 
0.120 0.55 

0.21/300 ---
0.150 0.43 
0.240 0.55
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※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C08）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧
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GW系列C7级／GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 10 - 10
循环数／螺纹方向 1.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 2.3812
谷径（mm） 7.8
系列 GW GY
基本额定动态负载C（N） 1850
基本额定静态负载C0（N） 3200
精度等级／间隙符号 C7／Y C10／Y
轴向间隙（mm） 0.030以下 0.050以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 仅螺母 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GW1010AS-HANR-0400A 340 400 306
GW1010AS-HANR-0600A 540 600 506
GY1010AS-HANR-0400A 340 400 306
GY1010AS-HANR-0600A 540 600 506

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-25

丝杠轴外径φ10、导程10（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY1010BS-HUNR-0600A → GY1010BS-HUNR-0585X0531-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。
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适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-6S（方形） BUK-8、BUK-8F（方形）
BUM-6S（圆形） BUM-8、BUM-8F（圆形）

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.05/300 0.020 
0.080 0.43 
0.120 0.55 

0.21/300 ---
0.150 0.43 
0.240 0.55
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※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C08）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-24

GW系列C7级／GY系列C10级

●滚珠丝杠参数

丝
杠
轴
外
径
φ
　10

轴径（mm） - 导程（mm） 10 - 10
循环数／螺纹方向 1.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 2.3812
谷径（mm） 7.8
系列 GW GY
基本额定动态负载C（N） 3300
基本额定静态负载C0（N） 6400
精度等级／间隙符号 C7／Y C10／Y
轴向间隙（mm） 0.030以下 0.050以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 仅螺母 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GW1010BS-HUNR-0400A 340 400 306
GW1010BS-HUNR-0600A 540 600 506
GY1010BS-HUNR-0400A 340 400 306
GY1010BS-HUNR-0600A 540 600 506

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-27

丝杠轴外径φ12、导程2（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY1202DS-HANR-0800A → GY1202DS-HANR-0795X0730-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.150 0.47 
0.320 0.83
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适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-8S（方形） BUK-10、BUK-10F（方形）
BUM-8S（圆形） BUM-10、BUM-10F（圆形）
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支撑侧 固定侧
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GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 12 - 2
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 1.5875
谷径（mm） 10.6
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 2000
基本额定静态负载C0（N） 3600
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.050以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY1202DS-HANR-0400A 340 400 310
GY1202DS-HANR-0800A 740 800 710

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。

丝
杠
轴
外
径
φ
　12

30° 30°

27

PCD 34

φ4
2
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D-29

丝杠轴外径φ12、导程4（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY1204DS-HANR-0800A → GY1204DS-HANR-0795X0730-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.05/300 0.020 
0.080 0.57 
0.200 0.92 

0.21/300 ---
0.150 0.57 
0.320 0.92 

丝
杠
轴
外
径
φ
　12

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-8S（方形） BUK-10、BUK-10F（方形）
BUM-8S（圆形） BUM-10、BUM-10F（圆形）

C0.5

R0.2以下
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C0.3

0.9+0.1     0

7.9+0.1     0
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R0.2
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M10×110 以下

φ
1
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C0.2
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※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C10）

10 0 -0.2

φ
8
-0
 

-0
.0
1
5

φ
1
0
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-0
.0
1
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-28

GW系列C7级／GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 12 - 4
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 2.3812
谷径（mm） 10
系列 GW GY
基本额定动态负载C（N） 2600
基本额定静态负载C0（N） 5800
精度等级／间隙符号 C7／Y C10／Y
轴向间隙（mm） 0.030以下 0.050以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 仅螺母 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GW1204DS-HANR-0400A 340 400 305
GW1204DS-HANR-0800A 740 800 705
GY1204DS-HANR-0400A 340 400 305
GY1204DS-HANR-0800A 740 800 705

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-31

丝杠轴外径φ12、导程8（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY1208DS-HANR-0800A → GY1208DS-HANR-0795X0730-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.150 0.58 
0.320 0.94

丝
杠
轴
外
径
φ
　12

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-8S（方形） BUK-10、BUK-10F（方形）
BUM-8S（圆形） BUM-10、BUM-10F（圆形）

C0.5

R0.2以下
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C0.3

0.9+0.1     0

7.9+0.1     0

φ
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R0.2

C0
.5
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.5

M10×110 以下

φ
1
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C0.2
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※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C10）

10 0 -0.2

φ
1
0
-0
 

-0
.0
1
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φ
8
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-0
.0
1
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-30

GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 12 - 8
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 2.778
谷径（mm） 10
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 3800
基本额定静态负载C0（N） 6700
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.050以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY1208DS-HULR-0400A 340 400 296
GY1208DS-HULR-0800A 740 800 696

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-33

丝杠轴外径φ12、导程10（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY1210AS-HULR-0800A → GY1210AS-HULR-0795X0730-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.05/300 0.020 
0.080 0.62 
0.200 0.98 

0.21/300 ---
0.150 0.62 
0.320 0.98

丝
杠
轴
外
径
φ
　12

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-8S（方形） BUK-10、BUK-10F（方形）
BUM-8S（圆形） BUM-10、BUM-10F（圆形）

C0.5

R0.2以下
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C0.3

0.9+0.1     0

7.9+0.1     0
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R0.2
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M10×110 以下

φ
1
4

C0.2
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※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C10）

10 0 -0.2

φ
8
-0
 

-0
.0
1
5

φ
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0
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-0
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1
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-32

GW系列C7级／GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 12 - 10
循环数／螺纹方向 1.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 9.6
系列 GW GY
基本额定动态负载C（N） 2850
基本额定静态负载C0（N） 4950
精度等级／间隙符号 C7／Y C10／Y
轴向间隙（mm） 0.030以下 0.050以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 仅螺母 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GW1210AS-HULR-0400A 340 400 296
GW1210AS-HULR-0800A 740 800 696
GY1210AS-HULR-0400A 340 400 296
GY1210AS-HULR-0800A 740 800 696

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-35

丝杠轴外径φ12、导程10（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY1210BS-HULR-0800A → GY1210BS-HULR-0795X0730-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

丝
杠
轴
外
径
φ
　12

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-8S（方形） BUK-10、BUK-10F（方形）
BUM-8S（圆形） BUM-10、BUM-10F（圆形）

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.05/300 0.020 
0.080 0.62 
0.200 0.98 

0.21/300 ---
0.150 0.62 
0.320 0.98

C0.5

R0.2以下

10

C0.3

0.9+0.1     0

7.9+0.1     0
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※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C10）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-34

GW系列C7级／GY系列C10级

●滚珠丝杠参数

丝
杠
轴
外
径
φ
　12

轴径（mm） - 导程（mm） 12 - 10
循环数／螺纹方向 1.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 9.6
系列 GW GY
基本额定动态负载C（N） 5100
基本额定静态负载C0（N） 9900
精度等级／间隙符号 C7／Y C10／Y
轴向间隙（mm） 0.030以下 0.050以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 仅螺母 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GW1210BS-HULR-0400A 340 400 296
GW1210BS-HULR-0800A 740 800 696
GY1210BS-HULR-0400A 340 400 296
GY1210BS-HULR-0800A 740 800 696

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-37

丝杠轴外径φ15、导程5（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品

GY1505DS-HULR-1200A → GY1505DS-HULR-1195X1128-CAY

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.05/300 0.025 
0.070 1.08
0.170 1.91

0.21/300 ---
0.140 1.08
0.400 1.91

●选购件规格
滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。
型号例：GY1505DS-HUSR-1195X1128-CAY

→防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

丝
杠
轴
外
径
φ

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-10S（方形） BUK-12、BUK-12F（方形）
BUM-10S（圆形） BUM-12、BUM-12F（圆形）
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R0.2以下
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※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C12）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-36

GW系列C7级／GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 15 - 5
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 12.5
系列 GW GY
基本额定动态负载C（N） 5100
基本额定静态负载C0（N） 10500
精度等级／间隙符号 C7／Y C10／Y
轴向间隙（mm） 0.030以下 0.100以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 仅螺母 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GW1505DS-HULR-0600A 540 600 500
GW1505DS-HULR-1200A 1140 1200 1100
GY1505DS-HULR-0600A 540 600 500
GY1505DS-HULR-1200A 1140 1200 1100

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-39

丝杠轴外径φ15、导程5（插管突出形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品

GY1505DS-CTLR-1200A → GY1505DS-CTLR-1195X1128-CAY

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.140 1.13 
0.400 1.96

●选购件规格
滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。
型号例：GY1505DS-CTSR-1195X1128-CAY

→防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

丝
杠
轴
外
径φ

15

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-10S（方形） BUK-12、BUK-12F（方形）
BUM-10S（圆形） BUM-12、BUM-12F（圆形）

丝
杠
轴
外
径
φ
15

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-10S（方形） BUK-12、BUK-12F（方形）
BUM-10S（圆形） BUM-12、BUM-12F（圆形）
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R0.2以下
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※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C12）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-38

GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 15 - 5
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 12.5
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 5100
基本额定静态负载C0（N） 10500
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.100以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY1505DS-CTLR-0600A 540 600 495
GY1505DS-CTLR-1200A 1140 1200 1095

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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轴
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D-41

丝杠轴外径φ15、导程5（方形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY1505DS-NKLR-1200A → GY1505DS-NKLR-1195X1128-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 W Z

0.05/300 0.017 
0.070 1.05 
0.170 1.88 

0.21/300 ---
0.140 1.05 
0.400 1.88

丝
杠
轴
外
径
φ
　15

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-10S（方形） BUK-12、BUK-12F（方形）
BUM-10S（圆形） BUM-12、BUM-12F（圆形）

C0.5
C0.5

R0.2以下

12

1.15+0.14     0

9.15+0.1     0

φ
1
0
-0
 

-0
.0
1
5

φ
9
.6
-0
 

-0
.0
9

C0
.5
C0
.5

10

1540

55

M12×1
R0.3

10 以下

C0.2 φ
1
5

57

※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C12）

12 0 -0.25

φ
1
0
-0
 

-0
.0
1
5

φ
1
2
-0
 

-0
.0
1
8

→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-40

GW系列C7级／GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 15 - 5
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 12.5
系列 GW GY
基本额定动态负载C（N） 5100
基本额定静态负载C0（N） 10500
精度等级／间隙符号 C7／Y C10／Y
轴向间隙（mm） 0.030以下 0.100以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 仅螺母 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GW1505DS-NKLR-0600A 540 600 505
GW1505DS-NKLR-1200A 1140 1200 1105
GY1505DS-NKLR-0600A 540 600 505
GY1505DS-NKLR-1200A 1140 1200 1105

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-43

丝杠轴外径φ15、导程10（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY1510DS-HULR-1200A → GY1510DS-HULR-1195X1128-CAY

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.05/300 0.025 
0.070 1.18 
0.170 2.01 

0.21/300 ---
0.140 1.18 
0.400 2.01

●选购件规格
滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。
型号例：GY1510DS-HUSR-1195X1128-CAY
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

丝
杠
轴
外
径
φ
　15

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-10S（方形） BUK-12、BUK-12F（方形）
BUM-10S（圆形） BUM-12、BUM-12F（圆形）

C0.5
C0.5

R0.2以下

12

1.15+0.14     0

9.15+0.1     0

φ
1
0
-0
 

-0
.0
1
5

φ
9
.6
-0
 

-0
.0
9

C0
.5
C0
.5

10

1540

55

M12×1
R0.3

10 以下

C0.2 φ
1
5

57

※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C12）

12 0 -0.25

φ
1
0
-0
 

-0
.0
1
5

φ
1
2
-0
 

-0
.0
1
8

→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-42

GW系列C7级／GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 15 - 10
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 12.5
系列 GW GY
基本额定动态负载C（N） 5100
基本额定静态负载C0（N） 10500
精度等级／间隙符号 C7／Y C10／Y
轴向间隙（mm） 0.030以下 0.100以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 仅螺母 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GW1510DS-HULR-0600A 540 600 488
GW1510DS-HULR-1200A 1140 1200 1088
GY1510DS-HULR-0600A 540 600 488
GY1510DS-HULR-1200A 1140 1200 1088

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-45

丝杠轴外径φ15、导程10（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY1510ES-HULR-1200A → GY1510ES-HULR-1195X1128-CAY

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.05/300 0.025 
0.070 1.18 
0.170 2.01 

0.21/300 ---
0.140 1.18 
0.400 2.01

●选购件规格
滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。
型号例：GY1510ES-HUSR-1195X1128-CAY
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

丝
杠
轴
外
径
φ
　15

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-10S（方形） BUK-12、BUK-12F（方形）
BUM-10S（圆形） BUM-12、BUM-12F（圆形）

C0.5
C0.5

R0.2以下

12

1.15+0.14     0

9.15+0.1     0

φ
1
0
-0
 

-0
.0
1
5

φ
9
.6
-0
 

-0
.0
9

C0
.5
C0
.5
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1540
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M12×1
R0.3

10 以下

C0.2 φ
1
5
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※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C12）

12 0 -0.25

φ
1
0
-0
 

-0
.0
1
5

φ
1
2
-0
 

-0
.0
1
8

→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-44

GW系列C7级／GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 15 - 10
循环数／螺纹方向 2.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 12.5
系列 GW GY
基本额定动态负载C（N） 9200
基本额定静态负载C0（N） 21000
精度等级／间隙符号 C7／Y C10／Y
轴向间隙（mm） 0.030以下 0.100以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 仅螺母 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GW1510ES-HULR-0600A 540 600 488
GW1510ES-HULR-1200A 1140 1200 1088
GY1510ES-HULR-0600A 540 600 488
GY1510ES-HULR-1200A 1140 1200 1088

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-47

丝杠轴外径φ15、导程10（插管突出形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY1510DS-CTLR-1200A → GY1510DS-CTLR-1195X1128-CAY

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.140 1.18 
0.400 2.01

●选购件规格
滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。
型号例：GY1510DS-CTSR-1195X1128-CAY
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

丝
杠
轴
外
径
φ
　15

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-10S（方形） BUK-12、BUK-12F（方形）
BUM-10S（圆形） BUM-12、BUM-12F（圆形）

C0.5
C0.5

R0.2以下

12

1.15+0.14     0

9.15+0.1     0
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※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C12）

12 0 -0.25

φ
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-0
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1
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φ
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-46

GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 15 - 10
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 12.5
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 5100
基本额定静态负载C0（N） 10500
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.100以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY1510DS-CTLR-0600A 540 600 486
GY1510DS-CTLR-1200A 1140 1200 1086

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-49

丝杠轴外径φ15、导程10（方形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY1510DS-NKLR-1200A → GY1510DS-NKLR-1195X1128-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 W Z

0.05/300 0.017 
0.070 1.24 
0.170 2.07 

0.21/300 ---
0.140 1.24 
0.400 2.07

丝
杠
轴
外
径
φ
　15

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-10S（方形） BUK-12、BUK-12F（方形）
BUM-10S（圆形） BUM-12、BUM-12F（圆形）

C0.5
C0.5

R0.2以下

12

1.15+0.14     0

9.15+0.1     0

φ
1
0
-0
 

-0
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M12×1
R0.3

10 以下

C0.2 φ
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※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C12）

12 0 -0.25

φ
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-48

GW系列C7级／GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 15 - 10
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 12.5
系列 GW GY
基本额定动态负载C（N） 5100
基本额定静态负载C0（N） 10500
精度等级／间隙符号 C7／Y C10／Y
轴向间隙（mm） 0.030以下 0.100以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 仅螺母 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GW1510DS-NKLR-0600A 540 600 488
GW1510DS-NKLR-1200A 1140 1200 1088
GY1510DS-NKLR-0600A 540 600 488
GY1510DS-NKLR-1200A 1140 1200 1088

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-51

丝杠轴外径φ15、导程16（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY1516BS-HULR-1200A → GY1516BS-HULR-1195X1128-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.05/300 0.020 
0.070 1.15 
0.170 1.98 

0.21/300 ---
0.140 1.15 
0.400 1.98

丝
杠
轴
外
径
φ
　15

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-10S（方形） BUK-12、BUK-12F（方形）
BUM-10S（圆形） BUM-12、BUM-12F（圆形）

C0.5
C0.5

R0.2以下

12

1.15+0.14     0

9.15+0.1     0

φ
1
0
-0
 

-0
.0
1
5

φ
9
.6
-0
 

-0
.0
9

C0
.5
C0
.5

10

1540

55

M12×1
R0.3

10 以下

C0.2 φ
1
5

57

※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C12）

12 0 -0.25

φ
1
0
-0
 

-0
.0
1
5

φ
1
2
-0
 

-0
.0
1
8

→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-50

GW系列C7级／GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 15 - 16
循环数／螺纹方向 1.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 2.778
谷径（mm） 12.7
系列 GW GY
基本额定动态负载C（N） 4300
基本额定静态负载C0（N） 10200
精度等级／间隙符号 C7／Y C10／Y
轴向间隙（mm） 0.030以下 0.100以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 仅螺母 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GW1516BS-HULR-0600A 540 600 489
GW1516BS-HULR-1200A 1140 1200 1089
GY1516BS-HULR-0600A 540 600 489
GY1516BS-HULR-1200A 1140 1200 1089

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。

丝
杠
轴
外
径
φ
　15

30° 30°
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（注油孔）
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D-53

丝杠轴外径φ15、导程20（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY1520BS-HULR-1200A → GY1520BS-HULR-1195X1128-CAY

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.05/300 0.025 
0.070 1.24 
0.170 2.07 

0.21/300 ---
0.140 1.24 
0.400 2.07

●选购件规格
滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。
型号例：GY1520BS-HUSR-1195X1128-CAY
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

丝
杠
轴
外
径
φ
　15

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-10S（方形） BUK-12、BUK-12F（方形）
BUM-10S（圆形） BUM-12、BUM-12F（圆形）

C0.5
C0.5

R0.2以下

12

1.15+0.14     0

9.15+0.1     0

φ
1
0
-0
 

-0
.0
1
5

φ
9
.6
-0
 

-0
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.5
C0
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M12×1
R0.3

10 以下

C0.2 φ
1
5

57

※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C12）

12 0 -0.25

φ
1
0
-0
 

-0
.0
1
5

φ
1
2
-0
 

-0
.0
1
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-52

GW系列C7级／GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 15 - 20
循环数／螺纹方向 1.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 12.5
系列 GW GY
基本额定动态负载C（N） 5800
基本额定静态负载C0（N） 13300
精度等级／间隙符号 C7／Y C10／Y
轴向间隙（mm） 0.030以下 0.100以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 仅螺母 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GW1520BS-HULR-0600A 540 600 481
GW1520BS-HULR-1200A 1140 1200 1081
GY1520BS-HULR-0600A 540 600 481
GY1520BS-HULR-1200A 1140 1200 1081

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-55

丝杠轴外径φ15、导程20（插管突出形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY1520BS-HULR-1200A → GY1520BS-HULR-1195X1128-CAY

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.140 1.17 
0.400 2.00

●选购件规格
滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。
型号例：GY1520BS-CTSR-1195X1128-CAY
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

丝
杠
轴
外
径
φ
　15

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-10S（方形） BUK-12、BUK-12F（方形）
BUM-10S（圆形） BUM-12、BUM-12F（圆形）

C0.5
C0.5

R0.2以下

12

1.15+0.14     0

9.15+0.1     0

φ
1
0
-0
 

-0
.0
1
5

φ
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.5
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M12×1
R0.3

10 以下

C0.2 φ
1
5
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※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C12）

12 0 -0.25

φ
1
2
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-0
.0
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φ
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-54

GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 15 - 20
循环数／螺纹方向 1.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 12.5
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 5800
基本额定静态负载C0（N） 13300
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.100以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY1520BS-CTLR-0600A 540 600 480
GY1520BS-CTLR-1200A 1140 1200 1080

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-57

丝杠轴外径φ16、导程32（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY1632QS-HEZR-1200A → GY1632QS-HEZR-1195X1128-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.05/300 0.025 
0.070 1.24 
0.170 2.19 

0.21/300 ---
0.140 1.24 
0.400 2.19

丝
杠
轴
外
径
φ
　16

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-10S（方形） BUK-12、BUK-12F（方形）
BUM-10S（圆形） BUM-12、BUM-12F（圆形）

C0.5
C0.5

R0.2以下

12

1.15+0.14     0

9.15+0.1     0

φ
1
0
-0
 

-0
.0
1
5

φ
9
.6
-0
 

-0
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9

C0
.5
C0
.5
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M12×1
R0.3

10 以下

C0.2 φ
1
5
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※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C12）

12 0 -0.25

φ
1
0
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-0
.0
1
5

φ
1
2
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-0
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-56

GW系列C7级／GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 16 - 32
循环数／螺纹方向 0.67圈3列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 13.5
系列 GW GY
基本额定动态负载C（N） 4200
基本额定静态负载C0（N） 7700
精度等级／间隙符号 C7／Y C10／Y
轴向间隙（mm） 0.030以下 0.100以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 端盖式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 仅螺母 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GW1632QS-HEZR-0600A 540 600 503
GW1632QS-HEZR-1200A 1140 1200 1103
GY1632QS-HEZR-0600A 540 600 503
GY1632QS-HEZR-1200A 1140 1200 1103

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-59

丝杠轴外径φ20、导程5（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY2005DS-HULR-2000A → GY2005DS-HULR-1995X1908-CAY

●选购件规格
滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。
型号例：GY2005DS-HUSR-1995X1908-CAY
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.05/300 0.025 
0.070 1.85 
0.120 3.33 
0.270 5.29 

0.21/300 ---
0.140 1.85 
0.240 3.33 
0.640 5.29

丝
杠
轴
外
径
φ
　20

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-15S（方形） BUK-15、BUK-15F（方形）
BUM-15S（圆形） BUM-15、BUM-15F（圆形）

R0.3以下
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※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C15）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-58

GW系列C7级／GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 20 - 5
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 17.5
系列 GW GY
基本额定动态负载C（N） 6200
基本额定静态负载C0（N） 14700
精度等级／间隙符号 C7／Y C10／Y
轴向间隙（mm） 0.030以下 0.100以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 仅螺母 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GW2005DS-HULR-0600A 520 600 480
GW2005DS-HULR-1200A 1120 1200 1080
GW2005DS-HULR-2000A 1920 2000 1880
GY2005DS-HULR-0600A 520 600 480
GY2005DS-HULR-1200A 1120 1200 1080
GY2005DS-HULR-2000A 1920 2000 1880

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-61

丝杠轴外径φ20、导程5（插管突出形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY2005DS-CTLR-2000A → GY2005DS-CTLR-1995X1908-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.140 1.89 
0.240 3.37 
0.640 5.34

丝
杠
轴
外
径
φ
　20

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-15S（方形） BUK-15、BUK-15F（方形）
BUM-15S（圆形） BUM-15、BUM-15F（圆形）

C0.5
C0.5

R0.3以下
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※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C15）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-60

GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 20 - 5
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 17.5
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 6200
基本额定静态负载C0（N） 14700
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.100以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY2005DS-CTLR-0600A 520 600 475
GY2005DS-CTLR-1200A 1120 1200 1075
GY2005DS-CTLR-2000A 1920 2000 1875

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-63

丝杠轴外径φ20、导程5（方形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY2005DS-NKLR-2000A → GY2005DS-NKLR-1995X1908-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 W Z

0.05/300 0.017 
0.070 1.87 
0.120 3.34 
0.270 5.31 

0.21/300 ---
0.140 1.87 
0.240 3.34 
0.640 5.31

丝
杠
轴
外
径
φ
　20

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-15S（方形） BUK-15、BUK-15F（方形）
BUM-15S（圆形） BUM-15、BUM-15F（圆形）

R0.3以下
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C0.3

※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C15）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-62

GW系列C7级／GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 20 - 5
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 17.5
系列 GW GY
基本额定动态负载C（N） 6200
基本额定静态负载C0（N） 14700
精度等级／间隙符号 C7／Y C10／Y
轴向间隙（mm） 0.030以下 0.100以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 仅螺母 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GW2005DS-NKLR-0600A 520 600 485
GW2005DS-NKLR-1200A 1120 1200 1085
GW2005DS-NKLR-2000A 1920 2000 1885
GY2005DS-NKLR-0600A 520 600 485
GY2005DS-NKLR-1200A 1120 1200 1085
GY2005DS-NKLR-2000A 1920 2000 1885

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-65

丝杠轴外径φ20、导程10（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY2010DS-HULR-2000A → GY2010DS-HULR-1995X1908-CAY

●选购件规格
滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。
型号例：GY2010DS-HUSR-1995X1908-CAY
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.05/300 0.025 
0.070 2.47 
0.120 3.95 
0.270 5.92 

0.21/300 ---
0.140 2.47 
0.240 3.95 
0.640 5.92

丝
杠
轴
外
径
φ
　20

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-15S（方形） BUK-15、BUK-15F（方形）
BUM-15S（圆形） BUM-15、BUM-15F（圆形）

R0.3以下
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C0.3

※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C15）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-64

GW系列C7级／GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 20 - 10
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 4.7625
谷径（mm） 16.3
系列 GW GY
基本额定动态负载C（N） 10600
基本额定静态负载C0（N） 22700
精度等级／间隙符号 C7／Y C10／Y
轴向间隙（mm） 0.050以下 0.150以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 仅螺母 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GW2010DS-HULR-0600A 520 600 463
GW2010DS-HULR-1200A 1120 1200 1063
GW2010DS-HULR-2000A 1920 2000 1863
GY2010DS-HULR-0600A 520 600 463
GY2010DS-HULR-1200A 1120 1200 1063
GY2010DS-HULR-2000A 1920 2000 1863

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-67

丝杠轴外径φ20、导程10（插管突出形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY2010DS-CTLR-2000A → GY2010DS-CTLR-1995X1908-CAY

●选购件规格
滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。
型号例：GY2010DS-CTSR-1995X1908-CAY
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.140 2.04 
0.240 3.52 
0.640 5.48

丝
杠
轴
外
径
φ
　20

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-15S（方形） BUK-15、BUK-15F（方形）
BUM-15S（圆形） BUM-15、BUM-15F（圆形）

R0.3以下
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C0.3

※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C15）

17 0 -0.25

φ
1
5
-0
 

-0
.0
1
8

φ
1
2
-0
 

-0
.0
1
8

→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-66

GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 20 - 10
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 4.7625
谷径（mm） 16.3
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 10600
基本额定静态负载C0（N） 22700
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.150以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY2010DS-CTLR-0600A 520 600 462
GY2010DS-CTLR-1200A 1120 1200 1062
GY2010DS-CTLR-2000A 1920 2000 1862

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-69

丝杠轴外径φ20、导程10（方形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY2010DS-NKLR-2000A → GY2010DS-NKLR-1995X1908-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 W Z

0.05/300 0.017 
0.070 2.20 
0.120 3.67 
0.270 5.64 

0.21/300 ---
0.140 2.20 
0.240 3.67 
0.640 5.64

丝
杠
轴
外
径
φ
　20

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-15S（方形） BUK-15、BUK-15F（方形）
BUM-15S（圆形） BUM-15、BUM-15F（圆形）

R0.3以下
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C0.3

※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C15）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-68

GW系列C7级／GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 20 - 10
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 4.7625
谷径（mm） 16.3
系列 GW GY
基本额定动态负载C（N） 10600
基本额定静态负载C0（N） 22700
精度等级／间隙符号 C7／Y C10／Y
轴向间隙（mm） 0.050以下 0.150以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 仅螺母 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GW2010DS-NKLR-0600A 520 600 462
GW2010DS-NKLR-1200A 1120 1200 1062
GW2010DS-NKLR-2000A 1920 2000 1862
GY2010DS-NKLR-0600A 520 600 462
GY2010DS-NKLR-1200A 1120 1200 1062
GY2010DS-NKLR-2000A 1920 2000 1862

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-71

丝杠轴外径φ20、导程20（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY2020DS-HULR-2000A → GY2020DS-HULR-1995X1908-CAY

●选购件规格
滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。
型号例：GY2020DS-HUSR-1995X1908-CAY
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.05/300 0.025 
0.070 2.06 
0.120 3.53 
0.270 5.50 

0.21/300 ---
0.140 2.06 
0.240 3.53 
0.640 5.50

丝
杠
轴
外
径
φ
　20

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-15S（方形） BUK-15、BUK-15F（方形）
BUM-15S（圆形） BUM-15、BUM-15F（圆形）

R0.3以下
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C0.3

※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C15）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-70

GW系列C7级／GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 20 - 20
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 17.5
系列 GW GY
基本额定动态负载C（N） 6200
基本额定静态负载C0（N） 14700
精度等级／间隙符号 C7／Y C10／Y
轴向间隙（mm） 0.030以下 0.100以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 仅螺母 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GW2020DS-HULR-0600A 520 600 442
GW2020DS-HULR-1200A 1120 1200 1042
GW2020DS-HULR-2000A 1920 2000 1842
GY2020DS-HULR-0600A 520 600 442
GY2020DS-HULR-1200A 1120 1200 1042
GY2020DS-HULR-2000A 1920 2000 1842

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-73

丝杠轴外径φ20、导程20（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY2020DS-HULR-2000A → GY2020DS-HULR-1995X1908-CAY

●选购件规格
滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。
型号例：GY2020ES-HUSR-1995X1908-CAY
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.05/300 0.025 
0.070 2.06 
0.120 3.53 
0.270 5.50 

0.21/300 ---
0.140 2.06 
0.240 3.53 
0.640 5.50

丝
杠
轴
外
径
φ
　20

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-15S（方形） BUK-15、BUK-15F（方形）
BUM-15S（圆形） BUM-15、BUM-15F（圆形）

R0.3以下
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C0.3

※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C15）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-72

GW系列C7级／GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 20 - 20
循环数／螺纹方向 2.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 17.5
系列 GW GY
基本额定动态负载C（N） 11200
基本额定静态负载C0（N） 29400
精度等级／间隙符号 C7／Y C10／Y
轴向间隙（mm） 0.030以下 0.100以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 仅螺母 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GW2020ES-HULR-0600A 520 600 442
GW2020ES-HULR-1200A 1120 1200 1042
GW2020ES-HULR-2000A 1920 2000 1842
GY2020ES-HULR-0600A 520 600 442
GY2020ES-HULR-1200A 1120 1200 1042
GY2020ES-HULR-2000A 1920 2000 1842

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-75

丝杠轴外径φ20、导程20（插管突出形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY2020DS-CTLR-2000A → GY2020DS-CTLR-1995X1908-CAY

●选购件规格
滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。
型号例：GY2020DS-CTSR-1995X1908-CAY
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.140 2.03 
0.240 3.51 
0.640 5.48

丝
杠
轴
外
径
φ
　20

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-15S（方形） BUK-15、BUK-15F（方形）
BUM-15S（圆形） BUM-15、BUM-15F（圆形）

R0.3以下
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C0.3

※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C15）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-74

GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 20 - 20
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 17.5
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 6200
基本额定静态负载C0（N） 14700
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.100以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY2020DS-CTLR-0600A 520 600 440
GY2020DS-CTLR-1200A 1120 1200 1042
GY2020DS-CTLR-2000A 1920 2000 1842

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-77

丝杠轴外径φ20、导程40（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY2040QS-HEZR-2000A → GY2040QS-HEZR-1995X1908-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.05/300 0.025 
0.070 1.90 
0.120 3.37 
0.270 5.34 

0.21/300 ---
0.140 1.90 
0.240 3.37 
0.640 5.34

丝
杠
轴
外
径
φ
　20

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-15S（方形） BUK-15、BUK-15F（方形）
BUM-15S（圆形） BUM-15、BUM-15F（圆形）

R0.3以下
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C0.3

※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C15）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-76

GW系列C7级／GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 20 - 40
循环数／螺纹方向 0.67圈3列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 17.5
系列 GW GY
基本额定动态负载C（N） 4700
基本额定静态负载C0（N） 10300
精度等级／间隙符号 C7／Y C10／Y
轴向间隙（mm） 0.030以下 0.100以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 端盖式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 仅螺母 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GW2040QS-HEZR-0600A 520 600 475
GW2040QS-HEZR-1200A 1120 1200 1075
GW2040QS-HEZR-2000A 1920 2000 1875
GY2040QS-HEZR-0600A 520 600 475
GY2040QS-HEZR-1200A 1120 1200 1075
GY2040QS-HEZR-2000A 1920 2000 1875

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-79

丝杠轴外径φ25、导程5（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY2505DS-HULR-2500A → GY2505DS-HULR-2490X2372-CAY

●选购件规格
滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。
型号例：GY2505DS-HUSR-2490X2372-CAY
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.05/300 0.025 
0.080 4.26
0.200 8.10
0.260 10.02

0.21/300 ---
0.160 4.26
0.400 8.10
0.640 10.02

丝
杠
轴
外
径
φ
　25

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-20S（方形） BUK-20、BUK-20F（方形）
BUM-20S（圆形） BUM-20、BUM-20F（圆形）
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R0.3以下
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※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C20）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-78

GW系列C7级／GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 25 - 5
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 21.8
系列 GW GY
基本额定动态负载C（N） 6600
基本额定静态负载C0（N） 18700
精度等级／间隙符号 C7／Y C10／Y
轴向间隙（mm） 0.030以下 0.100以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 仅螺母 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GW2505DS-HULR-1000A 890 1000 850
GW2505DS-HULR-2000A 1890 2000 1850
GW2505DS-HULR-2500A 2390 2500 2350
GY2505DS-HULR-1000A 890 1000 850
GY2505DS-HULR-2000A 1890 2000 1850
GY2505DS-HULR-2500A 2390 2500 2350

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-81

丝杠轴外径φ25、导程5（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY2505ES-HULR-2500A → GY2505ES-HULR-2490X2372-CAY

●选购件规格
滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。
型号例：GY2505ES-HUSR-2490X2372-CAY
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.05/300 0.025 
0.080 4.33 
0.200 8.18 
0.260 10.10 

0.21/300 ---
0.160 4.33 
0.400 8.18 
0.640 10.10

丝
杠
轴
外
径
φ
　25

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-20S（方形） BUK-20、BUK-20F（方形）
BUM-20S（圆形） BUM-20、BUM-20F（圆形）
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C0.5

R0.3以下
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※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C20）

→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-80

GW系列C7级／GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 25 - 5
循环数／螺纹方向 2.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 21.8
系列 GW GY
基本额定动态负载C（N） 11900
基本额定静态负载C0（N） 37300
精度等级／间隙符号 C7／Y C10／Y
轴向间隙（mm） 0.030以下 0.100以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 仅螺母 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GW2505ES-HULR-1000A 890 1000 835
GW2505ES-HULR-2000A 1890 2000 1835
GW2505ES-HULR-2500A 2390 2500 2335
GY2505ES-HULR-1000A 890 1000 835
GY2505ES-HULR-2000A 1890 2000 1835
GY2505ES-HULR-2500A 2390 2500 2335

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-83

丝杠轴外径φ25、导程5（插管突出形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY2505ES-CTLR-2500A → GY2505ES-CTLR-2490X2372-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.160 4.51 
0.400 8.35 
0.640 10.28

丝
杠
轴
外
径
φ
　25

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-20S（方形） BUK-20、BUK-20F（方形）
BUM-20S（圆形） BUM-20、BUM-20F（圆形）
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C0.5

R0.3以下
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※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C20）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-82

GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 25 - 5
循环数／螺纹方向 2.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 21.8
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 11900
基本额定静态负载C0（N） 37300
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.100以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY2505ES-CTLR-1000A 890 1000 828
GY2505ES-CTLR-2000A 1890 2000 1828
GY2505ES-CTLR-2500A 2390 2500 2328

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-85

丝杠轴外径φ25、导程5（方形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY2505DS-NKLR-2500A → GY2505DS-NKLR-2490X2372-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 W Z

0.05/300 0.017 
0.080 4.40 
0.200 8.24 
0.260 10.17 

0.21/300 ---
0.160 4.40 
0.400 8.24 
0.640 10.17

丝
杠
轴
外
径
φ
　25

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-20S（方形） BUK-20、BUK-20F（方形）
BUM-20S（圆形） BUM-20、BUM-20F（圆形）

C1
C0.5

R0.3以下
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※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C20）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-84

GW系列C7级／GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 25 - 5
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 21.8
系列 GW GY
基本额定动态负载C（N） 6600
基本额定静态负载C0（N） 18700
精度等级／间隙符号 C7／Y C10／Y
轴向间隙（mm） 0.030以下 0.100以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 仅螺母 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GW2505DS-NKLR-1000A 890 1000 855
GW2505DS-NKLR-2000A 1890 2000 1855
GW2505DS-NKLR-2500A 2390 2500 2355
GY2505DS-NKLR-1000A 890 1000 855
GY2505DS-NKLR-2000A 1890 2000 1855
GY2505DS-NKLR-2500A 2390 2500 2355

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-87

丝杠轴外径φ25、导程10（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY2510ES-HULR-2500A → GY2510ES-HULR-2490X2372-CAY

●选购件规格
滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。
型号例：GY2510ES-HUSR-2490X2372-CAY
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.05/300 0.025 
0.080 5.70 
0.200 9.54 
0.260 11.46 

0.21/300 ---
0.160 5.70 
0.400 9.54 
0.640 11.46

丝
杠
轴
外
径
φ
　25

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-20S（方形） BUK-20、BUK-20F（方形）
BUM-20S（圆形） BUM-20、BUM-20F（圆形）

C1
C0.5

R0.3以下
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※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C20）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-86

GW系列C7级／GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 25 - 10
循环数／螺纹方向 2.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 6.35
谷径（mm） 20.3
系列 GW GY
基本额定动态负载C（N） 27500
基本额定静态负载C0（N） 76300
精度等级／间隙符号 C7／Y C10／Y
轴向间隙（mm） 0.070以下 0.200以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 仅螺母 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GW2510ES-HULR-1000A 890 1000 798
GW2510ES-HULR-2000A 1890 2000 1798
GW2510ES-HULR-2500A 2390 2500 2298
GY2510ES-HULR-1000A 890 1000 798
GY2510ES-HULR-2000A 1890 2000 1798
GY2510ES-HULR-2500A 2390 2500 2298

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-89

丝杠轴外径φ25、导程10（插管突出形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY2510ES-CTLR-2500A → GY2510ES-CTLR-2490X2372-CAY

●选购件规格
滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。
型号例：GY2510ES-CTSR-2490X2372-CAY
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.160 4.83 
0.400 8.68 
0.640 10.60

丝
杠
轴
外
径
φ
　25

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-20S（方形） BUK-20、BUK-20F（方形）
BUM-20S（圆形） BUM-20、BUM-20F（圆形）

C1
C0.5

R0.3以下
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※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C20）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-88

GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 25 - 10
循环数／螺纹方向 2.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 6.35
谷径（mm） 20.3
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 27500
基本额定静态负载C0（N） 76300
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.200以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY2510ES-CTLR-1000A 890 1000 798
GY2510ES-CTLR-2000A 1890 2000 1798
GY2510ES-CTLR-2500A 2390 2500 2298

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-91

丝杠轴外径φ25、导程10（方形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY2510ES-NKLR-2500A → GY2510ES-NKLR-2490X2372-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 W Z

0.05/300 0.017 
0.080 5.74 
0.200 9.59 
0.260 11.51 

0.21/300 ---
0.160 5.74 
0.400 9.59 
0.640 11.51 

丝
杠
轴
外
径
φ
　25

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-20S（方形） BUK-20、BUK-20F（方形）
BUM-20S（圆形） BUM-20、BUM-20F（圆形）

C1
C0.5

R0.3以下
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※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C20）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-90

GW系列C7级／GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 25 - 10
循环数／螺纹方向 2.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 6.35
谷径（mm） 20.3
系列 GW GY
基本额定动态负载C（N） 27500
基本额定静态负载C0（N） 76300
精度等级／间隙符号 C7／Y C10／Y
轴向间隙（mm） 0.070以下 0.200以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 仅螺母 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GW2510ES-NKLR-1000A 890 1000 796
GW2510ES-NKLR-2000A 1890 2000 1796
GW2510ES-NKLR-2500A 2390 2500 2296
GY2510ES-NKLR-1000A 890 1000 796
GY2510ES-NKLR-2000A 1890 2000 1796
GY2510ES-NKLR-2500A 2390 2500 2296

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-93

丝杠轴外径φ25、导程25（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY2525DS-HULR-2500A → GY2525DS-HULR-2490X2372-CAY

●选购件规格
滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。
型号例：GY2525DS-HUSR-2490X2372-CAY
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.05/300 0.025 
0.080 4.87 
0.200 8.71 
0.260 10.63 

0.21/300 ---
0.160 4.87 
0.400 8.71 
0.640 10.63

丝
杠
轴
外
径
φ
　25

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-20S（方形） BUK-20、BUK-20F（方形）
BUM-20S（圆形） BUM-20、BUM-20F（圆形）

C1
C0.5

R0.3以下
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※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C20）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-92

GW系列C7级／GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 25 - 25
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.9688
谷径（mm） 21.5
系列 GW GY
基本额定动态负载C（N） 9300
基本额定静态负载C0（N） 22700
精度等级／间隙符号 C7／Y C10／Y
轴向间隙（mm） 0.050以下 0.120以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 仅螺母 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GW2525DS-HULR-1000A 890 1000 794
GW2525DS-HULR-2000A 1890 2000 1794
GW2525DS-HULR-2500A 2390 2500 2294
GY2525DS-HULR-1000A 890 1000 794
GY2525DS-HULR-2000A 1890 2000 1794
GY2525DS-HULR-2500A 2390 2500 2294

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-95

丝杠轴外径φ25、导程25（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY2525ES-HULR-2500A → GY2525ES-HULR-2490X2372-CAY

●选购件规格
滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。
型号例：GY2525ES-HUSR-2490X2372-CAY
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.05/300 0.025 
0.080 4.87 
0.200 8.71 
0.260 10.63 

0.21/300 ---
0.160 4.87 
0.400 8.71 
0.640 10.63

丝
杠
轴
外
径
φ
　25

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-20S（方形） BUK-20、BUK-20F（方形）
BUM-20S（圆形） BUM-20、BUM-20F（圆形）
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C0.5

R0.3以下
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※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C20）

→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-94

GW系列C7级／GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 25 - 25
循环数／螺纹方向 2.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 3.9688
谷径（mm） 21.5
系列 GW GY
基本额定动态负载C（N） 16800
基本额定静态负载C0（N） 45400
精度等级／间隙符号 C7／Y C10／Y
轴向间隙（mm） 0.050以下 0.120以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 仅螺母 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GW2525ES-HULR-1000A 890 1000 794
GW2525ES-HULR-2000A 1890 2000 1794
GW2525ES-HULR-2500A 2390 2500 2294
GY2525ES-HULR-1000A 890 1000 794
GY2525ES-HULR-2000A 1890 2000 1794
GY2525ES-HULR-2500A 2390 2500 2294

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。

丝
杠
轴
外
径
φ
　25

30° 30°

PCD 60

φ7
4

4-6.6直孔

47
M6×1
（注油孔）
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φ
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D-97

丝杠轴外径φ25、导程25（插管突出形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY2525DS-CTLR-2500A → GY2525DS-CTLR-2490X2372-CAY

●选购件规格
滚珠丝杠用润滑装置 可以安装自润滑圈。
型号例：GY2525DS-CTSR-2490X2372-CAY
 →防尘圈种类 S：自润滑圈

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.160 4.86 
0.400 8.71 
0.640 10.63

丝
杠
轴
外
径
φ
　25

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-20S（方形） BUK-20、BUK-20F（方形）
BUM-20S（圆形） BUM-20、BUM-20F（圆形）

C1
C0.5

R0.3以下

18

1.35+0.14  +0

15.35+0.1  +0

φ
2
0
-0
 

-0
.0
2
1

φ
1
9
-0
 

-0
.2
1

※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C20）

C0
.5

C0
.5

16

73 27

100

M20×1
R0.3

20 以下

φ
2
5

512

C0.3

22 0 -0.35

φ
2
0
-0
 

-0
.0
2
1

φ
1
5
-0
 

-0
.0
1
8

→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-96

GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 25 - 25
循环数／螺纹方向 2.5圈1列／右
钢珠直径（mm） 3.9688
谷径（mm） 21.5
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 9300
基本额定静态负载C0（N） 22700
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.120以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 唇形防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY2525DS-CTLR-1000A 890 1000 793
GY2525DS-CTLR-2000A 1890 2000 1793
GY2525DS-CTLR-2500A 2390 2500 2293

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-99

丝杠轴外径φ28、导程6（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY2806ES-HUBR-2500A → GY2806ES-HUBR-2450X2332-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.120 5.63 
0.240 10.45 
0.640 12.86

丝
杠
轴
外
径
φ
　28

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-20S（方形） BUK-20、BUK-20F（方形）
BUM-20S（圆形） BUM-20、BUM-20F（圆形）

C1
C0.5

R0.3以下

18

1.35+0.14  +0

15.35+0.1  +0

φ
2
0
-0
 

-0
.0
2
1

φ
1
9
-0
 

-0
.2
1

C0
.5

C0
.5

16

73 27

100

M20×1
R0.3

20 以下

φ
2
5
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C0.3

※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C20）

24 0 -0.35

φ
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φ
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-0
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-98

GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 28 - 6
循环数／螺纹方向 2.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 25.6
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 12100
基本额定静态负载C0（N） 42300
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.100以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 毛刷防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY2806ES-HUBR-1000A 850 1000 785
GY2806ES-HUBR-2000A 1850 2000 1785
GY2806ES-HUBR-2500A 2350 2500 2285

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-101

丝杠轴外径φ28、导程6（插管突出形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY2806ES-CTBR-2500A → GY2806ES-CTBR-2450X2332-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.120 5.90 
0.240 10.72 
0.640 13.13

丝
杠
轴
外
径
φ
　28

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-20S（方形） BUK-20、BUK-20F（方形）
BUM-20S（圆形） BUM-20、BUM-20F（圆形）

C1
C0.5

R0.3以下

18

1.35+0.14  +0

15.35+0.1  +0

φ
2
0
-0
 

-0
.0
2
1

φ
1
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20 以下

φ
2
5
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C0.3
C0
.5

C0
.5

16

73 27

100

M20×1
R0.3

※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C20）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧

D-100

GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 28 - 6
循环数／螺纹方向 2.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 3.175
谷径（mm） 25.6
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 12100
基本额定静态负载C0（N） 42300
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.100以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 毛刷防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY2806ES-CTBR-1000A 850 1000 775
GY2806ES-CTBR-2000A 1850 2000 1775
GY2806ES-CTBR-2500A 2350 2500 2275

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-103

丝杠轴外径φ32、导程10（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY3210ES-HUBR-3000A → GY3210ES-HUBR-2970X2830-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座

BUK-25S（方形）
BUK-25、BUK-25F（方形）
BUM-25、BUM-25F（圆形）

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.120 8.44 
0.240 14.73 
0.640 21.03

丝
杠
轴
外
径
φ
　32

C1
C0.5

R0.3以下
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C1 C1

20

87 33

120

M25×1.525

φ
3
2

R0.3
以下

※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C25）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧
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GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 32 - 10
循环数／螺纹方向 2.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 6.35
谷径（mm） 27.2
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 32800
基本额定静态负载C0（N） 86700
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.200以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 毛刷防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY3210ES-HUBR-1000A 850 1000 758
GY3210ES-HUBR-2000A 1850 2000 1758
GY3210ES-HUBR-3000A 2850 3000 2758

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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D-105

丝杠轴外径φ32、导程10（插管突出形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY3210ES-CTBR-3000A → GY3210ES-CTBR-2970X2830-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.120 7.96 
0.240 14.25 
0.640 20.55

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座

BUK-25S（方形）
BUK-25、BUK-25F（方形）
BUM-25、BUM-25F（圆形）

丝
杠
轴
外
径
φ
　32

C1
C0.5

R0.3以下
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1.35+0.14  +0

16.35+0.1  +0

φ
2
5
-0
 

-0
.0
2
1

φ
2
3
.9
-0
 

-0
.2
1

C1 C1

20

87 33

120

M25×1.525

φ
3
2

R0.3
以下
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※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C25）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧
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GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 32 - 10
循环数／螺纹方向 2.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 6.35
谷径（mm） 27.2
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 32800
基本额定静态负载C0（N） 86700
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.200以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 毛刷防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY3210ES-CTBR-1000A 850 1000 753
GY3210ES-CTBR-2000A 1850 2000 1753
GY3210ES-CTBR-3000A 2850 3000 2753

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。

丝
杠
轴
外
径
φ
　32

PCD
 75

4
5
以
下

39以下

R17

A

30° 30°

5-11直孔

150L1（淬火范围）

Lt

Z B

B

A

（
φ
3
2
）

（
φ
2
7
.2
）

白色涂料φ
5
5

1879

97

φ
9
5

X B



D-107

丝杠轴外径φ32、导程10（方形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY3210ES-NKBR-3000A → GY3210ES-NKBR-2970X2830-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.120 9.79 
0.240 16.08 
0.640 22.38

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座

BUK-25S（方形）
BUK-25、BUK-25F（方形）
BUM-25、BUM-25F（圆形）

丝
杠
轴
外
径
φ
　32
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C0.5

R0.3以下
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※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C25）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧
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GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 32 - 10
循环数／螺纹方向 2.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 6.35
谷径（mm） 27.2
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 32800
基本额定静态负载C0（N） 86700
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.200以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 毛刷防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY3210ES-NKBR-1000A 850 1000 754
GY3210ES-NKBR-2000A 1850 2000 1754
GY3210ES-NKBR-3000A 2850 3000 2754

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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丝杠轴外径φ32、导程32（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY3232BS-HUBR-3000A → GY3232BS-HUBR-2970X2830-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.120 7.72 
0.240 14.01 
0.640 20.31

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座

BUK-25S（方形）
BUK-25、BUK-25F（方形）
BUM-25、BUM-25F（圆形）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧
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GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 32 - 32
循环数／螺纹方向 1.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 4.7625
谷径（mm） 27.8
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 14600
基本额定静态负载C0（N） 38900
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.150以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 毛刷防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY3232BS-HUBR-1000A 850 1000 764
GY3232BS-HUBR-2000A 1850 2000 1764
GY3232BS-HUBR-3000A 2850 3000 2764

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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丝杠轴外径φ32、导程32（插管突出形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY3232BS-CTBR-3000A → GY3232BS-CTBR-2970X2830-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.120 7.88 
0.240 14.18 
0.640 20.48

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座

BUK-25S（方形）
BUK-25、BUK-25F（方形）
BUM-25、BUM-25F（圆形）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧
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GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 32 - 32
循环数／螺纹方向 1.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 4.7625
谷径（mm） 27.8
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 14600
基本额定静态负载C0（N） 38900
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.150以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 毛刷防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY3232BS-CTBR-1000A 850 1000 762
GY3232BS-CTBR-2000A 1850 2000 1762
GY3232BS-CTBR-3000A 2850 3000 2762

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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丝杠轴外径φ36、导程10（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY3610ES-HUBR-3000A → GY3610ES-HUBR-2970X2830-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

丝
杠
轴
外
径
φ
　36

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
---- BUT-30（圆形）

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.120 10.28 
0.240 18.25 
0.640 26.22
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧
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GY系列C10级

丝
杠
轴
外
径
φ
　36

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 36 - 10
循环数／螺纹方向 2.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 6.350 
谷径（mm） 31.1 
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 35100
基本额定静态负载C0（N） 98200
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.200以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 毛刷防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY3610ES-HUBR-1000A 800 1000 707
GY3610ES-HUBR-2000A 1800 2000 1707
GY3610ES-HUBR-3000A 2800 3000 2707

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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丝杠轴外径φ36、导程10（插管突出形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY3610ES-CTBR-3000A → GY3610ES-CTBR-2970X2830-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
---- BUT-30（圆形）

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.120 9.86 
0.240 17.83 
0.640 25.80
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧
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GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 36 - 10
循环数／螺纹方向 2.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 6.350 
谷径（mm） 31.1 
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 35100
基本额定静态负载C0（N） 98200
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.200以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 毛刷防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY3610ES-CTBR-1000A 800 1000 702
GY3610ES-CTBR-2000A 1800 2000 1702
GY3610ES-CTBR-3000A 2800 3000 2702

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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丝杠轴外径φ36、导程20（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY3620ES-HUBR-3000A → GY3620ES-HUBR-2970X2830-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
---- BUT-30（圆形）

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.120 10.20 
0.240 18.17 
0.640 29.14
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧
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GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 36 - 20
循环数／螺纹方向 2.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 6.350 
谷径（mm） 31.1 
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 35100
基本额定静态负载C0（N） 98200
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.200以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 毛刷防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY3620ES-HUBR-1000A 800 1000 711
GY3620ES-HUBR-2000A 1800 2000 1711
GY3620ES-HUBR-3000A 2800 3000 2711

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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丝杠轴外径φ36、导程20（插管突出形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY3620ES-CTBR-3000A → GY3620ES-CTBR-2970X2830-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
---- BUT-30（圆形）

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.120 9.85 
0.240 17.82 
0.640 25.79
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧
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GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 36 - 20
循环数／螺纹方向 2.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 6.350 
谷径（mm） 31.1 
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 35100
基本额定静态负载C0（N） 98200
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.200以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 毛刷防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY3620ES-CTBR-1000A 800 1000 704
GY3620ES-CTBR-2000A 1800 2000 1704
GY3620ES-CTBR-3000A 2800 3000 2704

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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丝杠轴外径φ40、导程10（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY4010ES-HUBR-4000A → GY4010ES-HUBR-3930X3753-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
---- BUT-35（圆形）

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.240 22.34 
0.400 32.18 
0.640 42.02
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧
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GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 40 - 10
循环数／螺纹方向 2.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 6.350 
谷径（mm） 35.1 
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 37100
基本额定静态负载C0（N） 105600
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.200以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 毛刷防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY4010ES-HUBR-2000A 1800 2000 1707
GY4010ES-HUBR-3000A 2800 3000 2707
GY4010ES-HUBR-4000A 3800 4000 3707

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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丝杠轴外径φ40、导程10（插管突出形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY4010RS-CTBR-4000A → GY4010RS-CTBR-3930X3753-CAY

·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.240 22.34 
0.400 32.18 
0.640 42.02 

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
---- BUT-35（圆形）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧
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GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 40 - 10
循环数／螺纹方向 3.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 6.350 
谷径（mm） 35.1 
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 49600
基本额定静态负载C0（N） 153700
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.200以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 毛刷防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY4010RS-CTBR-2000A 1800 2000 1683
GY4010RS-CTBR-3000A 2800 3000 2683
GY4010RS-CTBR-4000A 3800 4000 3683

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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丝杠轴外径φ40、导程20（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY4020ES-HUBR-4000A → GY4020ES-HUBR-3930X3753-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.240 22.25 
0.400 32.09 
0.640 41.93

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
---- BUT-35（圆形）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧
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GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 40 - 20
循环数／螺纹方向 2.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 6.350 
谷径（mm） 35.1 
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 37100
基本额定静态负载C0（N） 105600
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.200以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 毛刷防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY4020ES-HUBR-2000A 1800 2000 1711
GY4020ES-HUBR-3000A 2800 3000 2711
GY4020ES-HUBR-4000A 3800 4000 3711

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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丝杠轴外径φ40、导程20（插管突出形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY4020ES-CTBR-4000A → GY4020ES-CTBR-3930X3753-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.240 22.01 
0.400 31.85 
0.640 41.69

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
---- BUT-35（圆形）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧
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GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 40 - 20
循环数／螺纹方向 2.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 6.350 
谷径（mm） 35.1 
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 37100
基本额定静态负载C0（N） 105600
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.200以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 毛刷防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY4020ES-CTBR-2000A 1800 2000 1707
GY4020ES-CTBR-3000A 2800 3000 2707
GY4020ES-CTBR-4000A 3800 4000 3707

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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丝杠轴外径φ40、导程40（圆形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY4040BS-HUBR-4000A → GY4040BS-HUBR-3930X3753-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.240 22.29 
0.400 32.13 
0.640 41.97

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
---- BUT-35（圆形）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长

支撑侧 固定侧
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GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 40 - 40
循环数／螺纹方向 1.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 6.350 
谷径（mm） 35.1 
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 23900
基本额定静态负载C0（N） 66900
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.200以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 毛刷防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY4040BS-HUBR-2000A 1800 2000 1697
GY4040BS-HUBR-3000A 2800 3000 2697
GY4040BS-HUBR-4000A 3800 4000 3697

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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丝杠轴外径φ40、导程40（插管突出形螺母）

●轴端加工形状
库存冷轧滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 GY4040BS-CTBR-4000A → GY4040BS-CTBR-3930X3753-CAY

●选购件规格
·可以支持防锈黑色镀膜处理（镀膜厚度 1～ 2μm）。

导程精度 各部分精度 质量
（kg）累积导程误差 X Z

0.21/300 ---
0.240 22.19 
0.400 32.03 
0.640 41.87

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
---- BUT-35（圆形）
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→螺纹部长度
→丝杠轴全长
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GY系列C10级

●滚珠丝杠参数
轴径（mm） - 导程（mm） 40 - 40
循环数／螺纹方向 1.5圈2列／右
钢珠直径（mm） 6.350 
谷径（mm） 35.1 
系列 GY
基本额定动态负载C（N） 23900
基本额定静态负载C0（N） 66900
精度等级／间隙符号 C10／Y
轴向间隙（mm） 0.200以下
预压扭矩（N·cm） ----
循环方式 插管式
防尘圈 毛刷防尘圈
润滑剂 Alvania Grease S2
磷酸盐镀膜处理 丝杠轴、螺母

型号
（轴端　未加工品） L1 Lt 最大行程

（L1-螺母长度）
GY4040BS-CTBR-2000A 1800 2000 1695
GY4040BS-CTBR-3000A 2800 3000 2695
GY4040BS-CTBR-4000A 3800 4000 3695

·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。
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滚珠丝杠相关产品

标示页码 

树脂螺母滚珠丝杠

　概要 ―――――――――――――――――――――――――  E- 2

　产品详情 ―――――――――――――――――――――――  E- 4
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□材质
丝杠轴采用具有卓越耐腐蚀性的不锈钢（SUS304），螺母采用具有卓越尺寸稳定性、耐药品性的超级
工程塑料（PPS），滚珠采用具有卓越耐腐蚀性的不锈钢（SUS440C）。

零件名称 材质 热处理

丝杠轴 不锈钢 
SUS304 ---

螺母 超级工程塑料 
PPS ---

钢珠 不锈钢 
SUS440C 淬火

系列 轴径 导程 循环数 组合 
方式

法兰 
型号

螺母本
体形态

防尘圈
种类

螺纹 
方向

丝杠轴
全长

轴端 
形状

螺纹部
长度 精度 轴向 

间隙
标示例 RW 08 02 P S － B P N R － 0400 X 0300 － C7 M

RW 08 02 P S － B P N R －

以4位
数的
米制
（mm）
单位 
标示

A、X

以4位
数的
米制
（mm）
单位 
标示

－ C7 M

·有关详情，请参考各尺寸的规格参数。

□RW系列的型号
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特点
●采用可实现紧凑型的螺母形状！
·  调整了以往端部偏转器式钢珠循环零件的结构，实现了紧凑型的循环零件。
·  紧凑型的钢珠循环零件配置在螺母的两端，采用内部循环方式，实现了螺母总长以及本体外径
的紧凑化。

●采用具有卓越耐药品性、耐腐蚀性的材质！
·  丝杠轴以及钢珠标准采用了具有卓越耐腐蚀性的不锈钢。
·  螺母部采用了具有卓越耐药品性的树脂。

●实现了轻量、长寿命的树脂制滚珠丝杠！
· 通过零件的树脂化，为桌上装置所要求的“轻量”做出了贡献。

树脂螺母滚珠丝杠　R系列

丝杠轴外径 φ8mm
导程 2mm
精度等级 C7级
螺母组合种类 单螺母
轴端形状 轴端　未加工品
生产分类 库存品

□规格概要

系列 轴端追加加工 表面处理
（防锈黑色镀膜处理） 润滑脂变更 螺母安装方向变更

RW系列 ○ --- ○ ○

□支持选购件
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丝杠轴外径φ8、导程2

●轴端加工形状
库存精密滚珠丝杠按各尺寸准备有本公司推荐的轴端加工形状。
下述本公司推荐的轴端加工形状之外，还可以根据您的需要进行键槽、螺纹孔、平面加工等的
追加加工，因此请指示本公司。另外，轴端加工后的型号例如下所述。
型号例：轴端　未加工品（左图） → 轴端加工品
 RW0802PS-BPNR-0400A → RW0802PS-BPNR-0400X0354-C7M

适用支撑侧支撑座 适用固定侧支撑座
BUK-6S（方形） BUK-6（方形）
BUM-6S（圆形） BUM-8、BUM-6F（圆形）

支撑侧 固定侧

7

※轴肩用轴环
（型号：GY／W-C06）

以下

φ
9
.5

5

7

5

C0.2

R0.2
M6×0.75

7.529.5

37

C0
.3

C0
.5φ

6
 0
 
-0
.0
1
2

φ
4
.5
 0
 
-0
.0
1
2

6 0 -0.2

C0.5

R0.2以下

9

C0.2φ
6
 0
 
-0
.0
1
2

φ
5
.7
 0
 
-0
.0
6

0.8+0.1 +0

6.8+0.1 +0

→螺纹部长度
→丝杠轴全长
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轴径（mm） - 导程（mm） 8 - 2
循环数／螺纹方向 3.7圈1列／右
钢珠直径（mm） 1.5875 
谷径（mm） 7.1 
系列 RW
容许轴向载荷（N） 40
容许转速（min-1） 3000
精度等级／间隙符号 C7／M
轴向间隙（mm） 0.030以下
预压扭矩（N·cm） ----
间隔钢珠 无
循环方式 端部偏转器式
防尘圈 无
润滑剂 Alvania Grease S2

RW系列C7级

●滚珠丝杠参数

型号
（轴端　未加工品）

丝杠轴长度 最大行程
（L1-螺母长度）

导程精度 质量 
（kg）Lt 累积导程误差

RW0802PS-BPNR-0200A
400 386 0.05/300

0.08
RW0802PS-BPNR-0400A 0.14
·交货时仅螺母内封入了润滑脂，并且涂布了防锈油。使用时请另行加注润滑剂。

PCD25

4-3.4直孔

19
A

3

（
φ
6
.6
）7

A

14

4

Lt

φ
1
8

（
φ
8
）

φ
1
8
 0
 
-0
.2
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□材质
零件名称 材质

丝杠轴 G：S45C
S：SUS304

螺母 滑动用高刚性工程塑料
（PPS）

系列 轴径 导程 丝杠轴
材质

螺母 
材质

螺纹 
方向

丝杠轴
全长

轴端 
形状

螺纹部
长度 精度 轴向 

间隙
标示例 PW 10 04 G P R － 0400 X 0300 － C7 M

PW

10 
或者 
12

04 
或者 
10

G 
或者 
S P

R

－

以4位
数的
米制
（mm）
单位 
标示

A、X

以4位
数的
米制
（mm）
单位 
标示

－

C7

Y

10 04
G 
或者 
S

L

PY

10 
或者 
12

04 
或者 
10

G 
或者 
S P

R

CA

10 04
G 
或者 
S

L

·有关详情，请参考各尺寸的规格参数。

□P系列的型号

□容许轴向载荷与转速
丝杠轴外径 
（mm）

导程 
（mm）

容许轴向载荷（实用目标）
（N）

容许转速 
（min-1）

φ10
4

70 3000
10

φ12
4

100 3000
10
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特点
●运用了高精度滚珠丝杠制造的技术知识！
·  丝杠轴的生产具有与滚珠丝杠同等的导程精度，实现了高精度的定位。

●采用具有卓越耐药品性、耐腐蚀性的材质！
·  丝杠轴也可以选择具有卓越耐腐蚀性的不锈钢。
·  螺母部采用了具有卓越耐药品性的树脂。

●实现了轻量、长寿命的树脂制滑动丝杠！
· 通过零件的树脂化，为桌上装置所要求的“轻量”做出了贡献。

树脂螺母滑动丝杠　PY／PW系列

丝杠轴外径 φ10、φ12mm
导程 4、10mm

精度等级 PW系列：C7级
PY系列：C10级

轴端形状 轴端　未加工品
生产分类 库存品

□规格概要

系列 轴端追加加工 表面处理
（防锈黑色镀膜处理） 润滑脂变更 螺母安装方向变更

RW系列 ○ --- ○ ○

□支持选购件
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丝杠轴外径φ10、φ12

（单位：mm）

型号 外径 
d

导程 
L

螺纹 
方向

丝杠轴
精度 
等级

导程精度
累积导程误差

轴向 
间隙全长

Lt
谷径
d1

PW1004*PR-0400A

10
4

右
400

（7.8） C7 0.05/300 0.05 
以下

PW1004*PR-0600A 600
PW1004*PL-0400A

左
400

PW1004*PL-0600A 600
PW1010*PR-0400A

10 右
400

PW1010*PR-0600A 600
PY1004*PR-0400A

10
4

右
400

（7.8） C10 0.21/300 0.10 
以下

PY1004*PR-0600A 600
PY1004*PL-0400A

左
400

PY1004*PL-0600A 600
PY1010*PR-0400A

10 右
400

PY1010*PR-0600A 600
·润滑剂涂布谷牌Alvania Grease S2。
·将树脂螺母固定到螺母座时安装螺钉（M4）的推荐锁紧扭矩为80N·cm。
·带有“*”标记部为材质符号G或者S。

（单位：mm）

型号 外径 
d

导程 
L

螺纹 
方向

丝杠轴
精度 
等级

导程精度
累积导程误差

轴向 
间隙全长

Lt
谷径
d1

PW1204*PR-0400A

12
4 右

400
（10.0）

C7 0.05/300 0.05 
以下

PW1204*PR-0800A 600
PW1210*PR-0400A

10 右
400

（9.6）
PW1210*PR-0800A 600
PY1204*PR-0400A

12
4 右

400
（10.0）

C10 0.21/300 0.10 
以下

PY1204*PR-0800A 800
PY1210*PR-0400A

10 右
400

（9.6）
PY1210*PR-0800A 800
·润滑剂涂布谷牌Alvania Grease S2。
·将树脂螺母固定到螺母座时安装螺钉（M4）的推荐锁紧扭矩为80N·cm。
·带有“*”标记部为材质符号G或者S。
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树脂螺母滑动丝杠C7级、C10级

φ
1
6

5

Lt

（
φ
1
0
）

32

522

A

PCD 28

φ3
6

22

30° 30°

4-4.5直孔

A

φ
1
9
-0
.2
 

-0
.5

φ
1
8

5

Lt

（
φ
1
2
）

38

528

A

PCD 31

φ3
9

26

30° 30°

4-4.5直孔

A

φ
2
2
-0
.2
 

-0
.5
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□主要零件和材质

BUKE系列　固定侧支撑座　主要零件和材质
零件编号 零件名称 材质 数量 备注
1 轴承座 结构用钢 1 发黑
2 径向轴承 1组
3 压盖 结构用钢 1 发黑
4 隔片 结构用钢 1 发黑

5 锁紧螺母
（带定位块）

结构用钢
（定位块为黄铜） 1 发黑

·  如果冷轧滚珠丝杠上使用上述零件，则另外需要轴肩用
轴环（材质：结构用钢、发黑）。
·  为了对零件编号为2的径向轴承施加适当的预压，零件
编号1、2、3成为一体，因此请不要分解。

BUK／BUM系列　固定侧支撑座　主要零件和材质
零件编号 零件名称 材质 数量 备注
1 轴承座 结构用钢 1 发黑
2 轴承 1组
3 压盖 结构用钢 1 发黑
4 有头内六角孔螺栓 4
5 隔片 结构用钢 1 发黑

6 锁紧螺母
（带定位块）

结构用钢
（定位块为黄铜） 1 发黑

7 垫片 合成橡胶 2
·  如果冷轧滚珠丝杠上使用上述零件，则另外需要轴肩用
轴环（材质：结构用钢、发黑）。
·  圆形：BUM（固定侧支撑座）的轴承座本体以及安装端
面沒有进行发黑处理。
·  零件编号1、2、3、7成为一体，因此请不要分解。

BUK／BUM系列　支撑侧支撑座　主要零件和材质
零件编号 零件名称 材质 数量 备注
8 轴承座 结构用钢 1 发黑
9 轴承 1
10 轴用卡簧 1

BUT系列　固定侧支撑座　主要零件和材质
零件编号 零件名称 材质 数量 备注

1 轴承座 结构用钢 1 防锈黑色
镀膜处理

2 轴承 1组

3 压盖 结构用钢 1 防锈黑色
镀膜处理

4 有头内六
角孔螺栓 6或者8

5 隔片 结构用钢 2 防锈黑色
镀膜处理

6 锁紧螺母
（带定位块）

结构用钢
（定位块为黄铜） 1 防锈黑色

镀膜处理
7 垫片 合成橡胶 2

·  圆形：BUT（固定侧支撑座）的轴承座本体以及安装端
面沒有进行防锈黑色镀膜处理。
·  零件编号1、2、3成为一体，因此请不要分解。

固定侧支撑座 ①②⑤ ③④

·方形：BUKE系列

④ ⑥ ③ ⑤ ② ① ⑦ ⑧ ⑨ ⑩ 

固定侧支撑座 支撑侧支撑座

·方形：BUK系列

④ ⑥ ⑤ ③ ① ② ⑦ ⑩ ⑧ ⑨ 

固定侧支撑座 支撑侧支撑座

·圆形：BUM系列

固定侧支撑座

① ② ⑤⑦③⑥④

·圆形：BUT系列
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●根据安装部位结构，选择不同的形状！
·  有方形（BUKE系列、BUK系列）和圆形（BUM系列、BUT系列）两种，可以根据安装部位的
结构來选择。

●采用符合滚珠丝杠规格的轴承！
·  BUKE（方形）采用精度等级P0级的向心轴承。最适合于精度等级C7、C10滚珠丝杠的轻负荷、
搬送用途。
·  BUK（方形）、BUM（圆形）采用精度等级P5级、接触角30°、正面（DF）配对的角接触球轴
承。
·  BUT（圆形）采用精度等级P4级、接触角度60°、正面（DF）配对的高推力角接触球轴承。

●内置防松功能！
· 可以通过内置防松功能的轴承专用锁紧螺母进行高精度的安装。

支撑座

型号 轴承安装直径（mm） 组合
标示例 BUK － 15 F

方形 ：BUKE 固定侧轴承安装直径 
6、8、10、12 F：固定侧支撑座

方形 ：BUK 固定侧轴承安装直径 
6、8、10、12、15、20、25
支撑侧轴承安装直径 
6、8、10、15、20、25

F：固定侧支撑座
S：支撑侧支撑座

圆形 ：BUM
A（组件）：F＋S（※仅BUK设定）
无符号：F＋支撑轴承

圆形 ：BUT 固定侧轴承安装直径 
20、25、30、35、40

※ BUT的组合仅限于固定侧支撑座，没
有组合符号。

□支撑座型号的标示方法

型号 固定侧轴承 
内径（mm）

支撑侧轴承 
内径（mm）

适用系列
FE/FG DP HG GP GE/GG GW GY

BUK 
BUM 6 6 － 0601 0606 － － 0802 08□

BUK 
BUM 8 6 － 08□ 

1002 0812 08□ 
10□

08□ 
10□※ 
12□

10□ 10□

BUK 
BUM 10 8 1010 

12□※ 12□ 1230 12□ 1010 
12□※ 12□ 12□

BUK 
BUM 12 10 15□ 1404 15□ 

1632 15□ 15□ 
16□

15□ 
1632

15□ 
1632

BUK 
BUM 15 15 20□ － 20□ 20□ 20□ 20□ 

2040
20□ 
2040

BUK 
BUM 20 20 25□ － 2550 － 25□ 25□ 25□ 

2806
BUK 
BUM 25 25 － － 3264 － 32□ － 32□

BUT 30 － － － － － － － 36□
BUT 35 － － － － － － － 40□

□与滚珠丝杠的组合

BUKE（方形）、BUK（方形）、BUM（圆形）、BUT（圆形）
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□丝杠轴端形状（推荐）

○方形：BUK、圆形：BUM用丝杠轴端部形状尺寸（推荐）
型号 

（固定侧） LP φD2（公差） LB φD1（公差） LT L φD LF L2 H（公差） L1 M

BUK-6 
BUKE-6 
BUM-6

7.5 4.5
　0
－0.008

22.5 6 －0.002－0.007 30 7 9.5 37 3 8
　0
－0.2

7 M6
X0.75

BUK-8 
BUKE-8 
BUM-8

10 6 27 8
－0.002
－0.008

37 8 11.5 45 4 10 9 M8
X1

BUK-10 
BUKE-10 
BUM-10

15 8
　0
－0.009

30 10 45 10 14 55 5 12

　0
－0.25

10 M10
X1

BUK-12 
BUKE-12 
BUM-12

15 10 30 12
－0.003
－0.011

45 10 15 55 5 12 10 M12
X1

BUK-15
20 12

　0
－0.011

40 15 60 15 20 75 5 17 15 M15
X1BUM-15

BUK-20
27 15 53 20 －0.003－0.012 80 20 25 100 10 22

　0
－0.35

16 M20
X1BUM-20

BUK-25
BUM-25 33 20 　0

－0.013 62 25 －0.005－0.014 95 27 32 122 12 27 20 M25
X1.5

φ
D
2

M

LP

L1

LB

LT

LF

L

L2

φ
D
1

φ
D

φ
D
4

φ
D
3

L4

L3

LS

H
固定侧　丝杠轴轴端形状 支撑侧　丝杠轴轴端形状

（注）适用于库存系列时，因库存品未加工轴的形状的不同，可能与推荐形状有所不同。

（单位：mm）

型号 
（支撑侧） LS L3（公差） φD3（公差） L4（公差） φD4（公差）

－ － － － － － － － － －

BUK-6S
9 6.8

＋0.1
　0

6
－0.002

0.8
＋0.1
　0

5.7
　0
－0.06

BUM-6S －0.010

BUK-8S
10 7.9 8

－0.004
0.9 7.6

BUM-8S －0.012

BUK-10S
12 9.15 10

－0.004

1.15

＋0.14
　0

9.6 　0
－0.09BUM-10S －0.012

BUK-15S
12 10.15 15

－0.004
14.3 　0－0.11BUM-15S －0.012

BUK-20S
18 15.35 20

－0.004

1.35
19

　0
－0.21

BUM-20S －0.013

BUK-25S 20 16.35 25
－0.004

23.9
－0.013
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●BUK／BUM系列　固定侧轴承（配对的角接触球轴承）

支撑座型号 轴承型号
轴向

最大起动扭矩
（N·cm）基本额定动态负载

（N）
预压载荷 
（N）

刚性值 
（N／μm）

BUK-6、BUM-6 706ADFP5 2670 30 38 0.5
BUK-8、BUM-8 708ADFP5 4400 49 52 0.8
BUK-10、BUM-10 7000ADFP5 6170 120 95 2
BUK-12、BUM-12 7001ADFP5 6770 140 100 2.2
BUK-15、BUM-15 7002ADFP5 7740 170 120 2.3
BUK-20、BUM-20 7204ADFP5 18200 350 193 5.5
BUK-25、BUM-25 7205ADFP5 20600 500 230 7.5

□轴承资料

●BUK／BUM系列　支撑侧轴承（深沟球轴承）

支撑座型号 轴承型号 基本额定动态负载
（N）

BUK-6S 606ZZ 1720
BUK-8S、BUM-8S 608ZZ 2620
BUK-10S、BUM-10S 6000ZZ 3600
BUK-15S、BUM-15S 6002ZZ 4400
BUK-20S、BUM-20S 6204ZZ 10100
BUK-25S 6205ZZ 11000

●BUT系列　固定侧轴承（高推力角接触球轴承）

支撑座型号

轴承型号
内径×外径×宽度－
组合、精度符号（宽
度尺寸为2列组合时）

轴向
最大起动扭矩
（N·cm）基本额定动态负载

（N）
限度载荷 
（N）

刚性值 
（N／μm）

BUT-20 20×47×30-DFP4 25900 32000 735 10
BUT-25 25×62×30-DFP4 29900 46400 981 15
BUT-30 30×62×30-DFP4 29900 46400 981 15
BUT-35 35×72×30-DFP4 32500 54300 1230 20
BUT-40 40×72×30-DFP4 32500 54300 1230 20

※轴承型号为内径×外径×宽度－组合、精度符号（宽度为1列组合时的宽度尺寸）。

●BUKE系列　固定侧轴承

支撑座型号 轴承型号 最大起动扭矩
（N·cm）

BUKE-6 606 2.5
BUKE-8 608 2.5
BUKE-10 6000 2.5
BUKE-12 6001 2.5
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轻负荷、搬送用支撑座：方形　固定侧支撑座

W φX φY Z M φds φDs Ls 质量（kg）
30 5.5 9.5 11 M6×0.75 6 9.5 5 0.10
38 6.6 11 11 M8×1 8 11.5 5.5 0.23
52 9 14 11 M10×1 10 14 5.5 0.49
52 9 14 11 M12×1 12 15 5.5 0.50

（单位：mm）

隔片

φ
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s

φ
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BUKE系列

●冷轧滚珠丝杠轴肩用轴环形状尺寸表
型号 φd φDC（公差） LC

GY/W-C06 6 9.5

±0.1

7
GY/W-C08 8 11.5 8
GY/W-C10 10 14 10
GY/W-C12 12 15 10

（注1）用于冷轧滚珠丝杠时需要轴肩用轴环。
（注2）支撑座的标准零件中不包含轴肩用轴环，因此使用冷轧滚珠丝杠时，请另行订货。

型号 φd1 A B C T E □F K L R N
BUKE-6 6 42 25 13 20 18 12 6 20 10 3.5
BUKE-8F 8 52 32 17 26 25 14 7 23 11.5 4
BUKE-10F 10 70 43 25 35 36 17 8.5 27 12 6
BUKE-12F 12 70 43 25 35 36 19 8.5 27 12 6

（注1）上述质量中不包含包装材料。
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小型FA机器用支撑座：方形　固定侧支撑座

P Q W X Y Z M φds φDs Ls 质量（kg）
- - 30 5.5 9.5 11 M6×0.75 6 9.5 5 0.10
- - 38 6.6 11 12 M8×1 8 11.5 5.5 0.23
- - 52 9 14 11 M10×1 10 14 5.5 0.49
- - 52 9 14 11 M12×1 12 15 5.5 0.50
- - 60 11 17 15 M15×1 15 20 10 0.65
22 10 75 11 17 15 M20×1 20 25 11 1.48
30 9 85 11 - - M25×1.5 25 31 14 1.90

（单位：mm）

QPQ

仅限BUK-20F适用

φ
D
s

φ
d
s

Ls

隔片

QPQ

L/2

2-7.8直孔
（φ8锥形销用导孔）

仅限BUK-25F适用
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BUK系列

●冷轧滚珠丝杠轴肩用轴环形状尺寸表
型号 φd φDC（公差） LC

GY/W-C06 6 9.5

±0.1

7
GY/W-C08 8 11.5 8
GY/W-C10 10 14 10
GY/W-C12 12 15 10
GY/W-C15 15 20 15
GY/W-C20 20 25 20
GY/W-C25 25 32 25

（注1）用于冷轧滚珠丝杠时需要轴肩用轴环。
（注2）支撑座的标准零件中不包含轴肩用轴环，因此使用冷轧滚珠丝杠时，请另行订货。

型号 φd1 A B C Ｔ E □F J K L N
BUK-6 6 42 25 13 20 18 12 20 5.5 20 3.5
BUK-8F 6 52 32 17 26 25 14 23 7 23 4
BUK-10F 10 70 43 25 35 35.5 17 30 5.5 24 6
BUK-12F 12 70 43 25 35 35.5 19 30 5.5 24 6
BUK-15F 15 80 50 30 40 41 22 31 12 25 5
BUK-20F 20 95 58 30 45 56 30 52 10 42 10
BUK-25F 25 105 68 35 25 66 36 61 13 48 14

（注1）上述质量中不包含包装材料。
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小型FA机器用支撑座：方形　支撑侧支撑座

●与固定侧的组合
型号 型号

BUK-6 ---
BUK-8F BUK-6S
BUK-10F BUK-8S
BUK-12F BUK-10S
BUK-15F BUK-15S
BUK-20F BUK-20S
BUK-25F BUK-25S

Y Z 轴用卡簧 质量（kg）
11 12 公称6 0.17
14 11 公称8 0.37
14 11 公称10 0.36
17 15 公称15 0.46
17 15 公称20 0.76
- - 公称25 0.98

（单位：mm）
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BUK系列

型号 φd2 φＤ Ｈ R A B C Ｔ E W X
BUK-6S 6 17 6 15 52 32 17 26 25 38 6.6
BUK-8S 8 22 7 20 70 43 25 35 35.5 52 9
BUK-10S 10 26 8 20 70 43 25 35 35.5 52 9
BUK-15S 15 32 9 20 80 50 30 40 41 60 11
BUK-20S 20 47 14 26 95 58 30 45 56 75 11
BUK-25S 25 52 15 30 105 68 35 25 66 85 11

（注1）上述质量中不包含包装材料。
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小型FA机器用支撑座：圆形　固定侧支撑座

P Q □U φW X Y Z M φds φDs Ls 质量（kg）
4.5 2.5 12 28 2.9 5.5 3.5 M6×0.75 6 9.5 5 0.08
5 4 14 35 3.4 6.5 4 M8×1 8 11.5 5.5 0.18
8 5 17 42 4.5 8 6 M10×1 10 14 5.5 0.24
8 5 19 44 4.5 8 6 M12×1 12 15 5.5 0.26
8 7 22 50 5.5 9.5 6 M15×1 15 20 10 0.40
14 8 30 70 6.6 11 10 M20×1 20 25 11 1.09
17 10 36 80 9 15 13 M25×1.5 25 31 14 1.51

安装例_2

PQ

JHN

φ
D
s

φ
d
s

Ls

隔片

（单位：mm）
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BUM系列

●冷轧滚珠丝杠轴肩用轴环形状尺寸表
型号 φd φDC（公差） LC

GY/W-C06 6 9.5

±0.1

7
GY/W-C08 8 11.5 8
GY/W-C10 10 14 10
GY/W-C12 12 15 10
GY/W-C15 15 20 15
GY/W-C20 20 25 20
GY/W-C25 25 32 25

（注1）用于冷轧滚珠丝杠时需要轴肩用轴环。
（注2）支撑座的标准零件中不包含轴肩用轴环，因此使用冷轧滚珠丝杠时，请另行订货。

型号 φd1 □A φC φD1 E F H J K L N
BUM-6F 6 28 35 22 20 5.5 13 7 3.5 9.5 6.5
BUM-8F 8 35 43 28 23 7 14 9 4 10 8
BUM-10F 10 42 52 34 29 5.5 16 13 5 11 8.5
BUM-12F 12 44 54 36 29 5.5 16 13 5 11 8.5
BUM-15F 15 52 63 40 32 12 17 15 6 11 14
BUM-20F 20 68 85 57 52 10 30 22 10 20 14
BUM-25 25 79 98 63 57 13 30 27 10 20 20

（注1）上述质量中不包含包装材料。

安装例_1
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小型FA机器用支撑座：圆形　支撑侧支撑座

●与固定侧的组合
型号 型号

BUM-6F ---
BUM-8F BUM-6S
BUM-10F BUM-8S
BUM-12F BUM-10S
BUM-15F BUM-15S
BUM-20F BUM-20S
BUM-25F ---

Y Z 轴用卡簧 质量（kg）
6.5 4 公称6 0.06
8 6 公称8 0.11
8 6 公称10 0.12
9.5 6 公称15 0.17
11 10 公称20 0.38

（单位：mm）
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BUM系列

型号 φd2 φＤ Ｈ □A φC Φd2 E1 J1 H1 φW X
BUM-6S 6 17 6 35 43 28 10 6 4 35 3.4
BUM-8S 8 22 7 42 52 34 13 8 5 42 4.5
BUM-10S 10 26 8 44 54 36 15 7 8 44 4.5
BUM-15S 15 32 9 52 63 40 17 9 8 50 5.5
BUM-20S 20 47 14 68 85 57 20 11 9 70 6.6

（注1）上述质量中不包含包装材料。
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小型FA机器用支撑座：方形　外径支撑侧支撑座

●主要零件和材质
零件编号 零件名称 材质 数量 备注
1 轴承座 结构用钢 1 发黑
2 轴承 1
3 孔用卡簧 1 10

X Y Z 孔用卡簧 质量（kg）
9 14 11 公称28 0.32
9 14 11 公称28 0.31

（单位：mm）

●轴承数据（深沟球轴承）

支撑座型号 轴承形式 基本额定动态负载 
（N）

BUK-12T 6001ZZ 5100
BUK-15T 6902ZZ 4350
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BUK系列

型号 φd2 φＤ φD1 Ｈ R A B C Ｔ E W
BUK-12T 12 28 24 8 20 70 43 25 35 35.5 52
BUK-15T 15 28 24 7 20 70 43 25 35 35.5 52

（注1）上述质量中不包含包装材料。
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机床用支撑座：圆形　固定侧支撑座

φQ φW φX φY Z M φds φDs Ls 质量（kg）
30 88 9 14 8.5 M20×1 20 30 15 2.0
40 110 11 17.5 11 M25×1.5 25 40 18 3.4
40 110 11 17.5 11 M30×1.5 30 40 18 3.3
50 121 11 17.5 11 M35×1.5 35 50 18 3.9
50 121 11 17.5 11 M40×1.5 40 50 18 3.8

（单位：mm）
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BUT系列

●BUT（圆形）轴承安装部形状（参考）

型号 φd1 A φC φD1 E F H J Ｔ φR U
BUT-20 20 80 106 70 60 18 32 28 15 40 32
BUT-25 25 100 130 85 66 20 33 33 18 45 36
BUT-30 30 100 130 85 66 20 33 33 18 50 41
BUT-35 35 106 142 95 66 25 33 33 18 55 46
BUT-40 40 106 142 95 66 25 33 33 18 60 50

（注1）上述质量中不包含包装材料。
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型号 安装部尺寸
φD1 φd1 L L1 M

BUT-20 30 20-0.003-0.012 81 23 M20×1
BUT-25 40 25-0.003-0.012 89 25 M25×1.5
BUT-30 40 30-0.003-0.012 89 25 M30×1.5
BUT-35 50 35-0.004-0.015 94 30 M35×1.5
BUT-40 50 40-0.004-0.015 94 30 M40×1.5
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将支撑座组装到滚珠丝杠
使用扳手等固定轴承锁紧螺母时，由于外螺纹与内螺
纹之间的间隙，锁紧螺母可能因向箭头方向偏斜歪倒，
而使丝杠轴发生弯曲。
丝杠轴的弯曲与校准不良相同，不仅会降低进给精度
和缩短寿命，而且会产生异常音和振动，甚至导致丝
杠轴折损的事故，因此请务必加以注意。

轴承锁紧螺母安装时的注意事项
①请轻轻地锁紧轴承锁紧螺母。
②  请使用V形块支撑丝杠轴，将如图所示的针盘量
规装在A或者B处，一边转动丝杠轴，一边寻找
指针偏摆最大的位置。

③  请使用如图所示的锤子等，在前述的相位位置轻
轻击打轴承锁紧螺母，以减少指针的偏摆。

将支撑座固定在机台上之后安装轴承锁紧螺母时
①请在丝杠轴外径的上下、左右方向装入针盘量规。
②轻轻锁紧轴承锁紧螺母。
③  如图所示，使用锤子等轻轻敲击轴承锁紧螺母，
以减少指针的偏摆。

※有关推荐锁紧扭矩，请咨询KURODA公司。

圆形支撑座安装步骤

V形块

自由扁平
探针

为了避免对轴承造成
冲击，应将丝杠轴夹
紧，在支撑座浮起的
状态下敲击。

在机台上修正时，
按图示安装针盘量
规。

注意避免对轴承的冲击
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支撑座的组装
1）请将支撑座组装到滚珠丝杠。
·请不要分解支撑座。
·请注意垫片不要卷起。
·  紧固锁紧螺母时，请确认联轴器等安
装部位的偏摆 。

2）  请组装支撑侧轴承，并且用卡簧加以
固定。

支撑座的安装
1）  请将滚珠丝杠螺母暂时固定到螺母安装座上。
2）请将支撑座暂时固定到本体。
这时，请将工作台向支撑装置侧偏移进行定
芯，请调整工作台使其能够顺畅地移动。
方法如下：
（1）  请以螺母安装座为基准，使用垫片调整方形支撑座的芯高。
（2）请以螺母安装座为基准进行调整，使圆形支撑座与本体的啮合部保持一定的间隙。
（3）请以方形或者圆形支撑座为基准，调整螺母安装座的芯高。
（4）请以方形或者圆形支撑座为基准进行调整，使螺母和螺母安装座保持一定的间隙。

支撑侧轴承的安装以及精度确认
1）  请将工作台向支撑侧偏移进行定
芯，将支撑侧轴承座暂时固定在
本体上。

2）  请将工作台往复移动进行调整，
使其整体动作保持顺畅。

3）请确认各部分精度，并同时完全紧固。

与马达的连接
1）  请将马达安装座安装到本体上，保持良
好的精度。

2）  请使用联轴器连接马达和滚珠丝杠。
3）  组装完成之后，请充分进行试运转。

方形支撑座安装步骤

锁紧螺母

请勿分解

确认偏摆

隔片

工作台

本体 暂时固定

确认偏摆

确认偏摆

确认扭矩

工作台

本体

工作台

本体

联轴器

驱动
马达
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性能数据
■低发尘性

从滚珠丝杠的发尘量（粒径0.13μm以上）

从滚珠丝杠的发尘量（粒径0.13μm以上）

图1 试验条件
滚珠丝杠　轴径：20mm
　　　　　导程：20mm
　　　预压载荷：800N
　　　　　转速：1200min－1

　　　　　行程：250mm
　润滑脂封入量：1cc
　　　测量间隔：1h

图2 试验条件
滚珠丝杠　轴径：20mm
　　　　　导程：20mm
　　　预压载荷：800N
　　　　　行程：250mm
　润滑脂封入量：1cc

表示各转速测量100次的平均值的
该期间滚珠丝杠运转时间为240小
时左右

KURODA C型润滑脂

运转时间（h）

发
尘
量
（
个
／
C
F）

5004003002001000
10

100

1000

KURODA C型润滑脂

锂基润滑脂

光学机器用润滑脂

丝杠轴转速（min－1）

发
尘
量
（
个
／
C
F）

800 1000 1200600200 4000
1

1000

100

10

10000

运转时间―预压扭矩变化

试验条件同图2。
预压扭矩减幅越小，润滑性能越卓越。

润滑脂阻力比较

表示单轴机器人500mm／ s（1500min－1）的最
大电流值比的驱动马达电流值与载荷扭矩成正比。
因此，电流值越大，润滑脂阻力越大（旋转越慢）。

KURODA 
C型润滑脂

锂基润滑脂

氟素润滑脂

运转时间（non dimension）

预
压
扭
矩
（
N
·
cm
）

25

20

15

10

 5

 0

光学机器用润滑脂

KURODA 
C型润滑脂锂基润滑脂

氟素润滑脂

最
大
电
流
比
值

1.8

1.6

1.4

1.2

1.0 1.00

1.52

1.13

0.8

■扭矩特性 ■润滑特性
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●卓越的低发尘性！
●稳定的扭矩特性！
●卓越的润滑性能！
●与锂基润滑脂同等的防锈效果！

低发尘润滑脂　KURODA C型润滑脂

外观 黄白色
增稠剂 尿素
基础油 合成油
稠度 280（No.2）

使用温度范围 －30～+150℃

最适合于半导体制造装置、电子零件相关装置等所需要的致动器的低发尘需求！

型号标示
C1-080G-J　80g　波纹管容器装
C1-400G-J　400g　波纹管容器装
※关于罐装（1kg、1.5kg）、筒（注射筒）装（50cc），请咨询本公司。
※KURODA C型润滑脂的波纹管容器为白色。

主要性状

主要用途 KURODA C型润滑脂

注意

操作注意事项

◆本品属易燃性物质（引火点220℃），因此请不要靠近烟火。
◆操作时请戴上防护眼镜。否则，溅入眼睛，可能会引起炎症。
◆操作时请戴上防护手套。否则，接触皮肤，可能引起炎症。
◆请不要食用。（食用后可能导致腹泻、呕吐。）
◆请放置在儿童无法触及之处。
◆为了防止混入垃圾、水分等，使用之后请盖好。

应急措施
◆进入眼睛时，请用清洁水冲洗眼睛15分钟以上，然后接受医生的诊断。
◆接触皮肤时，请用水和肥皂充分清洗。
◆误食时，请勿勉强催吐并立即接受医生的诊断。

废油、废容器的处理 ◆废弃时，请根据“废弃物的处理以及清扫相关法律”进行适当地处理。
保管方法 ◆请保管在避免直射阳光，远离烟火、热源的阴凉处。

操作注意事项
使用之前，请事先仔细熟读该油种“安全数据表”（SDS）上所记载的注意事项，然后再使用。关
于“安全数据表”，请向您购买本产品的销售商索取。
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性能数据
■低发尘性
◎与普通用锂基润滑脂相比较，显示出卓越的低发尘性。

■润滑特性：
运转前后的扭矩变化比较

试验条件
丝杠轴径 φ20mm
导程 20mm
轴向载荷 800N

试验条件
丝杠轴径 φ20mm
导程 20mm
预压扭矩 30N·cm

试验条件
丝杠轴径 φ16mm
导程 2mm
动作行程 0.5mm

■扭矩特性：
与具有低发尘性能的其它润滑脂的比较

◎1000km运转后也几乎没有扭矩变化。 ◎摇动运转中显示出稳定的扭矩特性。

■防锈性能
◎在轴承防锈试验（52℃、48小时）中具有#1的防锈性。
※所谓#1，是指在上述试验条件下完全不生锈的情况。

丝杠轴转速（min－1）

普通用锂基润滑脂

KURODA S型润滑脂
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KURODA S型润滑脂
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未涂布润滑脂
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●最适合于无尘环境！
●卓越的润滑特性！
●卓越的扭矩特性！
●高防锈性！

低发尘润滑脂　KURODA S型润滑脂

可以满足半导体制造装置、液晶相关装置、医疗相关设备等所使用的致动器的低发尘需求！

型号标示
S1-080G-J　80g　波纹管容器装
S1-400G-J　400g　波纹管容器装
※关于上述以外的容器装（罐装等），请咨询本公司。
※KURODA S型润滑脂的波纹管容器为巧克力色。

外观 黄白色
增稠剂 尿素
基础油 矿油
稠度 280（No.2）

使用温度范围 －30～+150℃

主要性状

主要用途 KURODA S型润滑脂

注意

操作注意事项

◆本品属易燃性物质（闪点195℃），因此请不要靠近烟火。
◆操作时请戴上防护眼镜。否则，溅入眼睛，可能会引起炎症。
◆操作时请戴上防护手套。否则，接触皮肤，可能引起炎症。
◆请不要食用。（食用后可能导致腹泻、呕吐。）
◆请放置在儿童无法触及之处。
◆为了防止混入垃圾、水分等，使用之后请盖好。

应急措施
◆进入眼睛时，请用清洁水冲洗眼睛15分钟以上，然后接受医生的诊断。
◆接触皮肤时，请用水和肥皂充分清洗。
◆误食时，请勿勉强催吐并立即接受医生的诊断。

废油、废容器的处理 ◆废弃时，请根据“废弃物的处理以及清扫相关法律”进行适当地处理。
保管方法 ◆请保管在避免直射阳光，远离烟火、热源的阴凉处。

操作注意事项
使用之前，请事先仔细熟读该油种“安全数据表”（SDS）上所记载的注意事项，然后再使用。关
于“安全数据表”，请向您购买本产品的销售商索取。
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型号的标示方法

操作注意事项
（注1）  自润滑圈中含有与封入螺母内的Alvania S2润滑脂相同成分的油脂。要使用其它润滑脂时，

请咨询本公司。
（注2）  要在上述系列之外的滚珠丝杠、不锈钢规格、表面处理规格品中安装润滑垫片时，请咨询

本公司。
（注3） 请使用温度范围为最大50℃。关于50℃以上的情况，请咨询本公司。
（注4） 请不要使用有机溶剂、白煤油。

GG 15 20 AS － B A S R － 全长 X 螺纹部长度 － C5 F

FG 15 10 PS － H P S R － 全长 X 螺纹部长度 － C5 F
↑ ↑
系列 自润滑圈安装品　

轴径 导程
可安装自润滑圈的系列

FE／FG GE／GG GP GY／GW（注1）
10 10 ○

12
10 ○
20 ○

15

5 ○ ○ ○ ○
10 ○ ○ ○
15 ○
20 ○ ○ ○

20
5 ○ ○ ○
10 ○ ○ ○
20 ○ ○ ○

25

5 ○ ○ ○
10 ○ ○ ○
20 ○
25 ○ ○ ○

（注1）无法安装到GY／GW系列的方形螺母规格中。

对应系列与尺寸
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特点
●简单、整洁、紧凑安装！
●环保、无污染！
●可大幅度地延长维护间隔！

滚珠丝杠用润滑装置　自润滑圈／LUBSEALTM

自润滑圈（LUBSEALTM）是接触丝杠轴丝杠槽的滚珠转动部并供给适量润滑剂（润滑脂）的润滑
装置。
采用安装于滚珠丝杠螺母两端的结构，可以实现紧凑安装。
最适用于半导体、液晶等的制造装置、检查装置、食品机械、医疗相关设备、机床、汽车制造设备。

G系列（包含冷轧系列）、滚珠丝杠中的安装结构

F系列、滚珠丝杠中的安装结构

性能

自润滑圈
护罩

不会突出

紧贴丝杠槽螺母

自润滑圈

螺母 自润滑圈
固定螺栓

5.5

 
 

0 10 100 1000
行走距离（km） 

10000 100000

 运行2.7km便无法继续

30000km运行无异常

【测试条件】
丝杠轴外径φ15mm
导程20mm
轴向间隙5μm以下
转速3000min－1

行程400mm

安装自润滑圈
（仅运转初期封入润滑脂）

无润滑
（未封入润滑脂）
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滚珠丝杠技术数据

标示页码 

关于导程精度 ――――――――――――――――――――――  F- 2 ～ 3 

关于滚珠丝杠安装部精度 ――――――――――――――――  F- 4 ～ 7

关于预压扭矩 ――――――――――――――――――――――  F- 8

关于丝杠轴设计 ―――――――――――――――――――――  F- 9 ～ 12

关于寿命设计 ――――――――――――――――――――――  F- 13 ～ 14

关于精度设计 ――――――――――――――――――――――  F- 15 ～ 20

关于驱动扭矩 ――――――――――――――――――――――  F- 21 ～ 22

滚珠丝杠选择指南 ――――――――――――――――――――  F- 23 ～ 29

滚珠丝杠规格数据表―――――――――――――――――――  F- 30 ～ 31
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 表2　累积代表导程误差（±EC）与变动（eC）的容许值 （单位：μm）
精度等级

螺纹部
有效长度（㎜）

Ｃ０ Ｃ１ Ｃ２ Ｃ３ Ｃ４ Ｃ５

±EC eC ±EC eC ±EC eC ±EC eC ±EC eC ±EC eC
以上 以下（含）
－ 315 4 3.5 6 5 9 6 12 8 15 11 23 18
315 400 5 3.5 7 5 10 7 13 10 17 13 25 20
400 500 6 4 8 5 11 7 15 10 19 13 27 20
500 630 6 4 9 6 12 9 16 12 20 16 30 23
630 800 7 5 10 7 14 10 18 13 24 17 35 25
800 1000 8 6 11 8 16 11 21 15 28 19 40 27
1000 1250 9 6 13 9 18 12 24 16 32 21 46 30
1250 1600 11 7 15 10 21 13 29 18 38 24 54 35
1600 2000 18 11 26 15 35 21 46 28 65 40
2000 2500 22 13 31 18 41 24 54 32 77 46
2500 3150 26 15 37 21 50 29 66 38 93 54
3150 4000 32 18 43 24 62 35 80 46 115 65
4000 5000 76 41 97 54 140 77
5000 6000 170 93

 表3　变动容许值 （単位：μm）
精度等级 Ｃ０ Ｃ１ Ｃ２ Ｃ３ Ｃ４ Ｃ５
项目 e300 e2π e300 e2π e300 e2π e300 e2π e300 e2π e300 e2π
容许值 3.5 3 5 4 6 5 8 6 11 7 18 8

表4　累积导程误差容许值
（单位：μm）

精度等级 C７ Ｃ10
累积导程误差 0.05／300 0.21／300

表5　精度等级与轴向间隙

符号 轴向间隙 螺母的组合 精度等级
Ｃ０ Ｃ１ Ｃ２ Ｃ３ Ｃ４ Ｃ５ Ｃ７Ｃ10

S 0 双螺母 ○ ○ ○ ○ ○ ○ － －
S 0

单螺母

○ ○ ○ ○ ○ ○ － －
F 0.005以下 － ○ ○ ○ ○ ○ － －
H 0.010以下 － － － － ○ ○ ○ －
M 0.030以下 － － － － ○ ○ ○ －
L 0.200以下 － － － － － － ○ ○
※整体螺母时，适用双螺母中的组合。
※冷轧滚珠丝杠GY／GW系列不适用上表，请参照冷轧滚珠丝杠的各页。
※有关上述以外的组合，请咨询本公司。

 表6　精度等级与轴长度制造范围 （单位：μm）

精度等级 丝 杠 轴 外 径
5 6 8 10 12 15·16 20 25 28 32 36 40 45 50 55 63 70·80·100·125

C0 90 160 240 340 420 500 800 1100 1200 1600 1800 2000 2000 2000 2000 2000 －
C1 120 180 280 400 500 600 900 1300 1500 1800 2000 2200 2300 2800 3000 3000 3000
C2 120 180 280 400 500 600 1100 1600 1800 2200 2500 2800 3000 3600 4000 4500 4500
C3 140 210 340 480 600 700 1400 1800 2000 2500 2800 3200 3600 4000 5000 5000 5000
C4 140 210 340 480 600 800 1400 1800 2000 2500 2800 3200 3600 4000 5000 5000 5000
C5 140 210 340 655 900 1500 2000 2000 2200 2800 3100 3600 4100 4500 5000 5000 5000
C7 － － 340 655 900 1500 2000 2300 2600 3200 3600 4600 5000 5000 5000 5000 5000
C10 － － － － － 1500 2000 2300 2600 3600 4000 4600 5000 5000 5000 5000 5000

※但是，导程为丝杠轴公称外径以上时，可制造的等级为C2～C10。

■累积代表导程误差与变动容许值
●精度等级C0～C5

●精度等级C7、C10
C7以及C10的累积导程误差是根据JIS标准，由相
对于丝杠轴螺纹部有效长度任意截取的300mm基
准导程的导程误差容许值来规定。

■ 精度等级与轴向间隙
精度等级与轴向间隙的关系如
右表所示的组合。

■精度等级与轴长度制造范围
细长比（轴长／轴径）较大的情况下，要制造希望的丝杠精度有时可能比较困难。表6表示在标准
作业中可制造的最大长度。如果超过了制造范围，请咨询本公司。
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导程精度
滚珠丝杠的导程精度根据JIS标准，并且通过如下所示的各项特性加以定义，其容许值如表2、3
所示。

滚珠丝杠技术数据

ec

e2π

Ec

e300

300

C

M

螺纹部有效长度

0

＋

－

1圈
2π rad

累积公称导程

累积基准导程

累积代表导程

累积实际导程

■术语的含义
基准导程
通常与公称导程相同，但是根据使用目的的不
同，有时可能特意采用修正后的公称导程值。
（例：公称导程10mm→基准导程9.9995mm）

累积基准导程目标值Ｃ
指考虑到温度变化、外部载荷等引起丝杠轴伸
缩的情况下，事先设定的累积导程目标值，该
值通过实验或者经验来加以决定。目标值Ｃ请
参考F-20累积基准导程的决定方法来设定。

累积实际导程
对于实际的滚珠丝杠，为通过连续测定或者包
含丝杠轴轴线在内的任意剖面上的测定而求得
的累积导程。

累积代表导程Ｍ
指代表累积实际导程趋势的直线。根据表示相
对于滚珠丝杠有效移动量或者丝杠轴螺纹部有
效长度的累积实际导程的曲线，采用最小二乘

法或者与其类似的近似法求得。

累积代表导程误差Ec
指累积代表导程（M）减去累积基准导程目标
值（C）后的值。

变动
指与累积代表导程平行划出的两条直线所夹的
累积实际导程的最大幅度，以ec、e300、e2π规定。
ec ：  相对于滚珠丝杠有效移动量或者丝杠轴

螺纹部有效长度的最大幅度
e300 ：  相对于丝杠轴螺纹部有效长度之间任意

截取的300mm的最大幅度
e2π ：  相对于丝杠轴螺纹部有效长度之间的任

意1圈（2πrad）的最大幅度（摇摆）
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■螺母的安装部精度
相对于作为安装基准的丝杠轴轴线的螺母基准端面或者法兰安装面直角度，以及相对于丝杠轴轴
线的螺母外周面（圆筒形或者平面形）的半径方向圆周偏摆值或者平行度的公差，分别如表9、表
10以及表11所示。

 表9　相对于丝杠轴轴线的螺母基准端面或者法兰安装面的直角度 （单位：μm）
螺母外径（mm） 直角度公差（最大）
以上 以下（含） Ｃ０ Ｃ１ Ｃ２ Ｃ３ Ｃ４ Ｃ５
－ 20 5 6 7 8 9 10
20 32 5 6 7 8 9 10
32 50 6 7 8 8 10 11
50 80 7 8 9 10 11 13
80 125 7 9 10 12 13 15
125 160 8 10 11 13 15 17
160 200 － 11 12 14 16 18
200 250 － 12 13 15 17 20

 表10　相对于丝杠轴轴线的螺母外周面（圆筒形时）的半径方向圆周偏摆 （单位：μm）
螺母外径（mm） 偏摆公差（最大）
以上 以下（含） Ｃ０ Ｃ１ Ｃ２ Ｃ３ Ｃ４ Ｃ５
－ 20 5 6 7 9 10 12
20 32 6 7 8 10 11 12
32 50 7 8 10 12 13 15
50 80 8 10 12 15 17 19
80 125 9 12 16 20 23 27
125 160 10 13 17 22 26 30
160 200 － 16 20 25 29 34
200 250 － 18 23 28 33 38

 表11　相对于丝杠轴轴线的螺母外周面（平面形安装面时）的平行度 （单位：μm）
安装基准长度（mm） 平行度公差（最大）
以上 以下（含） Ｃ０ Ｃ１ Ｃ２ Ｃ３ Ｃ４ Ｃ５
－ 50 5 6 7 8 9 10
50 100 7 8 9 10 11 13
100 200 － 10 11 13 15 17
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滚珠丝杠安装部精度
■丝杠轴的各部精度
相对于丝杠轴支撑部轴线的丝杠槽面以及零件安装部的半径方向圆周偏摆值以及支撑部端面的直
角度公差，分别如表7以及表8所示。

表7　 相对于丝杠轴支撑部轴线的丝杠槽面半径方向圆周偏摆值，以及相对于丝杠轴支撑部轴线的
零件安装部半径方向圆周偏摆值  （单位：μm）

丝杠轴公称外径（mm） 偏摆公差（最大）
以上 以下（含） Ｃ０ Ｃ１ Ｃ２ Ｃ３ Ｃ４ Ｃ５
－ 8 3 5 7 8 9 10
8 12 4 5 7 8 9 11
12 20 4 6 8 9 10 12
20 32 5 7 9 10 11 13
32 50 6 8 10 12 13 15
50 80 7 9 11 13 15 17
80 125 － 10 12 15 17 20

注）  由于此项目的测定包含有丝杠轴轴线偏摆的影响，因此必须加以补正。其补正方法是依据丝杠轴全长与支点和测
定点间距离（Ｌ1、Ｌ2）之比，根据表12～17的丝杠轴轴线全偏摆（公差）求得补正值，在加上上表的（公差）
后适用。

图5　滚珠丝杠的安装部精度（图例）

E-F表8

A表7

E-F表8 E-F表8

E-F表7 A表10

G或者E-F表12～17
A表7

E A F

G

A A表11

G表9

 表8　相对于丝杠轴支撑部轴线的支撑部端面的直角度 （单位：μm）
丝杠轴公称外径（mm） 直角度公差（最大）
以上 以下（含） Ｃ０ Ｃ１ Ｃ２ Ｃ３ Ｃ４ Ｃ５
－ 8 2 3 3 4 4 5
8 12 2 3 3 4 4 5
12 20 2 3 3 4 4 5
20 32 2 3 3 4 4 5
32 50 2 3 3 4 5 5
50 80 3 4 4 5 6 7
80 125 － 4 5 6 7 8
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 表15　丝杠轴轴心的总偏摆〔Ｃ3〕 （単位：mm）
丝杠轴公称

外径丝杠轴全长
以上 － 8 12 20 32 50 80
以下（含） 8 12 20 32 50 80 125

以上 以下（含）
－ 125 0.025 0.025 0.020
125 200 0.035 0.035 0.025 0.020
200 315 0.050 0.040 0.030 0.030
315 400 0.060 0.050 0.040 0.035 0.025
400 500 0.065 0.050 0.040 0.030
500 630 0.080 0.055 0.045 0.035 0.030
630 800 0.070 0.055 0.040 0.035
800 1000 0.095 0.065 0.050 0.040 0.030
1000 1250 0.120 0.085 0.060 0.045 0.035
1250 1600 0.160 0.110 0.075 0.055 0.040
1600 2000 0.140 0.095 0.070 0.050
2000 2500 0.120 0.085 0.060
2500 3150 0.160 0.110 0.075
3150 4000 0.220 0.150 0.100
4000 5000 0.200 0.130

 表16　丝杠轴轴心的总偏摆〔Ｃ4〕 （単位：mm）
丝杠轴公称

外径丝杠轴全长
以上 － 8 12 20 32 50 80
以下（含） 8 12 20 32 50 80 125

以上 以下（含）
－ 125 0.030 0.030 0.030
125 200 0.040 0.040 0.035 0.030
200 315 0.055 0.050 0.040 0.035
315 400 0.070 0.060 0.050 0.040 0.035
400 500 0.075 0.055 0.050 0.040
500 630 0.090 0.070 0.055 0.050 0.035
630 800 0.080 0.065 0.055 0.040
800 1000 0.100 0.070 0.060 0.050 0.035
1000 1250 0.130 0.090 0.070 0.055 0.040
1250 1600 0.170 0.120 0.080 0.060 0.045
1600 2000 0.150 0.110 0.080 0.060
2000 2500 0.130 0.100 0.070
2500 3150 0.180 0.130 0.090
3150 4000 0.240 0.170 0.120
4000 5000 0.220 0.150

 表17　丝杠轴轴心的总偏摆〔Ｃ5〕 （単位：mm）
丝杠轴公称

外径丝杠轴全长
以上 － 8 12 20 32 50 80
以下（含） 8 12 20 32 50 80 125

以上 以下（含）
－ 125 0.035 0.035 0.035
125 200 0.050 0.040 0.040 0.035
200 315 0.065 0.055 0.045 0.040
315 400 0.075 0.065 0.055 0.045 0.035
400 500 0.080 0.060 0.050 0.045
500 630 0.090 0.075 0.060 0.050 0.040
630 800 0.090 0.070 0.055 0.045
800 1000 0.120 0.085 0.065 0.050 0.045
1000 1250 0.150 0.100 0.075 0.060 0.050
1250 1600 0.190 0.130 0.095 0.070 0.055
1600 2000 0.170 0.120 0.085 0.065
2000 2500 0.150 0.110 0.080
2500 3150 0.200 0.140 0.095
3150 4000 0.260 0.180 0.120
4000 5000 0.240 0.160
5000 6300 0.320 0.210
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■丝杠轴轴心的总偏摆
丝杠轴轴心的总偏摆容许值分别如表12～表17所示。

 表12　丝杠轴轴心的总偏摆〔Ｃ0〕 （単位：mm）
丝杠轴公称

外径丝杠轴全长
以上 － 8 12 20 32 50 80
以下（含） 8 12 20 32 50 80 125

以上 以下（含）
－ 125 0.015 0.015 0.015
125 200 0.025 0.020 0.020 0.015
200 315 0.035 0.025 0.020 0.020
315 400 0.035 0.025 0.020 0.015
400 500 0.045 0.035 0.025 0.020
500 630 0.050 0.040 0.030 0.020 0.015
630 800 0.050 0.035 0.025 0.020
800 1000 0.065 0.045 0.030 0.025
1000 1250 0.085 0.055 0.040 0.030
1250 1600 0.110 0.070 0.050 0.040
1600 2000 0.095 0.065 0.045

 表13　丝杠轴轴心的总偏摆〔Ｃ1〕 （単位：mm）
丝杠轴公称

外径丝杠轴全长
以上 － 8 12 20 32 50 80
以下（含） 8 12 20 32 50 80 125

以上 以下（含）
－ 125 0.020 0.020 0.015
125 200 0.030 0.025 0.020 0.020
200 315 0.040 0.030 0.025 0.020
315 400 0.045 0.040 0.030 0.025 0.020
400 500 0.050 0.040 0.030 0.025
500 630 0.060 0.045 0.035 0.025 0.020
630 800 0.060 0.040 0.030 0.025
800 1000 0.075 0.055 0.040 0.030
1000 1250 0.095 0.065 0.045 0.035 0.030
1250 1600 0.130 0.085 0.060 0.045 0.035
1600 2000 0.120 0.080 0.055 0.040
2000 2500 0.100 0.070 0.050
2500 3150 0.130 0.090 0.060
3150 4000 0.120 0.080

 表14　丝杠轴轴心的总偏摆〔Ｃ2〕 （単位：mm）
丝杠轴公称

外径丝杠轴全长
以上 － 8 12 20 32 50 80
以下（含） 8 12 20 32 50 80 125

以上 以下（含）
－ 125 0.025 0.020 0.020
125 200 0.035 0.030 0.020 0.025
200 315 0.045 0.035 0.025 0.025
315 400 0.050 0.045 0.035 0.030 0.025
400 500 0.055 0.045 0.035 0.025
500 630 0.065 0.050 0.040 0.030 0.025
630 800 0.065 0.045 0.035 0.030
800 1000 0.080 0.060 0.045 0.035
1000 1250 0.105 0.070 0.050 0.040 0.030
1250 1600 0.140 0.095 0.065 0.050 0.035
1600 2000 0.130 0.090 0.065 0.045
2000 2500 0.110 0.080 0.055
2500 3150 0.140 0.100 0.065
3150 4000 0.130 0.090
4000 5000 0.110
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丝杠轴的设计
■丝杠轴的安装支撑方法
丝杠轴代表性的安装方法有以下四种。由于安装方法的不同，相对于容许轴向载荷、危险速度的
容许转速也可能各不相同，因此当需要严酷的使用条件和高精度时，必须充分地检讨。

安装方法 适用例

●通常安装方法
●中速旋转～高速旋转
●中精度～高精度

●中速旋转
●高精度

●低速旋转
●轴长较短时
●中精度

●低速旋转～中速旋转
●低精度～中精度

固定 固定 支撑

支撑间距离（危险速度：固定－支撑）

载荷作用点间距离（屈曲载荷：固定－固定）

固定
固定 固定

支撑间距离（危险速度：固定－固定）

载荷作用点间距离（屈曲载荷：固定－固定）

固定 固定

自由

支撑间距离（危险速度：固定－自由）

载荷作用点间距离（屈曲载荷：固定－固定）

支撑 固定 支撑

支撑间距离（危险速度：固定－支撑）

载荷作用点间距离（屈曲载荷：固定－支撑）
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预压扭矩

■术语的含义
预压
指为了降低滚珠丝杠的回程间隙、增大刚性而
装入一组钢球或者使用将轴向相互变位的一对
螺母。

预压动态扭矩
指施加了规定预压的钢珠在丝杠未受到外部载
荷作用的状态下，使丝杠轴或者螺母连续旋转
所需的动态扭矩。

基准扭矩
指作为目标设定的预压动态扭矩。

扭矩变动值
指作为目标设定的预压动态扭矩的变动值。相
对于基准扭矩取正值以及负值。

扭矩变动率
指扭矩变动值相对于基准扭矩的比率。

实扭矩
指测定实际的滚珠丝杠所得的预压动态扭矩。

平均实扭矩
指针对螺纹部有效长度使螺母往复运动而测得
的实扭矩的最大值与最小值的算术平均值。

实扭矩变动值
指针对螺纹部有效长度使螺母往复运动而测得
的最大变动值。相对于平均实扭矩取正值以及
负值。

实扭矩变动率
指实扭矩变动值相对于平均实扭矩的比率。

■测定条件
测定转速：100min-1

润滑油的黏度：ISO VG100

图6　预压扭矩特性

 表18　扭矩变动率的容许范围

基准扭矩
（N·cm）

螺纹部有效长度（mm）
4000以下

细长比：40以下 细长比：60以下
精度等级 精度等级

以上 以下（含） C0 C1 C2 C3 C4 C5 C0 C1 C2 C3 C4 C5
20 40±35％ ±40％ ±45％ ±45％ ±50％ ±55％ ±40％ ±45％ ±50％ ±55％ ±60％ ±65％
40 60±25 ±30 ±35 ±35 ±40 ±45 ±33 ±38 ±45 ±45 ±50 ±50
60 100±20 ±25 ±30 ±30 ±35 ±35 ±25 ±30 ±35 ±35 ±40 ±40
100 250±15 ±20 ±25 ±25 ±30 ±30 ±20 ±25 ±30 ±30 ±35 ±35
250 630±10 ±15 ±20 ±20 ±25 ±25 ±15 ±20 ±25 ±25 ±30 ±30
630 1000 － － ±15 ±15 ±20 ±20 － － ±20 ±20 ±25 ±25

注）细长比是指丝杠轴的螺纹部长度（mm）除以丝杠轴公称外径（mm）后的值。

■扭矩变动率的容许范围

起动实扭矩

0

（＋） 

（－） 

（＋） 

（－） 

起动实扭矩

螺纹部有效长度

螺纹部有效长度
基
准
扭
矩

往 

复 

实扭矩

实扭矩

负的实扭矩变动值

正的实扭矩变动值

扭矩变动值

扭矩变动值

平
均
实
扭
矩

实
扭
矩︵
最
小
︶ 基

准
扭
矩

平
均
实

扭
矩

实
扭
矩

︵
最
大
︶

摩
擦
扭
矩
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■容许转速
滚珠丝杠的容许转速适用于在螺母内循环的钢
珠的转速限度—DmN值和旋转轴的危险速度。
为了选择相对于转速的最佳轴径，容许转速线
图如图8所示。
（1）  斜线表示根据危险速度求得的容许转速。

请根据丝杠轴的支撑方法，分别读取各个
刻度。

（2）  相对于支撑间距离的水平线，请根据通过
转速限度DmN值求得的容许转速，按支
撑－支撑的刻度读取。

（3）  相对于支撑间距离的垂直线，表示在标准
作业中可制造的丝杠轴长度。（参照第F-3
页、表6）

●危险速度：Nc

 Nc＝fa
EI×103

γA
60λ2

2πℓ2 （min-1） ⋯⋯⋯ ④

其中，
ℓ：支撑间距离（mm）
 fa ：安全系数（0.8）
Ｅ：杨氏模量（2.06×105N／mm2）
Ｉ：丝杠轴谷径剖面的最小二次力矩（mm4）

 I＝
π
64
d4

ｄ：丝杠轴谷径（mm）参照各形状尺寸表
γ：密度（7.8×10-6kg／mm3）
Ａ：丝杠轴谷径剖面积（mm2）

 A＝
π
4
d2

λ：由滚珠丝杠的支撑方法确定的系数
　　支撑－支撑　λ＝π
　　固定－支撑　λ＝3.927
　　固定－固定　λ＝4.730
　　固定－自由　λ＝1.875

●DmN值

◇ GR、DR、GE／GG、GP、DP、HG系列
的情况下

 DmN≦70000 ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ ③
◇GY、GW系列的情况下
 DmN≦50000 ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ ③
◇FR、FE／FG系列的情况下
 DmN≦135000
其中，
Dm：丝杠轴外径（mm）＋A值（mm）
Ｎ：  最高转速（min-1） 

N（max）≦5000
钢珠直径 A值
0.8000 0.24
1.0000 0.30
1.2000 0.30
1.5875 0.30
2.0000 0.40
2.3812 0.60
2.7780 0.60
3.1750 0.80
3.9688 0.80
4.7625 1.00
6.3500 1.80
7.1438 2.00
7.9375 2.00
9.5250 2.40

注）  超过上述DmN值或者N（max）5000的
情况，请咨询KURODA公司。
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■容许轴向载荷
用于选择相对于轴向载荷的最小轴径的、容许
轴向载荷线图如下图所示。
（1）  斜线表示考虑了丝杠轴屈曲的容许轴向载

荷。请按照丝杠轴的支撑方法分别读取各
个刻度。

（2）  相对于安装间距离的平行线表示容许拉伸、
压缩载荷。请按照支撑－支撑的刻度读取。

（3）  相对于安装间距离的垂直线表示在标准作
业中可制造的丝杠轴长度。（参照第F-3页、
表6）

●相对于屈曲的容许轴向载荷：Ｐ

 P＝αPk（N） ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ ①
其中，
Pk ：屈曲载荷（N）
α：安全系数（α＝0.5）
　　 必须根据所要求的安全性程度，取更大
的安全系数。

通常长柱的屈曲载荷可根据欧拉公式计算。
但是，细长比／k（k：剖面二次半径）在90
以下时，请适用兰金公式或者迈耶公式。

●根据欧拉公式计算的屈曲载荷：Pk

 Pk＝
nπ2EI
ℓ2 （N） ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ ②

其中，
Pk ：开始引起屈曲的载荷（N）
ℓ：载荷作用点间距离（mm）
Ｅ：杨氏模量（2.06×105N／mm2）
Ｉ：丝杠轴谷径剖面的最小二次力矩（mm4）

 I＝
π
64
d4

ｄ：丝杠轴谷径（mm）参照各形状尺寸表
ｎ：由滚珠丝杠支撑方法确定的系数

支撑－支撑 ｎ＝1　固定－固定 ｎ＝4
固定－支撑 ｎ＝2　固定－自由 ｎ＝0.25

ø80

ø63

ø50

ø40

ø32

ø25

ø20

ø15

ø10

102 1031.5 2 3 4 5 6 7 89 1.5 2 3 4 5 6 7
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1.5

104

8

6
5

4

3

1.5

2

103

固－自

支撑方法

容
许
轴
向
载
荷 

丝杠轴外径（mm）

载荷作用点间距离（mm）

(N)

固－固 固－支 支－支

例．轴径的求法
载荷作用点间距离为2000 
mm时在固定―支撑的滚珠
丝杠上压缩施加轴向最大载
荷24000N时的轴径的求法
1．  从载荷作用点间距离的
2000mm处划垂直线，
从固定―支撑刻度的容
许轴向载荷的24000N
处相对于载荷作用点间
距离划水平线，求二者
的交点。

2．  选择位于该交点外侧线
上、40mm以上的轴径。图7　容许轴向载荷线图
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寿命设计
■滚珠丝杠的寿命
所谓滚珠丝杠的寿命，是指滚珠转动面或者任
何一个滚珠因重复应力导致的疲劳而开始发生
剥离现象时的总圈数。滚珠丝杠的寿命可以根
据基本额定动态负载来求得。

■寿命时间
滚珠丝杠所要求的寿命时间如下列公式所示。

 Lh＝
106

60Nm（ C
Pmfw）

3

（小时） ⋯⋯⋯⋯⋯ ⑤

其中，
 Lh ：寿命时间（小时）
Ｃ：  基本额定动态负载（N） 
参照各形状尺寸表

Pm：轴向平均载荷（N）
Nm：平均转速（min

-1）
 fw ：运转系数
　　没有冲击的静态运转　fw＝1.0～1.2 
　　通常运转　　　　　　fw＝1.2～1.5
　　伴有冲击的运转　　　fw＝1.5～2.0
计算符合设定寿命时间的基本额定动态负载
时，如下列算式所示。

 C＝（60LhNm106 ）
1
3PmfW（N）

寿命时间要延长至必要程度以上时，不仅滚珠
丝杠的尺寸会增大，而且价格也会提高。因此，
通常请以如下所示的寿命时间为大致标准。
机床　　　　　20000小时
产业用机器　　10000小时
自动控制设备　15000小时
测量装置　　　15000小时

●基本额定动态负载：C
所谓基本额定动态负载（C），是指一组相同的
滚珠丝杠运转时其中90％未发生剥离而可旋转
的寿命达到100万圈（106圈）时的轴向载荷。
有关基本额定动态负载，请参照各形状尺寸表。

●轴向平均载荷Pm与平均转速Nm
为了根据使用目的选择适合的滚珠丝杠，请确
定以下数值。要正确地求出这些使用条件可能
非常困难，但是寿命与载荷大小的三次方成反
比，因此尽可能正确地计算的话，选择范围很广。

（t1＋t2＋t3=100%）

轴向载荷 转速 使用时间比率

P1N（最大） Ｎ1min
-1 t1%

P2N（常用） Ｎ2min
-1 t2%

P3N（最小） Ｎ3min
-1 t3%

以机床的情况来考虑，最大载荷（P1）是“进
行最重切削时的载荷”，常用载荷（P2）是“通
常切削状态的载荷”，最小载荷（P3）是“切
削前切削工具快速进给、结束后快速返回时的
载荷”。根据以上数值可以通过下列公式求出
轴向平均载荷（Pm）、平均转速（Nm）。

 Pm＝（P1
3N1t1＋P2

3N2t2＋P3
3N3t3

N1t1＋N2t2＋N3t3 ）
1
3（N）⑥

 Nm＝
N1t1＋N2t2＋N3t3
t1＋t2＋t3

（min-1） ⋯⋯⋯ ⑦

轴向最大载荷（P1）与轴向最小载荷（P3）之
差很小时，以及载荷几乎呈直线变化时，可
通过下列公式求出近似值。

 Pm≈
2P1＋P3
3

（N） ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ ⑧

●基本额定静态负载：C0
所谓基本额定静态负载（C0），是指某个大小
的静止载荷所产生的钢球与丝杠槽面永久变形
量之和达到钢球径0.0001倍的轴向载荷。
此永久变形量在许多情况下不会影响使用，但
是想要维持高精度时以及要求非常顺畅地旋转
时，滚珠丝杠请选择C0值大幅超过静止载荷的
产品。有关基本额定静态负载，请参照各形状
尺寸表。
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滚珠丝杠的转速与丝杠轴所具有的固有振动频率发生的共振现象，是由旋转系统支撑间距离l上轴
自重导致的挠曲不平衡引起的，对应固有振动频率的危险速度会增大振动的振幅。
实际使用滚珠丝杠时，由于螺母发挥着移动轴承的功能，因此支撑间距离l经常变化，轴的挠曲也
随之变化，所以公式④中的危险速度是暂时性的，请作为体现了安全性的容许转速来考虑。
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ø10

ø15

ø20

ø25

ø32
ø40

ø50

ø63
ø80
ø100

丝杠轴外径（mm）

容
许
转
速

支撑间距离（mm）
支撑方法

（min-1）

固－自 固－固 固－支 支－支

例1．容許转速的求法
丝杠轴外径20mm的滚珠丝
杠在支撑间距离1500mm
处固定―支撑时容许转速的
求法
1．  求支撑间距离1500mm
处的垂直线与丝杠轴外
径20mm线的交点。

2．  该交点在固定―支撑时
容许转速刻度的读数
1076min-1即为容许最
高转速。

例2．轴径的求法
符合支撑间距离2000mm
处固定－固定时符合最高转
速1000min-1的轴径求法
1．  求支撑间距离2000mm
处的垂直线与固定―固
定刻度的容许转速1000 
min-1处水平线的交点。

2．  位于该交点外侧线上的
25mm轴径即为符合最
高转速1000min-1的 轴
径。图8　容许转速线图



F-15

滚
珠
丝
杠
技
术
数
据

 K＝
P
δ
（N/μm） ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ ⑭

其中，
Ｐ：施加在进给丝杠类的轴向载荷（N）
δ：进给丝杠类的轴向弹性变位量（μm）
另外，进给丝杠类的刚性与各构成要素的刚
性之间具有如下所示的关系。

 
1
K
＝
1
Kℓ
＋
1
Kn
＋
1
Kb
＋
1
Kh
 ⋯⋯⋯⋯⋯⋯ ⑮

其中，
Kℓ：丝杠轴的拉伸、压缩刚性
Kn ：螺母的刚性
Kb ：支撑轴承的刚性
Kh ：螺母安装部以及轴承安装部的刚性

精度设计
进行机械装置的最佳设计时，必须充分考虑所要求的功能、性能和经济性，并且检讨进给丝杠类
的刚性、定位精度、驱动扭矩。

■进给丝杠类的刚性
为了提高精密机械、装置的定位精度、控制时
的响应性等，必须考虑进给丝杠类各要素的刚
性。进给丝杠类的刚性（K）如下列公式所示。

●丝杠轴的拉伸、压缩刚性：Kℓ

 Kℓ＝
P
δℓ
（N／μm） ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ ⑯

其中，
Ｐ：轴向载荷（N）
δℓ：丝杠轴的延伸或者收缩量（μm）

丝杠轴上施加了轴向外部载荷时的轴向延伸与
收缩如下列公式所示。此轴向的延伸收缩直接
作为滚珠丝杠的回程间隙体现。

２．固定－固定（支撑方法）的情况下

固定

L

固定

ℓ ℓ′

 δℓ＝
4Pℓℓ′
Eπd2L

×103（μm） ⋯⋯⋯⋯⋯ ⑱

其中，
Ｐ：轴向载荷（N）
Ｅ：杨氏模量（2.06×105N／mm2）
ｄ：丝杠轴谷径（mm）
ℓ、ℓ′：载荷作用点间距离（mm）
Ｌ：安装间距离（mm）

 ⑱公式中ℓ＝ℓ′＝ L
2
时最大。

 （δℓ＝ ＰL
Eπd2

×103）
因此，固定－固定时丝杠轴延伸与收缩量的
最大值是固定－自由时的1／4倍。

１．固定－自由（支撑方法）的情况下

固定 自由

ℓ

 δℓ＝
4Pℓ
Eπd2

×103（μm） ⋯⋯⋯⋯⋯⋯ ⑰

其中，
Ｐ：轴向载荷（N）
Ｅ：杨氏模量（2.06×105N／mm2）
ｄ：丝杠轴谷径（mm）
ℓ：载荷作用点间距离（mm）
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■硬度与寿命
根据耐腐蚀性等要求而使用特殊材料，丝杠槽
面的硬度无法淬火硬化至58～62HRC时，基
本额定动态负载、基本额定静态负载将随着硬
度的下降而减小。设硬度系数分别为fH、fH′，
则硬度下降时的基本额定动态负载C′、基本额
定静态负载C0′如下列公式所示。

■温度与寿命
采用标准材料（参照A-6、表1）的滚珠丝杠，
如果一直在100℃以上的温度条件下使用，或
者短时间在非常高温条件下使用，则材料的组
织会发生变化，基本额定动态负载、基本额定
静态负载将随着温度的上升而减小。但是，如
果在100℃以下的温度条件下运转，则不会受
影响。设温度系数分别为ft、ft′，则在100℃
以上温度条件下使用时的基本额定动态负载
C″、基本额定静态负载C0″如下列公式所示。

 表19　硬度系数
硬度HRC 58以上 56 54 52 50 40 30 20 10
fH 1.0 0.88 0.72 0.58 0.47 0.27 0.16 0.10 0.07
fH′ 1.0 0.83 0.61 0.45 0.32 0.14 0.07 0.03 0.02

 C′＝fHC （N） ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ ⑩
 C0′＝fH′C0（N） ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ ⑪

 C″＝ftC （N） ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ ⑫
 C0″＝ft′C0（N） ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ ⑬

表20　温度系数
温度℃ 100以下 125 150 175 200
ft 1.0 0.95 0.90 0.85 0.75
ft′ 1.0 0.93 0.85 0.78 0.65
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双螺母引起的预压效果
螺母B　固定销　螺母A

P0

P0+PL0

PLPL

PL0

在图9、10之中，螺母Ａ、Ｂ表示因预压载荷
PL而引起的仅δnw0的相互弹性变位状态。外部
载荷P0作用于螺母Ａ时，螺母Ａ、Ｂ的弹性变
位为：
　δnwA＝δnw0＋δnw1

　δnwB＝δnw0－δnw1

另外，施加在螺母Ａ、Ｂ上的载荷为：
　PA＝PL＋P0－P0′＝P0＋PL0
　PB＝PL－P0′＝PL0
因此，外部载荷P0因螺母Ｂ的变位减少而仅吸
收P0′，且螺母Ａ的弹性变位减小。这种效果
将一直持续到螺母Ｂ的弹性变位δnwB变为零，
即外部载荷引起的弹性变位变为δnw0，螺母Ｂ
的预压全部释放为止。

图9　双螺母引起的预压

螺母A 螺母B

螺
母
B的
变
位

↑
轴
向
载
荷
P

螺
母
A
的
变
位

P0′
P0

Px

PL
PL0

δnw0 δnw0

δnw1

变位δ

图10　预压线图

适当预压量
根据赫兹点接触理论，轴向弹性变位量（δnw0）
与轴向载荷（P）的2／3次方成正比，因此预
压载荷引起的弹性变位应为：
　δnｗ0＝Ｃ·PL

2
3

一侧预压全部释放完时的外部载荷引起的弹性
变位为：
　2δnｗ0＝Ｃ·Px

2
3

　根据二式（PXPL）
2
3＝
2δnｗ0

δnｗ0

＝2

因此，预压释放载荷为

 PX＝2.8PL≈3PL ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ ㉓
其中，
Px ：预压释放载荷（N）
（一侧螺母的预压返回零时的轴向外部载
荷）

PL：预压载荷（N）

预压量分类
轻预压 普通预压 中预压 重预压

预压量 1
20Ｃ以下

1
20～

1
15Ｃ

1
15～

1
10Ｃ

1
10Ｃ以上

Ｃ：基本额定动态负载（N）

预压螺母的弹性变位曲线
图11是单螺母（无预压）和预压螺母的弹性变
位曲线。在施加了预压载荷PL3倍轴向载荷PX
时，预压螺母的弹性变位量为单螺母（无预压）
的1／2。

如公式㉓所示，
预压的效果最大为预压载荷的约3倍，因此预
压量通常为轴向最大载荷的1／3倍。另一方面，
从寿命以及效率方面来说，标准取基本额定动
态负载的1／20～1／10倍。

a

b

c

Px≈3PLPL

δnw0

2δnw0

δnw

轴向载荷P

单螺
母（
无预
压）

平行

预压
螺母

弹
性
变
位

图11　螺母的弹性变位曲线
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根据施加了相当于基本额定动态负载（C）
30％的轴向载荷时的弹性变位量求得的刚性理
论值KNS，记载于各系列的形状尺寸表中。
另外，相对于任意轴向载荷（P）的刚性值KnS
如下列公式所示。

 KnS＝KNS（ P
0.3C）

1
3（N／μm） ⋯⋯⋯⋯ ⑳

其中，
Ｃ：基本额定动态负载（N）
Ｐ：轴向载荷（N）

 δnS＝
（0.3C）

1
3P

2
3

KNS
（μm） ⋯⋯⋯⋯⋯⋯ ㉑

其中，
KNS ：  单螺母的刚性理论值（N／μm） 

参照各系列的各页。
Ｃ：基本额定动态负载（N）
Ｐ：轴向载荷（N）

 Knw＝KNW（ PL115C）
1
3（N／μm） ⋯⋯⋯⋯ ㉒

其中，
PL ：预压载荷（N）
Ｃ：基本额定动态负载（N）

另外，⑲公式的δnS使用单螺母的刚性值KNS以
及基本额定动态负载（C）如下列公式所示。

预压螺母的刚性：Knw
根据施加了基本额定动态负载（C）1／15的
预压、并施加相当于其预压量约3倍以下的轴
向载荷时的弹性变位量求得的刚性理论值KNW，
记载于各系列的形状尺寸表中。计算时以包含
螺母刚性在内的刚性试验结果为基础，作为实
用值记载。另外，相对于任意预压量的刚性值
Knw可根据下列公式求出。

回程间隙与预压
滚珠丝杠的回程间隙是轴向间隙与轴向载荷引
起的钢球与丝杠槽接触点的弹性变位量之和。
轴向弹性变位量可通过适当的预压设定而明显
减小，并且可以提高刚性。

●螺母的刚性：Kn
单螺母（无预压）的刚性：Kns
滚珠丝杠承受轴向载荷后，钢球与丝杠槽面 
将发生变形。轴向载荷（P）与轴向弹性变位
量（δns）的关系如下列公式所示。

 δns＝
2.6
sinα（Q

2

Db
×10-2）

1
3K（μｍ） ⋯ ⑲

其中，
α：钢球与丝杠槽的接触角（45°）
Db：钢球径（mm）
Ｋ：基于精度、结构的系数（1.4～1.6）
Ｑ：平均每个钢球的载荷（N）

　　Q＝
P

Zsinα
Ｐ：轴向载荷（N）
Ｚ：钢球数
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●支撑轴承的刚性：Kb
施加了预压载荷（PL）的轴承的刚性如下列公
式所示。

●滚珠轴承的刚性

 Kb＝
2.83PL
δb

（N/μm） ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ ㉔

其中，
PL ：预压载荷（N）
δb：相对于预压载荷的轴向弹性变位量（μm）
角接触球轴承的轴向弹性变位量为：

 δb＝
2
sinα（Q

2

Db）
1
3（μm） ⋯⋯⋯⋯⋯ ㉕

  Q＝
P

Zsinα
高推力球轴承的轴向弹性变位量为：

 δb＝2.4（Q
2

Db）
1
3（μm） ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ ㉖

  Q＝
P
Z

其中，
δb：轴向弹性变位量（μm）
α：接触角
Db ：钢球直接径（mm）
Ｑ：平均每个钢球的载荷（N）
Ｚ：钢球数
Ｐ：轴向载荷（N）

●滚子轴承的刚性

 Kb＝
2.16PL
δb

（N／μm） ⋯⋯⋯⋯⋯⋯ ㉗

其中，
PL ：预压载荷（N）
δb：相对于预压载荷的轴向弹性变位量（μm）
圆锥滚子轴承的轴向弹性变位量为：

 δb＝
0.6
sinα

·
Q0.9

ℓ0.8（μm） ⋯⋯⋯⋯⋯⋯ ㉘

  Q＝
P

Zsinα
其中，
δb：轴向弹性变位量（μm）
α：接触角
Ｑ：平均每个滚子的载荷（N）
Ｚ：滚子的数量
Ｐ：轴向载荷（N）
ℓ：滚子的有效接触长度（mm）

●螺母安装部以及轴承安装部的刚性：Kh
设计时为了提高螺母托架、轴承箱的刚性，请
充分考虑壁厚以及从安装面到滚珠丝杠轴心的
距离。另外，如果无法忽略螺母安装螺栓的拉
伸变形，请选择如第F-18页、图17所示的安装
方法。

●丝杠轴的扭转刚性
由于扭转力矩（驱动扭矩），丝杠轴可能围绕
轴线发生扭转并引起旋转变位。这种扭转量作
为滚珠丝杠的轴向变形量以下列公式表示。

 δT＝ℓθ
L
2π
 ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ ㉙

  θ＝
32T
πd4G

 ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ ㉚

其中，
δT：扭转引起的轴向变形量（cm）
ℓ：作用点间距离（cm）
θ：扭转度（rad／cm）
Ｌ：滚珠丝杠的导程（cm）
Ｔ：扭转力矩（N·cm）
ｄ：丝杠轴的谷径（cm）
Ｇ：横向弹性系数（83×105N／cm2）

如果驱动轴中扭转度过大，则可能引起驱动
机构各部的不良，造成轴类的扭转振动。通
常驱动轴使用最大扭转力矩的扭转度应在
4.36×10-5（rad／cm）以内。

图20

ℓ
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图16　预压片方式预压（I）

●预压片方式预压
采用根据两个螺母之间装入预压片的厚度来调
整预压量的方式，有拉伸预压和压缩预压两种。

拉伸方向 拉伸方向

丝杠轴
ℓ

ℓ＋Δℓ

螺母

丝杠轴

图17　预压片方式预压（II）

图18　整体螺母的预压

图19　单螺母的预压

整体螺母的预压方法
采用一个螺母施加预压的方式，在螺母的中央
位置仅错开预压量部分的导程，施加预压。

单螺母的预压方法
采用一个螺母施加预压的方式，在丝杠轴与螺
母的丝杠槽中装入超过规定尺寸的钢球，施加
预压。

双螺母的预压方法
预压通常有两种：一种是两个螺母处于互相竞
争状态的拉伸预压；一种是螺母处于以螺栓互
相锁紧状态的压缩预压。
如无特别指定， 精密滚珠丝杠
采用拉伸预压。

螺母A

螺母A

拉伸方向

拉伸方向

固定销

预压片

丝杠轴

丝杠轴

螺母B

螺母B

拉伸方向

拉伸方向

图12　拉伸预压

螺母A

压缩方向
预压片

丝杠轴

螺母B

压缩方向

图13　压缩预压

图14　销方式预压（I）

图15　销方式预压（II）

●销方式预压（ 标准规格）
采用在已调整为所需预压的两个螺母之间装入
销以保持规定预压的方式形成拉伸预压，是最
简单、可靠的方式。
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驱动扭矩
滚珠丝杠的摩擦特性与驱动马达的选择

■摩擦与效率
根据丝杠的力学模型分析，假设摩擦系数为μ、
丝杠的导程角为β，则滚珠丝杠的效率η可由
下列公式表示。

●将旋转力变换为轴向力时（正动作）

 η＝
1－μtanβ
1＋μ／tanβ

 ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ 32

●将轴向力变换为旋转力时（逆动作）

 η′＝
1－μ／tanβ
1＋μtanβ

 ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ 33

■负荷扭矩
驱动源设计（马达等）所需的负荷扭矩（定速
驱动扭矩）如下所示。

●正动作
将旋转力变换为轴向力时的扭矩

 T＝
PL
2πη

（N·cm） ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ 34

其中，
Ｔ：负荷扭矩（N·cm）
Ｐ：轴向外部载荷（N）
Ｌ：滚珠丝杠的导程（cm）
η：滚珠丝杠的效率（0.9）

●逆动作
将轴向力变换为旋转力时的轴向外部载荷

 P＝
2πT
η′L

（N） ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ 35

其中，
Ｐ：轴向外部载荷（N）
Ｔ：负荷扭矩（N·cm）
Ｌ：滚珠丝杠的导程（cm）
η′：滚珠丝杠的效率（0.9）

●预压引起的摩擦扭矩
指施加预压后产生的扭矩，随着外部载荷的增
加，预压螺母的预压载荷将被释放，预压引起
的摩擦扭矩也将减小。

无负荷的情况下

 TP＝K
PLL
2π
（N·cm） ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ 36

 K＝0.05（tanβ）-
1
2

其中，
PL ：预压载荷（N）
Ｌ：滚珠丝杠的导程（cm）
Ｋ：内部摩擦系数
β：导程角

 β≈tan-1（ L
πD）

Ｄ：丝杠轴外径（cm）

■驱动马达的选择
选择驱动马达时必须符合以下条件。
１．  相对于施加在马达输出轴上的负荷扭矩应
有余量。

２．  相对于施加在马达输出轴上的惯性矩，应
能够以所需的脉冲速度进行起动和停止。

３．  相对于施加在马达输出轴上的惯性矩，应
能够获得所需的加速、减速时常数。

图21

工作台 加工物

马达 

F
W

滚珠丝杠J3 小齿轮J1
Z1

齿轮J2
Z2
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■定位精度相关注意事项
针对对定位精度有重要影响的精度等级的选择、累积基准导程的确定方法、热变位对策进行说明。

●各机型精度等级选择的大致标准
请从第F-3页的表2和表3中选择能够符合定位精度要求的滚珠丝杠精度等级。 根
据丰富的实绩，推荐按照如下表所示的大致标准加以选择。

 表21　滚珠丝杠的各机型精度等级例

机
型

NC机床 产业用机器人 半导体相关装置 印刷相关 办公设备
加

工

中

心

机

铣

床

车

床

磨

床

放

电

加

工

机

冲

孔

机

木

工

机

︵
Ｎ
Ｃ
壁
板
沟
槽
铣
床
︶

正

交

坐

标

型

︵
组
装
︶

垂

直

多

关

节

型

︵
组
装
︶

水

平

关

节

型

︵
组
装
︶

绘

图

装

置

曝

光

装

置

离

子

注

入

装

置

蚀

刻

装

置

芯

片

焊

接

机

焊

线

机

晶

圆

探

测

器

电
子
零
件
插
入
装
置

电
子
色
分
解
装
置

电

子

组

版

机

彩
色
图
形
打
印
机

Ｘ

Ｙ

绘

图

仪

自

动

制

图

机XY Z X Z X Z XY Z

精度
等级

C1
～
Ｃ3

C2
～
Ｃ5

C1
～
Ｃ3

C3
～
Ｃ5

C0
～
Ｃ2

C1
～
Ｃ3

C1
～
Ｃ3

C2
～
Ｃ5

C3
～
Ｃ5

C5
～
Ｃ7

C1
～
Ｃ5

C2
～
Ｃ5

C3
～
Ｃ5

C0
～
Ｃ1

C3
～
Ｃ7

C1
～
Ｃ2

C0
～
Ｃ2

C2
～
Ｃ7

C0
～
Ｃ2

C1
～
Ｃ3

C1
～
Ｃ3

C1
～
Ｃ3

●累积基准导程的确定方法
一般来说，滚珠丝杠的基准导程与公称导程相
同，但是在补正因运转时的温度上升而引起的
延伸以及因外部载荷所引起的丝杠轴伸缩时，
丝杠轴的基准导程可能设定在负侧或者正侧。
这种情况下，请指示累积导程的目标值。下表
是表示各机型累积导程目标值的示例。补正延
伸的使用方法是在安装时对丝杠轴施加预张
力。

●热变位对策
在结构上，滚珠丝杠是伴随微小滑动的滚动运
动，因此温度上升引起的热变位无法避免。另
外，温度上升受使用条件的影响。热变位的大
小由下列公式表示。

 表22　各机型累积导程的目标值
（单位：mm）

机型 轴 累计导程的目标值 
（平均每m）

NC车床 X 
Z

-0.02～-0.05 
-0.02～-0.03

加工中心机 X、Y -0.03～-0.04

 Δℓ＝ρtℓ（mm） ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ ㉛
其中，
Δℓ：轴向热变位量（mm）
ρ：热膨胀系数（11.7×10-6℃-1）
ｔ：丝杠轴的温度上升（℃）
ℓ：螺纹部有效长度（mm）
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滚珠丝杠选择指南
选择滚珠丝杠时，应根据如前所述的基本检讨事项，一边从各个方面互相关联地进行反复试验一
边加以选定。因此，其步骤不能一概而论。以下是通常步骤的示例，结合了各个项目的主要检讨
内容以及参照页码，说明如下。

选择步骤 检讨内容

使用条件

●工件及工作台质量　●最大进给速度　●速度线图　●外部载荷
●最大行程　●安装状态（水平、垂直）　●工作（运行）周期
●运转系数　●安装支撑方法　●希望寿命　●定位精度　●环境条件
●润滑

（导程的设定）
●最大进给速度　●马达的最大转速　●定位分辨率
●丝杠轴公称外径和导程一览表（B-3、C-3、D-3）
●驱动扭矩（F-21）

（螺母设计、寿命设计）
●轴向平均载荷与平均转速（F-13）
●寿命预测（F-13）
●容许转速（DmN值）（F-11）
●形状尺寸

（丝杠轴设计）
●轴端形状（F-9）
●容许屈曲载荷（F-10）
●容许转速（危险速度）（F-11）
●精度等级与轴长度制造范围（F-3）

（精度设计）
●导程精度与轴向间隙（F-3）
●热变位对策（F-20）
●进给丝杠类的刚性（F-15）

（其它）
●润滑与使用注意事项（A-3、A-4）

滚珠丝杠型号为A-10

导程

循环数

丝杠轴

精度等级
刚性

润滑·防尘

滚珠丝杠的选择
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 T2＝JMω
·
＝JM×

2πN
60t

×10-2

 　　　　　　　　　　　（N·cm） ⋯ 38

 JM＝J1＋J4＋（Z1Z2）
2

（J2＋J3＋J5＋J6）

 　　　　　　　　　　　（kg·cm2） ⋯ 39
其中，
T2 ：加速时的驱动扭矩（N·cm）
ω
·
：马达轴角加速度（rad／s2）

Ｎ：马达轴转速（min-1）
ｔ：加速时间（S）
JM：施加在马达上的惯性矩（kg·cm

2）
J1 ：小齿轮的惯性矩（kg·cm

2）
J2 ：齿轮的惯性矩（kg·cm

2）
J3 ：滚珠丝杠惯性矩（kg·cm

2）
J4 ：马达转子的惯性矩（kg·cm

2）
J5 ：移动体的惯性矩（kg·cm

2）
J6 ：联轴器的惯性矩（kg·cm

2）
Ｍ：工作台及加工物的质量（kg）
Ｌ：滚珠丝杠的导程（cm）
滚珠丝杠、齿轮等圆筒体的惯性矩 
（J1～J4、J6的计算）

 J＝
πγ
32
D4ℓ（kg·cm2） ⋯⋯⋯⋯⋯ 40

其中，
Ｄ：圆筒体的外径（cm）
ℓ：圆筒体的长度（cm）
γ：材料的密度
　　γ＝7.8×10-3（kg／cm3）

 J5＝M（ L
2π）

2

（kg·cm2） ⋯⋯⋯⋯⋯ 41

●施加在马达输出轴上的加速扭矩
抵抗外部载荷进行加速驱动所需的扭矩。

 TM＝T1＋T2（N·cm） ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ 42
其中，
TM：施加在马达输出轴上的总扭矩（N·cm）
T1 ：定速时的驱动扭矩（N·cm）
T2 ：加速时的驱动扭矩（N·cm）

另外，暂时选择马达之后，进行：①扭矩实效
值的检查；②加速时常数的检查；③过载特性、
反复起动／停止时马达过热容许值的检查，并
且必须有余量。

●施加在马达输出轴上的总扭矩
总扭矩可根据37、38之和来求得。

 T1＝（ PL
2πη

＋TP
（3PL－P）
3PL ）Z1Z2（N·cm）

  ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯ 37
其中，P≦3PL
T1 ：定速时的驱动扭矩（N·cm）
Ｐ：轴向外部载荷（N）
　　P＝F＋μMg
Ｆ：切削力引起的止推反力（N）
Ｍ：工作台以及工件的质量（kg）
μ：滑动面的摩擦系数
ｇ：重力加速度（9.8m／s2）
Ｌ：滚珠丝杠的导程（cm）
η：包含滚珠丝杠、齿轮在内的机械效率
TP ：参照预压引起的摩擦扭矩（N·cm） 
　　公式36
PL ：预压载荷（N）
Z1 ：小齿轮的齿数
Z2 ：齿轮的齿数

●施加在马达输出轴上的定速扭矩
抵抗外部载荷进行定速驱动所需的扭矩。
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关于容许轴向载荷，我们针对屈曲载荷进行检
讨，假定载荷作用点间距离为ℓ1＝930，根据
F-10的①、②公式可得
　P0＝141400（N）
充分符合使用条件。
关于危险速度，假定支撑间距离ℓ2＝940，根
据（F-11）的④公式可得
　Nc＝6940（min

-1）
充分符合使用条件。

4．滚珠丝杠的刚性
丝杠轴的刚性（Kℓ）
假定轴承对接端面间的距离ℓ3＝1005，轴向
变位为最大ℓ3／2的位置，进行计算。
根据（F-15）的⑯、⑱公式可得：

　Kℓ＝
Eπd2

ℓ3
×10-3＝50（N／μm）

Ｅ：杨氏模量（2.06×105N／mm2）
ｄ：丝杠轴谷径（mm）
螺母的刚性（Knw）
以最大轴向载荷的1／3作为预压载荷（PL），
使用相对于任意预压量的刚性值（F-16）的㉒
公式可得：

　Knw＝KNW（ PL
1
15 C）

1
3

　＝590（ 3000
1
15×32300）

1
3＝660（N／μm）

根据以上的检讨结果，依据（C-41）选择螺
母的型号为：GR3208ED-DALR。

5．精度设计
累积代表导程的方向性可在控制侧进行补正，
根据定位精度±0.04／800和（F-3）的变动容
许值（ec），选择精度等级C5（ec＝±0.025）。

６．滚珠丝杠选择结果
根据（C-41）选择滚珠丝杠的型号为：
GR3208ED-DALR-1200X0985-C5S。
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■滚珠丝杠的选择例

●机床
＜规格＞ 
●工件及工作台的质量 M＝1300（kg）
●最大行程 Smax＝800（mm）
●快速进给速度 Vmax＝12000（mm／min）
●直线运动导向器摩擦系数 μ＝0.02
●负载条件 

分类 轴向载荷
（N）

进给速度
（mm／min）

使用时间率
（％）

快速进给 300 12000 25
常用切削 5000 600 55
重 切 削 9000 120 20

●定位精度  ±0.04／800（mm）
●希望寿命  25000（小时）
●驱动马达 Nmax＝2000（min

－1）
●轴端支撑方法 固定－固定

切削力工件
工作台

ℓ3（丝杠轴的刚性）
ℓ3/2ℓ3/2

固定 固定 固定

载荷作用点间距离（屈曲载荷：固定－固定）ℓ1
支撑间距离（危险速度：固定－固定）ℓ2

1．导程（L）的设定
根据马达的最大转速与快速进给速度可得：

　L≧
Vmax
Nmax
＝6（mm）

2．螺母的设计
检讨所需基本额定动态负载与容许转速（DmN
值）
＜导程6的情况下＞
负载条件

分类 轴向载荷
（N）

转速
（min-1）

使用时间率
（％）

快速进给 300 2000 25
常用切削 5000 100 55
重 切 削 9000 20 20

根据负载条件来计算轴向平均载荷（Pm）、平
均转速（Nm），依据（F-13）的⑥⑦公式可得：
　Pm＝2600（N）
　Nm＝559（min

-1） 
计算所需基本额定动态负载（C），假定
寿命时间（Lh）为25,000小时、运转系数（fw）
为1.2，则使用（F-13）的⑤公式的变化形式
可得：

　C＝（60LnNm106 ）
1
3Pmfw＝29420（N）

根据（C-43），适合的尺寸中直径最小的是
外径36、导程6、循环圈数2.5圈3列。
其次，作为容许转速，观察DmN值（F-11）

的③公式，对于容许值DmN≦70000，可得
DmN＝36.8×2000＝73600，超过容许值
的规定，因此本尺寸不适合。所以，将导程提
高到8，降低最大转速，再次检讨。
＜导程8的情况下＞
负载条件

分类 轴向载荷
（N）

转速
（min-1）

使用时间率
（％）

快速进给 300 1500 25
常用切削 5000 75 55
重 切 削 9000 15 20

与导程6的情况相同，计算所需基本额定动态
负载（C）可得：
　Pm＝2600（N）
　Nm＝419（min

-1）
　Ｃ＝26720（N）
根据（C-41），适合的尺寸中直径最小的是
外径32、导程8、循环圈数2.5圈2列。
其次，观察DmN值，可得DmN＝33×1500
＝49500，符合容许值条件。因此，以本尺寸
进入以下的检讨。

3．丝杠轴的设计
检讨丝杠轴全长（ℓ）以及容许轴向载荷（P0）、
危险速度（Nc）
假定
　ℓ ＝最大行程＋螺母长度＋余量＋两轴端尺寸 
＝800＋145＋80＋175＝1200 ；
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许值范围内，因此以本尺寸进入以下的检讨。

３．丝杠轴的设计
检讨丝杠轴全长（ℓ）以及危险速度（Nc）、屈
曲载荷（Pk）
　ℓ ＝最大行程＋螺母长＋余量＋两轴端尺寸
＝720＋62＋60＋78＝920（mm）

关于容许轴向载荷，我们针对屈曲载荷进行检
讨，假定载荷作用点间距离ℓ1＝820，则依据
（F-10）的①②公式可得：
　Pk＝7220（N）
充分符合使用条件。
关于危险速度，假定支撑间距离ℓ2＝790，则
依据（F-11）的④公式（固定－支撑）可得：
　Nc＝3024（min

-1）
符合使用条件。

４．精度设计
检讨精度等级与轴向间隙
根据导程精度的容许值（F-3），符合定位精度
±0.1／750mm的等级为精度等级C5（累积
代表导程误差±Ec＝0.035变动ec＝0.025）。
轴向间隙根据重复定位精度±0.01设为0.005
以下。

５．  滚珠丝杠以及支撑座的选择结果
追加加工制造库存滚珠丝杠轴端未加工品GG
系列，依据（B-82、B-83） 选择型号为：
GG1520AS-BALR-1100A
另外，依据（E-16、E-17）选择适合的支撑
座型号为：BUK-12。
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■滚珠丝杠的选择例

●正交形机器人Ｘ轴
＜规格＞ 

●工件及工作台的质量 M＝50（kg）
●最大行程 Smax＝720（mm） 
●快速进给速度 Vmax＝1000（mm/s）
●加减速时常数 t＝0.15（S）
●定位精度  ±0.1／720（mm）
●重复精度  ±0.01（mm）
●希望寿命 Lh＝30000（小时）
●直线运动导向器摩擦系数 μ＝0.02
●驱动马达 Nmax＝3000（min

－1）
●工作周期范例线图 

240mm（行程）

4.1（1个周期）

720mm

1000mm／s

0.150.15 0.15
0.9

0.510.09 0.57

1.40.9×3＝2.7

0.150.53 s

V 
mm／s

１．导程（L）的设定
根据马达的最大转速与快速进给速度可得：

　L≧
Vmax×60
Nmax

＝20（mm）

２．螺母的设计
检讨所需基本额定动态负载与容许转速（DmN
值）计算各动作模式时的轴向载荷
ⓐ加速时

　加速度（α）＝
Vmax
t
×10-3＝6.67（m／s2）

　轴向载荷（Pa）＝（Mα＋μMg）＝343（N）
　（ｇ：重力加速度9.8m／s2）
ⓑ定速时
　轴向载荷（Pb）＝μMg＝10（N）
Ⓒ减速时
　轴向载荷（Pc）＝（Mα－μMg）＝324（N）
各动作模式１个周期中的使用时间（s）
动 作 模 式 ⓐ ⓑ Ⓒ 总使用时间
使 用 时 间 0.6 0.84 0.6 2.04

支撑间距离（危险速度：固定－支撑）ℓ2

工件
工作台

联轴器 驱动马达

载荷作用点间距离（屈曲载荷：固定－固定）ℓ1

导程20时的负载条件
动 作 模 式 ⓐ ⓑ Ⓒ
轴 向 载 荷 343N 10N 324N
转 速 1500min-1 3000min-1 1500min-1

使用时间率 29.4％ 41.2％ 29.4％

根据负载条件来计算轴向平均载荷（Pm）、平
均转速（Nm），依据（F-13）的⑥⑦公式可得：
　Pm＝249（N）
　Nm＝2118（min

-1）
计算所需基本额定动态负载（C）
希望寿命减去停止时间，可得实际运转寿命时
间（Lh0）为：

　Lh0＝30000（2.044.1 ）＝14927（小时）
假定运转系数fw＝1.2，使用（F-13）的⑤公
式的变化形式可得：

　C＝（60Lh0Nm106 ）
1
3×Pm×fw＝3700（N）

从库存滚珠丝杠GE、GG系列（B-82、B-83）
选择适合的尺寸为：
外径15、导程20、循环圈数1.5圈１列 。
其次，作为容许转速，观察DmN值（F-11）
的③公式，则对于容许值DmN≦70000以下，
可得DmN＝15.8×3000＝47400，处于容
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　Pk＝16290（N）
充分符合使用条件。
关于危险速度，假定支撑间距离δ2＝1420，
依据（F-11）的④公式（固定－支撑），
　Nc＝1520（min

-1）
符合使用条件。

４．滚珠丝杠选择结果
追加加工冷轧滚珠丝杠GY系列，依据（D-86、
D-87）选择滚珠丝杠型号为：
GY2510ES-HULR-2000A。
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■滚珠丝杠的选择例

●升降装置
＜规格＞ 
●工件及工作台的质量 M＝100（kg）
●最大行程 Smax＝1300（mm） 
●快速进给速度 Vmax＝15000（mm/min）
●加减速时常数 t＝0.5（S）
●重复精度  0.5（mm）
●希望寿命 Lh＝20000（小时）
●直线运动导向器摩擦系数 μ＝0.02
●驱动马达 Nmax＝1500（min

－1）
●工作周期范例线图 

1300（行程）

15000mm／min

21.4（1个周期）
50.5 4.7 0.5 0.5

（下降）（上升）

4.7 0.5 5 s

V
mm／min

１．导程（L）的设定
根据马达的最大转速与快速进给速度可得：

　L≧
Vmax
Nmax
＝10

２．螺母的设计
检讨所需基本额定动态负载与容许转速（DmN
值）计算各动作模式的轴向载荷
ⓐ上升加速时以及下降减速时

　加速度（α）＝
Vmax
t·60

×10-3＝0.5（m／s2）

　轴向载荷（Pa）＝（Mα＋Mg）＝1030（N）
　（ｇ：重力加速度9.8m／s2）
ⓑ定速时
　轴向载荷（Pb）＝Mg＝980（N）
Ⓒ上升减速时以及下降加速时
　轴向载荷（Pc）＝（Mg－Mα）＝930（N）
各动作模式１个周期中的使用时间（s）
动 作 模 式 ⓐ ⓑ Ⓒ 总使用时间
使 用 时 间 1 9.4 1 11.4

导程10时的负载条件
动 作 模 式 ⓐ ⓑ Ⓒ
轴 向 载 荷 1030N 980N 930N
转 速 750min-1 1500min-1 750min-1

使用时间率 8.8％ 82.4％ 8.8％

根据负载条件来计算轴向平均载荷（Pm）、平
均转速（Nm），依据（F-13）的⑥⑦公式可得：

　Pm＝980（N）
　Nm＝1368（min

-1）
计算所需基本额定动态负载（C）
希望寿命减去停止时间，可得实际运转寿命时
间（Lh0）为：

　Lh0＝Lh（11.421.4）＝10654（小时）
假定是伴有振动的运转，运转系数设为fw＝
1.5，使用（F-13）的⑤公式的变化形式，可得：

　C＝（60Lh0Nm106 ）
1
3×Pm·fw＝14057（N）

根据重复精度0.5，依据冷轧滚珠丝杠GY系
列（D-86、D-87），选择适合的螺母尺寸为：
外径25、导程10、循环圈数2.5圈2列。
其次，作为容许转速，观察DmN值（F-11）
的③公式，对于容许值DmN≦50000，可得
DmN＝26.8×1500＝40200，在容许值范
围内，因此以本尺寸进入以下的检讨。

３．丝杠轴的设计
设定丝杠轴全长（ℓ）以及检讨容许轴向载荷 
（Pk）
　ℓ ＝最大行程＋螺母长度＋余量＋两轴端尺寸
＝1300＋92＋60＋118＝1570（mm）

关于容许轴向载荷，我们针对屈曲载荷进行检
讨，假定载荷作用点间距离ℓ1＝1440，依据
（F-10）的①②公式（固定－固定），

支
撑
间
距
离
（
危
险
速
度
：
固
定
－
支
撑
）ℓ

2

工件

工作台

载
荷
作
用
点
间
距
离
（
屈
曲
载
荷
：
固
定
－
固
定
）ℓ

1
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1根／X轴

黑○精工（株）

25

50kg

20000小时（含停止）

250

250

10

0.30.3

300

天

地

支撑

行程
300mm

共计
50kg

滚珠丝杠
（导程5）

支撑
伺服马达

导向部

□A的情况下 □B的情况下
（冲压机装置等轴向载荷与工作台速度被分为多级时） （如搬送等仅速度变化时、惯性力的影响较大时等）

□单螺母　　　　□双螺母　　　　□整体螺母
导程

螺母型号

使用马达名称
滑动部导向器的种类

全长

4

5

例：1根／头、4根／台
□无　　　□有

6

2

3

丝杠轴外径 轴向间隙
循环数 精度等级

□轴旋转　　　□螺母旋转

□无　　　　□有（行程　　　　　　mm）

□润滑脂　　　□润滑油

温度（　　　℃）　□无尘室　　　□真空　　　□其它（　　　　　　）

□固定－支撑　　　□固定－固定　　　□固定－自由　　　□支撑－支撑
□水平　　　　□垂直　　　　□其它（从水平　　　　　　　度）

工作台最大速度工作台质量（重量）
运动条件
安装姿势

取付支持方法

例：8小时／日、240日／年、5年

螺纹部长度

模式 轴向载荷 工作台速度 使用时间

润滑

贵公司名称
负责部门

日期

□滚珠丝杠选择委托　　　□滚珠丝杠寿命计算委托

摇动运转
使用环境

希望寿命时间

滚珠丝杠使用量
变更控制

KURODA
受理内容 负责人：

1

负责人

TEL·FAX

mm/sec

□滚动（型号：　　　　　　　　）　□滑动

行程

加速时间

工作台速度

减速时间

停止时间

mm/sec

mm

sec sec

sec

螺纹方向

运转状态

其它

滚珠丝杠希望尺寸

滚珠丝杠规格数据表（填写例）

使用条件

备忘录（请填写构成图等）
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□A的情况下 □B的情况下
（冲压机装置等轴向载荷与工作台速度被分为多级时） （如搬送等仅速度变化时、惯性力的影响较大时等）

□单螺母　　　　□双螺母　　　　□整体螺母
导程

螺母型号

使用马达名称
滑动部导向器的种类

全长

4

5

例：1根／头、4根／台
□无　　　□有

6

2

3

丝杠轴外径 轴向间隙
循环数 精度等级

□轴旋转　　　□螺母旋转

□无　　　　□有（行程　　　　　　mm）

□润滑脂　　　□润滑油

温度（　　　℃）　□无尘室　　　□真空　　　□其它（　　　　　　）

□固定－支撑　　　□固定－固定　　　□固定－自由　　　□支撑－支撑
□水平　　　　□垂直　　　　□其它（从水平　　　　　　　度）

工作台最大速度工作台质量（重量）
运动条件
安装姿势
取付支持方法

例：8小时／日、240日／年、5年

螺纹部长度

模式 轴向载荷 工作台速度 使用时间

润滑

贵公司名称
负责部门

日期

□滚珠丝杠选择委托　　　□滚珠丝杠寿命计算委托

摇动运转
使用环境
希望寿命时间

滚珠丝杠使用量
变更控制

KURODA
受理内容 负责人：

1

负责人

TEL·FAX

mm/sec

□滚动（型号：　　　　　　　　）　□滑动

行程

加速时间

工作台速度

减速时间

停止时间

mm/sec

mm

sec sec

sec

螺纹方向

运转状态

其它

滚珠丝杠希望尺寸

滚珠丝杠规格数据表

使用条件

备忘录（请填写构成图等）
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附表4　平行键及键槽的形状尺寸  节选自 JIS B 1301:1996

注　　ℓ在表的范围内，从下列数据中选择。另外，原则上ℓ的尺寸容许差设为JIS B 0401（尺寸公差及啮合）的h12。
  6、8、10、12、14、16、18、20、22、25、28、32、36、40、45、50、56、63、70、80、90、100、110、125、140、

160、180、200、220、250、280、320、360、400
注　　适用轴径是根据键强度对应的扭矩求得，以一般用途为大致标准加以标示。
备注　带括号的公称尺寸尽量不使用。
参考　 如果需要公差比本文规定的键容许差小的键，则将相对于键宽度b的容许差设为h7。这种情况下，当键的公称尺寸为7×7以下时，高度h的

容许差设为h7；当键的公称尺寸为8×7以上时高度h的容许差设为h11。

1.6

1.6
c

db1

b2

r2

6.3

6.3

2
5 h

t 2
t 12
5
b

h

S1＝b的交叉×
键本体

键槽的断面

键槽

S2＝h的交叉×

1
2

1
2

ℓ
S2

S1

单位：mm

键
的
公
称
尺
寸
b×h

键的尺寸 键槽的尺寸 参考
b h

C ℓ
（1）

b1
·
b2
的
基
准
尺
寸

普通型

r1
及
r2

t1
的
基
准
尺
寸

t2
的
基
准
尺
寸

t1
·
t2
的
容
许
差

适
用
轴
径
ｄ

基
准
尺
寸

容
许
差

（h9）

基
准
尺
寸

容
许
差

b1 b2

容许差
（Ｎ9）

容许差
（Js9）

2×2 2 　0
－0.025

2 　0
－0.025

h9

0.16
～0.25

6～20 2 －0.004
－0.029 ±0.0125 0.08～0.16

1.2 1.0

＋0.1
　0

6～8
3×3 3 3 6～36 3 1.8 1.4 8～10
4×4 4

　0
－0.030

4
　0
－0.030

8～45 4
　0
－0.030 ±0.0150

2.5 1.8 10～12
5×5 5 5

0.25
～0.40

10～56 5

0.16～0.25

3.0 2.3 12～17
6×6 6 6 14～70 6 3.5 2.8 17～22

（7×7） 7
　0
－0.036

7 　0－0.030 16～80 7
　0
－0.036 ±0.0180

4.0 3.0

＋0.2
　0

20～25

8×7 8 7

　0
－0.090

h11

18～90 8 4.0 3.3 22～30
10×8 10 8

0.40
～0.60

22～110 10

0.25～0.40

5.0 3.3 30～38
12×8 12

　0
－0.043

8 28～140 12

　0
－0.043 ±0.0215

5.0 3.3 38～44
14×9 14 9 36～160 14 5.5 3.8 44～50

（15×10） 15 10 40～180 15 5.0 5.0 50～55
16×10 16 10 45～180 16 6.0 4.3 50～58
18×11 18 11

　0
－0.110

50～200 18 7.0 4.4 58～65
20×12 20

　0
－0.052

12

0.60
～0.80

56～220 20

　0
－0.052 ±0.0260 0.40～0.60

7.5 4.9 65～75
22×14 22 14 63～250 22 9.0 5.4 75～85

（24×16） 24 16 70～280 24 8.0 8.0 80～90
25×14 25 14 70～280 25 9.0 5.4 85～95
28×16 28 16 80～320 28 10.0 6.4 95～110
32×18 32

　0
－0.062

18 90～360 32

　0
－0.062 ±0.0310

11.0 7.4 110～130
（35×22） 35 22

　0
－0.130

1.00
～1.20

100～400 35

0.70～1.00

11.0 11.0

＋0.3
　0

125～140
36×20 36 20 － 36 12.0 8.4 130～150

（38×24） 38 24 － 38 12.0 12.0 140～160
40×22 40 22 － 40 13.0 9.4 150～170

（42×26） 42 26 － 42 13.0 13.0 160～180
45×25 45 25 － 45 15.0 10.4 170～200
50×28 50 28 － 50 17.0 11.4 200～230
56×32 56

　0
－0.074

32

　0
－0.160

1.60
～2.00

－ 56
　0
－0.074 ±0.0370

1.20～1.60
20.0 12.4 230～260

63×32 63 32 － 63 20.0 12.4 260～290
70×36 70 36 － 70 22.0 14.4 290～330
80×40 80 40

2.50
～3.00

－ 80
2.00～2.50

25.0 15.4 330～380
90×45 90 　0

－0.087
45 － 90 　0

－0.087 ±0.0435
28.0 17.4 380～440

100×50 100 50 － 100 31.0 19.5 440～500
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附表3　C形扣环　节选自 JIS B 2804:2001

注（1）公称值以第1栏的公称值为优先，并且根据需要依次选择第2栏。 
　（2）厚度（t）＝1.6mm时目前暂时可以设为1.5mm。这种情况下m设为1.65mm。
备注　 1. 扣环圆环部的最小宽度必须大于板厚t。 

2. 适用轴的尺寸以推荐尺寸为参考而标示。

单位：mm

公称
（1） 扣环 适用轴（参考）

d1 f b a d0 d3 d1
d2 m n

1 2 基准尺寸容许差基准尺寸容许差 约 约 最小 基准尺寸容许差基准尺寸容许差 最小

10 9.3 
±0.15

1 ±0.05

1.6 3.0 
1.2

17 10 9.6 　0－0.09

1.15

＋0.14 
　0

1.5

11 10.2 1.8 3.1 18 11 10.5 

　0
－0.11

12 11.1 

±0.18

1.8 3.2 1.5 19 12 11.5 
14 12.9 2.0 3.4 

1.7

22 14 13.4 
15 13.8 2.1 3.5 23 15 14.3 
16 14.7 2.2 3.6 24 16 15.2 
17 15.7 2.2 3.7 25 17 16.2 
18 16.5 

1.2

±0.06

2.6 3.8 26 18 17.0 

1.35

19 17.5 2.7 3.8 

2

27 19 18.0 
20 18.5 

±0.20

2.7 3.9 28 20 19.0 

　0
－0.21

22 20.5 2.7 4.1 31 22 21.0 
24 22.2 3.1 4.2 33 24 22.9 

25 23.2 3.1 4.3 34 25 23.9 
26 24.2 3.1 4.4 35 26 24.9 

28 25.9 

1
（2）

.6

3.1 4.6 38 28 26.6 

1
（2）

.75
30 27.9 3.5 4.8 40 30 28.6 
32 29.6 3.5 5.0 

2.5

43 32 30.3 

　0
－0.25

35 32.2 
±0.25

4.0 5.4 46 35 33.0 
36 33.2 

1.8

±0.07

4.0 5.4 47 36 34.0 

1.95

2

38 35.2 4.5 5.6 50 38 36.0 
40 37.0 

±0.40

4.5 5.8 53 40 38.0 
42 38.5 4.5 6.2 55 42 39.5 

45 41.5 4.8 6.3 58 45 42.5 
48 44.5 4.8 6.5 62 48 45.5 

50 45.8 

2

5.0 6.7 64 50 47.0 

2.2
55 50.8 

±0.45

5.0 7.0 70 55 52.0 

　0
－0.30

56 51.8 5.0 7.0 71 56 53.0 
60 55.8 5.5 7.2 75 60 57.0 
65 60.8 

2.5 ±0.08

6.4 7.4 81 65 62.0 

2.7 2.5
70 65.5 6.4 7.8 86 70 67.0 
75 70.5 7.0 7.9 92 75 72.0 
80 74.5 7.4 8.2 97 80 76.5 
85 79.5 

3

±0.09

8.0 8.4 

3

103 85 81.5 
　0
－0.35 3.2

＋0.18 
　0

3
90 84.5 

±0.55

8.0 8.7 108 90 86.5 
95 89.5 8.6 9.1 114 95 91.5 
100 94.5 9.0 9.5 119 100 96.5 

105 98.0 
4

9.5 9.8 125 105 101.0 
　0
－0.54 4.2 4110 103.0 9.5 10.0 131 110 106.0 

120 113.0 10.3 10.9 143 120 116.0 

d4

a

b

m

n

t

d5是装入轴中时外周的最大径。注意避免直径d0孔的位置在装入适用扣环的轴
中后被隐藏在槽中。

d3

d0

d5
d2 d1
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附表6　相对于有头内六角孔螺栓的沉孔及螺栓孔尺寸（参考）

D’

D

H

d

d’
d1

H”

单位：mm

丝杠的公称（d） M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12（M14）M16（M18）M20（M22）M24（M27）M30
丝杠的间距（P） 0.5 0.7 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2 2.5 2.5 2.5 3 3 3.5

d1 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 27 30
d’ 3.4 4.5 5.5 6.6 9 11 14 16 18 20 22 24 26 30 33
D 5.5 7 8.5 10 13 16 18 21 24 27 30 33 36 40 45
D’ 6.5 8 9.5 11 14 17.5 20 23 26 29 32 35 39 43 48
H 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 27 30
H” 3.3 4.4 5.4 6.5 8.6 10.8 13 15.2 17.5 19.5 21.5 23.5 25.5 29 32

备注　上表的螺栓孔直径（d’）依据 JIS B 1001（螺栓孔直径及沉孔直径）的螺栓孔直径 2级。
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附表5　硬度换算（参考）

洛氏C级硬度
（150kgf） 维氏硬度

布氏硬度 洛氏硬度

萧氏硬度
标准球 碳化钨球

A级
载荷60kgf
brale压头

B级
载荷100kgf
直径1/16in球

68 940 － － 85.6 － 97
67 900 － － 85.0 － 95
66 865 － － 84.5 － 92
65 832 － 739 83.9 － 91
64 800 － 722 83.4 － 88
63 772 － 705 82.8 － 87
62 746 － 688 82.3 － 85
61 720 － 670 81.8 － 83
60 697 － 654 81.2 － 81
59 674 － 634 80.7 － 80
58 653 － 615 80.1 － 78
57 633 － 595 79.6 － 76
56 613 － 577 79.0 － 75
55 595 － 560 78.5 － 74
54 577 － 543 78.0 － 72
53 560 － 525 77.4 － 71
52 544 500 512 76.8 － 69
51 528 487 496 76.3 － 68
50 513 475 481 75.9 － 67
49 498 464 469 75.2 － 66
48 484 451 455 74.7 － 64
47 471 442 443 74.1 － 63
46 458 432 432 73.6 － 62
45 446 421 421 73.1 － 60
44 434 409 409 72.5 － 58
43 423 400 400 72.0 － 57
42 412 390 390 71.5 － 56
41 402 381 381 70.9 － 55
40 392 371 371 70.4 － 54
39 382 362 362 69.9 － 52
38 372 353 353 69.4 － 51
37 363 344 344 68.9 － 50
36 354 336 336 68.4 （109.0） 49
35 345 327 327 67.9 （108.5） 48
34 336 319 319 67.4 （108.0） 47
33 327 311 311 66.8 （107.5） 46
32 318 301 301 66.3 （107.0） 44
31 310 294 294 65.8 （106.0） 43
30 302 286 286 65.3 （105.5） 42
29 294 279 279 64.7 （104.5） 41
28 286 271 271 64.3 （104.0） 41
27 279 264 264 63.8 （103.0） 40
26 272 258 258 63.3 （102.5） 38
25 266 253 253 62.8 （101.5） 38
24 260 247 247 62.4 （101.0） 37
23 254 243 243 62.0 100.0 36
22 248 237 237 61.5 99.0 35
21 243 231 231 61.0 98.5 35
20 238 226 226 60.5 97.8 34

（18） 230 219 219 － 96.7 33
（16） 222 212 212 － 95.5 32
（14） 213 203 203 － 93.9 31
（12） 204 194 194 － 92.3 29
（10） 196 187 187 － 90.7 28
（ 8） 188 179 179 － 89.5 27
（ 6） 180 171 171 － 87.1 26
（ 4） 173 165 165 － 85.5 25
（ 2） 166 158 158 － 83.5 24
（ 0） 160 152 152 － 81.7 24
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