
技术规范及设备明细
   一、技术方案
回转窑及水冷溜槽（伸入回转窑段）

	序号
	部  位
	耐火材料做法
	抓钉材质
	备注

	1
	窑头罩/水冷溜槽
	70mm铬刚玉浇注料
	310S
	

	2
	窑体
	230mm铬刚玉砖+70mm致密粘土砖
	310S
	

	3
	窑头、窑尾
	300mm铬刚玉耐磨浇注料
	310S
	

	4
	护铁及紧固设施（根据设备图纸需求配备）
	
	310S
	


	化学成分（%）
	Al2O3
	≥85

	
	Cr2O3  
	≥3

	
	Fe2O3
	≤0.5

	体积密度               g/cm3
	≥3.05

	耐压强度

Mpa
	110℃  烘后
	≥100

	
	1000℃ ×3 h
	≥120

	抗折强度

Mpa
	110℃  烘后
	≥10

	
	1000℃ ×3 h
	≥12

	重烧线变化（1000℃X3h） %
	≤-0.3

	耐火度                   ℃
	1790


铬刚玉砖（回转窑）

	项目
	指标

	化学成分（%）
	Al2O3
	≥85

	
	Cr2O3  
	≥5

	
	Fe2O3
	≤0.5

	体积密度               g/cm3
	≥3.15

	耐火度                 ℃
	1790

	显气孔率               %
	17

	耐压强度                 MPa
	135

	重烧线变化（1350℃X3h）    %
	≤0.1

	热震稳定性（水冷1100℃）        次
	≥30

	
	Cr2O3  
	≥3

	
	Fe2O3
	≤0.5


致密粘土砖

	性能
	指标

	耐火度 （℃）
	1790

	体积密度 （g/cm3）
	2.0

	显气孔率（ % ）
	≤16

	耐压强度 常温 （Mpa）
	≥45

	热导率 (λm) W/M.K
	1.2

	化学成分（%）
	SiO2
	≤52

	
	
	

	
	Al2O3
	≥43

	
	Fe2O3
	≤1.1


耐磨浇注料

	项目
	指标

	化学成分（%）
	Al2O3
	72

	
	SiO2
	18

	
	Fe2O3
	≤1.5

	体积密度g/cm3
	2.7

	耐压强度，MPa
	110℃烘后
	≥80

	
	1000℃X3h
	≥100

	抗折强度，MPa
	110℃烘后
	≥10

	
	1000℃X3h
	≥12

	重烧线变化（1000℃×3h） %
	≤-0.3

	热导率W（m﹒K）-1
	1.5

	耐火度℃
	1790

	抗磨损性
	≤8


刚玉耐磨浇注料

	性能
	指标

	化学成分（%）
	Al2O3
	≥75

	
	SiO2
	≤15

	体积密度g/cm3
	≥2.6

	耐压强度，MPa
	110℃烘后
	≥80

	
	1000℃X3h
	≥100

	抗折强度，MPa
	110℃烘后
	≥10

	
	1000℃X3h
	≥12

	重烧线变化（1000℃×3h） %
	≤-0.3

	耐火度℃
	1750


轻质保温浇注料

	性能
	指标

	体积密度g/cm3
	1.0

	抗折强度，MPa
	110℃烘后
	3

	
	900℃烧后
	3

	耐压强度，MPa
	110℃烘后
	≥10

	重烧线变化（900℃X3h） %
	≤-0.3

	热导率 (λm) W/M.K
	0.45

	耐火度℃
	1750


二、施工要求

    1、中标单位负责新耐材的施工，及原有耐材的拆除，拆除的耐材送至业主指定地方，耐材施工完毕业主按照标准验收，在质保期内对耐材维修时，来维修人员数量及维修方案均应达到业主要求，否则视为违约。
    三、货物检验标准、方法、地点：

1.货物验收过程中发现任何一项指标不合格或不符合约定，业主均有权要求部分或全部退货、换货。业主选择换货的，投标单位应在合同约定的交货期限内予以补足，否则视为投标单位逾期交货。业主选择退货的，投标单位应无条件在业主限定时间内提货并给予退货，由此造成业主损失的，投标单位应予赔偿。业主有权要求投标单位在合同约定的供货期内另行发货补足。
2. 双方对检测、检验结果有异议的，以共同选定的第三方（具备质检资格的机构，对检验机构的选择有争议的，以业主选定的机构为准。）检验结果为准，检验费用由投标单位预付，最终由过错方承担。

3、卸货到达业主指定地方后，货物的卸车由中标单位自己负责
4

