重庆顺安爆破器材有限公司

2020年7月至2021年3月民爆产品生产材料采购招投标       

实施办法

1. 总则

为“公平、公正、公开”进行民爆产品生产材料招标采购，保护招投标活动当事人合法权益，根据《中华人民共和国招投标法》等相关法律、法规以及顺安公司相关管理制度，制定本办法。

2. 招投标信息发布

2.1 在顺安公司外网上发布招投标信息（www.cq845.com ）。

2.2 对留有联系方式的供应商电话通知。

3. 招标

3.1 招标阶段

第一阶段：确定入围投标人，并在顺安公司外网上公布入围投标人名单；

第二阶段：入围投标人就入围物资价格进行第二次报价；根据第二次报价，确定中标价格及份额。

3.2 招标文件构成
由《重庆顺安爆破器材有限公司2020年7月至2021年3月民爆产品生产材料采购招投标实施办法》及相关附件构成。附件如下：
附件1  《2020年7月至2021年3月民爆产品生产材料招标目录》、

附件2 《招标材料技术质量标准》

附件3 《招标材料综合评分细则》

附件4 《新供应商物资试用管理办法》

附件5 《标书》

附件6 《供方情况调查表》
附件7 《制造商资格声明》、《贸易公司（作为代理）的资格声明》、《制造商出具的授权函》。

附件8 《供应商质量管理办法》

3.3 招标文件的澄清及修改

3.3.1 任何要求对招标文件进行澄清的投标人，应当在投标截止时间至少15日前通过电话或书面形式向顺安公司招标办提出。

3.3.2 顺安公司招标办对要求澄清的问题分二种情况处理：一是用电话咨询的，电话解释；二是用书面形式咨询的，书面形式解释。

3.3.3 对投标人反映的具有共性且对招投标工作有重大影响的，顺安公司在投标截止时间至少15日前，以补充通知形式在顺安公司外网上发布。澄清或者修改的补充通知为招标文件的组成部分。

4. 第一次投标、开标、评标、定标

4.1 投标

4.1.1投标文件的构成

（1）《标书》

（2）资格证明文件

① 营业执照复印件；

② 生产危险化学品或者民用爆炸物品的投标人，必须提供《危险化学品生产许可证》、《民用爆炸物品销售许可证》、《安全生产许可证》、《道路运输经营许可证》复印件；

③ 销售危险化学品或者民用爆炸物品的投标人，必须提供有效《危险化学品经营许可证》、《民用爆炸物品销售许可证》和《道路运输经营许可证》复印件；

④《供方情况调查表》；

⑤ 提供所投物资的质量检测指标及指标值报告。该报告需由有资质的第三方权威检测机构出具；

⑥《制造商资格声明》、以代理商参与投标的投标人，需提供《制造商出具的授权函》、《贸易公司（作为代理）的资格声明》；

⑦ 有效的ISO9001质量认证体系证书；

⑧ 投标人认为上述文件不能充分反映但对其投标有利的文件；

⑨ 以上资格证明文件投标人必须完整填写且保证信息真实有效，并加盖投标人鲜章。

4.1.2 投标文件的编写

投标人应根据招标文件提供的统一格式填写。未经顺安公司招标办许可，投标人不得在投标文件中自行删改招标文件规定的格式、条款和技术指标等。

4.1.3 投标报价

（1）投标人所投物资一律以人民币报价。

（2）本次招标物资报价均为不含税到岸单价（实行两票制的，货款增值税税率为13%的，运费增值税税率为9%；如遇国家对增值税税率调整，则含税到岸价为“不含税到岸价×（1+增值税税率）”）。

4.1.4 投标文件的式样和签署

（1）投标人准备正（副）本共2份纸质投标文件，附文件清单。

（2）投标文件必须打印，并由法定代表人或经正式授权的代表人签字并加盖投标人鲜章。

（3）投标文件中任何行间插字、涂改和增删，必须由投标文件签字人在旁边签字并加盖投标人鲜章方才有效。

4.1.5 投标文件的递交

（1）投标人应在包装袋封面标明“投标”字样，包装袋封口处加盖投标人鲜章，且必须保持密封完整。 

（2）装有投标文件信封的封面上须写明顺安公司名称、地址、邮政编码、招标项目名称；投标人名称、地址、邮政编码、邮寄人及邮寄人联系电话等。

（3）如果外层信封（含快递）未按上述要求加写“投标”和密封，顺安公司对误投或提前启封概不负责。对于投标文件包装袋因邮寄等非顺安公司原因导致的破损甚至造成包装袋内材料丢失的，顺安公司概不负责。

（4）投标文件由顺安公司招标办指定专人接收，如实记录投标文件的送达时间和密封情况，并及时交顺安公司法纪部保存。

4.1.6投标截止日期

（1）截止日期为2020年7月20日17：00前。

（2）顺安公司如推迟投标截止日期时，应在原投标截止期至少15日前在公司外网上发布信息。

（3）在投标截止日期后到达的投标文件，顺安公司招标办将拒绝接收并原封退回。 

4.1.7 投标文件的修改与撤回

（1）投标人在规定的投标截止日期前，可以补充、修改或者撤回已提交的投标文件，并书面通知招标人。补充、修改的内容为投标文件的组成部分。

（2）投标截止日期后，投标人不得对其投标文件做任何修改。

4.2 开标、评标、定标

4.2.1 开标

（1）开标时间：2020年7月21日上午9：30。

（2）开标地点：北碚区安礼路128号科技创业中心D栋顺安公司会议室。

（3）开标时由顺安公司招标办监督组检查投标文件的密封情况，确认无误后，当众拆封；顺安公司招标办综合组做好开标过程记录，并将记录交顺安公司法纪部保存。

4.2.2 评标

（1）评标原则

① 遵循“公平、公正、公开、诚实、信用”原则；

② 遵循“价格、产品质量、货款结算期限、服务质量与保障能力”设置权重、综合评分原则；

③ 遵循综合评分由高到低确定入围投标人原则，同一种物资根据各子分公司不同，同一种物资确定二至四个入围投标人（含新供应商）；
④ 遵循优先原则：综合得分相同的情况下，老供应商优先。

（2）废标的确认

有下列情况之一者属于废标：

① 投标人《营业执照》无效，或者使用伪造、变造许可证件的；

② 标书未经投标人盖章和法定代表人或者法定代表人委托代理人签字的；

③ 字迹不清、含义模糊无法理解的；

④ 投标价格高于标底的；


⑤ 在顺安公司2019年供方重新评价中，被行使质量否决、取消合格供方资格的；

⑥ 其他违反《中华人民共和国招标投标法》等法律法规以及本办法相关规定的。

（3）评标报告

评标结束后，评标组编写评标报告，向顺安公司招标领导组推荐拟入围投标人。

4.2.3 定标

（1）顺安公司招标领导组对评标报告及推荐的拟入围投标人进行审查，确定入围投标人。
（2）确定入围投标人之前，任何人不得与拟入围投标人就投标价格、供应数量等实质性内容进行谈判。

（3）拟入围投标人结果对外公布之前，任何部门和个人不得向投标人透露拟入围结果。

（4）入围投标人确定之后，顺安公司招标办及时通过顺安公司外网发布入围投标人公告，同时电话通知入围投标人。

（5）对未入围投标人，顺安公司招标办以电话方式告知。

5. 第二次投标、开标、评标、定标

5.1 投标

5.1.1 投标文件的构成

《入围物资报价表》。

5.1.2 投标文件的编写

根据顺安公司招标办提供的《入围物资报价表》规定格式和内容填写。《入围物资报价表》格式和内容在顺安公司发布入围投标人公告时提供。

5.1.3 投标报价

（1）只有入围报标人才有资格进行第二次报价。
（2）入围报标人只能就入围的物资进行第二次报价（实行两票制的，货款增值税税率为13%的，运费增值税税率为9%；如遇国家对增值税税率调整，则含税到岸价为“不含税到岸价×（1+增值税税率）”）
（3）第二次报价不得高于入围投标人自己的第一次报价。

5.1.4 投标文件的式样和签署

（1）投标人准备1份《入围物资报价表》。

（2）《入围物资报价表》必须打印，并由法定代表人或经正式授权的代表人签字并加盖投标人鲜章.

5.1.5 投标文件的递交

按“4.1.5”款执行。
5.1.6投标截止日期

（1）截止日期为入围标人公告之日起第5个工作日17：00（具体时间见入围公告）。

5.1.7 投标文件的修改与撤回

（1）投标人在规定的投标截止日期前，可以补充、修改或者撤回已提交的投标文件。

（2）投标截止日期后，投标人不得对其投标文件做任何修改。

5.2 开标、评标、定标

5.2.1开标

第二次开标按第一次开标程序进行。

5.2.2 评标、定标

（1）按第一次评标、定标程序进行。

（2）中标供应商供应量的确定：

①主供应商供货量为招标量的70%。

②辅助供应商供货量为招标量的30%，同一种物资，辅助供应商供应量比例如下：

一个辅助供应商：供应量为招标量的30%。

两个辅助供应商：第一辅助供应商供应量为招标量的20%；第二辅助供应商供应量为招标量的10%。

三个辅助供应商：第一辅助供应商供应量为招标量的15%；第二辅助供应商供应量为招标量的10%；第三辅助供应商供应量为招标量的5%。

6. 议标

如果某种物资投标人少于三家（不含三家），则该种物资转为议标。

7. 合同

7.1 合同签订

7.1.1 招标方为顺安公司，中标方供货合同分别与顺安公司（主要负责东溪分公司）、顺安天力达公司、顺安南桐公司签订。

7.1.2 中标结果对外公布当日起，招标人和中标人应在15日内按照招标文件和中标人的投标文件签订供货合同和《廉洁协议书》。

7.1.3 中标人是老供应商的，如在15日内不与招标人签订供货合同和《廉洁协议书》，招标人有权取消其中标资格，同时取消其下一个招标年度的投标资格。

7.1.4 中标人是新供应商的，按《新供应商物资试用管理办法》执行。

7.2 合同履行
7.2.1 合同履行期限：2020年7月1日至2021年3月31日。
7.2.2 中标人不履行供货合同，招标人有权取消其供货资格，同时取消其下一个招标年度的投标资格，并追究违约责任。

7.2.3 合同履行特别约定：

（1） 中标人所供物资经招标人质检部门检测，如果不符合招标人的规定标准，按招标人质检部门检测意见执行。
（2） 中标人是老供应商，其所供的同种物资在合同期内出现退货，按以下办法处理：

① 出现两次退货，暂停至少二个月的供货；出现三次退货，取消中标人此种物资合同期内剩余量的供货；

② 中标人是新供应商，按《新供应商物资试用管理办法》执行；

③ 因中标人所供物资的质量缺陷，造成招标人安全生产事故、设备工装损坏的，经招标人公司级事故调查组调查分析，情况属实的，中标人需承担相应的赔偿责任；

④ 中标人所供物资因质量存在缺陷，造成招标人产品批量退（换）货的，经招标人工艺、质量部门调查分析，情况属实的，中标人应承担相应的赔偿责任；
⑤ 中标人所供物资需要进行退（换）货，由此产生的搬运费、装卸费、运输费等相关费用及损失由中标人承担；

⑥ 在合同期内，如遇市场行情变化导致材料价格大幅度波动，招标人或中标人提出价格调整要求，则双方共同协商解决。

8. 物资招投标工作中的廉洁自律

招投标双方签订《廉洁协议》，并按协议严格执行。

重庆顺安爆破器材有限公司

2020年7月1日

招标人地址：重庆市北碚区安礼路128号科技创业中心D栋410室（经济运行部）。

标书接收人：付雪梅   

联系电话： 023—68304062      023—68277993（传真）                     13500360210（付雪梅）   

附件1

2020年7月至2021年3月民爆产品生产材料招标目录

	序号
	物资名称
	计量   单位
	招标量（暂估）
	物资送达地点

	1
	炸药专用复合蜡
	
	
	

	
	其中：天力达公司
	吨
	800
	铜梁区庆隆镇

	
	南桐公司
	吨
	400
	万盛区南桐

	2
	乳化剂LR-1
	
	
	

	
	其中：天力达公司
	吨
	260
	铜梁区庆隆镇

	
	南桐公司
	吨
	140
	万盛区南桐

	3
	乳化剂LZ2727A
	
	
	

	
	其中：天力达公司
	吨
	130
	铜梁区庆隆镇

	
	南桐公司
	吨
	70
	万盛区南桐

	4
	工业磷酸
	
	
	

	
	其中：天力达公司
	吨
	20
	铜梁区庆隆镇

	
	南桐公司
	吨
	15
	万盛区南桐

	5
	膨胀珍珠岩
	吨
	10
	

	6
	柴油
	
	
	

	
	其中：天力达公司
	吨
	90
	铜梁区庆隆镇

	
	南桐公司
	吨
	20
	万盛区南桐

	7
	乳化专用复合油相
	吨
	1050
	綦江区东溪

	8
	专用发泡剂
	
	60
	

	
	其中：发泡剂A
	吨
	25
	

	
	发泡剂B
	吨
	30
	

	9
	氯化钾
	
	
	

	
	其中：天力达公司
	吨
	40
	铜梁区庆隆镇

	
	东溪分公司
	吨
	80
	綦江区东溪

	10
	热熔胶
	
	
	

	
	其中：天力达公司
	吨
	7
	铜梁区庆隆镇

	
	东溪分公司
	吨
	9
	綦江区东溪

	
	南桐公司
	吨
	4
	万盛区南桐

	11
	聚氯乙烯绝缘爆破线
	吨
	160
	铜梁区庆隆镇

	12
	黑索今
	吨
	
	

	
	其中：造粒黑索今（NJH01）
	吨
	20
	

	
	消焰剂造粒黑索今
	吨
	3
	

	
	导爆管专用黑索今
	吨
	1
	

	
	工业黑索今
	吨
	1
	

	13
	苦氨酸钠
	吨
	20
	

	14
	塑料加强帽
	KG
	2210
	

	15
	低密度聚乙烯树脂
	吨
	840
	

	16
	铅锑合金管
	吨
	100
	

	17
	发蓝管壳及发蓝壳延期内管
	万发
	
	

	
	其中：L53mm
	万发
	1250
	铜梁区庆隆镇

	
	L60mm
	万发
	330
	铜梁区庆隆镇

	
	L66mm
	万发
	2020
	

	
	         L70MM
	万发
	100
	

	
	         L94MM
	万发
	100
	

	
	         L26MM（延期内管）
	万发
	55
	

	18
	橡胶封口塞
	万发
	2255
	

	19
	工业酒精
	吨
	5
	铜梁区庆隆镇

	20
	工业用合成盐酸
	吨
	20
	

	21
	钨粉
	吨
	2
	

	22
	热敏打印纸
	
	
	

	
	其中：天力达公司                          
	万张
	400
	

	
	东溪分公司                      
	万张
	150
	綦江区东溪

	
	南桐公司                         
	万张
	300
	万盛区南桐

	23
	聚乙烯膜吹塑薄膜（中包）
	
	
	

	
	其中：天力达公司
	吨
	45
	铜梁区庆隆镇

	
	东溪分公司
	吨
	35
	綦江区东溪

	
	南桐公司
	吨
	40
	万盛区南桐

	24
	聚氯乙烯膜（药卷用）
	
	
	

	
	其中：天力达公司
	吨
	180
	铜梁区庆隆镇

	
	东溪分公司
	吨
	155
	綦江区东溪

	
	南桐公司
	吨
	70
	万盛区南桐

	25
	塑料打包带
	
	
	

	
	其中：天力达公司
	吨
	23
	铜梁区庆隆镇

	
	东溪分公司
	吨
	25
	綦江区东溪

	
	南桐公司
	吨
	12
	万盛区南桐

	26
	封箱粘胶带
	吨
	
	

	
	其中：天力达公司
	吨
	3
	铜梁区庆隆镇

	
	东溪分公司
	吨
	3
	綦江区东溪

	
	南桐公司
	吨
	2
	万盛区南桐

	27
	炸药包装箱（内空尺寸）
	
	
	

	
	1、天力达公司
	万个
	75
	铜梁区庆隆镇

	
	360×355×235(+3)（mm）（Φ32）
	万个
	40
	

	
	390×310×225(+3)（mm） （Φ60）
	万个
	25
	

	
	475×290×200(+3)（mm） （Φ70）
	万个
	10
	

	
	2、东溪分公司
	万个
	54
	綦江区东溪

	
	355×350×230(+3) （mm）（Φ 32）
	万个
	30
	

	
	405×315×215(+3) （mm）（Φ 60）
	万个
	10
	

	
	380×290×270(+3) （mm）（Φ 70）
	万个
	14
	

	
	3、 南桐公司
	万个
	32
	万盛区南桐

	
	400×310×240(+2)（Φ 32）
	万个
	10
	

	
	400×310×225(+3)（mm） （Φ60）
	万个
	6
	

	
	485×290×200(+3)（mm） （Φ70）
	万个
	16
	

	28
	电雷管塑料中包袋
	万个
	13
	铜梁区庆隆镇

	
	460mm（长）×220mm（折径），偏差不大于±3mm
	万个
	8
	

	
	475mm（长）×255mm（折径），尺寸偏差不大于±3mm
	万个
	4
	

	29
	塑料包装袋
	万个
	22
	

	
	500mm（折径）×750mm（深），偏差不大于±5mm；
	万个
	7
	

	
	550mm（折径）×750mm（深），偏差不大于±5mm。
	万个
	15
	

	30
	电雷管包装纸箱（内空尺寸）
	万个
	1
	

	
	470×345×240（±3 ）（ mm）
	万个
	0.8
	

	
	470×345×125（±3 ）（ mm）
	万个
	0.1
	

	
	445×345×245（±3 ）（mm）
	万个
	0.1
	

	31
	导爆雷管包装纸箱（内空尺寸）
	万个
	12
	

	
	510±3mm×320±3mm×294±1mm
	万个
	1.5
	

	
	470±3mm×310±3mm×294±1mm
	万个
	10
	

	
	560±3mm×340±3mm×340±3mm
	万个
	0.5
	

	32
	电雷管包装纸盒
	万个
	13
	

	
	330±3mm×115±3mm×85±3mm
	万个
	11
	

	
	325±3mm×115±3mm×100±3mm
	万个
	2
	

	33
	铝丝
	
	
	

	
	其中：天力达公司
	吨
	35
	铜梁区庆隆镇

	
	南桐公司
	吨
	20
	万盛区南桐

	34
	卡扣
	
	
	

	
	其中：天力达公司
	千颗
	8000
	铜梁区庆隆镇

	
	东溪分公司
	千颗
	59500
	綦江区东溪


附件2

招标原材料技术质量标准

一、炸药专用复合蜡 

质量指标
	指标项目
	指标值

	外观
	黄褐色块状

	滴熔点/ ℃
	58～75

	运动粘度（100℃） /mm2/s
	7.0～10.0

	含油量（质量分数）/％
	20 ～25

	闪点（开口）/℃         ≥
	200

	机械杂质（质量分数）/％
	0.05

	水分（质量分数）/％
	无


二、乳化剂LR-1

质量指标
	指标项目
	指标值

	外观
	黄色或琥珀色至棕色粘稠油状物体

	酸值  mg KOH/g        ≤
	5.0

	皂化值  mg KOH/g
	130～155

	羟值  mg KOH/g
	220～280


三、乳化剂LZ2727A

 质量指标
	指标项目
	指标值

	清澈度
	轻微浑浊

	密度（20℃）/ Kg/m3
	850～930

	闪点（开口）/℃
	≥160

	运动粘度（100℃）/ mm2/s
	≤400

	机械杂质/ %
	无

	总酸值/MgKOH/g
	≤50

	总碱值 / MgKOH/g
	≤100

	有效组分 /%
	≥45.0


四、工业磷酸

1. 品号：85%工业磷酸，一等品。  

2. 质量指标
	指标项目
	指标值

	色度                                 ≤ 
	30 

	磷 酸 （ 以 H 3 P O 4 计）含 量/ %    ≥ 
	85.0 

	氯 化 物（以 Cl 计）含 量 /%         ≤ 
	0.0005 

	硫 酸 盐 ( 以 SO 4 计 ) 含 量/ %     ≤ 
	0.005 

	铁（ Fe ）含量/ %                    ≤ 
	0.002 

	砷（ As ）含 量/%                    ≤ 
	0.005 

	重 金 属（ 以 Pb 计）含 量/ %        ≤ 
	0.001 

	氟 化 物（ 以 F 计）含 量/ %         ≤ 
	— 

	易氧化物 （ 以 H 3 P O 3 计）含 量 /%  ≤ 
	— 


五、膨胀珍珠岩(爆炸焊接药专用)

1.膨胀珍珠岩微粒是一种白色多孔性的松散颗粒状物料。主要技术参数如下：

2.主要指标：
1）容重：≤65 kg·m-3 (憎水型珍珠岩≤75 kg·m-3) ；

2）粒度：20目～80目 (≥95%)；

3）水分：≤2%；

4）抗水性能：250 mL水通过100 g样品，回收≥190 mL水(憎水型珍珠岩测此项目)。

六、柴油（0号）

	指标项目
	指标值

	氧化安定性 (以总不溶物计) /（mg/100mL）         ≤
≤
	2.5

	硫含量/（mg/kg）                              ≤
	50

	10%蒸余物残炭（质量分数）/%                    ≤
	0.3

	灰分（质量分数）/%                            ≤
	0.01

	铜片腐蚀（50℃，3h）/级                       ≤
	1

	水含量（体积分数）/%                          ≤
	痕迹

	机械杂质
	无

	润滑性  校正磨痕直径（60℃）/μm              ≤
	460

	多环芳烃含量（质量分数）/%                    ≤
	11

	运动粘度（20℃）/（mm2/s）
	3.0～8.0

	凝点/℃                                      ≤
	0

	冷滤点/℃                                    ≤
	4

	闪点/℃                                      ≥
	60

	十六烷值                                     ≥
	49

	十六烷指数                                   ≥
	46

	镏程
	50%回收温度/℃                      ≤
	300

	
	90%回收温度/℃                      ≤
	355

	
	95%回收温度/℃                      ≤
	365

	密度20℃/㎏/m3
	810～850

	脂肪酸甲酯含量（体积分数）/%                   ≤
	1


七、乳化专用复合油相
质量指标
	指标项目
	指标值

	闪点（℃）
	≥180（开口）

	粘度（CP，100℃）
	≤10~16

	水份(%)
	≤0.5

	杂质
	无

	有效期
	一年


八、专用发泡剂
质量指标
1. 发泡剂A

	指标项目
	指标值

	外    观
	无色柱状结晶

	熔   点 ℃
	37～42

	P H 值（50g/L溶液）
	3～7

	水不溶物 %
	≤ 0.2


2. 发泡剂B
	指标项目
	指标值

	外    观
	无色结晶体

	熔   点 ℃
	34～38

	P H 值（50g/L溶液）
	1.5～7

	水不溶物 %
	≤ 0.4


九、氯化钾

1. 品级：工业Ⅰ类一等品。
2.外观：白色、灰白色、微红色、浅褐色粉末状、结晶状或颗粒状。
3. 质量指标

	指标项目
	指标值

	氧化钾（K2O）的质量分数/ ﹪       ≥
	 60.0

	水分 (H2O)   的质量分数/ ﹪       ≤
	2.0

	水不溶物的质量分数/ ﹪            ≤
	0.3

	氯化钠(NaCl) 的质量分数/﹪        ≤
	2.0

	钙、镁合量（Ca＋Mg）的质量分数/ ﹪≤
	0.5


十、热熔胶

	指标项目
	指标值

	外观
	透明或白色颗粒

	聚乙烯           ＞
	98

	煅烧硅藻土和/或水合硅酸镁
	0～1.5

	添加剂
	0～1

	熔点
	105～135℃

	水溶性
	不溶

	特定引力（水＝1）
	0.905～0.966

	分解温度       ＞
	300

	分散特性
	不能在热水中或冷水中分散

	自燃
	330～410℃

	包装
	包装标识清晰，包装袋无破损，表面无油污水渍


十一、聚氯乙烯绝缘爆破线

 1. 型号：DBGV-2 0.52。
2. 外观：绝缘应紧密的挤包在导体上，且应容易剥离而不损伤导体，绝缘表面应光洁、色泽均匀。绝缘均匀、平整，表面无杂质颗粒，无机构损伤，导线螺线无曲折现象。

3. 质量指标

	指标项目
	指标值

	线芯直径/mm
	0.52±0.02

	绝缘层最薄点厚度/ mm  ≥
	0.3

	爆破线外径/ mm
	1.16～1.20

	直流电阻(20℃)/Ω/m  
	0.500～0.600

	镀锌层均匀性
	浸入密度为1.114～1.116g/cm3的硫酸铜溶液中45S为一次，不应附有铜迹。

	镀锌层牢固性
	4.2mm圆棒上密绕6匝不应出现镀层断裂和脱落现象。

	抗高压击穿性能
	将脚线绕成螺旋形放入盛有3%氯化钠水溶液的烧杯中，通以（5000±50）V交流电压，持续60S,测定泄漏电流值，并将其换算成单位长度的泄漏电流值，其值不高于1.2A/m。

	抗拉强度/MPa            ≥
	295

	断裂伸长率/%            ≥
	12

	柔软度
	卷绕回弹角范围50º～60º

	颜色
	按照GSB05-1426-2001标准色卡的要求，灰色：72 B02中灰；红色：63 R03 大红；黄色：48 Y06 淡黄；蓝色：5 PB11 孔雀蓝；绿色：30 G02 淡绿；白色：42 Y11 乳白。


十二 、黑索今

（一）、工业黑索今

1. 外观：粉末状白色结晶，允许呈浅灰色或粉红色调，无目视可见的机械杂质。

2. 质量指标

	指标项目
	指标值
	备  注

	熔 点/℃   ≥
	200.0
	

	水分及挥发分/%  ≤
	0.10
	

	丙酮不溶物/%  ≤
	0.10
	

	无机不溶物/%   ≤
	0.05
	

	酸值（以硝酸计）/%   ≤
	0.07
	

	堆积密度/( g/cm3)   ≤
	0.55
	导爆管用细黑索今

	粒度/μm
	Dv50≤18，Dv97≤38
	导爆管用细黑索今

	粒度（水筛法）
	100%通过325目水筛
	导爆管用细黑索今

	堆积密度，g/cm3   ≥
	0.75
	导爆管用粗黑索今

	筛余物(孔径0.154mm)/ %  ≤
	3（具体根据工艺要求确定）
	导爆管用粗黑索今


（二）、造粒黑索今

1. 外观：白色颗粒，无目视可见的机械杂质。

2. 质量指标

	指标项目
	指标值

	黑索今含量/%
	98.5±0.5

	粘结剂含量/%
	1.5±0.5 

	水分及挥发分/%           ≤
	0.10 

	粒度：（0.15mm～1.00mm孔径即18目～100目）筛间物含量（质量分数）/%  ≥
	70

	堆积密度g/cm3                 ≥
	0.75

	同批（指生产批）堆积密度极差g/cm3  ≤
	0.05


（三）、消焰剂造粒黑索今

1. 外观：颗粒颜色由供需双方商榷而定，无目视可见的机械杂质。

2. 质量指标

	指标项目
	指标值

	黑索今含量（质量分数）/%
	81.5±0.5

	水分及挥发分/%     ≤
	0.1

	粘结剂含量/%
	2.5±1.0

	消焰剂含量/%
	16±0.5

	粒度：（0.2mm～1mm即18目～80目）筛间物含量（质量分数）/%         ≥
	97

	堆积密度，g/cm3               ≥
	0.80

	同批（指生产批）堆积密度极差g/cm3   ≤
	0.05


十三、苦氨酸钠

1. 外观：棕红色膏状物，无肉眼可见杂质。

2. 质量指标

	指标项目
	指标值

	干品纯度（HPLC）/%                 ≥
	98.0

	水分的质量分数/%
	25.0～35.0

	2-氨基-4,6-二硝基酚钠的质量分数（干品氨基值）/% ≥         
	86.0

	干品水不溶物的质量分数/%           ≤
	0.1

	干品酸不溶物的质量分数/%           ≤
	0.1


十四、塑料加强帽

1. 材质：加强帽采用高压聚乙稀树脂。

2. 外观：塑料加强帽颜色为白色，表面必须清洁、光亮，注塑发育完全，成型规整，不得有飞边、不圆、堵传火孔、裂纹、反边、油污、水迹等缺陷。

3. 规格尺寸

	名 称
	尺 寸

	外径/ mm
	6.17±0.03

	传火孔径/ mm
	2.0±0.1

	高度/ mm
	6.6±0.1

	壁厚/ mm
	0.85±0.03


十五、低密度聚乙烯树脂

1. 品号：951-000、Q210LDPE、1I2ALDPE、N220LDPE。

2. 外观：呈乳白色圆柱状颗粒，粒子的尺寸在任意方向上应为2～5mm，不允许夹带金属、机械杂质。

3. 质量指标（注塑料）

	指标项目
	指标值

	颗粒外观(色粒)，个/g    ≤
	20

	熔体流动速率，g/10min   
	2.0±0.3

	密度，g/cm3 
	0.918±0.002


十六、铅锑合金管

1. 外观：铅管内外表面光滑，有金属光泽，不得有不圆、弯曲、砂眼、飞边、开裂、起层、尺寸不匀、油污、杂质等现象。

2. 材质：采用含铅97.5～98.5%，含锑1.5～2.5%的混熔合金制成。

规格
3. 铅管规格： 
φ10（±0.5）×3.0（±0.25）mm（长度有380±5mm及1100±5mm，长度具体根据工艺要求确定）；

      φ15（±0.5）×2.0（±0.20）mm（长度有550±5mm，长度具体根据工艺要求确定）

十七、发蓝管壳及发蓝壳延期内管

（一）发蓝管壳

1. 材质：采用低碳钢冲制而成，其内外表面进行发蓝处理。

2. 外观：管壳口部为切口或挤口，内外表面发蓝后应涂3～5%酒精虫胶漆溶液。

    管壳颜色为黑色到蓝黑色，不允许有未发蓝部位。

    管壳不允许有裂缝、砂眼，不得有皱折、裂口、卷口、缺口、夹灰及明显机械损伤，管内不得有异物。

3. 规格尺寸

管壳长度：L(名义长度)±0.5mm      管壳外径：Ф6.88 -0.03mm                 
内径（管口）：Ф6.30+0.03mm(53)， Ф6.32+0.03mm(60)，Ф6.34+0.03mm(66)，Ф6.35+0.03mm(70)，Ф6.36+0.03mm(80)，Ф6.37+0.03mm(94)

4. 单位数量重量
	管壳长度（mm）
	53
	60
	66
	70
	80
	94

	单位重量（g/50发）
	135～145
	150～160
	160～170
	170～180
	195～205
	215～225


（二）发蓝壳延期内管

1. 外观：管口和传火孔应正圆，不得有卷边、变形、破裂、毛刺和堵孔，表面发蓝均匀、光滑、无划痕油污、水迹。

2.规格尺寸

	名   称
	尺寸值
	尺寸值
	尺寸值

	外径（管口）/ mm
	6.18±0.02
	6.18±0.02
	6.18±0.02

	内径（管口）/ mm
	4.85+0.05
	4.85+0.05
	4.85+0.05

	长高度/ mm
	26.0±0.5
	29.0±0.5
	35.0±0.5

	传火孔直径/ mm
	2.0±0.1
	2.0±0.1
	2.0±0.1


十八、橡胶封口塞

1. 外观：封口塞应光滑，不得有飞边、毛刺、变形、裂纹、油污、堵眼和注塑缺隙等；封口塞表面应清洁，塞孔内不得有杂物，传火孔不得堵塞，封口塞内包装排列整齐以便于检查传火孔是否堵塞；普通型封口塞外观呈黑色，耐油型封口塞颜色应与普通型有明显区分。
2. 规格尺寸

	名  称
	尺寸值
（1段）
	尺寸值
（铅柱式）
	尺寸值
（发蓝内管式）

	中包包装
	用透明塑料包装袋单层同向整齐排列方式进行包装。

	外径/ mm
	6.1-0.1
	6.1-0.1
	6.1-0.1，小头为锥形，外径4.7-5.1（以易插入内管且不易脱落为准）

	内径/ mm
	3.2+0.1
	3.2+0.1
	3.2+0.1

	长度/ mm
	30.0±0.1,其中大头长7
	35.0±0.1，其中大头长3
	30.0±0.1，其中小头长6㎜ 

	传火孔直径/ mm
	2.0+0.1
	2.0+0.1
	2.0+0.1

	邵式硬度/度
	60～70

	普通型封口塞静拉力   ≥
	29.4N，1min

	耐油型（高强度）封口塞静拉力        ≥
	39.2N，1min

	抗水性能（抗水型）   ≥
	0.2MPa，24h

	耐油型封口塞抗油性能
	浸入常温常压装有0#柴油的密闭容器中内，经72小时取出胶塞不应出现变形。装配成高强度导爆管雷管后浸入80℃、压力为0.3MPa，0#柴油内，自然降温，经24小时取出胶塞不应出现变形


十九、工业酒精

	指标项目
	指标值

	品号
	优级/粗酒精（优级品用于延期药制造，粗酒精用于其它方面）

	外观
	无色透明液体/淡黄色液体

	色度
	不大于10号/-

	气味
	无异味/-

	体积百分浓度/%      ≥
	96.0/95.0


二十、工业合成盐酸

1. 品号：一等品。

2. 外观：无色或浅黄色。

3. 质量指标

	指标项目
	指标值

	总酸度（以HCl计）/%      ≥
	31.0

	铁（Fe）/%          ≤
	 0.008

	硫酸盐（以SO4-2计）/%   ≤
	0.03


二十一、钨粉

1. 牌号：FW-1

2. 外观呈浅灰色或深灰色，颜色均匀一致，无目视可见的夹杂物。

3. 质量指标：

	指标项目
	指标值

	钨粉含量（%）    ≥
	99.9

	规格型号               
	20型
	50型

	平均粒度范围（费氏粒度） μm
	2.0～3.0
	5.0～6.0

	激光粒度范围    μm
	Dv 50：5.5-6.5；

Dv 97：18.0-19.0
（具体根据工艺要求确定）
	Dv 50：15.5-16.5；

Dv 97：34.5-35.5
（具体根据工艺要求确定）

	氧含量（%）      ≤
	0.25
	0.25

	注：钨粉应放于干燥、通风和无酸碱环境密封存放，严防氧化，FW-1牌号钨粉储存期不应超过6个月（从生产之日起）。


二十二、聚乙烯膜吹塑薄膜（中包）

（一）天力达公司技术指标：

1. 外观要求光滑，无皱纹、鱼眼、破损，清洁无污物，干燥无水珠。
2. 同一卷薄膜内无接头，层与层之间无粘连。
3. 塑料包装薄膜上膜：单层厚度为：0.06±0.005mm ，宽度： 410 ±1mm；下膜单层厚度为0.08±0.005mm，宽度：510 ±1mm。
（二）东溪分公司的技术指标：
1. 塑料包装袋外观要求光滑，无皱纹、鱼眼、破损，清洁无污物，干燥无水珠。
2.  同一卷塑料包装袋内薄膜无接头，层与层之间无粘连。
3. 塑料包装膜幅宽 上410 mm±1mm、下510 mm±1mm；厚 上0.06 mm±0.005mm、下0.08 mm±0.005mm。
（三）南桐公司的技术指标：

1. 外观要求光滑，无皱纹、鱼眼、破损，清洁无污物干燥无水珠；

2. 同一卷薄膜内无接头，层与层之间无粘连；

3. 塑料包装薄膜单层厚度为：上膜厚度0.06±0.005mm，下膜厚度0.08±0.005mm；宽度：上膜410 mm±1mm、下膜500 mm±1mm（根据工艺需要调整）。

4. 上、下膜内芯内空直径：75mm；膜内芯长度与膜宽度一致。

二十三、热敏打印纸

1. 外观
表面应清洁无脏污，打印纸的间距应符合要求，无漏纸，无重叠现象。包装应完整无破损，外包装应有明显标识。
2.  材质
表面基材：带热敏涂层的亮白纸，78 g/m2 ±10%， 厚度0.081 mm±10%

底纸：白色格那辛底纸, 60 g/m2 ±10%，厚度0.053 mm±10%

粘胶层：通用型永久性橡胶基粘胶剂

3. 规格
单张90±1×35±1mm，间距2.6±0.2mm，每卷3000张

二十四、聚氯乙烯膜（药卷用）

（一）天力达公司技术指标：

1. 外观

	项目
	要       求

	表面质量
	膜卷表面及端面平整、无异物、无分层、无划痕、无明显暴筋、皱褶、起泡、穿孔及破裂。

	接头数
	每卷最多允许2个接头，每个接头处都应热合，接头应牢固、对准图案，并有明显标记。

	膜卷芯管
	内径（夹紧芯）76mm，芯管不得有明显变形，密卷张力均匀，搬动时不出现膜间滑动或膜与芯管间滑动，膜卷使用完后不得出现夹紧芯破裂

	印刷质量
	印刷图字清晰、深浅一致、位置准确；印刷图案应在产品外表；印制内容：公司简称（顺安公司）、产地（庆隆）、品名（乳化炸药）、爆炸品标识。

	端面
	整卷膜的端面必须平整

	直径
	每卷直径不大于380mm


2. 质量指标

	药卷直径（mm）
	膜的宽度（转盘式）（mm）
	膜的宽度（保利卡）（mm）

	32
	120±2
	--

	50
	--
	173±2

	60
	--
	204±2

	70
	--
	235±2

	80
	--
	268±2

	90
	--
	300±2

	110
	--
	361±2


3. 平方克重：78±5g/㎡。

4. 剥离力：＞2.5N/15mm，（注：在乳化炸药生产使用、贮存过程中,药卷膜不得出现分层、剥离现象）。

（二）东溪分公司技术指标：
1.  外观
	项目
	要       求

	表面质量
	膜卷表面及端面平整、无异物、无分层、无划痕、无明显暴筋、皱褶、起泡、穿孔及破裂。

	接头数
	每卷最多允许2个接头，每个接头处都应热合，接头应牢固、对准图案，并有明显标记。

	膜卷芯管
	芯管不得有明显变形，密卷张力均匀，搬动时不出现膜间滑动或膜与芯管间滑动。

	印刷质量
	印刷图字清晰、深浅一致、位置准确。印刷图案应在产品外表。


2.  技术指标
	药卷直径（mm）
	膜的宽度（mm）

	32
	118±1

	其他规格：直径为D
	（3.14D+15）±2

	乳化炸药药卷塑料片膜的厚度：76±6（μm）


（三）南桐公司技术指标：

1. 外观

	项目
	要       求

	表面质量
	膜卷表面及端面平整、无异物、无分层、无划痕、无明显暴筋、皱褶、起泡、穿孔及破裂。

	接头数
	每卷最多允许2个接头，每个接头处都应热合，接头应牢固、对准图案，并有明显标记。

	膜卷芯管
	内径（夹紧芯）76mm，芯管不得有明显变形，密卷张力均匀，搬动时不出现膜间滑动或膜与芯管间滑动。

	印刷质量
	印刷图字清晰、深浅一致、位置准确；印刷图案应在产品外表；印制内容：公司简称（顺安公司）、产地（南桐）、品名（乳化炸药）、爆炸品标识。


2. 技术指标

	药卷直径（mm）
	膜的宽度（转盘式）（mm）

	32（常用）
	118±2

	50
	173±2

	60（常用）
	204±2

	70（常用）
	235±2

	80
	268±2

	90
	300±2

	110
	361±2

	130
	423±2

	乳化炸药药卷塑料片膜的厚度： 0.080±0.005mm


3. 卷膜端面不平整度≤2mm；

4. 平方克重：78±5g/㎡；

5. 产品重量：每卷产品重量10±0.1kg。

6. 卷膜内芯内空直径：78mm；膜内芯长度与膜宽度一致；材质：塑料。

二十五、塑料打包带

1. 外观：带子宽窄均匀，不起豇豆节、色泽均匀、花纹清晰、无明显污染、杂质、起毛等现象。不准有开裂、损伤、穿孔等缺陷。卷捆平整，无乱绕、无垮边现象，带头必须用粘胶纸带固定，不准松散，每卷用绳子捆3处。
2. 质量指标
	指标项目
	指标值

	带子
	规格及偏差/mm
	宽：13+0.5       厚：0.8+0.1

	
	拉断力/㎏  ＞
	150

	
	延伸率/％  ＜
	24

	
	偏斜度/mm/m  ＜
	28

	带子卷捆
	卷捆外径/mm
	430～450

	纸蕊规格
	纸蕊内径/mm
	250±2

	
	纸蕊外径/mm
	264±3

	
	纸蕊高度/mm
	195±3

	包装
	捆扎好的带子，每箱必须有合格证。合格证上标明有产品名称、规格、生产日期、净重、毛重、色别、生产厂家等。


二十六、封箱粘胶带

（一）天力达公司技术指标

1. 规格尺寸：宽度55～60 mm。

2. 其他指标：

	指标项目
	指标值

	拉伸强度  N/cm   ≥
	30

	持粘性  mm/h     ≤
	3

	断裂伸长率%
	100～180

	初粘性＃        ≥
	13

	180°剥离强度  N/25mm  ≥
	5.0


（二）东溪分公司技术指标
1. 规格尺寸：宽60mm×外径280mm。
2. 其他指标：

	指标项目
	指标值

	拉伸强度  N/cm   ≥
	30

	持粘性  mm/h     ≤
	3

	断裂伸长率%
	100～180

	初粘性＃        ≥
	13

	180°剥离强度  N/25mm  ≥
	5.0


（三）南桐公司技术指标：
	指标项目
	指标值

	拉伸强度N/cm
	≥30

	         持粘性mm/h
	≤3

	断裂伸长率%
	100～180

	               初粘性＃
	≥13

	180°剥离强度N/25mm
	≥5.0

	内芯内空直径
	75mm

	内芯长度
	与封箱粘胶带宽度一致


二十七、炸药包装箱
（一）天力达公司
1. 外观：包装箱箱体规则，折痕及棱边正直，箱面印油均匀，印刷图字清晰，深浅一致，位置方正、准确，胶油无显著条纹。箱体不许有裂纹、破损、分层、无皱折、水渍。纸箱箱板应干燥。空箱闭合时内盖不阻碍外盖闭合，外盖闭合间隔缝隙保留3±1mm。箱体压线方式应保证封箱后外盖闭合不呈“八”字形。
2.  质量指标
	指标项目
	指标值

	结构
	箱体用双层瓦楞纸三层平板纸做成

	静压负荷         ≥
	240㎏/24h

	耐折度 ≥
	10次无破损

	≤
	10±2%

	防水性≤
	2h水滴吸收率不大于20%

	包装箱上油印标志
	正面（背面）：公司名称、公司地址、产品名称、批号、规格型号、生产日期、保质期、联系电话、“防火防潮！”、“小心轻放！”、“不得与雷管共存放”、商标（2号岩石）、煤安标志及证书编号（煤矿产品）、条码框；

右侧面：净重、毛重、外形尺寸、条码框、商标（煤矿产品）、“防火、防潮、小心轻放、向上”标志、爆炸品标志；
左侧面：、条码框、“防火、防潮、小心轻放、向上”标志，产品执行标准；

上外盖：生产许可证编号、纸箱生产日期简写、供应商名称前两个字母大写等。


3. 纸箱内空尺寸（长×宽×高）及垫板尺寸

	药卷规格：
φmm×g
	纸箱内空尺寸：（L×B×K）mm
	垫板尺寸：（L×B）mm
	备注

	φ32×300
	360×355×235  
	370×365  
	偏差不大于±3mm

	φ50×1000
	470×410×140
	480×420
	

	φ60×1200
	390×310×225
	400×320
	

	φ70×2000
	475×290×200
	485×300
	

	φ80×2000
	380×330×230
	390×340
	

	φ90×3000
	450×370×170
	460×380
	

	φ110×4000
	410×340×210
	420×350
	

	φ130×6000
	445×270×250
	455×280
	


（二）东溪分公司

1.外观：箱面印油均匀，印刷图字清晰，深浅一致，位置准确，胶油无显著条纹，箱体不许有裂纹、破损、分层、无皱折、水渍。
2.项目及指标
	指标项目
	指标值

	结构
	箱体用双层瓦楞纸三层平板纸做成

	静压负荷不小于
	240㎏/24h

	耐折度不少于
	10次

	水份不大于
	15%

	防水性不少于
	2h

	单瓦楞楞厚度不低于
	2. 5mm

	包装箱上油印标志
	公司名称、公司地址、产品名称、批号、制造日期、净重、体积、生产许可证编号、煤矿许用产品安全标志、爆炸品标志、“防火“、”防潮”、“轻拿”、“轻放”“不得与雷管共存放”。


3. 纸箱尺寸（长×宽×高）为： 

	规格Lmm×g
	内空尺寸：（L×B×K）mm

	Φ32×300
	355×350×230(+3)

	Φ60×1200
	405×315×215(+3)

	Φ70×1500
	380×290×270(+3)


（三）南桐公司
1.  外观：箱面印油均匀，印刷图字清晰，深浅一致，位置准确，胶油无显著条纹，箱体不许有裂纹、破损、
分层、无皱折、水渍。
2.  项目及指标
	指标项目
	指标值

	结构
	箱体用双层瓦楞纸三层平板纸做成

	静压负荷不小于
	240㎏/24h

	耐折度不少于
	10次

	水份不大于
	14%

	防水性不少于
	2h

	单瓦楞楞厚度不低于
	2. 5mm

	包装箱上油印标志
	公司名称、公司地址、产品名称、批号、制造日期、净重、毛重、内空尺寸、生产许可证编号、煤矿许用产品安全标志、爆炸品标志、“防火防潮！”、“小心轻放！”、“不得与雷管共存放”等。


3 .纸箱内空尺寸（长×宽×高）为：
	规格Lmm×g
	内空尺寸：（L×B×K）mm
	备注

	Φ 32×200
	480×350×175 
	偏差不大于±3mm

	Φ 32×300（常用）
	355×350×230  
	

	Φ50×1000
	470×410×140
	

	Φ60×1200（常用）
	400×310×225
	

	Φ70×2000（常用）
	485×290×200
	

	Φ70×1500
(手工装药) （常用）
	350×290×260
	

	Φ80×2000
	380×330×230
	

	Φ90×3000
	450×370×170
	

	Φ110×4000
	410×340×210
	

	Φ130×6000
	445×270×250
	


二十八、电雷管塑料中包袋

1. 外观要求光滑、无皱纹、鱼眼、清洁无污物, 无水迹；包装袋上标识印刷准确、完整、清晰。
2. 内袋底部热合应牢固﹑平整。

3. 塑料包装袋材质为高压聚乙烯，薄膜厚度0.05～0.06mm。
4. 塑料中包袋规格尺寸(内空):

460mm（长）×220mm（折径），偏差不大于±3mm (2m脚线十发打把)；
475mm（长）×255mm（折径），尺寸偏差不大于±3mm (3m脚线十发打把、2m脚线单发打把)；
二十九、导爆管雷管用塑料包装袋

1. 外观要求光滑、无皱纹、鱼眼、清洁无污物, 无水迹。

2. 内袋底部热合应牢固﹑平整。

3. 塑料内袋材质为高压聚乙烯薄膜，厚度0.08±0.01mm。

4. 塑料包装袋规格尺寸(内空):

5米规格导爆管用：500mm（折径）×750mm（深），偏差不大于±5mm；

7米规格导爆管及成品导爆管用：550mm（折径）×750mm（深），偏差不大于±5mm。

三十、电雷管包装纸箱
1. 外观：包装箱箱体规则，折痕及棱边正直，盖板及内衬板配套完整；箱体表面色泽一致，不许有裂纹、破损、分层、皱折和水渍；箱体表面标识应清晰规范、位置准确；两侧抬手应加设塑料边扣，塑料扣不得有毛刺和松动脱落。空箱闭合时小箱盖不应阻碍大箱盖闭合，大箱盖闭合间隔缝隙保留3±1mm。

2. 规格尺寸(内空)

470×345×240，偏差不大于±3mm  (2m脚线十发打把)；

560×340×250，偏差不大于±3mm (3m脚线十发打把，2m脚线单发打把)；

470×345×125，偏差不大于±3mm (2m脚线十发打把每箱500发装)

3. 箱型结构
1） 箱体和内衬均采用双瓦楞纸板，应符合GB6544表1中D-1.2类及表2中A/B复合型的要求，瓦楞纸板含水率为10±2%。
2）箱型为GB6543标准规定的双瓦楞开槽型, 箱型代号为0402，内部承重不小于40kg。
3）瓦楞纸箱应使用钉合有镀层的低碳钢扁丝，采用双钉三排方式，钉合应穿透牢固，不得有翘钉及纸板严重破损。
4. 箱体强度: 包装纸箱空箱24h耐静压≥350Kg，箱体经耐静压测试后箱体、箱口不变形、不开裂，箱壳不塌陷。

5. 包装箱表面标志: 正面为产品商标、产品名称、爆炸品标志和“防火防潮”、“轻拿轻放”、“不得与炸药共存放”字样；侧面为“向上”、“小心轻放”、“怕湿”、“禁止翻滚”、“堆码层数极限（5）”等图样；顶面规定位置应有“严禁直接提拉打包带”等字样；箱底应有纸箱生产企业代号、脚线长度及纸箱生产日期代码等，用黑色字。
三十一、导爆管雷管成品包装纸箱
1. 外观：包装箱箱体规则，折痕及棱边正直，箱面印油均匀，印刷图字清晰，深浅一致，位置方正、准确，胶油无显著条纹。箱体不许有裂纹、破损、分层、无皱折、水渍。纸箱箱板应干燥，含水率控制在10±2%范围。空箱闭合时内盖不阻碍外盖闭合，外盖闭合间隔缝隙保留3±1mm。箱体压线方式应保证封箱后外盖闭合不呈“八”字形。

2. 规格尺寸(内空)
470±3mm×310±3mm×292±3mm（7m脚线200发或其它适用规格产品）；
510±3mm×320±3mm×292±3mm（5m脚线300发或其它适用规格产品）；
560±3mm×340±3mm×340±3mm（其它适用规格产品）。
3. 箱型结构

1)结构: 箱体用双层瓦楞开槽型,箱型代号0201。
2)强度: 包装纸箱空箱24h耐静压≥240Kg。
3)箱体各层纸板应具抗水性，滴水后10min观察不应有渗透现象。

4)瓦楞纸箱应使用钉合有镀层的低碳钢扁丝，扁丝宽度不小于1.5mm，扁丝不应有锈斑、剥层、龟裂等缺陷；采用双钉三排方式，钉合接缝应钉牢、钉透，不得有叠钉、翘钉、不转角、纸箱破损等缺陷。
5)包装箱表面标志:正、背面有产品名称、段别、导爆管长度、数量、制造日期、雷管起止码、企业名称、品牌等信息。一侧面有生产许可证编号、产品执行标准、毛重、尺寸等信息。另一侧面有爆炸品标志和“防火防潮”、“轻拿轻放”、“不得与炸药共存放”字样。两侧面均有贴条形码的长方形框，框线条宽约1.5±0.1mm，框的内空长×宽为92±0.5mm×37±0.5mm，框边离箱边缘约20±3mm。根据不同规格品种箱体印刷内容及颜色有区别，详见导爆管雷管包装箱图纸。
三十二、电雷管包装纸盒

1. 外观：牢固严密，不得有缝隙、破口、潮湿现象，折棱规整。

2. 材质： 12号黄纸板，双面贴箱板纸。

3. 规格尺寸(内空)：

330mm×115mm×85mm，偏差不大于±3mm (2m脚线十发打把)；
325mm×115mm×100mm，偏差±3mm (3m脚线十发打把、2m脚线单发打把)；
三十三、铝丝

1. 外观：

1.1 铝丝：表面清洁光滑、无褶、无错圆、无裂纹、无扭结等缺陷，铝丝在托盘上排列整齐、有序、紧密，铝丝间无间隙，没有其它影响使用的缺陷。
1.2  铝丝盘：表面清洁，无变形，无破损。

2. 托盘尺寸（mm）：

托盘外径：φ265±2；托盘内径：φ120±2；托盘厚度：95±1；安装孔径:φ21±1。
3. 抗拉强度（N/mm2）：230～300。
三十四、卡扣

（一）天力达公司
1. 外观：卡扣整体光滑，无毛刺，转角处有明显倒角，且倒角光滑；
2. 402工房大直径装药机用卡扣规格如下表：

	药卷直径mm
	Φ50
	Φ60
	Φ70
	Φ80
	Φ90
	Φ110
	Φ130

	卡口
型号
	TSAC120
	M11-175
	M11-175
	M11-175
	M11-175
	--
	--
	--

	
	TSAC160
	--
	L09-175
	L09-175
	L11-200
	L11-200
	L12-200
	L13-2 25


（二）东溪分公司
1. 外观：脚端有明显倒角，且倒角光滑；
2. 规格如下表
	项目
	标准100T
	标准110T

	外径
	11.2±0.2 mm
	11.2±0.2 mm

	高度
	11.6±0.2 mm
	13.0±0.2 mm

	内径
	7.0±0.1 mm
	7.0±0.1 mm


附件3： 

2020年原材料招标综合评分细则
本次评标采用综合评分法：

	价格
	产品质量
	货款结算期限
	服务质量与保障能力
	合计

	40分
	50 分
	5分
	5分
	100分


1.价格

招标原材料以公司2019年的综合平均价作为基准价，设基准分35分：

1.1 所投物资投标价报价等于基准价的，价格得基准分35分。

1.2 所投物资投标报价与基准价相差：高于基准备价在1%以内的，扣0.5分；在1%及以上的，每高1%扣1分（最高扣10分）。低于基准备价，每低1%加0.5分（最多加5分）。

2. 产品质量

2.1 招标人对投标人的产品质量分，按《供应商质量管理办法》在招标公告发布前已评定完毕，并交投标人法纪部封存，待开标时在开标现场公布。

2.2 新投标人得基础分40分。

四、货款结算期限

货到招标人库房、验收合格、收到发票、财务挂帐的次月起：

1. 第3个月付款的，得5分；

2. 第2个月付款的，得3分；

3. 第1个月付款的，得1 分。 

五、服务质量与保障能力

1.为招标人连续服务10年（含）以上，且没有因保障能力不足对招标人的生产造成影响的，得5分；

2.为招标人连续服务5年（含）以上10年以下，且没有因保障能力不足对招标人的生产造成影响的，得3分；

3.为招标人连续服务2年（含）以上5年以下，且没有因保障能力不足对招标人的生产造成影响的，得1分。

附件4： 

新供应商物资试用管理办法

第一章 总则

第一条 根据顺安公司《物资招投标办法管理办法》规定，如果中
标人是新供应商，其所中标的产品必须先试用，试用合格后方可签订供货合同。为了让新供应商清楚顺安公司产品的试用流程和要求，做到客观、公平、公正，确保招投标双方的合法权益，特制定本办法。

第二条 本办法适用于公司及所属生产子分公司。

第二章 适用范围

第三条 公司所属各子分公司新供应商所中标的物资。

第三章  试用程序

第四条 各子分公司供应部门在接到中标通知的当月与工艺部门商定试用量，总试用量不得超过中标量的5%。

第五条 各子分公司供应部门在接到中标通知的30天内，和新供应商签订“新供方产品试用合同”，约定试用量、试用品到达时间、试用次数（原则上试用2次）、试用结束时间、试用品的处置以及双方的权利义务等。

第六条 各子分公司供应部门按规定程序，出具《新供方产品采购（试用）通知》，一式四份，工艺、质量、使用单位和供应部门各一份。

第七条 第一次试用合格，则加大试用量，进行第二次试用；第二次试用合格，子分公司供应、质量、工艺部门根据合投标人在投标时所提供的资格证明文件，进行评估，也可实地考察，达到合格供应商标准的，按顺安公司《物资采购招投标管理办法》，签订年度招标期间正式供货合同；试用量冲减年度招标期间供货合同量。

第八条 第一次试用不合格，子分公司供应部门将试用结果通知新供应商。如果新供应商对试用结果有异议，可与子分公司供应、工艺和质量部门进行沟通，再试用。第二次试用仍不合格，则取消其新供应商中标资格。试用后剩余物资退回新供应商。物资退回过程中产生的装卸费、搬运费、运输费等由新供应商承担。已使用的试用物资因质量不合格，不予付货款。
第九条 新供应商可派人参与试用工作（如果派人参与，甲乙双方要在合同中明确权利义务）；也可委托子分公司试用。

第十条 试用完成期限，原则上：产品配方材料严格执行工艺部规定程序；非配方材料从合同签订之日起，一个月内完成。

第十一条 新供应商在履行正式合同过程中如果出现质量问题，按年度招标实施办法中的《合同履行》条款执行。

第四章 附则

第十二条 本办法自公布之日起施行。 

附件5

标   书

投标人名称：（加盖投标人鲜章）

	项目名称
	规格型号
	计量单位
	报价           （不含税到岸单价）
	说明

	一、投标物资名称
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	二、货款结算期限
	（单选，打“∨”）

	1、第3个月
	

	2、第2个月
	

	3、第1个月
	


企业法定代表人（签章）         填表人（签字）        填表日期：

	附件6

供方情况调查表



	单位名称
	
	地址
	
	邮编
	
	联系电话及传真
	

	法定代表人
	
	生产总 面积
	
	网址
	
	职工总人数
	

	中高级专业技术人员数量
	
	ISO9001质量体系认证情况
	

	主要顾客
	

	质量机构设置简介（包括计量检验人员配置情况）
	

	公司质量管理及产品业绩
	

	重大工艺技术改造、原材料使用情况变化
	

	主要产品及执行标准
	产品名称
	执行标准
	产品名称
	执行标准

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	主要生产设备
	设备名称
	规格型号
	数量
	设备名称
	规格型号
	数量

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	主要监视和测量装置
	装置名称
	规格型号
	数量
	装置名称
	规格型号
	数量

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	备注
	说明：1、有重大工艺改造或者生产原材料材质发生重大变化时，要第一时间通知我方，以便我们对原材料的适用性和产品质量跟踪。2、表中栏数不够的自行增加。


附件7 -1

制造商资格声明

名称及概况：

（1）制造商名称：                                  
（2）总部地址：                                   
电话及传真号码：                             
（3）成立或注册日期：                             
（4）实收资本：                                   
（5）近期资产负债表(到        年      月     日止)

① 固定资产：                       
② 流动资产：                       
③ 长期负债：                       
④ 流动负债：                       
⑤ 净  值：                         
（6）主要负责人姓名：                        

制造投标货物的有关情况

   关于制造投标货物的生产设施及其他情况：

工厂名称地址：      生产的项目：         年生产能力：     职工人数：

       本制造商生产投标货物的经验(包括年限、项目业主、额定能力、商业运营的起始日期等)：

近3年同类货物-投标货物销售给国内主要客户的名称和地址：

时间：      客户名称、地址及联系电话：              货物名称及数量：

近3年的年营业额：

   年份：              总销售额：

5. 开户银行的名称和地址：                                                            
6. 制造商所属的集团公司（如有则填）：                                                

7. 其他情况：                                                                       
兹证明上述声明是真实的和正确的，并提供了全部能提供的资料和数据。我方同意遵照贵方要求出示有关证明文件。

制造商名称：                           
签字人姓名和职务：                      

签字人签字：                         
签字日期：                          
传    真：                          
电    话：                          

电子邮件：                            

附件7-2

贸易公司（作为代理）的资格声明

名称及概况：

(1)投标人名称：                                  
(2)总部地址：                                    
电话及传真号码：                              
(3)成立或注册日期：                              
(4)实收资本：                                    
(5)近期资产负债表(到        年      月     日止)

① 固定资产：                        
② 流动资产：                        
③ 长期负债：                        
④ 流动负债：                        
⑤ 净    值：                        
(6)主要负责人姓名：                      

近三年的年销售额

        年份               总销售额

近三年同类货物-投标货物销售给国内主要客户的名称和地址：

时间：      客户名称、地址及联系方式：              货物名称及数量、品牌及型号：

4．同意为投标人制造货物的制造商名称和地址（附制造商资格声明）：

制造商名称                              制造商地址、电话

5. 备品备件、易损件供应商的名称和地址：

   部件名称                                   供应商

6. 开户银行的名称和地址：                                              

7. 所属的集团公司(如有则填):                                            

8. 其它情况：                                                           
兹证明上述声明是真实、正确的，并提供了全部能提供的资料和数据，我方同意遵照贵方要求出示有关证明文件。

贸易公司名称：                              
签字人姓名和职务：                          
签字人签字：                                
签字日期：                                  
传    真：                                  
电    话：                                  

电子邮件：                                    

附件7-3

制造商出具的授权函

致：（招标机构）

我方（制造商名称）是一家合法的制造商，主要营业地点设在（制造商地址）。兹指派按国家相关法律正式成立的、主要营业地点设在（贸易公司地址）的（贸易公司名称）作为我方真正的和合法的代理人进行下列有效的活动：

（1）代表我方在中华人民共和国办理贵方投标邀请要求提供的由我方制造的（货物名称）货物的有关事宜，并对我方具有约束力。

（2）作为制造商，我方保证以投标合作者来约束自己，并对该投标共同和分别承担招标文件中所规定的义务。

（3）我方兹授予（贸易公司名称）全权办理和履行上述的事宜，具有替换或撤消的全权。兹确认（贸易公司名称）或其正式授权代表依此合法地办理一切事宜。

我方于      年   月   日签署本文件，（贸易公司名称）于    年  月  日接受此件，以此为证。

贸易公司名称：                              制造商名称：                        

签字人职务和部门：                          签字人职务和部门：                   

签字人姓名：                                签字人姓名：                        

签字人签名：                        
附件8：

SA
重庆顺安爆破器材有限公司

Q-SA.G-003


供应商质量办法

版    次： 1

修改状态：  0

受控性质：

发放编号：

编制：   刘静波       

审批：   唐  胜

前      言

目的

供应商提供的原辅材料质量在很多程度上直接决定了企业产品质量和成本，影响顾客对公司产品质量的满意度，也直接关系到公司的安全生产。供应商提供的产品质量和服务对企业的发展起着重要作用。因此，在互利共赢的关系原则下加强对供应商的质量控制已经成为企业质量管理创新的重要途径。对供应商进行业绩评定是企业进行供应商质量控制的重要内容，也是对供应商进行动态管理的依据和前提。通过科学公正的业绩评定，对供应商进行业绩分级，并采取相应措施鼓励优秀供应商、淘汰不合格供应商，这对于促进供应商提高产品质量和供货积极性，建立完善、稳固的供需关系十分重要。

本办法从供应商质量管理角度，对供应商进行分类管理，建立供应商业绩考核制度。本办法诣在通过稳步提高供应商产品质量，降低公司采购风险，逐步建立与供应商的长期、稳定、良好的战略合作关系。

2 适用范围

适用于公司对全部供应商的选择、认定、评估、考核和激励。
3 职责

按《采购控制程序》划分的职责执行相关工作。

4.主要内容

供应商业绩的评定指标共分为4大类，满分为100分，减分项累计超出本项得分以零分计算。按季度进行统计，每一年度至少进行一次评定。在考核期内没有发生扣分的指标以满分计。

表一
	供应商业绩评定细则

	业绩评定指标
	满分
	扣分项
	评分部门

	产品质量
	30
	1.无产品合格证或标识、检验报告单等一次扣1分
	质量部、分公司

	
	
	2. 进货检验不合格让步接收的，一次扣2分。
	质量部

	
	
	3.退换货一次扣3分。
	质量部

	
	
	4.生产过程中发现不合格让步使用的，一次扣2分 （以分公司《原材料信息反馈单》为准）
	分公司

	
	
	5.顾客使用过程中发现的不合格，一次3分（以市场反馈信息为准）
	质量部

	
	
	同种产品相同质量问题连续两次出现的，扣3分，三次及以上的扣5分。
	分公司

	适用性
	20
	包装不符合要求，包装质量差，一次扣1分
	分公司

	
	
	同批次产品中存在品种混装、混放的，一次扣1分
	

	
	
	产品适用性差，在生产过程中出现不能满足生产要求的，一次扣5分
	

	
	
	因原材料质量问题造成分公司损失的，一次扣5分
	

	安全性


	20
	因产品质量影响安全生产的，一般缺陷，一次扣3分，严重缺陷的，一次扣10分并暂停供货，发生事故并负主要责任，全部扣完并取消供货资格，同时根据造成的经济损失进行索赔。
	分公司

安全部

	服务
	30
	供应商组织机构发生重大调整，名称、性质发生变化而未及时通知我公司，并提供有效资料的，一次扣2分
	供应公司

	
	
	供应商所供产品与合同不符，耽误生产，每次扣5分
	

	
	
	供货不及时，耽误生产，每次扣5分
	

	
	
	现场服务不及时或未解决问题的，每次扣5分
	

	
	
	因主观原因未按照合同要求供货的，每次扣5分
	

	
	
	对反馈的质量问题未在一周内提出整改措施，一次扣2分
	


表二

季度评价标准及处置结论表

总分（70分）=产品适用性评分+质量评分+安全性评分

	等级
	得 分
	处 置 结  论

	A
	65分以上
	优先采购并增加供应量

	B
	64-55分
	可维持供应量

	C
	54-50分
	减少供应量，并通知其改进

	D
	50分以下
	暂停采购。整改后通过才能继续采购


5.评定办法

1）每季度，各打分部门（供应公司除外）按照表中的评定细则，日常生产和检验中对每个供方的扣分项进行记录。

2）每季度末，各打分部门根据日常的记录对各供方进行评价打分，并进行汇总后发给质量保障部。

3）质量保障部根据各二级单位的评分情况进行汇总，完成统计。在整理过程中当发现扣分情况与实际情况偏差较大时，质量部有权与相关打分部门进行确认核实。
4） 质量保障部根据记录表的最终得分，按照表二的要求，即可以对供应商进行分级评定，做到动态管理。 

5）评价在每季度完后1周内完成。

6） 每个年度末，质量保障部根据四个季度的评分，取其加权平均值作为年度供方质量评价依据，不再另外进行质量和适用性、安全性评分。

7） 每个年度末，供应公司根据表一的服务栏评分细则进行评分，并进行汇总后发给质量保障部，质量部结合6）的评分结果进行统计，得出年度供方评分，作为供应商业绩评定依据。评分记录归档到质量保障部。

5.供应商业绩动态管理的主要内容

5.1 供应商的重要性分类

根据《原材料ABC 分类》的规定，原材料分为A.B.C三类。相应的，供应商划分为A类、B类和C类物资供应商。

5.2 供应商的业绩评定

根据采购物资对产品的重要程度，目前只对供应商按照供应的A类和B类物资进行业绩评定。供应商业绩评定的目的在于对供应商满足企业要求的结果进行评定，及时肯定优秀供应商、淘汰不合格供应商。利用与供应商合作过程中积累的数据对供应商进行定期的综合评价，并根据评价结果对供应商进行业绩分级。
供应商的业绩动态分级 

根据年度对供应商的业绩评定，可以将所有供应商划为A、B 、C、D四级。 

1)  A级供应商：业绩评定分数≥90分，是优秀供应商。可作为公司发展“战略合作伙伴”的供应商，具有长期稳定提供优质产品的能力。对于A类产品的优秀供应商，可以通过增大订单比例、采用更短的付款周期等措施来鼓励该类供应商继续保持或改进供货业绩水平；对于B类产品的优秀供应商，有条件的话，将从业务流程整体优化的角度寻求与供应商进一步合作和改进的机会。 

2） B级供应商：业绩评价分数80~90分，是良好供应商。可以较好地满足企业要求，具有较稳定提供合格产品能力。如果A类产品供应商，其业绩至少应达到B级；对于B类供应商，应保证同一种产品至少有一家供应商达到B级。 

3） C级供应商：业绩评价分数≥70分，是合格供应商。能满足合同约定的当前运作要求，具有较稳定提供合格产品能力。如果A类供应商的业绩只有C级，暂停供货，但可以作为应急备选供应商；如果B类供应商的业绩为C级，其供货比例维持在40%以下。 

4） D级供应商：业绩评价分数<70分，是不合格供应商。不能满足企业的基本采购需求。将选择中止与不合格供应商的合作，并代之以更好的供应商。

5.2.4 供应商的动态管理 

针对供应商的不同业绩表现进行分级评定，再根据企业的供应商的定点个数，对供应商实施动态管理。具体实施方案见表2。  

表三： 基于供应商定点个数的订单-管理对策表 （供应商个数以定点数表示）

	定点个数为1
	供应商类别
	订单分配
	管理对策

	
	A
	100%
	继续维持紧密的合作关系

	
	B
	100%
	需开发该产品供应商以外的新供应商

	
	C
	100%
	尽快更换该供应商

	
	D
	100%
	尽快更换该供应商

	定点个数为2
	A    B
	60%    40%
	继续维持与这两家供应商的关系

	
	A    C
	80%    20%
	促进C类供应商改进

	
	A    A
	55%    45%
	根据两家供应商年度得分排名分配订单

	
	B    B
	55%    45%
	根据两家供应商年度得分排名分配订单，并督促两家供应商提高质量

	
	B    C
	70%    30%
	在督促两家供应商改进的同时，寻求新的供应商

	
	C    C
	55%    45%
	根据两家供应商年度得分排名暂时分配订单，同时尽快寻求优秀供应商

	定点个数为3
	A   B   C
	50%  30%  15%
	继续维持与这三家供应商的关系，促进C类供应商改进

	
	A   A   A
	40%  33%  27%
	根据这三家供应商年度得分排名分配订单

	
	A   A   B
	45%  40%  15%
	对两家A级供应商年度得分排名分配订单

	
	A   A   C
	48%  42%  10%
	对两家A级供应商年度得分排名分配订单，促进C级供应商改进

	
	A   B   B
	50%  25%  25%
	继续维持与这三家供应商的关系

	
	A   C   C
	70%  15%  15%
	促进C级供应商提高，同时寻求新的供应商

	
	B   B   B
	40%  33%  27%
	根据这三家供应商年度得分排名分配订单，在促进供应商提高的同时寻求更好的供应商

	
	B   B   C
	40%   40%  20%
	寻求有力措施促进供应商的改进，同时寻求更好的供应商

	
	B   C   C
	50%  25%  25%
	尽快选定优秀供应商

	
	C   C   C
	40%  33%  27%
	根据这三家供应商年度得分排名分配订单，说明该产品供应商缺乏竞争力，并尽快更换供应商。


无论定点情况多少，D类供应商都应被及时淘汰

对于在评定期间隔内出现以下情况的供应商，相关部门可以向质量部及公司提出申请，淘汰、暂停、取消其供货资格：

供货商产品在出现质量问题时，未能在一周内采取措施进行整改，所供原材料在下批次仍然出现同类问题的。

原材料出现严重质量问题，导致经济损失超过2000元。

供货质量严重恶化，导致重大质量事故的。

不能严格履行合同的。

由于原材料质量问题，存在严重安全隐患或导致安全事故的。

供应商在季度评价中两次低于50分的，暂停一个季度供货资格。

上述情况发生后，经质量部会同相关部门核实后，报经公司分管领导批准后，质量部发出《供方暂停供货-撤销通知单》，暂停或取消其供货资格，通知采购部门、生产部门、财务等相关部门执行。结果纳入供应商档案记录。
5.3供应商职责

5.3.1.供应商要严格按照质量检验有关规定进行交验前的检验，产品供货时应提供检验记录，无检验记录或出厂合格证明的交验批次，不予办理验收手续。

5.3.2供应商检验记录必须真实客观，对提供检验记录的真实性负责，不得提供虚假记录。产品验收时由公司检验验收人员，对供应商提供的检验记录进行核实。

5.3.3 对于质量不稳定、有差距的供应商，质量部及时将处理意见以《质量问题信息反馈单》形式通知供应商。

5.5.4 对供应商产品在安装和使用期间内出现重大质量问题或重复性质量问题时，质量部书面可通知采购部门暂停供应商业务，限期整改，或取消其供货资格。

5.5.5 供应商对其生产制造产品质量负责，并及时处理和解决产品的质量问题，包括最终用户发现的质量问题。并按质量责任承担质量损失赔偿。5.5.6因供应商的供货质量发生严重问题而发生的返工或处置费用，经查实确为供应商的原因的，则该供应商应承担相应的经济赔偿责任。

5.5.7供应商应积极配合我公司对其现场考察和评审。

6其他

6.1本办法未尽事宜按公司其他相关程序文件执行，特殊情况协商解决。

6.2本办法由质量保障部起草，并负责解释。 
6.3本办法从2017年10月20日起执行。
受  控
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