
玲南金矿有限公司盲4号措施井提升机采购
招标公告
一、项目名称：玲南金矿有限公司4号措施井提升机采购。

二、招标概况：

1、招标范围：玲南金矿有限公司4号措施井提升机
2、材料采购技术要求详见《玲南金矿有限公司4号措施井提升机技术要求》。

3、供货周期：120天；

4、付款方式：合同签订后15日内付合同总价的30%预付款；发货前付合同总价的30%提货款；安装完成，验收合格发票入账后次月8日付合同总价的30%（出卖人提供全额增值税发票），余下的10%货款作为质保金，待质保期满无质量问题一次性无息付清。
三、对投标人的资质要求：

1、独立法人资格，具有独立签订合同的权利和具有圆满履行合同的能力，具备增值税一般纳税人资格；
    2、在专业技术、设备设施、人员组织、业绩经验、售后服务等方面具有相应的资格和能力；
   四、投标时请携带投标文本包含以下资料：

1、营业执照副本复印件；

2、法定代表人证书或法人代表授权书、被授权人身份证原件及复印件；

3、公司产品介绍及近3年的主要销售业绩；

4、相关资质证书（如安全生产许可证、安全标志证书等、业务资质证书等）；

5、投标文件为一正五副本，以上复印件要求加盖公章。
五、招标时间：2021年1月4日上午8:30
招标地点：山东中矿集团有限公司贸易部（招远市辛庄镇南潘家村东）
六、招标单位：玲南金矿有限公司
商务联系人：王庆学

联系电话：13361360800

技术咨询：杨兴春

联系电话：13963864999
    地址：招远市辛庄镇南潘家村东

玲南金矿有限公司
2020年12月11日

玲南金矿有限公司

4号措施井提升机技术要求

一、执行技术标准和规定
GB/T 191 包装储运图示标志

GB/T 4879 防锈包装

GB/T 7935 液压元件 通用技术条件

GB/T 8923.1涂覆涂料前钢材表面处理 表面清洁度的目视评定 第1部分：未涂覆过的钢材表面和全面清除原有涂层后的钢材表面的锈蚀等级和处理等级

GB/T 10095.1 圆柱齿轮  精度制  第1部分：轮齿同侧齿面偏差的定义和允许值

GB/T 10095.2 圆柱齿轮  精度制  第2部分：径向综合偏差与径向跳动的定义和允许值

GB/T 11022 高压开关设备和控制设备标准的共用技术条件

GB/T 12668 调速电气传动系统

GB/T 12668.3 调速电气传动系统第3部分：电磁兼容性标准及其特定的试验方法

GB/T 12668.4 调速电气传动系统 第4部分一般要求 交流电压1000V以上但不超过35kV的交流调速电气传动系统额定值的规定

GB/T 12974.2 交流电梯电动机通用技术条件第2部分：永磁同步电动机

GB/T 13384 机电产品包装通用技术条件

GB 14048.1 低压开关设备和控制设备第1部分 总则

GB/T 10599-2010 多绳摩擦式提升机

GB 16423-2020 金属非金属矿山安全规程

GB 20181 矿井提升机和矿用提升绞车安全要求

GB/T 22669-2008 三相永磁同步电动机试验方法
GB/T  22670-2008 变频器供电三相笼型感应电动机试验方法
AQ 1036－2007 煤矿用多绳摩擦式提升机 安全检验规范

AQ 1043-2007 矿用产品安全标志标识

JB/T 3721 矿井提升机  盘形制动器闸瓦

JB/T 3812 矿用提升绞车和矿用绞车盘形制动器用碟形弹簧

JB/T 8519-1997 矿井提升机和矿用提升绞车盘形制动器

JB/T 10347-2015 摩擦式提升机  摩擦衬垫

MT/T661 煤矿井下用电器设备通用技术条件

MT/T 776-2004 煤矿机械液压系统总成出厂检验规范

MT/T 827-2005 煤矿机械液压系统 通用技术条件

煤矿安全规程2016版

二、技术规格

（一）使用地点环境及工作条件

1.设备现场安装型式为：标准式安装

2.提升型式：立井提升

3.使用环境：井下-930m，环境温度+30℃—+40℃，环境湿度85%-90%。
（二）设备参数：

1.设备名称：永磁电机内装式多绳摩擦式提升机

2.提升机型号：JKMN-1.85×4P

3.摩擦轮直径：1850mm 

4.导向轮直径: 无

5.最大静张力：210kN（实际最大静张力为118.665kN）

6.最大静张力差：60kN（实际最大静张力差为17.891kN）

7.首绳直径：20mm

8.首绳根数：4根

9.首绳间距：200mm 

10.钢丝绳提升速度：v=5.46m/s

14.衬垫摩擦系数：≥0.25

15.摩擦衬垫比压：≥2MPa

16.最大提升高度：287.2m

三、技术要求

（一）主轴装置

1.卷筒采用Q345B低合金高强度结构钢焊接后退火处理，经机加工后其椭圆度应符合标准规定。焊后消除应力并对焊缝作无损探伤并符合相关规定的要求，确保焊缝质量。

2.卷筒装置内置永磁同步电机，采用高性能铷铁硼磁钢，绝缘等级 F 级，强制冷却。

3.摩擦轮采用高性能摩擦衬垫（无导向轮），其性能符合相关规定。摩擦衬垫应与钢丝绳防腐剂相适应，受水油及污垢的影响较小。摩擦衬垫固定应简单可靠，能承受钢丝绳运行中出现的各种应力而不窜动，且要易于装卸；

4.摩擦轮装置轴承采用SKF品牌的双列调心滚子轴承，其使用寿命满足30年要求。

5.主轴需采用优质45#中碳钢锻制，经过两次无损探伤检测，机械性能实验，符合国家标准，保证使用性能可靠。

（二）液压站（恒减速液压站）
恒减速安全制动是以制动的减速度趋近预设基准值为控制目标，通过液压系统自动调节制动力矩，使提升机按照设定的速度曲线进行制动，从根本上改善制动性能，有效地提高提升机安全制动时的可靠性和安全性。

恒减速电液制动系统具有减速度恒值闭环自动控制功能。在安全制动时，可以在各种载荷、各种速度、各种工况下，使提升系统按照给定的恒定减速度进行制动。在检测装置检测到实际减速度偏离给定值的情况下，通过电液闭环制动控制系统的反馈调节和补偿作用，使其迅速减小偏差、保持制动过程减速度恒定不变，达到恒减速制动的效果。

恒值闭环恒减速制动性能最优；可以提高制动平稳性和安全可靠性；可以提高了钢丝绳防滑极限；提高生产效率具有重要意义。

采用恒减速制动液压站，制动系统液压站为两套完全独立的液压站，当一套液压站出现故障时，可立即转换到另一套系统正常使用。液压系统各元件无漏油，配带液压油管路，油管采用卡套式管件连接，油管路连接处密封好，泵的噪音小，易于维护，运行平稳可靠。

液压站还应满足以下要求：

（1）有安全制动和工作制动的独立回路，并各自有冗余配置；

（2）工作制动的线性度好，在调节范围内可根据电控指令实现无级调节；

（3）工作制动可自动控制也可手动控制；

（4）工作制动采用调压装置时调压特性应满足：残压值尽小，油压-电流特性线性度好，重复性好，油压波动小及油压滞后电流的时间短以保证制动的灵敏度，电液跟随性好；

（5）液压释放回路数不少于两路；

（6）安全制动之初能消除冲击减速度；

（7）有制动压力监视保护，以监视施闸和松闸，以及停车制动油压情况；

（8）有完善的连锁以确保协调、正确、安全可靠。当制动系统故障时能分别情况发出警报信号或同时断电停车，以至在紧急情况下实行安全制动；

（9）有油温、油量、油压、过滤器堵塞及油质清洁度的监视保护和其它必要的仪表及传感器、继电器等；

（10）有油温加热装置；

（11）当恒减速失效时，能立即投入恒力矩二级制动；

（12）恒力矩制动性能满足：

①制动力矩建立时间应该是可控的，可根据限制提升系统的弹性振动能力来调整。

②可调整的二级制动性能，即二级制动油压和二级制动油压作用时间可根据需要调整。

③油压冲击值ΔP不大于0.3MPa，在一级制动油压P1和其作用时间t1内，P1的下降值ΔP1不得大于5%P1。

（13）有制动器的压力监视保护，以监视是否迅速施闸和松闸，还有停止制动监视保护，以监视是否迅速零油压停止制动。

（14）有完善的闭锁以确保协调、正确、安全、可靠，当制动系统故障时，能分别情况发出警报信号或发出警报信号的同时电气制动停车，以至在紧急情况下实现安全制动。

（15）安全制动在下列情况下可靠动作：

①驱动电动机事故断电

②提升容器过卷

③提升系统过速

④工作制动力未达到要求，制动器不到位

⑤深度指示器监测装置动作

⑥驱动控制器监控装置动作

⑦尾绳环监测装置动作

⑧在井口、井底、提升机房内实现紧急停车

⑨其它电气方面需要安全制动的情况见电气部分

（16）满足煤矿安全规程的其他要求。
（三）盘形闸

1.盘形闸采用油缸后置常闭式，蝶形弹簧制动，油压开闸。

2.需配套闸瓦磨损及弹簧疲劳保护装置。

3.全部采用进口密封原件。

4.蝶形弹簧材料应符合60Si2Mn热轧扁形及螺旋弹簧钢的规定。

（四）电动机

永磁同步电动机内置于摩擦轮内部，应能够适应提升机的各种工作情况，按照预定的速度图和提升要求实现平稳地起动、运行、减速、低速爬行、制动、停车。提升机的减速及爬行，主要由电气控制及电气制动来实现。在整个提升循环中，应使钢丝绳振动最小。停车必须准确无误(误差不得超过±30mm)。电机及供电装置应有足够的过载能力，最大过载能力不低于额定值的2.0倍，持续时间60秒。

永磁同步电动机按F级绝缘设计，使用温升符合绝缘要求，冷却方式负荷规定要求，电动机应具有体积小、重量轻、易维护等特点。

功率：P= 185kW

级数：40级
转速：n= 56.36r/min

频率：18.78HZ
5.电压：U= 380V

6.防护等级：IP54

7.电机的定子绕组中埋置铂电阻测温元件PT100共十二处。

8.永磁同步电动机冷却主要采用：风冷却系统。

9.定子绕组采用亚胺薄膜丝包扁铜线成型线圈，具有较高的耐电压性能、耐过载性能、耐磨性、机械强度及耐电晕性能，最大工作温度150℃ ，使用中不会存在闸间短路，相间短路等，安全可靠。

10.磁钢采用高性能稀土材料钕铁硼高温烧结而成，牌号N38SH，磁钢剩磁1.22～1.26T,矫顽力907～947kA/m,最大工作温度150℃

（五）其它技术要求

1.采用电控显示深度指示，并按要求满足各种保护功能，如减速、过卷等。

2.编码器装置为电控系统提供提升机速度、位置等信号。

3.车槽装置用于摩擦轮上对摩擦衬垫绳槽进行车削。车槽装置应能灵活可靠及精确车削任一绳槽，并方便、准确地测定绳槽深度。

4.外露旋转部份及主导轮增设安全护罩。

四、供货明细表

成套设备供货明细表

	序号
	部件名称
	规格型号
	制造商
	单位
	数量
	备注

	1
	主导轮装置
	JKMDN185.01
	
	套
	1
	内置永磁电机

	2
	恒减速液压站
	THJ001
	
	台
	2
	

	3
	盘式制动器
	TP63
	
	套
	2
	

	4
	车槽装置
	TMC001
	
	套
	1
	

	5
	摩擦衬垫
	K25
	
	套
	1
	进口材料（国内加工）

	6
	压块
	JKM185.01
	
	套
	1
	

	7
	锁紧器
	TS132
	
	套
	1
	

	8
	其他（地脚螺栓、护罩等）
	
	
	套
	1
	


                                              玲南金矿有限公司

                                   2020年12月8日
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