
罗山金矿有限公司1号竖井提升机制动系统

采购招标公告
一、项目名称：罗山金矿有限公司1号竖井提升机制动系统采购。

二、招标概况：

1、招标范围：罗山金矿有限公司1号竖井提升机制动系统；
2、材料采购技术要求详见《罗山金矿有限公司1号竖井提升机制动系统技术要求》；
3、供货周期：60天；
4、付款方式：合同签订后15日内付合同总价的30%预付款；发货前付合同总价的30%提货款；安装完成，验收合格发票入账后次月8日付合同总价的30%（出卖人提供全额增值税发票），余下的10%货款作为质保金，待质保期满无质量问题一次性无息付清。
三、对投标人的资质要求：

1、独立法人资格，具有独立签订合同的权利和具有圆满履行合同的能力，具备增值税一般纳税人资格；
    2、在专业技术、设备设施、人员组织、业绩经验、售后服务等方面具有相应的资格和能力。
   四、投标时请携带投标文本包含以下资料：

1、营业执照副本复印件；

2、法定代表人证书或法人代表授权书、被授权人身份证原件及复印件；

3、公司产品介绍及近3年的主要销售业绩；

4、相关资质证书（如安全生产许可证、安全标志证书等、业务资质证书等）；

5、投标文件为一正五副本，以上复印件要求加盖公章。
五、招标时间：2021年1月4日下午14:00
招标地点：山东中矿集团有限公司贸易部（招远市辛庄镇南潘家村东）
六、招标单位：罗山金矿有限公司
商务联系人：王庆学

联系电话：13361360800

技术咨询：杨兴春

联系电话：13963864999
    地址：招远市辛庄镇南潘家村东

玲南金矿有限公司
2020年12月19日

罗山金矿有限公司

1号竖井提升机制动系统技术要求

1号竖井提升机位于罗山金矿地面，主机设备为上海冶金矿山机械厂生产、型号为JKMD-4×4，现用液压站为上海冶金矿山机械厂2007年11月份生产、型号为K730.07、油箱容积500L、油压14Mpa，提升机制动系统有十组制动器二十个闸头，均分在制动闸盘两侧。上海冶金矿山机械厂已经退出提升机供货领域，该厂早期的设备技术水平与目前主流技术水平相比已经明显落后，其中也包括制动器装置，其后期的技术支持和备件供应也不能满足运行要求。现用液压站无恒减速功能，无备用回路。金矿计划更换制动系统。

新制动系统技术要求如下: 

1.供货范围：

	序号
	名称
	规格型号
	数量

	1. 
	新型盘形制动器装置
	TP1-80（4支架共10对）
	1套


	2. 
	恒减速液压站
	E6141E
	2台

	3. 
	电气控制柜
	配套
	1台

	4. 
	智能闸检测系统  
	ZJX型
	1套

	5. 
	测速机及连接装置
	配套
	1台

	6. 
	液压管路及管件
	配套
	1套

	7. 
	专用工具
	TS247G/扭力扳手
	1套

	8. 
	测压装置
	DI-11
	2件

	9. 
	弯管器
	WGQ
	1套

	10. 
	维修工具箱 
	配套
	1套

	11. 
	电气易损件
	配套
	1套

	12. 
	密封圈、密封垫
	配套
	各10


2.需实现主要功能：

1）工作制动；2）井中恒减速安全制动；3）井中备用恒力矩二级安全制动；4）井口一级安全制动；5）系统自诊断功能；6）故障监控功能。

3.主要结构和技术参数

3.1恒减速电控柜：

1)
电控柜所需电源AC380V，50Hz由现场供电系统提供，柜内带有电源系统的控制开关；

2)
采用西门子S7-1500系列PLC，电控配有触摸屏，能够显示制动器系统主要状态及故障报警画面；

3)
采用恒减速控制器控制每一台液压站实现恒减速安全制动，能够实现速度和压力闭环控制；

4)
电控柜控制两台站的调压信号，能在开闸前实现蓄能器充压，正常开闸时将主控给定信号隔离处理；

5)
电磁阀的工作电源均采用进口电源模块；

6)
采用测速发电机信号作为速度反馈，测速机由生产厂家提供；                            

7)
恒减速制动系统的电控接口需要和电控厂家配合以完成对接。

3.2闸检测系统：

智能闸监测系统集成检测、运算、控制、监视输出为一体的独立的电气控制系统，系统以西门子PLC作为主控制器，配置高精度传感器，完成对外部数据的采集，检测值的内部运算、保护及报警功能输出。可以实现对提升机闸盘间隙、闸盘温度、闸盘偏摆、制动油压值的实时在线动态监测。整个系统配置简单，接线安装方便，检测准确，精度高，同时智能化程度高，可以通过触控显示器实现参数修正和零位校准等，操作维护方便。

3.3制动器装置：

1）采用油缸后置盘型制动器；

2）采用进口密封件、进口碟形弹簧和进口卡套管接头；

3）具有闸盘间隙、闸瓦磨损及弹簧疲劳检测显示和监控功能；

4）具有闸盘偏摆无接触监测功能；

5）制动器主要特点和性能

	主要特点与功能
	恒减速专用制动器   

	碟簧寿命
	2×106

	碟簧品牌
	德国MUBEA

	密封寿命
	24个月

	密封品牌
	德国MERKEL

	管件
	国际一线品牌

	盘型制动器的动态响应
	1.5－2Hz

	制动器空行程时间
	≤0.2s

	时间常数（建立恒定减速度的时间）
	0.6秒


6）制动器装置技术参数

	序号
	规范
	参数
	备注

	1. 
	制动器装置数量
	4
	

	2. 
	制动单元总数
	10对
	

	3. 
	制动单元型号
	TP1-80
	

	4. 
	最大工作油压
	14MPa
	

	5. 
	在2mm闸间隙的夹持力
	2×80kN
	

	6. 
	在2mm闸间隙的制动力
	56KN（摩擦系数=0.35）
	

	7. 
	衬垫型号
	非石棉
	

	8. 
	摩擦系数
	0.4
	

	9. 
	用于计算的摩擦系数
	0.35
	

	10. 
	在2mm闸间隙的预期弹簧寿命
	2×106
	

	11. 
	闸间隙调节范围
	0-2mm
	

	12. 
	闸间隙的控制类型
	模拟量
	


7）制动器装置主要元件表

	序号
	名称
	元件厂家

	1. 
	碟簧
	德国MUBEA

	2. 
	密封件
	德国MERKEL

	3. 
	配管
	国际一线品牌


8）制动装置包括：制动器单元、连接管路系统、控制阀门及制动器支架。在发货时整体交付使用；

9）每个制动闸座都提供有一个带有手动操作阀门的管路分支系统，这样在测试和维护时，可以打开或关断每个制动器；

10）整个制动器装置颜色需与提升机相同；

11）制动器装置利用原基础设计，改造安装方便。

3.4恒减速液压站：

1）主要技术参数
	序号
	规范
	参数
	备注

	1. 
	油箱容积
	500L
	

	2. 
	油泵
	恒压变量泵
	

	3. 
	电机
	AC380V,50Hz，
	

	4. 
	高压过滤器精度
	10μm
	

	5. 
	过滤器堵塞报警
	具备
	

	6. 
	油箱加热器
	AC220V，1kW×2
	

	7. 
	油箱冷却方式
	风冷
	

	8. 
	油箱液位控制
	具备
	

	9. 
	蓄能器类型
	皮囊式
	

	10. 
	蓄能器充气介质
	氮气
	

	11. 
	独立回油通道
	≥2条
	

	12. 
	压力传感器
	具备
	

	13. 
	油箱温度传感器
	Pt100
	

	14. 
	电磁阀线圈控制电压
	DC24V±10%
	

	15. 
	液压站的工作油温
	≤65℃
	

	16. 
	比例阀控制电压
	0-10VDC
	

	17. 
	工作介质
	L-HM46#  抗磨液压油
	


2）两个液压站一用一备，通过手动球阀进行切换；

3）液压泵阀、压力传感器、冷却器、管路附件等元器件采用进口元器件；

4）具有油温加热、冷却装置，能对系统自动调温，具有液位控制装置和加油过滤器；

5）电机采用高效、节能电机、性能可靠。油泵装置采用恒压变量泵，以在提升工作开闸状态有效减少液压系统发热；

6）主要元件表

	序号
	名称
	元件厂家

	1. 
	冷却器
	德国HYDAC

	2. 
	单向阀，节流阀
	德国HYDAC

	3. 
	压力传感器
	美国SENEX

	4. 
	压力开关
	德国STAUFF

	5. 
	柱塞泵
	日本YUKEN

	6. 
	压力阀
	日本YUKEN

	7. 
	电磁换向阀
	意大利ATOS

	8. 
	比例溢流阀
	意大利ATOS

	9. 
	电磁换向阀
	德国力士乐

	10. 
	比例方向阀
	意大利ATOS


表格: 恒减速液压站主要元件表（以上元件或采用同档次其他进口品牌）
5.其他要求：
1）要求携带图纸3套、电子版图纸1套,详细提供主要配件目录，并提供产品合格证；

2）要求厂家现场指导安装，制动系统安装尺寸需厂家现场测绘与现场场地尺寸相符，厂家需提供相关设备的原理、操作和使用维护的技术培训；

3）新制动系统应符合

——《煤矿安全规程》（现行版）

——《煤炭工业矿井设计规范》GB50215-2015

——《多绳摩擦式提升机》GB/T10599-2010

——《煤矿提升系统工程设计规范》GB/T51065-2014

——《矿井提升机和矿用提升绞车 安全要求》GB20181-2006

——《矿井提升机和矿用提升绞车 液压站》JB/T3277-2017

——《矿井提升机智能恒减速电液制动系统》Q/HM 1162-2010

——《矿井提升机和提升绞车  安全要求》GB 20181   

——《矿井提升机和矿用提升绞车  液压站》JB/T 3277  

——《矿井提升机  盘形制动器闸瓦》JB/T 3721  

——《矿井提升机和矿用提升绞车  盘形制动器碟形弹簧》JB/T 3812  

——《矿井提升机和矿用提升绞车  盘形制动器》JB 8519    

——《液压系统通用技术条件(GB/T 3766-2001，eqv ISO 4413：1998)》GB/T 3766  

——《液压元件  通用技术条件》GB/T 7935  

——《液压传动  油液固体颗粒污染等级代号（ISO 4406:1999,MOD）》GB/T 14039  

——《矿井提升机和矿用提升绞车 盘形制动器》（JB8519-2015）

——《矿井提升机和矿用提升绞车 摩擦衬垫》（JB/T10347-2015）

——《煤矿用多绳摩擦式提升机 安全检验规范》（AQ1036-2007）

——《煤矿地面多绳摩擦式提升系统设计规范》(MT5021-2005)

——《旋转电机 定额和性能》（GB755-2008）

——《重型机械通用技术条件 产品检验》（Q/HM9601-2000）

——《重型机械通用技术条件 锻件无损探伤》（JB/T5000.15-2007）

—— 国际标准化组织（ISO）的有关标准。
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