  《起重用钢制短环链 手动链式葫芦用高精度链 TH级》编制说明
（征求意见稿）

1、 工作简况

1、任务来源
根据国家标准化管理委员会文件国标委发〔2019〕22 号“关于下达第二批推荐性国家标准计划的通知”的要求，由安吉长虹制链有限公司、浙江双鸟机械有限公司、北京起重运输机械设计研究院有限公司负责修订国家标准GB/T 30026《起重用钢制短环链 手动链式葫芦用高精度链 TH 级》（计划编号为 20191956-T-604）。等同采用国际标准 ISO 16877:2015 《起重用钢制短环链 手动链式葫芦用高精度链 TH 级》，计划完成时间2021年7月。
2、主要工作过程
1) 起草阶段
2019年7月，全国起重机械标准化技术委员会接到计划任务后，落实了项目进度计划并成立了由安吉长虹制链有限公司、浙江双鸟机械有限公司、北京起重运输机械设计研究院有限公司等公司组成的标准起草工作组。起草工作组收集了有关的标准及资料，同时对ISO 16877:2015《起重用钢制短环链 手动链式葫芦用高精度链 TH 级》的英文版进行了翻译，并对原文进行认真研究和理解，翻译过程中力求技术内容的准确无误，对译文做了反复地审校。由于是等同采用国际标准，故在正常标准制定程序的基础上省略起草阶段，直接将等同翻译后的标准文本编写为国家标准草案征求意见稿。为此，我们按照GB/T 1.1-2009《标准化工作导则  第1部分：标准的结构和编写规则》和GB/T 20000.2-2009《标准化工作指南  第2部分：采用国际标准的规则》的要求转化成国家标准草案GB/T 30026《起重用钢制短环链 手动链式葫芦用高精度链 TH 级》征求意见稿。
3、主要参加单位和工作组成员及所做的工作等
2、 标准编制原则和主要内容
1、标准编制原则
在编制过程中，本着以下原则对标准进行了起草：

——遵循“面向市场、服务产业、自主制定，本标准在结构编写和内容编排等方面依据GB/T 1.1-2009《标准化工作导则  第1部分：标准的结构和编写》进行编写。保证标准质量，使标准能够满足当前技术条件的发展，促进产品技术水平的提高，规范市场经济秩序，并为手动链式葫芦用TH级高精度葫芦链监管提供科学的技术依据；

——结合我国多年来的手动链式葫芦用TH级高精度葫芦链生产实践经验，本着科学、严谨的态度制定标准；

——在内容表达科学、准确的同时，力求语言简练，通俗易懂。
——积极采用国外先进标准，以避免产品在国际贸易中的技术壁垒。
2、标准主要内容
本标准规定了手动链式葫芦用TH级高精度葫芦链的技术要求。该链条是经过焊接、热处理和试验的圆钢短环链，并符合ISO 1834规定的验收总则。
本标准适用于名义尺寸为3mm～13mm、使用环境温度为-10℃～200℃的高精度葫芦链。

3、主要技术差异
本标准代替GB/T 30026-2013《起重用钢制短环链 TH 级手动链式葫芦用高精度链》，与GB/T 30026-2013相比主要技术内容如下：
——修改了标准名称（见封面，2013年版的封面）；

——在范围章节中增加了注1和注2（见第1章，2013年版的第1章）；

——修改了计量长度定义（见第3章第1节，2013年版第3章第1节）；

——修改了尺寸（见第5章，2013年版第5章）；

——修改了材质和制造（见第6章，2013年版第6章）；

——修改了安全要求验证（见第7章，2013年版第7章）；

——修改了葫芦上链条的装配及使用（见第10章，2013年版第10章）

——修改了附录A（见附录A，2013年版附录A）。
具体情况如下：
1.标准名称（见标准封面）
对原标准中的标准名称作了编辑性的修改，由“起重用短环链 TH 级手动链式葫芦用高精度链”修改为“起重用钢制短环链手动链式葫芦用高精度链 TH 级”。
2.范围（见标准第1章）
增加了注1：字母“T”表示等级符合ISO 1834。
增加了注2：字母“H”表示此类葫芦链仅适用于手动葫芦。
3.术语和定义（见标准第3章）
标准计量长度 standard gauge length

基于11环链环的多环节距长度。
4.尺寸（见标准第5章）
规定优选尺寸的表格跟随国际标准做了相应更新。（见表1）
5.材质和制造（见标准第6章）
1）增加了焊接性能（见6.1.4）；
2）规定制造验证力（MPF）、破断力（BF）和弯曲度的表格很跟随国际标准做了相应更新（见表4）；
3）增加弯曲度（见6.4.3）；
4）对韧性做了编辑性修改（见6.4.6）；
5）规定机械性能的表格很跟随国际标准做了相应更新。（见表5）
6.安全要求验证
1）对韧性试验做了编辑性修改。（见7.6.1）
2）对韧性试验-验收准则做了编辑性修改。（见7.6.2）
7.标记（见标准第8章）
对制造商标记进行了规定，并删除了原标准中第8章第2节识别标记和第8章第3节检验标记。

8.葫芦上链条的装配及使用（见标准第10章）
对葫芦链的使用做了编辑性修改。（见10.3 ）
9.附录A（见标准附录A）
对附录A做了编辑性修改。

4、解决的主要问题
  本标准于2013年首次发布，本次为第一次修订。

本标准的修订，对TH级手动链式葫芦用高精度链对链条材料的韧性作出了明确要求，它的应用将使葫芦产品的安全可靠性大大提高；将指引我国众多链条厂向高强度、高安全性能方向发展，拓宽国际市场，增强国际竞争力。
3、 主要试验（或验证）情况
本标准不涉及需要试验验证的条款。

4、 标准中涉及专利的情况

本标准不涉及任何专利问题。

5、 预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况
通过本次修订标准，规范TH级手动链式葫芦用高精度链生产制造，对保障起重机械产品的安全使用，具有重要作用。
6、 标准与国际标准（国外先进标准）的对比分析及采用情况
本标准等同采用国际标准ISO 16877:2015。
本标准水平为国际一般水平。

7、 标准在体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性

本标准属于起重机械标准体系“起重机械”大类，“02轻小型起重设备”中“02起重葫芦”小类。
本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致
八、重大分歧意见的处理经过和依据

本标准在制定过程中无重大分歧。
九、标准性质的建议说明

建议本标准的性质为推荐性国家标准。

十、贯彻标准的要求和措施建议

建议本标准自发布之日起6个月后实施。

十一、废止现行相关标准的建议

本标准发布实施后，将代替GB/T 30026-2013《起重用钢制短环链 TH 级手动链式葫芦用高精度链》。
十二、其他应予说明的事项
     由于企业名称变更，起草过程将标准负责起草单位之一北京起重运输机械设计研究院修改为北京起重运输机械设计研究院有限公司。
 标准起草工作组
                                      2019年9月
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